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4606-82

Forseglingsfremgangsmide, isar varmforseglingsfremgangsmide

og indretning til lukning af fyldte beholdere

Ved fyldning, evakuering eller gasfyldning af beholdere af
formstof eller aluminium-formstofcompound, som lukkes ved hjzlp af
forsegling eller varmforsegling med et 13g eller en dzkfolie, har det
hidti]l varet vanskeligt at undgd indeslutninger af dele, af fx.
pafyldningsmaterialet eller i form af vanddr3ber og/eller luftblzrer,
hvilke indeslutninger forringer holbarheden af forseglingss¢mmen.

MHed fotseg]ings[rcmgangsm;den ifelge opfindelsen og ved hjzlp
af sarligt udformede, sammenfgrlige trykelementer (12 og 14) I et
forseglingsvarktgj (10) renggres forseglingsfladerne (18 og 19) pd
med et 13g (22) eller en dakfolie lukkede beholder (16 for
den egentlige forsegling med henbli‘k p3 undgdelse af ugnskede

indeslutninger af fremmedbestanddele i forseglingssgmmen.
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opfindelsen angar en indretning til forsegling af et deksel pa
fyldte beholdere, hvor begge dele bestir af formstof- eller Al-form~
stofcompound-folie, med et opvarmeligt forseglingsverktg] bestdende af
et deformerbart og et ikke-deformerbart trykelement, af hvilke gt er af
konvekst tversnit, hvorhos trykelementerne +i1 dannelsen af en forseg-
lingssgm i dzkslet og i beholderen kan beveges mod hinanden.

En indretning af denne art kendes fra US- patentskrift 3.673.041,
hvor det deformerbare trykelement ligger over for det konvekse trykele-
ment. Denne udformning medfgrer en ugunstig deformation af forseglings-
materialet.,

Stillet over for disse kendsgerninger har opfinderen stillet sig
den opgave at videreudforme en jindretning af den indledningsvis angivne
art saledes, at der fremstilles et forseglingssgm uden indeslutninger
og uden deformation af beholdexrflangen.

Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved, at det deformerbare
trykelement mindst i &8t omride har et konvekst twersnit og danner en
hvileflade for kanten af beholderen. Som fglge af denne udformning
opnds bide en rensning af sgmmen samt en formstabilitet af forseglings-—
materialet under forseglingen.

En fortrukket udformning er kendetegnet ved hjelp af af de i krav
2 anfgrte ejendommeligheder.

Allerede i begyndelsesfasen af forseglingsforlgbet opbygges
trykket startende med en meget smal kontaktzone sdledes, at overfla-
derne af forseglingsrandene stdr i en vis vinkel i forhold til hinanden
og fgrst arrangerer sig parallelt med hinanden ved endepunktet af for-
seglingsforlgbet eller trykopbygningen med det til fglge, at de til
forsegling bestemte flader i begyndelsesfasen af forseglingsforlgbet -
altsd ndr forseglingslagene endnu er plastisk deformerbare hhv. endnu
ikke har kl=beegenskaber (hot-tack) = st&r i en tilstrekkelig stor ind-
byrdes vinkel, som muligggr en vhindret undvigelse af pdfyldningsb-
estanddele fra forseglingszonen.

Anvendelsen af indretningen ifglge opfindelsen er iszr anbefalel-
sesverdigt ved form-fyldnings-forseglings-anleg, hvor der i en emballa-
gebane dannes beholdere til optagelse af pafyldningsmateriale af termo=-

plast ellexr af en aluminium~-formstofcompound ved hjzlp af termoforme
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eller trzkning (strektrekning), og den sdledes udformede og fyldte em-
ballage de=kkes med en dz=kfolie og lukkes ved hjalp af varmforsegling
sdledes, at banen pafglgende kan opdeles i enkelte beholdere, som skal
lukkes med en dzkfolie.
Opfindelsen forklares i det fglgende n=rmere ved hjzlp af tegnin-

'gen i forenklet gengivelse af foretrukne udfgrelseseksempler. Pa teg~

ningen viser:

fig. 1 et tversnit gennem en del af et forseglingsverktgj be-
stdende af et deformerbart og et formstabilt trykelemeht
i udgangsstillingen,

fig. 2 en til fig. 1 svarende gengivelse af de to trykelemen-
ter, der stlr overfor hinanden ved tryklgs kontakt,

fig. 3 de to trykelementer ifglge fig. 1 og 2 i forseglings-
stiling med en forseglingssgm mellem en beholderflange
og et d&eksel,

fig. 4~6 tversnit gennem en del af det deformerbare trykelement i
forskellige tversnitsformer,

fige 7 et tversnit gennem en del af et forseglingsverktgj til
lukning af flere sammenhzngende beholdere, og

fig. 8 en til fig. 7 svarende gengivelse af en yderligere udfg-

relsesform.

Et forseglingsverktgj 10 har ifglge fig. 1 - 3 til forsegling el-
ler varmforsegling af beholdere 16, som er fremstillet af en formstof-
folie eller af en aluminium~formstofcompound, sammenfgrlige trykele-
menter 12, 14. mindst &t af trykelementerne 12, 14 kan wvere udstyret
med en varmeindretning 42.

Det pa tegningen foroven anbragte trykelement 12 i forseglings-
verktgjet 10 med en med forseglingsfladen 18 pd beholderen 16 planpa-
rallel overflade er fremstillet af et ikke deformerbart materiale. Det
nedérste trykelement 14 i forseglingsverktgjet 10 bestdr af et elastisk
deformerbart materiale og har et i det vesentlige konvekst eller halv-
cirkelformet hvalvet tvarsnit, hvis overflade 28 er rettet mod den

planparallelle overflade 25 pa det andet trykelement 12.
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Ved sammenfgringen af forseglingsverktgjet 10 eller dets trykele-
menter 12, 14 renses forseglingsfladerne 18 og 19 pd beholderen 16 og
et til paforsegling bestemt, eventuelt folieagtigt d=mksel 22 for ugn-
skede bestanddele til videst mulig undgdelse af indeslutninger i den
mellem forseglingsfladerne 18, 19 opstdede forseglingssgm 20.

Det af et elastisk deformerbart materiale bestdende trykelement 14
kan vere forsynet med forskelligt formet kontur af overfladen 26, ifgl-
ge fig. 4, fx. med en trekantformet, i en spidskurve 38 overgdende kon-
tur, samt ifglge fig. 5 med en flad delcirkelagtig kontur, medens fig.
6 viser en halvcirkel som kontur.

Som elastisk deformerbart materiale til trykelementet 14 kan for-
trinsvis anvendes en silikonekautsjuk eller en nitrilkautsjuk.

For at det elastisk deformerbare materiale ikke skal kunne vige
vk under hgjt tryk, kan der til fikseringen af samme anvendes en me-
talindfatning 44 (fig. 1). Denne er udstyret fx. med en ikke vist un-
derskaret not, i hvilken en ribbe 46 fra trykelementet 14 fastholdes
under en forspanding. Yderligere muligheder for fastholdelse af det
elastiske trykelement 14 bestdr i anbringelsen af skrueforbindelser
samt ved sugning af samme mod undérlaget.

Med nogle varmforseglingsbetingelser, iszr ved en hgj taktfrek-
vens, eller nar meget tykke eller varmisolerende materialer skal var-
meforsegles, er det hensigtsmessigt, at forsyne begge trykelementerne
12 og 14 i forseglingsverktgjet 10 med varmeindretning 42. For at kunne
fremfgre en tilstrxkkelig varmemengde til forseglingssgmmen via det
elastiske trykelement 14, kan der til dettes fremstilling eksempelvis
anvendes en varmeledende kautsjukblanding med grafitbestanddele. Des-
uden kan trykelementet 14 nedlegges dybest muligt i den varmeledende
metalindfatning 44.

Pa fig. 7 ses et forseglingsverktgj 10 til forsegling af sammen-
hezngende beholdere 16 til multiple pakninger 50. Der forsegles samti-
digt et antal sammenhengende beholdere 16 med en folie 52, som dzkker
disse. Efter forseglingen skilles beholderne 16 ved hjelp af ikke viste
skilleverktgjer.

Mellem to beholdere 16 eller mellem to rekker af samme dannes der

samtidig to forseglingssgmme 20 ved hjelp af trykelementerne 12 og 14 i
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forseglingswerktgjet 10, og pa ydersiden af beholderne kun dannes én
forseglingssgm 20. Adskillelsen af beholderne sker herunder mellem de
to naboforseglingssgmme 20, som dannes ved hj=lp af de to halvcirkel-
formede tversnit af det elastiske trykelement 14.

Ved det pd fig. 8 viste forseglingsverktgj 10 til forsegling af
sammenhz=ngende beholdere eller multiple pakninger er det pa tegninger
til venstre, yderst liggende, elastiske trykelement 14 pa ydersiden af
den mitiple pakning forsynet med en skrdt heldende pultflade 15, som pa
siden smndrer det konvekse tvarsnit sdledes, at de ved forseglingen ugn-
skede bestanddele til stadighed transporteres i retning mod indersiden
af den tilstgdende beholder 16. Efter gennemfgrt adskillelse af behol-
derne 16 bortfalder siledes en fjernelse af evt. pafyldningsrester, som
henger ved ydersiden af en beholder.

Ved anvendelsen af forseglingsverktgjet 10 anbringes en eller fle-
re beholdere 16 samt 1l3g 22 eller dzkfolie 52 mellem trykelementerne 12
og 14, som derpd fgres sammen. Der danner sig under fjernelsen af for-
ureningerne i omradet for den forseglingssgm, som skal fremstilles, en
smalfladet forseglingslinie, som under voksende tryk breder sig gradvis
mellem trykelementerne over hele fladen for forseglingssgmmen 20.

Rensningen af forseglingsfladerne eller fjernelsen af de for for-
seglingen ugnskede bestanddele fra forseglingsomridet gennemfgres ved
hj=lp af en samvirken mellem de to trykelementer 12 og 14 i forseg-
lingsverktgjet, idet der ved tryk-opbygningen mellem de to trykelemen-
ter og den tiltagende udbredelse af forseglingslinien fjernes ugnskede
bestanddele fra beholderpafyldningen eller vand- og luftindeslutninger
fra de forseglingsflader, som skal forsegles, fgr det egentlige forseg-
lingsforlgb begynder, under hvis forlgb der ikke opstdr nogen bgjning i
de pdgeldende forseglingsflader 18, 19. Sidstnmvnte kommer ved luknin-
gen af forseglingsverktgjet 10 fgrst i kontakt langs en linie, som
strekker sig parallelt med den senere forseglingss¢gm. Ved yderligere
lukning tilpasser det elastiske trykelement 14 sig under trykket Era
det ikke deformerbare trykelement 12 til dettes overflade 25, hvorhos
de til forsegling bestemte beholder- eller dekselflader 18, 19 lzgger

sig tangentialt an mod overfladen 26 pa det elastiske trykelement 14.
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1. Indretning til forsegling af et dzksel pd fyldte beholdere, hvor
begge dele bestdr af formstof- eller Al-formstofcompound-~folie, med et
opvarmeligt forseglingsverktg] bestdende af et deformerbart og et ikke-
deformerbart trykelement, af hvilke &t er af konvekst tversnit, hvorhos
trykelementerne til dannelsen af en forseglingssgm i dxkslet og i be-
holderen kan beveges mod hinanden, kendetegnet ved, at det
deformerbare trykelement (14) mindst i &t omrdde har et konvekst tvaer-
snit og danner en hvileflade for kanten af beholderen (16).

2, Indretning ifglge krav 1, kende te gnet ved, at trykele-
mentet (14) har det konvekse tversnit pd den mod beholderen vendende
side og en pultagtig skrdflade (15) pd den fra beholderen (16) bortven-

dende side.
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