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Szklo do automatycznéi produkcji wyrobow stolowych

1

Przedmiotem wynalazku jest szklo do automa-
tycznej produkcji wyrobdéw stolowych o zr6znico-
wanych wielkosciach i ksztaltach takich jak: szklan-
ki; kieliszki, spodki, kubki i tym podobnych.

Znane -sa sklady szkiel z - Technologii szkla
W.W. Kitajgorodzki Moskwa 1961 stosowane do au-
tomatycznego wytwarzania szkla opakowaniowego:
..-— dla maszyn butelkowych ogélny sklad szkla
15—16% RO, 9—10% RO, 74—76% SiO;+R;0;,

-— dla maszyn prasujaco-wydmuchujgcych og6l-
ny sklad szkla 15—16% R;O, 8,5—8,7% RO, 74,6—
—175% SiO3+R;0,,

— dla maszyn prézniowo-wydmuchujacych ogoél-
ny sklad szkla zawiera . 12—13% R:0, 11—13% RO,
75—176% SiO:+R;0;.

Z: praktyki przemysiowej znane s3 sklady -szkla
do formowania wyrobéw stolowych: .

— na automatach -kroplowo *wydmuchu;acych
szklo 71,0 SiOs, 10,3% Na;O, 6,1% K;O, 0,9% B,O;,
7% .CaO, 4,7%  BaO, 0,35% Sb,0O; oraz szklo. 69,7%
SiO,, 1,3% Al,O,, 0,8%- B;O;, 5,1% CaO, 3,0% Mgo
2,6% BaO, 15,7% Na,O, 2,5% K30,

— na automatach prasujgco-wydmuchujacych wg
opxsu _patentowego Polskiej Rzeczpospolitej Ludo-
wej nr 74646: 65,0—75,0% SiO; 0,1—3,0% AlO,,

0,1=12,0% : CaO,..1,0~6,0% MgO, 0,1—2,5% BZO;,
12,0—17,0% Na,0, 0—5,0% K;O, 0—0,5% F,,

-"== na automatach ssaco-dmuchajgcych: 74,0% SiO,,
13,0% Na,O, 3,0% K:0, 55% CaO, 3,0% BaO, 0,5%
Al;O,, 1,0% ZnO. . .
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Szkla te sg wytapiane z zestaw6w surowcowych
zawierajacych: piasek, sode, potaz, dolomit, boraks,
szpat wapienny, wodorotlenek glinu, siarczan sodu
(sulfat), saletre potasowa, fluorek wapnia, arszenik,
tlenek antymonu, weglan baru, tlenek cynku.

Ze wzgledu na zawarto$é w zestawach Srodkoéw
trujgcych (arszeniku, antymonu, fluorku wapnia)
przygotowanie surowcé6w wymaga podejmowania
szczegblnych §rodkéw ostroznosci w celu zminima-
lizowania niebezpieczenstwa zatrucia pracownikéw
obstugi.

Duza ilo§¢ utleniaczy w zestawach znanych
szkiel ogranicza ich stosowanie w piecach wanno-
wych wyposazonych w dogrzewy elektryczne ze
wzgledu na zwiekszone zuzycie elektrod.

W czasie topnienia znanych szkiel ze spalinami
§§ unoszone lotne skladniki w postaci zwigzkéw
fluoru, arsenu, antymonu i boru szkodliwe dla §ro-
dowiska czlowieka. Znane na $§wiecie urzadzenia
do oczyszczania spalin sg bardzo kosztowne i nie
gwarantuja w pelni skutecznego usuwania ze spa-
lin tych szkodliwych zwiazkéow.

Zar6éwno CaF; jak i B;O; charakteryzuja sie wy-
sokim stopniem lotnos$ci — odpowiednio 50% i 15%
oraz agresywnym dzialaniem w stosunku do me-
talowych elementow rekuperatoréw jak i do cera-
micznego wylozenia wymiennikéw cieplnych oraz
obmurza stref ogniowych wanien szklarskich. Ze-
stalajacy sie w wymienniku cieplnym B;O; reaguje
z tlenkami metali .rozpuszczajge je i tworzac nisko-



topliwe metaborany, cd przyspiesza zuzycie ele-
mentéw rekuperatoréw metalowych. Osadzajace sie
na elementach ceramicznych zwiazki boru albo
jako niskotopliwe topia sie dzlalaJac korozyjnie na
material ogniotrwaly lub tez w niskich temperatu-
rach — ponizej 450°C — gromadzg sie w postaci py-
16w zmniejszajac sprawno$é wymiany ciepla i cze-..
sto doprowadzajg do niedroznosci wymiennlkbw
cieplnych.

Fluor wykazuje duzg -agresywnosé chemiczm; w
stosunku ‘do ‘metali znajdujacych sie przed wodo-

rem w szeregu napieciqum metali, a takze duig -
reaktywno§é w stosunku do materialéw ceramicz-

nych zwlaszcza krzemionkowych i szamotowych.
Kazide ze znanych szkiel przystosowane jeést do
automatycznej produkcji tylko na okres$lonym ty-
pie automatu. Szkla te nie nadajg sie do stosowa-
nia na réinych typach automatéw do wytwarzania
zroéznicowanych ksztaltemm wyrobow.

Ta niedogodno$é jest szczegélnie istotna dla za-
kladow produkujgcych szeroki wachlarz zréinico-
wanych wyrob6éw stolowych na réinych typach au-
tomatéw przeznaczonych do tej zréinicowanej pro-
dukeji ze wzgledu na konieczno$é sporzadzania dla
kazdej linii produkcyjnej innego zestawu surow-
cowego. v _

Celem wynalazku jest unikniecie podanych nie-
dogodnosci, a zadanie techniczne polega na opra-
cowaniu szkla, ktérego produkcja wyeliminuje za-

truwanie Srodowiska czlowieka przy jednoczesnym

spelnieniu warunkéw ekonomicznego i szybkiego
topnienia oraz uzyskania optymalnych parametréw
formowania i jakosci wyrob6w.

Szklo do automatycznej produkcji wyrobéw sto-
lowych wedlug wynalazku zawiera w procentach
wagowych: 71,0—74,0 SiO,, 85—14,9 NayO, 1,8—17,0
K0, 49—175 CaO, 1,1—36 Al;0, 03—4,3 MgO,
0,35—1,2 BaO oraz jako zanieczyszczenia 0,04—0,2
Feg0; przy czym stosunek ilofci BaO do CaO za-
warty jest w przedziale 0,05—0,12, a stosunek iloSci
BaO do sumy CaO i MgO zawarty jest w przedziale
0,03—0,07.

Istotnym skladnikiem szkla jest tlenek barowy
ze wzgledu na jego wplyw na dilugosé technologicz-
ng szkla szczegbélnie waing przy produkeji automa-
tycznej.

‘Szklo- wedlug wWynalazku otrzymuje sie przez
prowadzenie wytopu w temperaturze  1460—1540°C
w atmosferze utleniajgcej korzystnie przy zawar-
toéci tlenu w spalinach w zakresie 1,0—1,6%. Jako
srodk6w klafujacych uzywa sie siarczanu sodu (sul-
fatu), saletry potasowej { chlorku sodu. Tempera-
ture w czeici wyrobowej piec6w utrzymuje sie w
granicach 1170~1300°C w zasilaczach 1100—1240°C,
a temperature g!owicy ‘zasilacza w granicach
1030—1210°C.

Szklo wedlug wynalazku posiada odporriosé che-
miczng na dzialanie wody w III—IV klasle hydro-
lityeznej, wspblczynnik rozszerzalnoSei liniowej
o = 92—06-10-" mm/°C, dlugodé technologiczng 28+1
sek. obliczong wedlug w:oru
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z 1957r., . punkt migknigcia wedlug Littletona
700115°C logarytm lepkoécx wyraiony W paskalo-
--seleundach:’

"~ 2,5X101 Pa-s w temperaturze 1aos°c
3,0X10—!Pa-s w temperaturze 1195°C
3,5X10—! Pa-s w temperaturze 1115°C

" 4,0X10—1 Pa-s w temperaturze 1045°C
4,5X10—1 Pa-s w temperaturze 980°C

' 13,4X10-1 Pa+s w temperaturze 518°C
14,6X101Pa‘s w temperaturze 492°C

Otrzymane szklo ma niiej wymienione zalety
technologiczne ujawniajgce sie¢ przy -formowaniu
wyrobéw stolowych o 2zréinicowanym ksztalcld
i wielko$ci na réinego typu automatach zwlaszcza
wydmuchujgcych i prasujgco-wydmuchujgcych.

Najwazniejszq zaletq opracowanego skiadu szkla,
jest mozliwoéé stosowania jednego rodzaju masy
szklanej dla rdéznych typéw automatéw, co ma
istotne znaczenie zaréwno w procesie sporzgdzania
jednolitego typu mieszanek surowcowych, jak i moz-
liwosé stosowania do zasypu zlomu szklanego z réz-
nych linii produkcyjnych do réinych piecow wan-
nowych.

Jednoczesnie wspoélczesne wymagania rynku w
stosunku do zréznicowania ksztaltu wyrobdéw i ich
wlasnosei uzytkowych powoduje koniecznosé sto-
sowania do wytwarzania wyrob6w stolowych roéz-
nych typéw automatéw formujacych.

Szklo opracowane jest do stosowania w przy-
padkach instalowania przy piecach wannowych
elektrycznego dogrzewu celem zwiekszenia ich zdol-
noéci topienia.

Sklad surowcowy z ktérego topi sie szklo umoz-
liwia' nawilzanie w procesie sporzgdzania zestawu
zmniejszajac zapylenie i straty surowcéw szklar-
skich.

Szklo wedlug wynalazku przedstawxone jest w
przykladach wykonania.

Sklad szkla w procentach wagowych podaje tabela:

Tabela

1 | @i I v
Si0, el me | 728 25
NasO 149 | 137 126 | 85
Ca0O 52 57 |- 18 49
K,0 18 35 36 70
ALO, 36 1,4 18 18
MgO 31 35 13 43
BaO 035 | - 05 08 08
PesOy 0,05 0.1 er 0,2
, I 3 _‘_. . . "‘h L

Najkorzyltnienszym -skindesy szkla spelniajqcym
cel wynalazku jest przykiad II.

Szklo wedlug przykiadu II otrzymuje sie korzy-
stnie z zestawu, ktérego skiad na 100( ukla jest
nastepujgcy:
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piasek 73,2g| wodorotlenek :
potaz 38¢g glinu 23g
saletra potasowa | 2,5g| sulfat 10g
soda 21,0 g| weglan baru 14g
dolomit 17,4 g | s6l kamienna ‘058
woda ) 508

Szklo to umozliwia produkcje Wyrobéw stolo-
wych o wysokiej jako$ci z optymalnymi wydajno-

fciami.

[
Zastrzezenie patentowe

Szklo do automatycznej produkcji wyrobéw sto-
lowych zawierajgce tlenki: krzemu, potasu, wap-
nia, sody, glinu, magnezu, baru, znamienne tym, ze
zawiera w procentach wagowych: 71,0—74,0 SiO,,
8,5—149 Na,O, 4,9—17,5 CaO, 1,8—17,4 K;0, 1,136
AlO,, 0,3—4,3 MgO, 0,35—1,2 BaO oraz jako za-
nieczyszczenie 0,04—0,2 Fe;0; przy czym stosunek
ilosci BaO do CaO zawarty jest w przedziale 0,05—
—0,12, a stosunek ilo$ci BaO do sumy CaO i MgO
zawarty jest w przedziale 0,03—0,07.
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