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DESCRIPCION
Maquina de corte.

La presente invencion se refiere a una maquina de corte para cortar paquetes de paneles, y que incluye un
empujador especial.

La patente Europea del Solicitante EP-B9-EP1510276 describe y reivindica una maquina de corte para cortar
paquetes de paneles.

La maquina de corte en la patente anterior comprende una seccién de corte; y un primer sistema para mover los
primeros paquetes de paneles con un primer carro que comprende varias primeras pinzas para mover los paquetes
de paneles.

El primer carro se soporta sobre dos brazos paralelos.

La maquina de corte también comprende al menos un segundo sistema para mover segundos paquetes de paneles
y que funciona independientemente del primer sistema.

El segundo sistema, a su vez, comprende un segundo carro con segundas pinzas para mover segundos paquetes
de paneles.

La maquina de corte esta disefiada para que las segundas pinzas del segundo sistema puedan insertarse en el area
de trabajo del primer sistema. El primer y el segundo sistema trabajan en al menos dos paquetes de paneles para
realizar diferentes esquemas de corte, pero ambos usando el mismo area de trabajo y la misma seccién de corte.

En una realizacion particular descrita en el documento EP-B9-1510276, el primer y el segundo sistema comparten
un brazo, a lo largo del cual transcurren los dos carros respectivos.

Dadas las diferentes dimensiones de los formatos cortados de los paneles, la anchura de empuje eficaz del carro
lateral (del segundo sistema) debe equivaler al menos a la anchura maxima de los paneles que pueden cortarse por
el segundo sistema.

Esto obviamente requiere una maquina con un gran ndmero de pinzas y/o empujadoras, que es costosa y dificil de
amortizar.

El preambulo de la reivindicacion 1 se basa en el documento EP 0 292 635.

La solucion al problema propuesta en la presente invencion tiene el objeto de reducir el coste de equipar el
empujador secundario lateral del segundo sistema.

Es decir, en la solucién de acuerdo con la invencion, un carro se equipa con un soporte extraible que, cuando es
necesario, se extrae de forma transversal para soportar de forma eficaz el panel que se va a cortar, e impide que
gire segun se mueve por el area de trabajo a la linea de corte.

En otra solucién, no mostrada, el soporte lateral extraible se lleva por una de las pinzas.

Por consiguiente, de acuerdo con la presente invencion, se proporciona una maquina de corte que incluye un
soporte lateral especial, como se reivindica en las reivindicaciones adjuntas.

Una realizacién no limitante de la presente invencion se describird a modo de ejemplo con referencia a los dibujos
adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una vista en planta de la maquina de corte de acuerdo con la presente invencion; mas
especificamente, la configuracion 1/A muestra las pinzas de un segundo sistema excluido de la mesa del
panel y, por lo tanto, el area de trabajo; y la configuracion 1/B muestra todas las pinzas incluidas en el area
de trabajo;

la figura 2 muestra una seccion A-A de una porcion de la maquina de corte de la figura 1;

la figura 3 muestra una vista en planta de parte de la maquina de la figura 1 y 2, en la que las segundas
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pinzas del sistema se sittan cerca de la linea de corte, y, cada la pequefia anchura del paquete de paneles
implicado, se retira un soporte lateral;

la figura 4 muestra la misma vista en planta que en la figura 3, en la que las segundas pinzas del sistema se
sitian de nuevo cerca de la linea de corte, pero, dada la gran anchura del paquete de paneles, el soporte
lateral se extrae;

la figura 5 muestra una vista frontal ampliada de las pinzas y el soporte lateral, que muestra la alineacion de
los localizadores de las pinzas y el soporte lateral.

El nimero 10 en la figura 1 indica como un conjunto una maquina de corte de acuerdo con la presente invencion.

Con fines de claridad, las figuras 3, 4, 5 no muestran ningin panel o paquete de paneles que se estén trabajando
por el primer sistema.

Sin embargo, una maquina de corte de acuerdo con la invencién, es capaz de hacer funcionar ambos sistemas en la
misma linea de corte, individual o simultdneamente sobre dos paquetes de paneles.

La maquina de corte 10 en la figura 1 comprende un bastidor 11, que comprende a su vez dos brazos guia laterales
12, 13 (figura 1) paralelos entre si y a un eje central longitudinal (X).

Ambos brazos guia laterales 12, 13 se fijan tanto longitudinalmente como, méas importante aun, transversalmente al
eje (X).

Como se muestra en la figura 1, los dos brazos guia laterales 12, 13 descansan sobre dos pies posteriores (FT1),
(FT2) y sobre dos pilares frontales correspondientes (PL1), (PL2).

Cada pilar frontal (PL1), (PL2) se sitla en un extremo respectivo de una longitud de corte eficaz (E) de la linea de
corte (LT).

En otras palabras, el brazo guia lateral 12 descansa sobre el pie posterior (FT1) y el pilar frontal correspondiente
(PL1); y el brazo guia lateral 13 descansa sobre el pie posterior (FT2) y el pilar frontal correspondiente (PL2).

Como se muestra en las figuras 1 y 3, una primera porcion final (TR1) de la maquina de corte 10 se fija al pilar frontal
(PL1), y una segunda porcion final (TR2) de la maquina de corte 10 es contigua al pilar frontal (PL2).

Las porciones finales (TR1), (TR2) permiten que la hoja de corte del panel invada completamente la longitud de
corte eficaz (E). Es decir, la linea de corte (LT) se extiende a través de los pilares frontales (PL1), (PL2) hasta las
porciones finales (TR1), (TR2).

Una escuadra (SQ) para cuadrar los paquetes de paneles se fija al pilar frontal (PL1).

Los dispositivos (no mostrados) en la parte posterior de la maquina de corte 10 suministran paquetes de paneles a
un primer sistema (S1) para mover los paquetes de paneles (P) (figuras 1, 2, 3, 4, 5).

Mas especificamente, el primer sistema (S1) para mover los paneles (P) se extiende a lo largo del eje (X) (figura 1),
y comprende un sistema de rodillos de soporte (no mostrados) que forman una mesa horizontal 14 para soportar y
mover los panales a la linea de corte (LT). La mesa 14 esta limitada a lo ancho por la longitud de corte eficaz (E) de
la linea de corte (LT), y longitudinalmente por el recorrido eficaz (LN) del primer sistema (S1).

Las mesa 14 constituye el area de trabajo (AL) del primer sistema (S1).

La mesa 14 también se extiende idealmente de forma conocida a varias superficies de soporte pequefias 15 mas
alla de la linea de corte (LT).

Los paneles (P) se sujetan firmemente durante la operacién de corte mediante un dispositivo a presion (PR) (figura
1) situado de forma conocida en la linea de corte (LT).

En el uso real, un operario (no mostrado) se mueve de forma conocida entre las superficies de soporte 15 para
colocar los paneles a mano con respecto a la linea de corte (LT) de acuerdo con el plan de corte deseado.
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El primer sistema (S1) también comprende un carro superior 30 (figuras 1, 2) para suministrar los paneles, en la
doble direccion indicada por la flecha (F1) y paralelo a la mesa 14 y el eje (X), hasta una herramienta de corte (no
mostrada) situada en la linea de corte (LT). La herramienta de corte, montada sobre un carro (no mostrado), se
mueve en la doble direccion indicada por la flecha (F2), paralelo a la mesa 14, y perpendicular a la direccion (F1) y el
eje (X) (figura 1).

El area de trabajo (AL) se define por la distancia (LN) entre la linea de corte (LT) y los extremos de las pinzas 35
cuando el carro 30 esta en la posicion de reposo inicial mostrada en la figura 1, y por la longitud de corte eficaz (E)
de la linea de corte (LT).

El carro 30 se fija de manera conocida con varias pinzas 35.

Como se muestra en mas detalle en la figura 2, un accionamiento 50 del carro 30 comprende, de forma conocida, al
menos un motor eléctrico (MT1) que, en la realizacién mostrada, estd montado en el punto medio a lo largo del carro
30.

El motor eléctrico (MT1) (por medio de contraejes respectivos (SH)) gira dos pifiones 51 (s6lo se muestra uno en la
figura 2), cada uno de los cuales engrana con una cremallera respectiva 52 que se extiende la longitud entera del
brazo guia lateral correspondiente 12, 13 al que se sujeta.

Como se muestra en la figura 2, un carril 53 bajo el pifion 51 y la cremallera respectiva 52 soporta varias ruedas 54,
que soportan el peso del carro 30, las pinzas 35, y los diversos dispositivos de accionamiento del carro 30.

El pifion 51, la cremallera respectiva 52, el carril 53 y las ruedas 54 se sitdan a lo largo de una primera cara lateral
12A del brazo 12.

La maquina de corte 10 también comprende un segundo sistema (S2) para mover los segundos paquetes de
paneles y situado en el brazo 12.

La mesa 14 (o parte de ésta) también prevé soportar y manipular los segundos paquetes de paneles, y asi también
constituye el area de trabajo (AL) del segundo sistema (S2).

Mas especificamente, todos los mecanismos de accionamiento del segundo sistema (S2) se sitlan a lo largo de una
segunda cara 12B del brazo 12.

El sistema (S2) mostrado en los dibujos comprende un primer carro 60 conectado de forma deslizante a la cara 12B
del brazo 12 mediante ventajosamente cuatro patines "en cola de milano" 61, cada uno insertado en el interior de
una ranura respectiva 62 que se extiende paralela al eje (X).

El primer carro 60 también se mueve en la doble direccion indicada por la flecha (F1) mediante un motor eléctrico
(MT2) solidario al primer carro 60 y que tiene un pifion 63 que se engrana con una cremallera 64 fijada a la cara
12B.

El sistema (S2) también comprende un segundo carro 70 montado de forma deslizante en el primer carro 60.

Mas especificamente, por medio de ventajosamente patines "en cola de milano" 71 insertados en el interior de las
ranuras respectivas 72, el segundo carro 70 se mueve con respecto al primer carro 60 en la doble direccién indicada
por la flecha (F2) y, como se indica, perpendicular a la direccion (F1).

Como se muestra en mas detalle en las figuras 2 y 3, el segundo carro 70 se mueve con respecto al primer carro 60
mediante un motor eléctrico (MT3) solidario al primer carro 60 y que tiene un pifién 73 que engrana con una
cremallera 74 solidaria, a su vez, al segundo carro 70.

Como se indica, la rotacion del pifién 73 en una direccién o la otra, mueve el segundo carro 70 con respecto al
primer carro 60 en una o la otra de las dos direcciones indicadas por la flecha (F2) (perpendicular a la direccién (F1)
y al eje (X)).

En el ejemplo mostrado en los dibujos, el segundo carro 70 se asocia con dos pinzas 80, 81 y un soporte lateral 82.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2427388 T3

Considerando que las pinzas 80, 81 se fijan con respecto a un segundo carro 70, el soporte lateral 82 puede
moverse de forma transversal hacia ambos lados en la doble direccién indicada por la flecha (F3), que es paralela a
la direccién (F2) y, por lo tanto, perpendicular a la direccion (F1) y al eje (X).

El soporte lateral 82 puede moverse transversalmente por medio de un mecanismo de cambio (MCS) que
comprende un accionador (ATT1) con un vastago (ST1) (figura 4).

En la realizacion mostrada en las figuras, el soporte lateral 82 tiene sustancialmente forma de L (o forma
"cuadrada"), y comprende una primera porcion 82A paralela al eje (X), y una segunda porciéon 82B perpendicular al
eje (X). La porcidon 82A tiene un extremo libre 82A* contra el que, como se describe a continuacion, descansa
durante el uso el paquete de paneles (P).

En la solucién mostrada, para mover el soporte lateral 82 con respecto al carro 70 y las pinzas 80, 81, el mecanismo
de cambio (MCS) comprende los patines 90 solidarios a la segunda porcién 82B e insertados en el interior de los
rodetes longitudinales respectivos 91 fijados a una cara 70A del carro 70.

Mientras que el cuerpo principal (BD) del accionador (ATT1) es solidario a la segunda porcién 82B, el extremo libre
(ST1*) del vastago (ST1) descansa contra un tope 92 que sobresale de la cara 70A del carro 70.

En resumen, el mecanismo de cambio (MCS) comprende un accionador (ATT1) (con vastago (ST1)), los patines 90
insertados en el interior de los rodetes longitudinales 91, y un tope 92.

En otra solucion, no mostrada, el soporte lateral 82 se fija directamente a una de las pinzas 35, 80, 81.

En el uso real, en la configuracion de la maquina 10 en la figura 1, 2 y 3, la dimension transversal (T1) del paquete
de paneles (P1) no garantiza la extraccion del soporte lateral 82, puesto que las pinzas 80, 81 son suficiente para
mantener el paquete de paneles (P1) estable segin se mueve en la direccion (F1) hacia la linea de corte (LT).

Por otro lado, en la configuracién de la figura 4, el soporte lateral 82 del segundo sistema (S2) se extrae en la
direccién (F3) hasta una posicién mas centrada en el area de trabajo (AL).

En este caso, la dimension transversal (T2) del paquete de paneles (P2) es tal que las pinzas 80, 81 solas no son
suficientes para mantener de forma fiable el paquete de paneles (P2) estable segiin se mueve en la direccion (F1).

En este sentido, es importante sefialar que los tamafios de los panales para la construccién de muebles requieren
una tolerancia de posicionamiento del panel de +/-0,1 mm.

Por lo tanto, para impedir que el paquete de paneles (P2) gire ligeramente segin se mueve en la direccion (F1),
incluso como resultado de la friccion entre la superficie de la parte inferior del panel inferior en el paquete (P2) y la
mesa 14, el soporte lateral 82 debe extraerse para proporcionar un soporte firme adicional segin el paquete se
coloca en la posicion.

Si el carro 30 del primer sistema (S1) se fija con pinzas 35 cerca de las pinzas 80, 81 del segundo sistema (S2), la
extraccién del soporte lateral 82 hacia el centro del area de trabajo (AL) levanta cualquier pinza interferente 35 por
medio de los pistones de accionamiento respectivos 36.

En otra realizacion, no mostrada, cualquier pinza interferente 35 puede incluso retirarse para hacer espacio para el
soporte lateral 82.

Una unidad de control central electrénica (no mostrada) controla y ajusta automaticamente cuanto soporte lateral 82
se extrae/retira en funcion de la dimensién transversal (T2) del paquete de paneles (P2), y asi también determina la
elevacion o retirada de cualquier pinza interferente 35.

Como se muestra en detalle en la figura 5, cada pinza 80, 81 comprende dos mordazas (GN) (Gnicamente se
muestra una mordaza (GN) de cada pinza 80, 81 en la figura 5, estando la otra mordaza (GN) oculta por el paquete
de paneles (P2)), que se aferran/liberan por un accionador respectivo (ATT2) en la pinza 80, 81.

Cada pinza 80, 81 tiene un localizador 80A, 81A, contra el que descansa un borde (BD) del paquete de paneles (P2)
durante el uso. Cada localizador 80A, 81A se sitlian en el interior de las mordazas respectivas (GN); el localizador
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80A tiene una superficie final 80A*; y el localizador 81A tiene una superficie final 81A*.

Es importante apreciar que, para que se corte con precision, el paquete de paneles (P2) debe descansar contra las
superficies finales respectivas 80A*, 81A* de los localizadores 80A, 81A, y contra el extremo libre 82A* de la porcién
82A del soporte lateral 82.

Durante el uso, las superficies finales 80A*, 81A* y el extremo libre 82A* del soporte lateral 82 se alinean a lo largo
de una linea (LNT) sustancialmente perpendicular al eje (X) (figura 3, 4, 5).

En realidad, sin embargo, el extremo libre 82A* de la porcion 82A del soporte lateral 82 incluso puede estar
ligeramente mas adelante que las dos superficies finales 80A*, 81A*, por lo que el paquete, segin se empuja, tiende
a girar y también se empuja contra la escuadra (SQ), que, en ciertos casos, puede incluso facilitar el encuadre de los
paneles para el corte.

Como sera evidente para cualquier experto en la técnica, todo lo indicado en relacién con las pinzas 80, 81 también
se aplica a los empujadores directos (no mostrado) sin pinzas para acoplar los paquetes de paneles (P). Ademas, el
soporte lateral 82 en algunos casos puede aplicarse a los miembros del primer sistema (S1) mas cercanos al
segundo sistema (S2), y la extraccidon del soporte lateral puede levantar o retirar cualquier pinza interferente del
segundo sistema (S2).
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REIVINDICACIONES

1. Una maquina de corte (10) para cortar paquetes de paneles a lo largo de una linea de corte (LT);
comprendiendo la maquina de corte (10):

- un primer sistema (S1) para mover los primeros paquetes de paneles, y que tiene primeras pinzas y/o
empujadores (35) para mover los primeros paquetes de paneles en una direccion (F1);

- al menos un segundo sistema (S2) que comprende al menos una segunda pinza y/o empujador (80, 81)
para mover los segundos paquetes de paneles en la direccion (F1); compartiendo el primer y el segundo
sistema (S1, S2) la misma linea de corte (LT) y capaces de operar individual o simultaneamente sobre dos
paquetes de paneles;

y estando la maquina de corte (10) caracterizada porque el primer sistema (S1) y/o el segundo sistema (S2)
también comprende/n al menos un soporte lateral (82) mévil en las direcciones dadas (F3) con respecto a dicha al
menos una pinza y/o empujador (35, 80, 81); sirviendo dicho al menos un soporte lateral (82), cuando se extrae,
como un soporte para un paquete de paneles (P), (P2) segln se empuja hasta la posicion.

2. Una maquina de corte (10), como se ha indicado en la reivindicacién 1, caracterizada porque, para
cortar el paquete de paneles (P2) con precision, el paquete de paneles (P2) descansa contra las superficies finales
respectivas (80A*, 81A*) de los localizadores (80A, 81A), y contra un extremo libre (82A*) del soporte lateral (82).

3. Una maquina de corte (10), como se ha indicado en la reivindicacién 2, caracterizada porque dichas
superficies finales (80A*, 81A*) y dicho extremo libre (82A*) del soporte lateral (82) se alinean a lo largo de una linea
(LNT) sustancialmente perpendicular a un eje central longitudinal (X).

4. Un maquina de corte (10), como se ha indicado en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el soporte lateral (82) tiene al menos dos grados de libertad definidos por al menos dos
direcciones (F1, F2, F3).

5. Una maquina de corte (10), como se ha indicado en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la extraccion del soporte lateral (82) levanta o retira cualquier primera pinza y/o empujador
(35) del primer sistema (S1).

6. Una magquina de corte (10), como se ha indicado en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la extraccion del soporte lateral (82) levanta o retira cualquier primera pinza y/o empujador
(80, 81) del segundo sistema (S2).

7. Una maquina de corte (10), como se ha indicado en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el grado de extraccion del soporte lateral (82) se determina por la dimension transversal (T2)
del paquete de paneles que se esta cortando.

8. Una maquina de corte (10), como se ha indicado en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque los conjuntos de fijacién, guiado y accionamiento del soporte lateral (82) se fijan a un carro
(30, 60, 70) del primer sistema (S1) y/o del segundo sistema (S2).

9. Una maquina de corte (10), como se ha indicado en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque los conjuntos de fijacion, guiado y accionamiento del soporte lateral (82) se fijan al menos a
una pinza y/o empujador (35, 80, 81) del primer sistema (S1) y/o del segundo sistema (S2).
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