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(54)实用新型名称

一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种打叶机物料汇集运

输带麻丝剔除装置，属于烟草打叶复烤机械技术

领域。所述的打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装

置包括转轴、叶轮支架、无机硅胶条、滚动轴承、

驱动装置、传动装置；所述的转轴上固定安装有

叶轮支架，无机硅胶条嵌套在叶轮支架上，转轴

两端装有滚动轴承，驱动装置通过传动装置和转

轴一端连接。本实用新型主要由叶轮支架上嵌套

的无机硅胶条对烟叶物料中的麻丝纤维进行粘

附剔除，不会造成多余的杂物，失去吸附纤维状

杂质的功效时，可人工在线进行更换，不影响正

常的生产运行，可实现多次循环利用，而且，本实

用新型结构简单、实用，安装和拆卸方便、高效，

占地小，成本低。
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1.一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置，其特征在于：所述的打叶机物料汇集运

输带麻丝剔除装置包括转轴（1）、叶轮支架（2）、无机硅胶条（3）、滚动轴承（4）、驱动装置

（5）、传动装置（6）；所述的转轴（1）上固定安装有叶轮支架（2），无机硅胶条（3）嵌套在叶轮

支架（2）上，转轴（1）两端装有滚动轴承（4），驱动装置（5）通过传动装置（6）和转轴（1）一端

连接。

2.根据权利要求1所述的一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置，其特征在于：所述

的驱动装置（5）选用变频电机，变频电机安装在电机固定支座（7）上。

3.根据权利要求1所述的一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置，其特征在于：所述

的传动装置（6）采用链轮链条传动机构。
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一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于烟草打叶复烤机械技术领域，具体的说，涉及一种打叶机物料汇

集运输带麻丝剔除装置。

背景技术

[0002] 烟叶原料的质量和纯净度直接关系到卷烟产品的质量，关系到卷烟品牌在市场的

竞争能力，随着烟草市场竞争的加剧，国内卷烟工业也对非烟物质的控制提出了更高的要

求，并延伸至原料生产加工环节。烟叶在进入打叶复烤生产加工之前要经过运输、贮存等过

程环节，国内许多企业对烟叶的收集普遍采用麻袋包装，无法避免麻丝纤维脱落混入烟叶

当中，若不对其进行剔除，麻丝纤维同烟叶制丝后卷入烟支中，会对卷烟吸味产生一定影

响。

[0003] 现有技术中，在打叶机物料汇集运输带处，通常使用人工精选、风选、针辊及星辊

尼龙粘布等除杂设备对烟叶物料中的麻丝进行剔除，由于麻丝纤维体积小、数量多，并且其

色泽接近烟叶的颜色，物料流量大且运输带传动速度较快，很难通过人工对其进行大量、高

效的剔除，采用人工精选的方式，麻丝剔除率较低；风选除杂利用风力浮选将不同比重的物

质进行分离，能高效剔除麻丝纤维，但风选设备主要由排放罩、风分仓、配套风机、循环风管

等部件构成，其设备占地空间大、结构复杂、成本造价高；现普遍采用在物料皮带输送机上

设计安装针辊及星辊尼龙粘布除麻丝装置，虽然除杂效果显著，但在生产过程中容易发生

堵料故障，对生产的连续性影响较大，制约了麻丝剔除设备的使用范围，另一方面，星辊尼

龙粘布上的尼龙颗粒容易老化脱落，导致其混入烟叶物料当中，尼龙属于一类杂物，严重影

响烟叶制丝的质量。

[0004] 因此，有必要设计一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置，高效的剔除烟叶物

料中的麻丝等杂物，且不会产生其它杂物。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的就是解决现有技术中打叶机物料汇集运输带麻丝剔除低效率、

造价高、剔除装置易老化的问题，设计出一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置，结构简

单，成本低，能高效的剔除烟叶物料中的麻丝等杂物，且不会产生其它杂物。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型是通过如下技术方案实现的：

[0007] 本实用新型提供了一种打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置，包括转轴1、叶轮支

架2、无机硅胶条3、滚动轴承4、驱动装置5、传动装置6；所述的转轴1上固定安装有叶轮支架

2，无机硅胶条3嵌套在叶轮支架2上，转轴1两端装有滚动轴承4，驱动装置5通过传动装置6

和转轴1一端连接。

[0008] 作为优选，所述的驱动装置5选用变频电机，变频电机安装在电机固定支座7上。

[0009] 作为优选，所述的传动装置6采用链轮链条传动机构。

[0010] 本实用新型的有益效果：
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[0011] 本实用新型主要由叶轮支架上嵌套的无机硅胶条对烟叶物料中的麻丝纤维进行

粘附剔除，硅胶材料无毒无味，本身具备的粘附性，对烟叶物料中的麻丝纤维状物质进行粘

附剔除，除强碱、氢氟酸外不会与其他物质发生化学反应，机械强度高，不会造成多余的杂

物；硅胶表面的粘附位点决定粘附性，根据粘附位点可对材料的粘附强度进行选择，当叶轮

支架上嵌套的无机硅胶条粘满麻丝，失去吸附纤维状杂质的功效时，可人工在线进行更换，

不影响正常的生产运行；粘附活性失效的无机硅胶条用水进行清洗后可恢复粘附性能，实

现多次循环利用；该实用新型结构简单、实用，安装和拆卸方便、高效，占地小，成本低。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型的安装位置图。

[0014] 图中：1-转轴、2-叶轮支架、3-无机硅胶条、4-滚动轴承、5-驱动装置、6-传动装置、

7-电机固定支座、8-汇集运输带Ⅰ、9-汇集运输带Ⅱ。

具体实施方式

[0015] 为了使本实用新型的目的、技术方案和有益效果更加清楚，下面将结合附图，对本

实用新型的优选实施例进行详细的说明，以方便技术人员理解。

[0016] 如图1-2所示，所述的打叶机物料汇集运输带麻丝剔除装置包括转轴1、叶轮支架

2、无机硅胶条3、滚动轴承4、驱动装置5、传动装置6；所述的转轴1上固定安装有叶轮支架2，

无机硅胶条3嵌套在叶轮支架2上，对烟叶物料中的麻丝纤维进行粘附剔除，硅胶材料无毒

无味，本身具备的粘附性，对烟叶物料中的麻丝纤维状物质进行粘附剔除，除强碱、氢氟酸

外不会与其他物质发生化学反应，机械强度高，不会造成多余的杂物，而且，硅胶表面的粘

附位点决定粘附性，根据粘附位点可对材料的粘附强度进行选择，当叶轮支架2上嵌套的无

机硅胶条3粘满麻丝，失去吸附纤维状杂质的功效时，可人工在线进行更换，不影响正常的

生产运行，粘附活性失效的无机硅胶条3用水进行清洗后可恢复粘附性能，实现多次循环利

用，不会造成浪费，转轴1两端安装有滚动轴承4，滚动轴承4上装有螺栓，驱动装置5选用变

频电机，安装在电机固定支座7上，通过传动装置6和转轴1一端连接，传动装置6采用链轮链

条传动机构，结构简单、实用，安装和拆卸方便、高效，占地小，成本低。

[0017] 工作过程：

[0018] 汇集运输带Ⅰ8位于汇集运输带Ⅱ9的上方且相互平行，汇集运输带Ⅰ8的输送末端

位于汇集运输带Ⅱ9输送开始端的正上方，使用本实用新型进行打叶机物料汇集运输带麻

丝的剔除，通过轴承4上的螺栓将本实用新型固定安装在汇集运输带Ⅰ8和汇集运输带Ⅱ9的

衔接端口之间，打叶机物料汇集运输带启动时，同时启动本装置变频电机，汇集运输带Ⅰ8转

动，将物料运输至汇集运输带Ⅰ8末端，物料下落，由于汇集运输带Ⅰ8和本实用新型之间有一

定的高度差，物料下落至本装置时，物料具有一定的松散度，物料内的麻丝粘附在无机硅胶

条3的表面，物料由叶轮支架2带动落至汇集运输带Ⅱ9上，经汇集运输带Ⅱ9带动进入下一

加工程序；当叶轮支架2上嵌套的无机硅胶条3粘满麻丝，失去吸附纤维状杂质的功效时，人

工在线进行更换，粘附活性失效的无机硅胶条3用水进行清洗后可恢复粘附性能，实现多次

循环利用。
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[0019] 最后说明的是以上优选实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，尽管

通过上述优选实施例已经对本实用新型进行了详细的描述，但本领域技术人员应当理解，

可以在形式上和细节上对其作出各种各样的改变，而不偏离本实用新型权利要求书所限定

的范围。
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图1

图2
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