
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202322318892.7

(22)申请日 2023.08.29

(73)专利权人 苏州索浩菲热处理工程有限公司

地址 215400 江苏省苏州市太仓市娄东街

道发达路188号

(72)发明人 支新建　朱建生　齐明　

(51)Int.Cl.

C21D 9/00(2006.01)

C21D 1/18(2006.01)

 

(54)实用新型名称

回火炉

(57)摘要

本申请公开了一种回火炉，涉及热处理设备

的技术领域。一种回火炉，包括炉体，炉体上开有

放料口，且炉体上还活动设有将放料口封闭的封

闭门；炉体上位于放料口的一侧设有安装架，安

装架上活动设有用于放置工件的放料板，放料板

上设有第一卡扣件，安装架上还活动设有安装

箱，安装箱上转动设有第二卡扣件，第一卡扣件

能够卡在第二卡扣件上；安装架上还设有用于带

动安装箱移动的驱动件。本申请能够便于将工件

放入炉体内以及从炉体内取出。
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1.一种回火炉，其特征在于：包括炉体(1)，所述炉体(1)上开有放料口(11)，且所述炉

体(1)上还活动设有将放料口(11)封闭的封闭门(122)；所述炉体(1)上位于所述放料口

(11)的一侧设有安装架(2)，所述安装架(2)上活动设有用于放置工件的放料板(23)，所述

放料板(23)上设有第一卡扣件，所述安装架(2)上还活动设有安装箱(22)，所述安装箱(22)

上转动设有第二卡扣件，所述第一卡扣件能够卡在所述第二卡扣件上；所述安装架(2)上还

设有用于带动所述安装箱(22)移动的驱动件(21)。

2.根据权利要求1所述的回火炉，其特征在于：所述第一卡扣件包括设于所述放料板

(23)上的卡板(231)，所述卡板(231)上开有卡接孔(2311)，所述第二卡扣件为卡钩(221)，

所述卡钩(221)能够转动后卡在所述卡接孔(2311)内。

3.根据权利要求2所述的回火炉，其特征在于：所述安装箱(22)上还设有转动驱动组件

(222)，所述卡钩(221)设于所述转动驱动组件(222)的输出端上，所述转动驱动组件(222)

用于控制所述卡钩(221)的转动。

4.根据权利要求3所述的回火炉，其特征在于：所述转动驱动组件(222)包括齿条

(2221)，所述齿条(2221)活动设于所述安装箱(22)内部；所述安装箱(22)内还转动设有第

一转动轴(2222)和第二转动轴(2223)，所述第一转动轴(2222)上设有主动齿轮(2224)，所

述第二转动轴(2223)上设有从动齿轮(2225)，所述主动齿轮(2224)和所述从动齿轮(2225)

均与所述齿条(2221)啮合；所述卡钩(221)设于所述从动齿轮(2225)上，所述安装箱(22)上

还设有用于带动所述主动齿轮(2224)转动的转动盘(2226)。

5.根据权利要求1所述的回火炉，其特征在于：所述放料板(23)底部设有滑槽(232)，所

述安装架(2)上设有第一滑块(24)，所述第一滑块(24)卡在所述滑槽(232)内；所述炉体(1)

内底部设有第二滑块(13)，所述第一滑块(24)与所述第二滑块(13)在水平面上的投影重

合。

6.根据权利要求1所述的回火炉，其特征在于：所述放料板(23)顶部设有若干凸棱

(233)。

7.根据权利要求1所述的回火炉，其特征在于：所述炉体(1)侧壁上设有固定板(12)，所

述固定板(12)上设有往复驱使件(121)，所述封闭门(122)设于所述往复驱使件(121)的输

出端上，所述往复驱使件(121)用于带动所述封闭门(122)将所述放料口(11)封闭。

8.根据权利要求1所述的回火炉，其特征在于：所述安装架(2)通过螺丝安装在所述炉

体(1)上，所述炉体(1)底部设有支脚(14)，所述炉体(1)顶部设有提把(15)。
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回火炉

技术领域

[0001] 本申请涉及热处理设备的领域，尤其是涉及一种回火炉。

背景技术

[0002] 回火炉是一种热处理设备，其主要用于对一般金属机件进行回火以及对铝合金压

铸件、活塞、铝板等轻合金机件进行淬火、退火和时效热处理之用。

[0003] 目前相关技术公开了一种箱式回火炉，其包括炉体，炉体上开有放料口，炉体上还

安装有将放料口封闭的封闭门，封闭门为活动设置；要对工件进行回火，需要打开封闭门然

后将工件放入炉体内进行回火，然后关闭封闭门并且待回火结束后，需要重新再次打开封

闭门，之后工人要站在放料口前用工具将回火后的工件从放料口拿出。

[0004] 针对上述中的相关技术，发明人认为存在有以下缺陷：放料口温度较高，工人长时

间站于放料口一侧会感到不适，工人不便于将工件从炉体内取出。

实用新型内容

[0005] 为了便于将工件从炉体内取出，本申请提供一种回火炉。

[0006] 本申请提供的一种回火炉采用如下的技术方案：

[0007] 一种回火炉，包括炉体，所述炉体上开有放料口，且所述炉体上还活动设有将放料

口封闭的封闭门；所述炉体上位于所述放料口的一侧设有安装架，所述安装架上活动设有

用于放置工件的放料板，所述放料板上设有第一卡扣件，所述安装架上还活动设有安装箱，

所述安装箱上转动设有第二卡扣件，所述第一卡扣件能够卡在所述第二卡扣件上；所述安

装架上还设有用于带动所述安装箱移动的驱动件。

[0008] 通过采用上述技术方案，首先将封闭门打开并保证第二卡扣件在第一卡扣件上卡

住，然后将需要回火处理的工件放置于放料板上，此时驱动驱动件即可使得安装箱移动并

且带动放料板移动进入炉体内，然后解除第一卡扣件与第二卡扣件的卡合，从而使得驱动

件带动安装箱远离炉体移动，之后封闭门将放料口封闭即可开始对工件进行回火处理；待

工件回火后，移动封闭门解除对放料口的封闭，驱动驱动件带动安装箱向炉体方向移动并

使得第二卡扣件卡在第一卡扣件上，然后再次驱动驱动件即可带动放料板从炉体内移出，

工人只需要操作第二卡扣件是否与第一卡扣件相卡合即可完成工件的送入以及送出，便于

了将回火后的工件从炉体内取出。

[0009] 在一个具体的可实施方案中，所述第一卡扣件包括设于所述放料板上的卡板，所

述卡板上开有卡接孔，所述第二卡扣件为卡钩，所述卡钩能够转动后卡在所述卡接孔内。

[0010] 通过采用上述技术方案，转动卡钩即可控制卡钩是否卡在卡接孔内，此设计便于

工人控制第二卡扣件与第一卡扣件的卡合。

[0011] 在一个具体的可实施方案中，所述安装箱上还设有转动驱动组件，所述卡钩设于

所述转动驱动组件的输出端上，所述转动驱动组件用于控制所述卡钩的转动。

[0012] 通过采用上述技术方案，通过设置转动驱动组件能够更好地便于工人控制第二卡
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扣件与第一卡扣件的卡合。

[0013] 在一个具体的可实施方案中，所述转动驱动组件包括齿条，所述齿条活动设于所

述安装箱内部；所述安装箱内还转动设有第一转动轴和第二转动轴，所述第一转动轴上设

有主动齿轮，所述第二转动轴上设有从动齿轮，所述主动齿轮和所述从动齿轮均与所述齿

条啮合；所述卡钩设于所述从动齿轮上，所述安装箱上还设有用于带动所述主动齿轮转动

的转动盘。

[0014] 通过采用上述技术方案，转动转动盘即可依次带动主动齿轮转动、齿条移动和从

动齿轮转动，从而带动卡钩转动。

[0015] 在一个具体的可实施方案中，所述放料板底部设有滑槽，所述安装架上设有第一

滑块，所述第一滑块卡在所述滑槽内；所述炉体内底部设有第二滑块，所述第一滑块与所述

第二滑块在水平面上的投影重合。

[0016] 通过采用上述技术方案，在需要放料板进入到炉体内时，放料板能够从第一滑块

上滑动至第二滑块上，在需要放料板从炉体内移出时，放料会自第二滑块上滑动至第一滑

块上，第一滑块和第二滑块均用于对放料板的移动进行导向。

[0017] 在一个具体的可实施方案中，所述放料板顶部设有若干凸棱。

[0018] 通过采用上述技术方案，若干凸棱能增加放料板顶部摩擦力，从而使得放置于放

料板顶部的工件不易掉下。

[0019] 在一个具体的可实施方案中，所述炉体侧壁上设有固定板，所述固定板上设有往

复驱使件，所述封闭门设于所述往复驱使件的输出端上，所述往复驱使件用于带动所述封

闭门将所述放料口封闭。

[0020] 通过采用上述技术方案，驱动往复驱使件即可带动封闭门移动，从而使得封闭门

能够自动化启闭。

[0021] 在一个具体的可实施方案中，所述安装架通过螺丝安装在所述炉体上，所述炉体

底部设有支脚，所述炉体顶部设有提把。

[0022] 通过采用上述技术方案，要移动本申请时，需要将安装架从炉体上拆卸下来，然后

能够用器械抓住提把从而将炉体移动，支脚能够保证本申请能稳定放置于地面上。

[0023] 综上所述，本申请包括以下至少一种有益技术效果：

[0024] 1.首先需要将封闭门打开并保证第二卡扣件在第一卡扣件上卡住，然后将需要回

火处理的工件放置于放料板上，此时驱动驱动件即可使得安装箱移动并且带动放料板移动

进入炉体内，然后解除第一卡扣件与第二卡扣件的卡合，从而使得驱动件带动安装箱远离

炉体移动，之后封闭门将放料口封闭即可开始对工件进行回火处理；待工件回火后，移动封

闭门解除对放料口的封闭，驱动驱动件带动安装箱向炉体方向移动并使得第二卡扣件卡在

第一卡扣件上，然后再次驱动驱动件即可带动放料板从炉体内移出，工人只需要操作第二

卡扣件是否与第一卡扣件相卡合即可完成工件的送入以及送出，便于了将回火后的工件从

炉体内取出；

[0025] 2.转动转动盘即可依次带动主动齿轮转动、齿条移动和从动齿轮转动，从而带动

卡钩转动，即控制转动盘即可控制第二卡扣件与第一卡扣件是否卡合。
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附图说明

[0026] 图1是本申请实施例的回火炉的整体结构示意图。

[0027] 图2是用于体现第二滑块的结构示意图。

[0028] 图3是用于体现转动驱动组件的剖视图。

[0029] 附图标记说明：1、炉体；11、放料口；12、固定板；121、往复驱使件；122、封闭门；

123、导向块；13、第二滑块；14、支脚；15、提把；2、安装架；21、驱动件；22、安装箱；221、卡钩；

222、转动驱动组件；2221、齿条；2222、第一转动轴；2223、第二转动轴；2224、主动齿轮；

2225、从动齿轮；2226、转动盘；23、放料板；231、卡板；2311、卡接孔；232、滑槽；233、凸棱；

24、第一滑块；25、万向轮。

具体实施方式

[0030] 以下结合附图对本申请作进一步详细说明。

[0031] 本申请实施例公开一种回火炉。用于能够便于将待回火的工件放入炉体内以及便

于将回火后的工件从炉体内拿出。参照图1和图2，回火炉包括炉体1，炉体1的左端开有放料

口11，炉体1上还活动设有将放料口11封闭的封闭门122，炉体1上位于放料口11的左侧设有

安装架2。安装架2上从左到右依次设有驱动件21、安装箱22和放料板23，驱动件21的输出端

与安装箱22相连，驱动件21在本申请实施例中为气缸，驱动件21能够带动安装箱22左右移

动；放料板23的左端设有第一卡扣件，具体的，第一卡扣件包括设于放料板23左端内的卡板

231，卡板231上开有卡接孔2311，安装箱22右端转动设有第二卡扣件，具体的，第二卡扣件

为卡钩221，卡钩221卡在卡接孔2311内，安装箱22左右移动能够带动放料板23左右移动；结

合图3，安装箱22上还设有转动驱动组件222，卡钩221设于转动驱动件21的输出端上，转动

驱动组件222用于控制卡钩221的转动，从而控制卡钩221是否卡在卡接孔2311内。

[0032] 首先需要将封闭门122未将放料口11封闭，并保证卡钩221在卡接孔2311上卡住，

然后将需要回火处理的工件放置于放料板23上，此时驱动驱动件21即可使得安装箱22向右

移动并且带动放料板23向右移动与需要回火处理的工件一起进入炉体1内，驱动转动驱动

组件222解除卡接孔2311与卡钩221的卡接，然后驱动驱动件21带动安装箱22向左移动，之

后封闭门122将放料口11封闭即可开始对工件进行回火处理；待工件回火后，移动封闭门

122解除对放料口11的封闭，驱动驱动件21带动安装箱22向右移动并驱动转动驱动组件222

使得卡钩221卡在卡接孔2311上，然后再次驱动驱动件21即可带动放料板23从炉体1内向左

移出。

[0033] 参照图3，由于放料口11内的区域温度较高，所以为了尽可能远离放料口11控制卡

钩221转动，转动驱动组件222包括设于安装箱22内的齿条2221，齿条2221上设有滑动槽，安

装箱22上设有滑动块，滑动块卡在滑动槽内，齿条2221能够沿着滑块设置方向往复运动；安

装箱22内还转动设有第一转动轴2222和第二转动轴2223，第一转动轴2222和第二转动轴

2223与安装箱22的连接处均设有轴承，第一转动轴2222上设有主动齿轮2224，第二转动轴

2223上设有从动齿轮2225，主动齿轮2224和从动齿轮2225均与齿条2221啮合。卡钩221设于

从动齿轮2225上，从动齿轮2225转动能够带动卡钩221转动，结合图1，安装箱22上还设有用

于带动主动齿轮2224转动的转动盘2226。

[0034] 转动转动盘2226即可依次带动主动齿轮2224转动、齿条2221移动和从动齿轮2225
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转动，从而带动卡钩221转动，卡钩221能够转动后转入卡接孔2311内也能从卡接孔2311内

转出。

[0035] 参照图2，为了对放料板23的移动进行导向，放料板23底部设有滑槽232，安装架2

上设有第一滑块24，第一滑块24卡在滑槽232内；炉体1的内底部设有第二滑块13，第一滑块

24与第二滑块13在水平面上的投影重合，此设计旨在放料板23向右移动后能够从第一滑块

24上滑动至第二滑块13上，放料板23向左移动后能够从第二滑块13上滑动至第一滑块24

上，放料板23无论在炉体1内还是在炉体1外移动能够始终被导向。

[0036] 参照图1和图2，为了防止工件在放料板23上滑动掉落，放料板23顶部设有若干凸

棱233。为了便于控制封闭门122的启闭，炉体1侧壁上设有固定板12，固定板12位于放料口

11上方，固定板12上设有往复驱使件121，往复驱使件121为气缸，封闭门122设于往复驱使

件121的输出端上，往复驱使件121能够带动封闭门122向下移动从而将放料口11封闭，往复

驱使件121也能够带动封闭门122向上移动从而将放料口11开放；炉体1上还设有L型的导向

块123，导向块123用于对封闭门122的移动进行导向。为了便于移动本申请，安装架2通过螺

丝安装在炉体1上,安装架2底部设有四个万向轮25，炉体1底部设有两个支脚14，炉体1顶部

设有提把15，能够用器械抓住提把15从而将炉体1移动，能够解除安装架2与炉体1的连接以

推动安装架2进行移动。

[0037] 本申请实施例一种回火炉的实施原理为：

[0038] 首先需要驱动往复驱使件121将封闭门122上移打开，然后需要保证卡钩221在卡

接孔2311上卡住，然后将需要回火处理的工件放置于放料板23上，此时驱动驱动件21即可

使得安装箱22向右移动并且带动放料板23向右移动进入炉体1内，之后驱动转动驱动组件

222解除卡接孔2311与卡钩221的卡接，然后驱动驱动件21带动安装箱22向左移动，之后驱

动往复驱使件121使得封闭门122将放料口11封闭即可开始对工件进行回火处理；待工件回

火处理后，驱动往复驱使件121将封闭门122上移打开，移动封闭门122解除对放料口11的封

闭，驱动驱动件21带动安装箱22向右移动并驱动转动驱动组件222使得卡钩221卡在卡接孔

2311上，然后再次驱动驱动件21即可带动放料板23从炉体1内向左移出。

[0039] 以上均为本申请的较佳实施例，并非依此限制本申请的保护范围，故：凡依本申请

的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本申请的保护范围之内。
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