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(57)摘要

本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装

置，属于旋风除尘技术领域；包括除尘器组件、排

尘组件和安装底板，所述除尘器组件、排尘组件

和安装底板均通过各自壳体组件上的安装孔由

三组合螺栓组固定连接，所述除尘器组件设有除

尘器主壳体、除尘器导流壳体、波导板、除尘转子

组件和除尘转子固定板，所述除尘转子组件设有

前转子和后转子两部分，所述排尘组件设有盖

板、排尘风机和排尘组件壳体，本发明提供离心

式多管除尘及自动排尘装置，其操作步骤包括引

入除尘气、启动离心风机、尘粒收集和洁净气体

排出。本发明其结构紧凑、体积小重量轻，同时具

有低能耗高除尘效率特点。
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1.离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：包括除尘器组件(1)、排尘组件(2)和

安装底板(3)，所述除尘器组件(1)、排尘组件(2)和安装底板(3)均通过各自壳体组件上的

安装孔由三组合螺栓组固定连接，所述除尘器组件(1)设有除尘器主壳体(1‑1)、除尘器导

流壳体(1‑2)、波导板(1‑3)、除尘转子组件(1‑4)和除尘转子固定板(1‑5)，所述除尘转子组

件(1‑4)设有前转子和后转子两部分，所述排尘组件(2)设有盖板(2‑1)、排尘风机(2‑2)和

排尘组件壳体(2‑3)。

2.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：所述排尘组件

(2)沿气流方向安装于所述除尘器组件(1)的右侧，所述排尘组件(2)出尘口与气流方向相

反。

3.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：所述除尘器组

件(1)中的除尘转子组件(1‑4)呈圆周等间距分布，所述除尘转子组件(1‑4)通过除尘转子

固定板(1‑5)进行限位，所述除尘转子固定板(1‑5)与除尘器主壳体(1‑1)固定连接。

4.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：所述除尘器主

壳体(1‑1)分别与排尘组件(2)和安装底板(3)连接固定，所述除尘器主壳体(1‑1)材质为镁

铝合金。

5.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：所述排尘风机

(2‑2)工作电压为DC24V，所述排尘风机(2‑2)的电源输入端为防水型连接器，所述排尘风机

(2‑2)设有排尘出口(2‑4)。

6.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：所述安装底板

(3)与除尘器组件(1)和排尘组件(2)组装连接。

7.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：所述除尘器组

件(1)在除尘转子组件(1‑4)末端轴线方向上设有气流出口(1‑6)。

8.根据权利要求1所述的离心式多管除尘及自动排尘装置，其操作步骤在于：包括引入

除尘气、启动离心风机、尘粒收集和洁净气体排出。

9.根据权利要求8所述的离心式多管除尘及自动排尘装置的操作步骤，其特征在于：所

述引入除尘气为将待除尘气体连接至波导板引入除尘器组件，所述启动离心风机为将离心

风机接通电源运行，所述尘粒收集为将尘粒收集装置与排尘出口连接收集尘粒，所述洁净

气体排出为将除尘后的洁净气体通过气流出口排至指定装置。
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离心式多管除尘及自动排尘装置

技术领域

[0001] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，属于旋风除尘技术领域。

背景技术

[0002] 旋风除尘器作为一种气固分离装置，具有结构简单、造价便宜、除尘效率较高、维

护管理方便，可在高温、高压环境下工作等特点。其应用于工业生产以来，对于捕集、分离5‑

l0μm以上的尘粒颗粒效率较高，其除尘效率可达90％左右。但是传统的旋风除尘器普遍存

在锥体部分二次扬尘以及上灰环夹带等问题，而且放大效应显著。

[0003] 随着工业装置生产规模的提高，各项粉体工业的发展对大气环境的污染也越来越

多，同时人们对大气环境的保护洁净意识也越来越强，对大气环境有着更高的要求。因此无

论是大气环境保护，还是粉体工程都要求不断提高旋风除尘器的性能。一方面要求旋风除

尘器有更强的捕集细粉的能力；另一方面要求旋风除尘器的压降进一步减少，以降低能耗。

所以迫切需要研究出高效且低能耗的新型旋风除尘器。

发明内容

[0004] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，其结构紧凑、体积小重量轻，同时具

有低能耗高除尘效率特点。

[0005] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：包括除尘器组件、排尘

组件和安装底板，所述除尘器组件、排尘组件和安装底板均通过各自壳体组件上的安装孔

由三组合螺栓组固定连接，所述除尘器组件设有除尘器主壳体、除尘器导流壳体、波导板、

除尘转子组件和除尘转子固定板，所述除尘转子组件设有前转子和后转子两部分，所述排

尘组件设有盖板、排尘风机和排尘组件壳体。

[0006] 所述排尘组件沿气流方向安装于所述除尘器组件的右侧，所述排尘组件出尘口与

气流方向相反。

[0007] 所述除尘器组件中的除尘转子组件呈圆周等间距分布，所述除尘转子组件通过除

尘转子固定板进行限位，所述除尘转子固定板与除尘器主壳体固定连接。

[0008] 所述除尘器主壳体分别与排尘组件和安装底板连接固定，所述除尘器主壳体材质

为镁铝合金。

[0009] 所述排尘风机工作电压为DC24V，所述排尘风机的电源输入端为防水型连接器，所

述排尘风机设有排尘出口。

[0010] 所述安装底板与除尘器组件和排尘组件组装连接。

[0011] 所述除尘器组件在除尘转子组件末端轴线方向上设有气流出口。

[0012] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，其操作步骤在于：包括引入除尘气、

启动离心风机、尘粒收集和洁净气体排出。

[0013] 所述引入除尘气为将待除尘气体连接至波导板引入除尘器组件，所述启动离心风

机为将离心风机接通电源运行，所述尘粒收集为将尘粒收集装置与排尘出口连接收集尘
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粒，所述洁净气体排出为将除尘后的洁净气体通过气流出口排至指定装置。

[0014] 本发明的原理：

[0015] 当含有粉尘类杂质的气流由离心式多管除尘及自动排尘装置波导板进入到除尘

器导流壳体的混合腔体中，之后含尘气流从不同的除尘转子组件口部进入到除尘转子组件

内腔中。含尘气流在经过除尘转子组件内的导流叶片后，使含有粉尘类杂质的气流在除尘

转子组件内腔中进行高速旋转，气流中粉尘类杂质在离心力作用下运动至除尘转子组件内

腔壁面，并在气流和离心力的作用下从除尘转子组件末端圆周方向上的甩尘口流出，进入

到除尘组件的集尘腔中，经排尘风机通过排尘出口排到离心式多管除尘及自动排尘装置外

侧至集尘袋里统一回收处理。而经过除尘后的气流从除尘转子末端轴线方向上的出口流

出，进入到清洁腔体中，后经过离心式多管除尘及自动排尘装置的气流出口流向下一组件

装置。经上述流程后，即可实现含尘气流中粉尘类杂质的分离。

[0016] 本发明的有益效果：

[0017] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，其结构紧凑、体积小重量轻，同时具

有低能耗高除尘效率特点。

附图说明

[0018] 图1为本发明离心式多管除尘及自动排尘装置的结构示意图。

[0019] 图2为本发明离心式多管除尘及自动排尘装置除尘器组件的结构示意图。

[0020] 图3为本发明离心式多管除尘及自动排尘装置除尘器组件的内部结构示意图。

[0021] 图4为本发明离心式多管除尘及自动排尘装置排尘组件的结构示意图。

[0022] 图5为本发明离心式多管除尘及自动排尘装置排尘组件的内部结构示意图。

[0023] 图6为本发明离心式多管除尘及自动排尘装置安装底板的结构示意图。

[0024] (1、除尘器组件，2、排尘组件，3、安装底板，1‑1、除尘器主壳体，1‑2、除尘器导流壳

体，1‑3、波导板，1‑4、除尘转子组件，1‑5、除尘转子固定板，1‑6、气流出口，2‑1、盖板，2‑2、

排尘风机，2‑3、排尘组件壳体)

具体实施方式

[0025] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0026] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，其特征在于：包括除尘器组件1、排

尘组件2和安装底板3，所述除尘器组件1、排尘组件2和安装底板3均通过各自壳体组件上的

安装孔由三组合螺栓组固定连接，所述除尘器组件1设有除尘器主壳体1‑1、除尘器导流壳

体1‑2、波导板1‑3、除尘转子组件1‑4和除尘转子固定板1‑5，所述除尘转子组件1‑4设有前

转子和后转子两部分，所述排尘组件2设有盖板2‑1、排尘风机2‑2和排尘组件壳体2‑3。

[0027] 所述排尘组件2沿气流方向安装于所述除尘器组件1的右侧，所述排尘组件2出尘

口与气流方向相反。

[0028] 所述除尘器组件1中的除尘转子组件1‑4呈圆周等间距分布，所述除尘转子组件1‑

4通过除尘转子固定板1‑5进行限位，所述除尘转子固定板1‑5与除尘器主壳体1‑1固定连

接。

[0029] 所述除尘器主壳体1‑1分别与排尘组件2和安装底板3连接固定，所述除尘器主壳
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体1‑1材质为镁铝合金。

[0030] 所述排尘风机2‑2工作电压为DC24V，所述排尘风机2‑2的电源输入端为防水型连

接器，所述排尘风机2‑2设有排尘出口2‑4。

[0031] 所述安装底板3与除尘器组件1和排尘组件2组装连接。

[0032] 所述除尘器组件1在除尘转子组件1‑4末端轴线方向上设有气流出口1‑6。

[0033] 本发明提供离心式多管除尘及自动排尘装置，其操作步骤在于：包括引入除尘气、

启动离心风机、尘粒收集和洁净气体排出。

[0034] 所述引入除尘气为将待除尘气体连接至波导板引入除尘器组件，所述启动离心风

机为将离心风机接通电源运行，所述尘粒收集为将尘粒收集装置与排尘出口连接收集尘

粒，所述洁净气体排出为将除尘后的洁净气体通过气流出口排至指定装置。

[0035] 根据图1、图2、图3、图4、图5、图6所示：

[0036] 当含有粉尘类杂质的气流由离心式多管除尘及自动排尘装置波导板1‑3进入到除

尘器导流壳体1‑2的混合腔体中，之后含尘气流从不同的除尘转子组件1‑4口部进入到除尘

转子组件1‑4内腔中。含尘气流在经过除尘转子组件1‑4内的导流叶片后，使含有粉尘类杂

质的气流在除尘转子组件1‑4内腔中进行高速旋转，气流中粉尘类杂质在离心力作用下运

动至除尘转子组件1‑4内腔壁面，并在气流和离心力的作用下从除尘转子组件1‑4末端圆周

方向上的甩尘口流出，进入到除尘组件的集尘腔中，经排尘风机2‑1通过排尘出口2‑4排到

离心式多管除尘及自动排尘装置外侧至集尘袋里统一回收处理。而经过除尘后的气流从除

尘转子末端轴线方向上的出口流出，进入到清洁腔体中，后经过离心式多管除尘及自动排

尘装置的气流出口1‑6流向下一组件装置。经上述流程后，即可实现含尘气流中粉尘类杂质

的分离。

[0037] 本发明其结构紧凑、体积小重量轻，同时具有低能耗高除尘效率特点。

[0038] 虽然本发明已以较佳实施例公开如上，但其并非用于限定本发明，任何熟悉此技

术的人，在不脱离本发明的精神和范围内，都可做各种的改动与修饰，因此本发明的保护范

围应该以权利要求书所界定的为准。
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图1
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图2

图3
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图4

图5

说　明　书　附　图 3/4 页

8

CN 113398667 A

8



图6
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