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Szeroka dysza szczelinowa, przeznaczona do wytwarzania tasm
" folii z nadajacych si¢ do wyttaczania materialow
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Znane bylo juz wytwarzanie tasm folii z nada- Wreszcie byla znana jeszcze szeroka dysza szcze-
jacych sie do wyttaczania materialéw za pomocg linowa, wyposazona w réwnomiernie rozszerzajg-
szerokich dysz szczelinowych, wyposazonych w ré- cy sie na obydwie strony przed wejSciem do otwo-
wnomiernie rozszerzajacy sie na obydwie stro- ru dyszy, az do szczeliny wylotowej, obszar we-
ny przed wejSciem do otworu dyszy, gz do szcze- 5 wnetrzny, przechodzacy w strefe rownoleglego
liny wylotowej obszar wewnetrzny i w lgczgcg sie przeplywu, w ktérej obszar wewnetrzny powinien
z nim strefe réwnoleglego przeptywu. Opuszcza- odpowiadaé plasko geometrycznemu rozwinieciu
jgce taka «dysze tasSmy folii, wskutek wyplywania stozkowej szczeliny pierscieniowej, przy czym do
z réznymi predko$ciami, wykazujg z reguly nie- jej wygietej tukiem szerokiej strony przylega stre-
rownomiernosci, ktére w wielu przypadkach sg 10 fa réwnoleglego wyplywu.
nieco lagodzone w kalandrze wyciggajacym, ale Poniewaz przy tej dyszy wprawdzie wychodzi
bynajmniej nie moga by¢ wyréwnane w wystar- sie teoretycznie ze szczeliny pier§cieniowej, to
czajgcym stopniu. jednakze praktycznie wykorzystywany jest otwér
W celu wyeliminowania tych wad, znane po- wlotowy z pewnym kolowym przekrojem, wiec
nadto bylo stosowanie do wytwarzania tasm folii 15 juz przy przechodzeniu od otworu wlotowego do
dyszy pierscieniowych i rozcinanie nastepnie wy- plaskogeometrycznej strefy, powstaja nier6wno-
plywajacego z nich weza, a nastepnie jego plas- mierno$ci przy przeptywie przez dysze, a zatem
kie rozkiadanie. Dzieki jednakowej predko$ci wy- i w tasmie folii w ten spos6éb uzyskanej. Dalsza
plywar w kazdym miejscu dyszy pierScieniowej wy- wada polega na tym, ze wystepuja nier6wno- )
nikiem tego bylo osiggniecie zadawalajgco réwno- o, miernosci przy wyttaczaniu, przebiegajace po tu- 4
miernej grubosci i jednakowych wlasciwosci w ku w poprzek tasmy folii. Wreszcie taka szeroka '
kierunku poprzecznym do kierunku wytlaczania dysza szczelinowa nie moze by¢ stosowana w urzg-
lub w kierunku wytlaczania. Uzyskane w ten spo- dzeniach produkcyjnych, w ktérych bezposrednio
s6b korzy$ci zostaly znoéw unicestwione przez takg po wytlaczaniu nastepuje dalsze traktowanie lub
wade, jak sklonno$¢ do zwijania sie wykonanych .5 dalsza przerébka, gdyz tasma folii w §rodku jest
taSm z folii. Przez te dgzno§é do zwijania sie ciennsza niz na 'brzegach.
z powrotem, a zatem przez wynikajgce stagd trud- Dotychczasowe wady zostaly wedlug wynalaz-
nosci gladkiego nawijania taém folii, zmniejszo- ku usuniete za pomocag szerokiej dyszy szczelino-
na zostata warto§¢ uzytkowa takiego wyrobu, wej przeznaczonej do wytwarzania tasm folii z na-
a nawet stata sie bardzo mala. 30 dajacego sie do wytlaczania materiatu, w ktérej
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prowadzenie dla wytlaczanego materiatu przebiega
od kanalu lub poprzez kanat o przekroju kotowym
do kanalu o pilaskim, prostopadiym do kierunku
wyplywu prostoliniowym przekroju, przy zacho-
waniu jednakowej diugosci drogi we wszystkich
strefach znajdujgcych sie obok siebie i przebie-
gajgcych w kierunku przeplywu od koiowego prze-
kroju poprzecznego do plaskiego przekroju po-
przecznego.

Poza tym zostalo wedlug wynalazku zapropono-
wane, zeby do kanalu o plaskim przekroju po-
przecznym dolgczona byla strefa réwnoleglego
przeptywu.

Na rysunku jest przedstawiona istota wynalaz-
ku, przy czym fig. 1 pokazuje obraz przeptywu
widziany od dolu, nieco z boku od kierunku prze-
plywu, fig. 2 — obraz przeplywu widziany z bo-
ku, a fig. 3 pokazuje schematycznie przekladowsg
dysze w przekroju wzdiluznym.

Z fig. 1 w polgczeniu z fig. 2 widoczne jest, ze
od szczeliny kotowej 1 az do prostoliniowo prze-
biegajgcego szerokiego otworu wylotowego zaprojek-
towanej dyszy droga dla przeznaczonego do wyttocze-
nia materiatu we wszystkich ulozonych w kierunku
przeplywu obok siebie strefach od 3 do 9 ma te
samg dlugosé.
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Na fig. 3 w szerokiej dyszy szczelinowej 10, po-
za jednakowej dlugosci drogg we wszystkich prze-
biegajagcych w kierunku przeptywu strefach, pro-
wadzgcg od szczeliny pierécieniowej 11 az do pro-
stoliniowej szerokiej szczeliny 12, przylgczona jest
strefa 13 réwnoleglego przeplywu, natomiast otwor
wylotowy 14 jest nastawiany za pomocg podatnej
krawedzi §cietej 15.

Zastrzezenia patentowe

1. Szeroka dysza szczelinowa przeznaczona do
wytwarzania tasm folii z nadajgcych sie do wy-
tlaczania materialéw, Znamienna tym, ze pro-
wadzenie dla wytlaczanego materialu przebie-
ga od kanalu lub poprzez kanal (1, 11) o“.prze-
kroju kotowym do kanatu (2, 12) o ptaskim pro-
stopadlym do kierunku wyplywu prostolinio-
wym przekroju, przy zachowaniu jednakowej
dlugosci drogi we wszystkich strefach (3—9),
znajdujacych sie obok siebie i przebiegajgcych
w kierunku przeptywu od kolowego przekroju
do plaskiego przekroju poprzecznego.

2. Szeroka dysza szczelinowa wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze do kanalu o plaskim prze-
kroju poprzecznym dolgczona jest strefa (13)
réwnoleglego przeptywu.
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