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(57) Abstract: The invention relates to a level crossing (1) comprising a traffic area (6) formed by plate-shaped covering elements
(3). The covering elements (3) are made of a particulate aggregate (7) and a binder (8) and have a light-reflecting layer (9) on the top
side (4) of said covering elements, the light-reflecting layer being made of light-reflecting glass particles (10) and sand particles (11)
located therebetween. The particles of the light-retlecting layer (9) are fixed by means of the binder (8), which binds the aggregate
(7). The glass particles (10) are made of a mill material. In order to produce the covering elements, a mixture of glass patticles and
sand is sprinkled onto the top side of a plate formed of aggregate and binder before the binder is set, and thereafter said mixture is
coated and smoothed in a leveling manner.

(57) Zusammenfassung: Schienengleicher Bahniibergang (1) mit einer aus plattenfrmigen Eindeckelementen (3) gebildeten
Verkehrstliche (6). Die Eindeckelemente (3) bestehen aus einem teilchenfdrmigen Zuschlag (7) und einem Bindemittel (8) und
haben an ihrer Oberseite (4) eine lichtreflektierende Schicht (9) aus lichtreflektierenden Glasteilchen (10) und dazwischen
befindlichen Sandteilchen (11). Die Teilchen der lichtreflektierenden Schicht (9) sind mit dem Bindemittel (8), welches den
Zuschlag (7) bindet, fixiert. Die Glasteilchen (10) bestehen aus einem Mahlgut. Zur Herstellung der Eindeckelemente wird ein
Gemenge aus Glasteilchen und Sand auf die Oberseite einer aus Zuschlag und Bindemittel geformten Platte vor dem Abbinden des
Bindemittels aufgestreut und danach dieses Gemenge {iberstrichen und ebnend gegléttet.
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Schienengleicher Bahnibergang

Die Erfindung bezieht sich auf einen schienengleichen Bahniber-
gang mit einer aus plattenfdrmigen Eindeckelementen zusammenge-
figten Eindeckung, deren Oberseite eine auf dem Schienenniveau
verlaufende Verkehrsfliche bildet, wobei die Eindeckelemente aus
einem Verbundmaterial bestehen, welches aus einem teilchenfdrmi-
gen Zuschlag und einem Bindemittel gebildet ist, und wobei min-
destens mehrere der die Verkehrsfladche bildenden Eindeckelemente
an ilhrer Oberseite eine feste, aus lichtreflektierenden Glas-
teilchen und dazwischen befindlichen Sandteilchen gebildete,

lichtreflektierende Schicht aufweisen.

Weiter bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Herstel-
lung von plattenfdrmigen Eindeckelementen, die zur Bildung eines
schienengleichen Bahnliberganges vorgenannter Art vorgesehen

sind.

Bei Verkehrsflichen kommt dem Erkennen der Grenzen derselben und
dem Erkennen der Lage und des Verlaufes von Teilbereichen dieser
Verkehrsfldchen, flur welche Teilbereiche besondere Vorschriften
fir das Bewegen von Verkehrsteilnehmern vorliegen, erhebliche
Bedeutung zu. Dies gilﬁ insbesondere fiir die aus Eindeckelemen-
ten zusammengefligten, Verkehrsfldchen bildende, Eindeckungen bei
schienengleichen Bahnilibergédngen, wo auch durch den Einbau von
Schienengleisen und den Verkehr von Schienenfahrzeugen erhdhte
Gefahrenpotentiale gegeben sind. Ein solches Erkennen ist fir
die Lenker von Straffenfahrzeugen aber auch fiir FuBganger, welche
auf Verkehrsfldchen von schienengleichen Bahniibergdngen unter-
wegs sind, wichtig, wobel eine gute Erkennbarkeit sowohl bei
normalem Tageslicht als auch bei eingeschréankten Sichtbedingun-

gen, insbesondere wenn Dunkelheit herrscht, gegeben sein soll.

Es ist aus der US 2006/0157577 Al bekannt, auf die Oberseite wvon
Eindeckelementen, welche eine bei einem schienengleichen Bahn-
Ubergang vorgesehene Verkehrsfldche bilden, eine lichtreflektie-
rende Schicht aufzubringen, um die Erkennbarkeit der auf dieser
Verkehrsflache jeweils vorliegenden Gegebenheiten zu verbessern.
Es wird dabei auf eine, z.B. aus Beton bestehende, Tragschicht

zundchst eine Versiegelungsschicht aufgebracht, welche Uneben-
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heiten, Spalten und dergleichen, die an der Tragschicht vorlie-
gen, fullt und ausgleicht; danach wird diese Versiegelungs-
schicht mit einer Klebstoffschicht Uberdeckt, welche rick-
reflektierende Glasteilchen, die auf die Klebstoffschicht aufge-
bracht werden, am jeweiligen Eindeckelement fixiert. Als ruck-
"reflektierende Glasteilchen, welche einfallendes Licht in die
Richtung des Lichteinfalls zuriick reflektieren, sind Glasperlen
und, vorzugsweise, durch einen Hochdruckprozess reflektierend
ausgebildete Glasperlen genannt. Derartige Glasperlen haben oft
einen Durchmesser von etwa 0,3 mm. Es ist auch in Betracht gezo-
gen, die Versiegelungsschicht wegzulassen und die Klebstoff-
schicht direkt auf eine aus Kunststoffbeton gebildete
Tragschicht, welche eine glatte Oberfl&che aufweist, aufzubrin-
gen. Insgesamt gesehen erfordert dieses bekannte Konzept zur
Herstellung der Eindeckelemente eine Reihe arbeitsintensiver
Verfahrensschritte und den Einsatz verhdltnismalbig aufwandiger

Materialien.

Aus der DE-0S 2 239 755 ist ein sogenanntes Nachstreumittel be-
kannt, welches die Nachtsichtbarkeit von Fahrbahnmarkieruhgen
verbessern soll und aus einem Gemenge von reflektierenden Glas-
perlen und einem scharfkantigen mineralischen Zuschlag besteht.
Dieses Gemenge wird auf zuvor hergestellte Markierungen, solange
diese noch nicht erhdrtet sind, aufgestreut. Die Glasperlen,
welche einen Durchmesser von etwa 0,3 mm haben, erhdhen durch
ihre glatte Oberfldche die besonders beim Bremsen von Fahrzeugen
nachteilige Rutschgefahr auf der Fahrbahndecke, und dieser Ge-

fahr soll durch den genannten Zuschlag entgegengewirkt werden.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, einen schienenglei-
chen Bahnilbergang eingangs erwdahnter Art zu schaffen, bei dem
durch eine spezielle bauliche Ausbildung die vorerwahnte Erkenn-
barkeit von jeweils vorliegenden Gegebenheiten in hohem MaRe er-
zielbar ist, und zwar sowohl bei Tageslicht, auch wenn dieses
nur geschwdcht vorliegt, als auch bei Beleuchtung durch statio-
ndr angebrachte Lichtquellen oder durch Fahrzeugscheinwerfer.
Die an dem zu schaffenden Bahnibergang vorzusehenden baulichen
MaBnahmen sollen gegeniber den mit einem Fahrzeugverkehr und
FulRgangerverkehr einhergehenden VerschleiBRbeanspruchungen eine

gute Bestédndigkeit Uber lédngere Zeitrdume aufweisen und eine
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moglichst geringe Tendenz zur Anlagerung von Verschmutzungen be-
sitzen. Die zur Herstellung der beim erfindungsgeméfien Bahniber-
gang vorgesehenen Eindeckelemente erforderlichen Mafnahmen
sollen auch einfach und mit geringem Kostenaufwand durchfihrbar

sein.

Der erfindungsgemdl ausgebildete schienengleiche Bahnibergang
eingangs erwahnter Art ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Glasteilchen aus einem Mahlgut bestehen und dass die Teilchen
der lichtreflektierenden Schicht mit dem Bindemittel, mit dem
die Zuschlagteilchen des die Eindeckelemente bildenden Verbund-
materials zu plattenfdrmigen Kdrpern gebunden sind, an der Ober-

seite der Eindeckelemente fixiert sind.

Durch diese Ausbildung kann der vorstehend angefihrten Zielset-
zung gut entsprochen werden. Es wird durch die in defulichtre—
flekfierenden Schicht befindlichen, aus einem Mahlgut
bestehenden Glasteilchen eine gute, Uber einen breiten Winkelbe-
reich verteilte Lichtreflexion erzielt, wobeli durch die in die-
ser Schicht zwischen den Glasteilchen befindlichen Sandteilchen
eine gleichmaBige Verteilung der Glasteilchen.begUHstigt wird,
und die Glasteilchen im Abstand voneinander gehalten sind, was
die Reflexionseigenschaften beglinstigt und iUber die Flache gese-
hen vergleichmdfigt, und weiter die Glasteilchen eine seitliche
Abstlitzung erhalten, die einer Abnilitzung und einem Bruch der
Glasteilchen unter dem Einfluss von Verkehrslasten entgegen-
steht; weiter wird dadurch, dass die Sandteilchen Zwischenridume
zwischen den Glasteilchen ausfiillen, einer unerwinschten Ansamm-
lung von reflexionsminderndem Fremdmaterial an der Oberseite der
lichtreflektierenden Schicht entgegengewirkt. Die im Mahlgut
vorliegende Oberflédchenform und Oberflichenstruktur der Glas-
teilchen ist fir die genannte Lichtreflexion und fir die Veran-
kerung der Glasteilchen in dem Bindemittel des die
Eindeckelemente bildenden Verbundmaterials glinstig. Es wird so
bei verh&ltnismdBig geringen Kosten filir das Mahlgut eine baulich
einfache und funktionell sichere, langzeitstabile Fixierung der
die lichtreflektierende Schicht bildenden Teilchen an der Ober-
seite der zur Bildung der Verkehrsfldche vorgesehenen Eindeck-

elemente erzielt.
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Es ist besonders ginstig, wenn die an der Oberseite der Eindeck-
elemente vorgesehene, lichtreflektierende Schicht aus Glasteil-

chen und Quarzsandteilchen gebildet ist.

Vorzugsweise wird vorgesehen, dass die Glasteilchen, die aus ei-
nem Mahlgut bestehen, eine mittlere Korngréhe im Bereich von 1
bis 3 mm aufweisen. Dies ist sowohl flr das Erzielen einer
gleichmdaBigen Verteilung von Glasteilchen und Sandteilchen in
der lichtreflektierenden Schicht als auch fir das Erzielen guter
Reflexionseigenschaften und auch flr die Verankerung der Glas-

teilchen im Bindemittel vorteilhaft.

Es ist weiter vorzugsweilse vorgesehen, dass der Sandanteil, der
in der lichtreflektierenden Schicht vorliegt, vorwiegend aus
Teilchen mit einer KorngrdBe von 1,2 bis 3,2 mm besteht. Dies
ist fir das Erzielen der angestrebten gleichmdBigen Verteilung
von Glasteilchen und Sandteilchen in der lichtreflektierenden
Schicht, und damit einhergehend fir das Erzielen guter Reflexi-
onseigenschaften dieser Schicht, und fur eine gute Abstlitzung
der Glasteilchen und damit zum Erzielen einer guten Bestdndig-
keit gegen Verschleifl von Vorteil. Fir das Erzielen moglichst
guter Werte der letztgenannten Eigenschaften sieht man vorzugs-
weise weiter vor, dass in der lichtreflektierenden Schicht ein
Mengenverhdltnis von Glasteilchen zu Sandteilchen zwischen 25:75

bis 75:25 Volumsprozent im geschiitteten Zustand vorliegt.

Hinsichtlich der angestrebten Erzielung guter Reflexionseigen-
schaften ist es dabei weiter glinstig, wenn bei einem Uberwiegen-
den Anteil der Zahl der Glasteilchen der lichtreflektierenden
Schicht diese Glasteilchen nur mit ihrer dem Inneren der
Eindeckelemente zugewandten Seite im Bindemittel sitzen und ihre
Oberseite aus dem Bindemittel herausragt. Es ist dabei weiter
vorteilhaft, wenn man vorsieht, dass bei einem Uberwiegenden An-
teil der Zahl der Glasteilchen diese bis Uber die Hdlfte ihrer
senkrecht zur Plattenfldche gemessenen Hohenabmessung im Binde-

mittel sitzen.

Das erfindungsgemdBe Verfahren ist zur Herstellung von platten-
formigen Eindeckelementen fiir eine wie vorstehend beschriebene

Verkehrsflache eines schienengleichen Bahniiberganges vorgesehen,
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bei welchem Verfahren ein Gemenge aus teilchenformigem Zuschlag
und einem erhartenden Bindemittel plattenfdérmig geformt und zum
Erstarren gebracht wird. Dieses Verfahren ist dadurch gekenn-
zelchnet, dass zur Bildung einer lichtreflektierenden Schicht
auf der Oberseite der herzustellenden Eindeckelemente vor dem
Abbinden des Bindemittels ein Geémenge aus Glasteilchen und Sand
auf die Oberseite der bereits plattenformig geformten Masse aus
Zuschlag und Bindemittel aufgestreute Gemenge mit einem Glatt-
werkzeug Uberfahren und ebnend gegldttet wird. Es ist so auf
einfache Weise moglich, Eindeckelemente herzustellen, welche an
ihrer Oberseite eine lichtreflektierende Schicht aufweisen, wel-
che aus Glasteilchen und Sand in gleichmaliger Verteilung gebil-
det ist, wobei gute Reflexionseigenschaften dieser Schicht
erzielt werden kdénnen und eine gute Verankerung der die reflek-
tierende Schicht bildenden Teilchen, die Uber lange Zeitrdume
auch bei starker mechanischer Beanspruchung erhalten bleibt, er-
reicht werden kann. Hierbei ist es glnstig, wenn ein Gemenge aus
gemahlenen Glasteilchen und Sand, in dem ein Mengenverhdltnis
von Glasteilchen zu Sandteilchen zwischen 25:75 bis 75:25 Vo-
lumsprozent im geschiitteten Zustand vorliegt, verwendet wird.
Bevorzugt wird ein Gemenge aus gemahlenen Glasteilchen und

Quarzsand verwendet.

Sowohl fir den Verfahrensablauf als auch fir das Erzielen guter
Eigenschaften hinsichtlich Lichtreflexion und hinsichtlich einer
langen Lebensdauer der lichtreflektierenden Schicht auch bei
Vorliegen starker Verkehrsbelastungen ist es glnstig, wenn ein
Gemenge aus gemahlenen Glasteilchen und Sand verwendet wird,
dessen Glasteilchen eine mittlere Korngrdhe im Bereich von 1 bis
3 mm aufweisen. Es ist in diesem Sinne auch vorteilhaft, wenn
ein Gemenge aus Glasteilchen und Sand verwendet wird, dessen
Sandanteil vorwiegend aus Teilchen mit einer KorngrdBe von 1,2
bis 3,2 mm besteht.

Der Aufbringvorgang des Gemenges aus Glasteilchen und Sand, bei
dem dieses Gemenge zundchst auf die Oberseite der bereits plat-
tenformig geformten Masse aufgestreut wird, und dieses aufge-
streute Gemenge mit einem Glattwerkzeug lberfahren und ebnend
geglattet wird, wird vorteilhaft so gelenkt, dass bei einem

tiberwiegenden Anteil der Zahl der Glasteilchen diese bis iber
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die Halfte ihrer senkrecht zur Plattenflache gemessenen Hohenab-
messung in das Bindemittel eingedrickt und in diesem Zustand

dann im Bindemittel gehalten werden.

Die Erfindung wird nun anhand von Beispielen unter Bezugnahme
auf die Zeichnung, in der solche Beispiele schematisch darge-

stellt sind, weiter erlautert.
In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines schienengleichen Bahnuber-
ganges mit einer aus plattenfdérmigen Eindeckelementen zusammen-

gefigten Eindeckung;

Fig. 2, gleichfalls im Schnitt, im vergroflertem Malstab die im
Bereich der Oberseite eines solchen Eindeckelementes vorliegende
Struktur;

Fig. 3 zeigt in einer schematisierten Ansicht einen Schritt, der
der im Rahmen der Erfindung vorgesehenen Herstellung von

Eindeckelementen; und

Fig. 4 zeigt in schematisierter Ansicht einen weiteren Schritt
der im Rahmen der Erfindung vorgesehenen Herstellung von

Eindeckelementen.

Fig. 1 zeigt ein Beispiel eines schienengleichen Bahniiberganges
1, der eine aus plattenformigen Eindeckelementen 3 zusammenge-
figte Eindeckung aufweist, deren Oberseite 4 eine Verkehrsfldche
6 bildet, welche auf dem Schienenniveau 5 der Schienen 2 des
Gleises verldauft. An der Oberseite 4 der die Verkehrsfldche 6
bildenden Eindeckelemente 3 weisen diese Eindeckelemente eine
feste lichtreflektierende Schicht 9 auf.

Fig. 2 zeigt im Detail die im Bereich der Oberseite 4 der
Eindeckelemente 3 vorliegende Struktur. Die lichtreflektierende
Schicht 9 ist aus lichtreflektierenden Glasteilchen 10 und da-
zwischen befindlichen Sandteilchen 11 gebildet. Diese lichtre-
flektierende Schicht 9 ist mit dem Verbundmaterial, welches

seinerseits aus einem teilchenfdrmigen Zuschlag 7 und einem Bin-
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demittel 8 gebildet ist, in integrierter Verbindung, indem die
Glasteilchen 10 und die Sandteilchen 11 der lichtreflektierenden
Schicht 9 mit dem Bindemittel 8, mit dem die Zuschlagteilchen 7
des die Eindeckelemente 3 bildenden Verbundmaterials zu platten-
formigen Korpern gebunden sind, an der Oberseite 4 der Eindeck-
elemente 3 fixiert sind. Bel einem iberwiegenden Anteil der Zahl
der Glasteilchen 10 der lichtreflektierenden Schicht 9 sitzen
diese Glasteilchen 10 nur mit ihrer dem Inneren der Eindeckele-
mente 3 zugewandten Seite 12 im Bindemittel 8 und es ragt die
Oberseite 13 dieser Glasteilchen aus dem Bindemittel 8 heraus.
Bei einem uUberwiegenden Anteil der Zahl der Glasteilchen 10 sit-
zen diese bis Uber die Halfte ihrer senkrecht zur Plattenfliche
der Eindeckelemente 3 gemessenen Hohenabmessung 16 im Bindemit-
tel 8.

Im dargestellten Fall bestehen die Glasteilchen 10 aus einem
Mahlgut, wobei die Glasteilchen dieses Mahlgutes vorzugsweise
eine mittlere KorngrdBe im Bereich von 1 bis 3 mm aufweisen. Die
Sandteilchen 11, die in der lichtreflektierenden Schicht 9 vor-
liegen, befinden sich zwischen den Glasteilchen 10 und halten
die Glasteilchen, zumindest bis zu deren Fixierung im Bindemit-
tel 8, im Abstand voneinander und Stitzen diese Glasteilchen
seitlich. Es kann durch die Sandteilchen auch eine teilweise
Fillung der zwischen den Glasteilchen gelegenen Bereiche erzielt
werden und damit einer unerwinschten Ablagerung von Fremdmateri-
al in diesen zwischen den Glasteilchen befindlichen Bereichen
entgegengewirkt werden. Sowchl das Ausmal einer solchen, einer
unerwlinschten Ablagerung von Fremdmaterial entgegenwirkenden
Fillwirkung als auch die vorerwdhnte gegenseitige Abstiitzung von
Glasteilchen und Sandteilchen kann durch die Wahl des Mengenver-
hdltnisses, welches in der lichtreflektierenden Schicht 9 zwi-
schen Glasteilchen und Sandteilchen vorliegt, beeinflusst
werden. Vorzugsweise wird vorgesehen, dass ein Mengenverhdltnis
von Glasteilchen zu Sandteilchen vorliegt, das zwischen 25:75

bis 75:25 Volumsprozent im geschitteten Zustand liegt.

Hinsichtlich des konstruktiven Aufbaues der aus den Eindeckele-
menten 3 zusammengefigten Eindeckung, deren Oberseite eine auf
dem Schienenniveau verlaufende Verkehrsfldche bildet, ist bei

der in Fig. 1 dargestellten bevorzugten Ausfihrungsform vorgese-
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hen, dass die Eindeckelemente 3 an ihren den Schienen 2 des je-
weils vorliegenden Gleises zugewandten R&ndern nur an diesen
Schienen abgestitzt sind und die an diese Schienen anschlielen-
den Raumbereiche freitragend uberbricken. Auch eine andere Lage-

rung 1st gangbar.

Fig. 3 verdeutlicht einen Schritt bei der im Rahmen der Erfin-
dung vorgesehenen Vorgangsweise zur Bildung einer lichtreflek-
tierenden Schicht auf der Oberseite von plattenfdrmigen
Eindeckelementen, welche hergestellt werden. Es wird dabei ein
Gemenge aus einem teilchenfdrmigen Zuschlag und einem erhdrten-
den Bindemittel zu Platten 18 geformt und es werden diese Plat-
ten, bevor dieses Bindemittel abgebunden hat bzw. bevor es
erstarrt ist, mit einem Gemenge 20, welches aus Glasteilchen und
Sand besteht, bestreut, wobei die Teilchen diese Gemenges in
Verbindung mit dem Bindemittel kommen. Die Platten 18 werden auf
einem Laufband 17 in Richtung des Pfeiles 21 unter einer Streu-
vorrichtung 19 vorbeigefihrt, wobei mit dieser Streuvorrichtung
das Gemenge 20 auf die Oberseite der Platten aufgestreut wird.
Die Verteilung des aufgestreuten Gemenges 20 wird mit einem als
Lineal dargestellten Glattwerkzeug 14 vergleichmaligt, wobei
auch ein Andriicken des Gemenges an das an der Oberseite der
Platten befindliche Bindemittel stattfindet.

Fig. 4 zeigt eine in einem Formkasten 22 befindliche Platte 18,
welche aus einem Zuschlag und einem Bindemittel gebildet ist,
wobel das Bindemittel noch nicht erstarrt ist. Auf die Oberseite
ist bereits ein Gemenge 20 aus Glasteilchen und Sandteilchen
aufgebracht. Der Formkasten 22 mit der Platte 18 wird auf einer
Laufbahn 23 in Richtung des Pfeiles 21 bewegt, wobei das Gemenge
20 mit einem Glattwerkzeug 14 gleichmédBig verteilt und ange-
drickt und nachfolgend mit einer andriickend und glattend wirken-
den Walzeneinrichtung 15 zu einer wie oben beschrieben
strukturierten lichtreflektierenden Schicht 9 fertiggestellt

wird.
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1. Schienengleicher BahnuUbergang (1) mit einer aus plattenfdrmi-
gen Eindeckelementen (3) zusammengefiigten Eindeckung, deren
Oberseite (4) eine auf dem Schienenniveau (5) verlaufende Ver-
kehrsfldche bildet, wobei die Eindeckelemente (3) aus einem Ver-
bundmaterial bestehen, welches aus einem teilchenformigen
Zuschlag (7) und einem Bindemittel (8) gebildet ist, und wobei
mindestens mehrere der die Verkehrsfldche (6) bildenden Eindeck-
elemente (3) an ihrer Oberseite (4) eine feste, aus lichtreflek-
tierenden Glasteilchen (10) und dazwischen befindlichen
Sandteilchen (11) gebildete, lichtreflektierende Schicht (9)
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasteilchen (10)
aus einem Mahlgut bestehen und dass die Teilchen (10, 11) der
lichtreflektierenden Schicht (9) mit dem Bindemittel (8), mit
dem die Zuschlagteilchen (7) des die Eindeckelemente (3) bilden-
den Verbundmaterials zu plattenférmigen Korpern gebunden sind,

an der Oberseite (4) der Eindeckelemente (3) fixiert sind.

2. Schienengleicher Bahniibergang nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Glasteilchen aus einem Mahlgut mit einer

mittleren KorngrdBe im Bereich von 1 bis 3 mm bestehen.

3. Schienengleicher Bahnilbergang nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Sandanteil, der in der lichtreflektie-
renden Schicht vorliegt, vorwiegend aus Sandteilchen (11) mit

einer KorngroéhBe von 1,2 bis 3,2 mm besteht.

4. Schienengleicher Bahnibergang nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Sandteilchen (11) Quarzsand-

teilchen sind.

5. Schienengleicher Bahnilibergang nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass in der lichtreflektierenden
Schicht (9) ein Mengenverhdltnis von Glasteilchen (10) zu Sand-
teilchen (11) zwischen 25:75 bis 75:25 Volumsprozent im geschiit-

teten Zustand vorliegt.

6. Schienengleicher Bahniibergang nach einem der Anspriche 1 bis

5, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem Uberwiegenden Anteil
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der Zahl der Glasteilchen (10) der lichtreflektierenden Schicht
(9) diese Glasteilchen (10) nur mit ihrer dem Inneren der Einde-
ckelemente (3) zugewandten Seite im Bindemittel (8) sitzen und

ihre Oberseite (13) aus dem Bindemittel (8) herausragt.

7. Schienengleicher Bahniibergang nach Anspruch 6, dadurch ge-

kennzeichnet, dass bel einem uUberwiegenden Anteil der Zahl der
Glasteilchen (10) diese bis Uber die Hdlfte ihrer senkrecht zur
Plattenflache gemessenen Hohenabmessung (16) im Bindemittel (8)

sitzen.

8. Verfahren zur Herstellung von plattenfdrmigen Eindeckelemen-
ten (3) fir eine Verkehrsfldche eines schienengleichen Bahnlber-
ganges (1), nach einem der vorhergehenden Anspriliche, bei welchem
Verfahren ein Gemenge aus teilchenférmigem Zuschlag (7) und ei-
nem erhartenden Bindemittel (8) plattenfdrmig geformt und zum
Exrstarren gebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass zur Bil-
dung einer lichtreflektierenden Schicht (9) auf der Oberseite
(4) der herzustellenden Eindeckelemente (3) vor dem Abbinden des
Bindemittels (8) ein Gemenge aus gemahlenen Glasteilchen (10)
und Sand (11) auf die Oberseite (13) der bereits plattenfdrmig
geformten Masse aus Zuschlag (7) und Bindemittel (8) aufgestreut
wird und dieses aufgestreute Gemenge mit einem Glattwerkzeug

Uberfahren und ebnend geglattet wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Gemenge aus gemahlenen Glasteilchen (10) und Sand (11), in dem
ein Mengenverhdltnis von Glasteilchen (10) zu Sandteilchen (11)
zwischen 25:75 bis 75:25 Volumsprozent im geschiitteten Zustand

vorliegt, verwendet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Gemenge aus gemahlenen Glasteilchen (10) und Quarzsand

(11) verwendet wird.

11. Verfahren nach einem der Anspriche 8 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Gemenge aus gemahlenen Glasteilchen (10) und
Sand {11) verwendet wird, dessen Glasteilchen (10) eine mittlere

Korngrdfle im Bereich von 1 bis 3 mm aufweisen.
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12. Verfahren nach einem der Anspriche 8 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Gemenge aus Glasteilchen (10) und Sand (11)
verwendet wird, dessen Sandanteil vorwiegend aus Teilchen mit

einer KorngroBe von 1,2 bis 3,2 mm besteht.
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