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Zatadowywanie drobnoziarnistych lub
sproszkowanych rud na okragle misy do
spiekania odbywato sig¢ dotychczas recznie,
co bylo uciazliwe i wymagalo wprawnych
robotnikéw, aby tadunek byl réwnomiernie
rozrzucony, gdyz w przeciwnym razie cie-
plo spalajacego sie paliwa nie przenika
réwnomiernie do wszystkich czastek pra-
zonego materjatu,

Celem wynalazku jest usuniecie recznej
obstugi przez zastosowanie mechanicznego
nasypywania ladunkéw, odbywajacego sie
szybciej i wygodniej, przyczem tadowany
materjat moze byé ukladany w jednej lub
w kilku warstwach, ktére moga mieé nawet
odmienny sklad, lub odmienne wtasnosci.
Nowe urzadzenie sklada sie zasadniczo ze

zbiornika, pod ktéry wstawia sie mise do
tadowania. Zbiornik moze sie obracaé i jest
zaopatrzony w jedna lub kilka komér o
ksztatcie wycinkéw kota. W dnie zbiornika
znajduje si¢ promieniowy otwér z klapa,
przyczem szeroko§é tego otworu zmniejsza
sie¢ w kierunku od obwodu ku §rodkowi. Je-
zeli zbiornik ten znajduje sie w czasie la-
dowania ponad okragla misa, przyczem mi-
sa i zbiornik wykonuja wzgledny ruch ob-
rotowy, a klapa w dnie zbiornika jest o-
twarta, to materjal wysypuje $ie na mise
i uktada si¢na niej warstwa o réwnomiernej
grubcsci, gdyz otwér w dnie zbiornika zwe-
za sie¢ ku drodkowi, a wiec i w kazdem miej-
scu wysypuje si¢ materjatl w ilosci propor-
cjonalnej do wielkosci powierzchni, ktéra
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“ma pokryc.,,Wyrownywame warstwy zasy-

pywanego materjalu moze si¢ odbywaé przy
pomocy dolnej krawedzi klapy, albo przy
pomocy specjalnego zgarniacza, skierowa-
nego promieniowo i odpowiednio nastawia-
nego. Jezeli zbiornik posmda kilka komér,
to jedna z nich moze shizyc do zasypywa-
nia materjatu grubszego, np. do wytworze-

warstwy chs'oma,gel ruszt, pcdezas gdy
o gymfmogq‘ nasypywaé kolejno
WarstWy rudy sproszkowanej, zawierajace

rézne iloéci (procentowe) paliwa, a wkon-
cu cienka warstwe samego tylko paliwa.

Przyktad wykonania przedmiotu wyna-
lazku przedstawiono na dotaczonych ry-
sunkach, gdzie fig. 1 przedstawia urzadze-
nie do nasypywania tadunkéw, w widoku
bocznym; fig, 2 — w widoku zgéry i fig. 3
— w widoku bocznym, lecz po obréceniu
przyrzadu o 120° wzgledem polozenia
przedstawionego na fig. 1.

P oznacza gérna cze$é misy do spieka-
nia, majacej znany ksztalt niskiego, okra-
glego cylindra. S oznacza urzadzenie do
tadowania, ktére mcze byé nieruchome i
wtedy misy podnosi sie na woézkach albo
tez moze urzadzenie to byé umieszczone na
wozku tak, ze mozna z niem zajezdzaé po-
nad misy. W przedstawionem wykonaniu,
gérna cze$¢ urzadzenia S jest zawieszona
na pezicmem tozysku kulkowem T, ktére-
go gérny pierécieri (pelaczony z urzadze-
niem do tadowania) jest zaopatrzony w ze-
by, albo w caly piericieri zebaty, z ktérym
zazebia sig¢ kolo zebate V, wprawiajace u-
rzadzenie S w ruch obrotowy. Wykonanie
mcze byé réwniez , takie, ze urzadzenie do
tadowania speczywa na kétkach, ktére to-
cza si¢ bezposrednio po gérnej kryzie mi-
sy. To ostatnie wykonanie jest wtedy ko-
rzystne, gdy urzadzenie do ladowania moze
byé przenotne.

W opisanem wykonaniu, urzadzenie do
tadowania posiada trzy komory X, ktére w
widoku zgéry maja ksztalt wycinkéw kola
i kazda z nich obejmuje kat 120°. Ze-
wnetrzne Sciany tych komér sa pionowe i

tworza razem plaszcz okraglego cylindra,
ktérego érednica jest w przyblizeniu réwna

-$rednicy misy P. Boczne $ciany komér X
sa tak pochylone, ze materjal nie moze sie
‘na nich utrzymaé, lecz musi si¢ zsuwaé. W
~ dnie kazdej komory znajduje si¢ otwér za-

mykany zapomoca cbrotowej klapy A, kt6-

-rej powierzchnia czynna ma ksztalt czesci

powierzchni stczkewej, Klapa A jest w ten
sposéb umieszczona, ze obracajac sie otwie-
ra otwér w dnie komory stopniowo i przez
caly czas nie- zmienia jego zasadniczego
ksztaltu szczeliny, zwezajacej siec w kie-
runku od obwodu ku $rodkowi. W ten spo-
s6b osiaga sie réwnomierng grubo$é war-
stwy materjalu, nasypywanego na mise w
czasie gdy klapa jest otwarta, a urzadzenie
do ladewania obraca sie. Klapa A jest osa-
dzona obrotowo na wale H, ktérego ze-

‘wnetrzny koniec spoczywa w lozysku B,

przymccowanem do zewngtrznej §ciany
kemory X, Wewnetrzny koniec watu H
jest pedparty w pryzmatycznej czesci N,
utwerzonej z wewnetrznych §cian komér X.
Klape A obraca sie zapomoca recznej
dzwigni C, ktérej rozmaite polozenia mozna
ustala¢ na tuku prowadniczym E, ktéry
speczywa na- plycie, przymocowanej do ko-
mory X i wzmocnionej zapomoca zelaza
katowego K. Wpcblizu jednej lub kilku
komér, mozna tez umocowaé na wale H
zgarniacz G, ktéry réwna warstwe materja-
tu wsypanege do misy. Przy zastosowaniu
plyty G jako zgarniacza, wal H wtedy po-
siada reczna dzwignie D do obracania wa-
tu i zgarniacza, tak ze ptyte zgarniacza moz-
na ustawi¢ picnowo, pechylo lub pozio-
mo, przyczem w tem ostatniem polozeniu
zgarniacz jest nieczynny. Polozenie dzwigni
D mozna ustalaé¢ na tuku prowadniczym F.
Wsypany materjal powinien by¢é silniej
ubity wpoblizu obwodu misy, bo to zapo-
biega przeptywaniu nadmiernej ilosci po-
wietrza wzdluz §cian misy. W tym celu
mozna zastosowaé specjalne urzadzenie do
ubijania materjalu, polegajace na tem, ze
poza klapa A umieszcza sie zdolu, przy




zewnetrznej krawedzi komory S, np. plyte
L, ktéra jest przymocowana skoénie do ze-
laza katowego K, lub do innej stosownej
czesci. Wystarczy jezeli taka ptyte L, do
ubijania materjalu, posiada tylko ta komo-
ra, ktéra dostarcza materjalu dla najwyz-
szej warstwy fadunku misy.

Dzialanie opisanego urzadzenia jest zu-

pelnie zrozumiate. Trzy komory X (jak w.

opisanym przykiadzie) wypelnia si¢ rézne-
mi tadunkami materjatu, ktéry ma by¢ za-
tadowany na mise, przyczem klapy A sa
zamkniete i urzadzenie znajduje sie juz
ponad misa. Nastepnie otwiera si¢ klape
tej komory, ktérej zawarto§¢ ma stanowié
najnizsza warstwe tadunku misy i réwno-
cze$nie wprawia sie urzadzenie w ruch ob-
rotowy. Zawarto$é otwartej komory wsy-
puje sie na dno misy i uktada si¢ tam war-
stwa réwnomiernej grubosci. Potem klapg
si¢ zamyka i wstrzymuje ruch obrotcwy
zbiornika. Pcdobnie postepuje sie z na-
stepnemi komorami X, przyczem ctwiera-
nie klap reguluje si¢ w ten sposéb, zeby
misa byla pelna, gdy zsypano do niej trze-
cia warstwe ladunku.

Oczywiscie, ze urzadzenie do tadowania
moze byé nieruchcme, a misa do spiekania
ruchoma, koniecznym jest tylko wzgledny
ruch obrotowy misy i zbiornika, aby war-
stwy fadunku mialy réwnomierna grubosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie dc zatadowywania o-
kragltych mis do spiekania rud drobnoziar-

nistych i sproszkowanych, znamienne tem,
ze jest zaopatrzone w zbiornik z jedna lub
z kilku komorami o ksztatcie wycinkéw ko-
ta i posiadajacemi w dnie ctwory, zamyka-
ne zapomoca nastawianych klap o ksztal-

“cie szczelin i szerokosci zmniejszajacej sie
- w kierunku od obwodu zbiornika ku jego

srodkowi, przyczem zbiornikowi i znajdu-
jacej sie pod nim misie nadaje sie wzgled-
ny ruch cbrotowy ckofo. picnowej osi, prze-
chodzacej przez $rcdek misy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze jest zawieszone w gornef
swej czesci na poziomem lozysku kulko-
wem, ktoérego jeden pierscien, polaczony
ze zbiornikiem, jest zaopatrzony w pier-
$cieni zebaty, zazebiajacy sie z napedowem
kotem zebatem.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze jedna lub kilka komér sa
zaopatrzone w zgarniacze, nastawiane pod
réznemi katami i stuzace do wyréwnywa-
nia warstw materjalu zsypujacego sie z ko-
mér do misy.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze poza klapa, przy zewngtrz-
nej krawedzi jednej, lub kilku komér, u-
mocowane sa czeci do ubijania materjalu
w misie, wykcnane np. w postaci skosnie
ustawionych plyt, ktére ugniataja nieco
materjal, lezacy wpoblizu zewnetrznej
S¢iany misy.

Helge Gustaf Torulf
Zastepca: M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 4339,
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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