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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 19日 (2006.12.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か ら 構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス
チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 方 法 に お い て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 す る 第 １ の 工 程 と 、 プ ラ ス
チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 第 ２ の 工 程 と 、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ
ク 原 料 の 流 量 の 切 り 替 え 制 御 を す る 第 ３ の 工 程 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原 料 で 満
杯 に な る の を 検 知 す る 第 ４ の 工 程 と 、 満 杯 を 検 知 し た 後 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す
る 第 ５ の 工 程 か ら な る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 で あ っ て 、
前 記 第 ２ の 工 程 は 、 前 記 成 形 用 モ ー ル ド を 構 成 す る 部 材 に 対 し て は 透 過 率 の 高 い 波 長 域 で
、 か つ プ ラ ス チ ッ ク 原 料 に 対 し て は 透 過 率 の 低 い 波 長 域 を 含 む 光 線 を 成 型 用 モ ー ル ド に 照
射 し 、 照 射 側 と 相 対 す る 側 で 前 記 波 長 域 の 光 線 の 透 過 率 変 化 を 検 出 す る こ と に よ っ て 、 プ
ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 。
　 【 請 求 項 ２ 】 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か ら 構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス
チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 方 法 に お い て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 す る 第 １ の 工 程 と 、 プ ラ ス
チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 第 ２ の 工 程 と 、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ
ク 原 料 の 流 量 の 切 り 替 え 制 御 を す る 第 ３ の 工 程 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原 料 で 満
杯 に な る の を 検 知 す る 第 ４ の 工 程 と 、 満 杯 を 検 知 し た 後 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す
る 第 ５ の 工 程 か ら な る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 で あ っ て 、
前 記 第 ２ の 工 程 は 、 前 記 成 型 用 モ ー ル ド に 光 線 を 照 射 し た 際 に 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 と キ ャ
ビ テ ィ 内 の 空 気 と の 境 界 部 に お い て 生 じ る 光 量 変 化 を 検 出 し て プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を
検 知 す る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 。
　 【 請 求 項 ３ 】 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 に お い て 、 前 記 第
３ の 工 程 は 、 前 記 第 ２ の 工 程 で プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 が 検 知 さ れ る の と 同 時 に 、 も し く
は 液 位 を 検 知 し て か ら 所 定 の 時 間 経 過 後 に 、 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え



制 御 す る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 。
　 【 請 求 項 ４ 】 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 に お い て 、
前 記 第 １ の 工 程 は 、 ロ ー ラ ポ ン プ 、 ギ ヤ ポ ン プ 、 マ グ ネ ッ ト ポ ン プ の い ず れ か に よ っ て プ
ラ ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 し 、 前 記 第 ３ の 工 程 は 、 前 記 ポ ン プ の 駆 動 用 モ ー タ の 回 転 数 を 制 御
す る こ と で 、 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る プ ラ
ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法 。
　 【 請 求 項 ５ 】 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か ら 構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス
チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 装 置 に お い て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 す る 原 料 供 給 手 段 と 、 プ ラ
ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 液 位 検 知 手 段 と 、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス
チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 を す る 流 量 制 御 手 段 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原
料 で 満 杯 に な る の を 検 知 す る 満 杯 検 知 手 段 と 、 満 杯 検 知 手 段 か ら の 信 号 を う け プ ラ ス チ ッ
ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す る 弁 開 閉 手 段 を 備 え る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 で あ っ て 、
前 記 液 位 検 知 手 段 は 、 前 記 成 型 用 モ ー ル ド を 構 成 す る 部 材 に 対 し て は 透 過 率 の 高 い 波 長 域
で 、 か つ プ ラ ス チ ッ ク 原 料 に 対 し て は 透 過 率 の 低 い 波 長 域 を 含 む 光 線 を 前 記 成 型 用 モ ー ル
ド に 照 射 す る 投 光 手 段 Ａ と 、 前 記 投 光 手 段 Ａ と 相 対 す る 側 に 配 置 さ れ 前 記 波 長 域 の 光 線 の
受 光 量 変 化 を 検 出 す る 受 光 手 段 Ａ と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装
置 。
　 【 請 求 項 ６ 】 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か ら 構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス
チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 装 置 に お い て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 す る 原 料 供 給 手 段 と 、 プ ラ
ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 液 位 検 知 手 段 と 、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス
チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 を す る 流 量 制 御 手 段 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原
料 で 満 杯 に な る の を 検 知 す る 満 杯 検 知 手 段 と 、 満 杯 検 知 手 段 か ら の 信 号 を う け プ ラ ス チ ッ
ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す る 弁 開 閉 手 段 を 備 え る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 で あ っ て 、
前 記 液 位 検 知 手 段 は 、 前 記 成 型 用 モ ー ル ド に 対 し て 光 線 を 照 射 す る 投 光 手 段 Ｂ と プ ラ ス チ
ッ ク 原 料 と キ ャ ビ テ ィ 内 の 空 気 と の 境 界 部 に お け る 光 量 変 化 を 検 出 す る 受 光 手 段 Ｂ を 備 え
る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 。
　 【 請 求 項 ７ 】 請 求 項 ５ ま た は ６ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 に お い て 、
前 記 流 量 制 御 手 段 は 、 前 記 液 位 検 知 手 段 か ら の 検 出 信 号 を う け て 流 量 を 切 り 替 え 制 御 す る
よ う に 構 成 さ れ て お り 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 検 知 か ら の 所 定 の 時 間 経 過 を 検 出 す る タ
イ マ ー を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 。
　 【 請 求 項 ８ 】 請 求 項 ５ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 に お い て 、
前 記 原 料 供 給 手 段 と し て 、 ロ ー ラ ポ ン プ 、 ギ ヤ ポ ン プ 、 マ グ ネ ッ ト ポ ン プ の い ず れ か を 備
え 、 前 記 流 量 制 御 手 段 と し て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 前 記 ポ ン プ 駆 動 用 モ ー タ の 回 転
数 に よ っ て 制 御 す る 回 転 数 制 御 手 段 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装
置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 よ っ て 、 請 求 項 １ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク レ ン ズ の 充 填 方 法 は 、 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材
か ら 構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 方 法 に お い て 、 プ ラ
ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 す る 第 １ の 工 程 と 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 第 ２ の 工 程 と
、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 の 切 り 替 え 制 御 を す る 第 ３ の
工 程 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原 料 で 満 杯 に な る の を 検 知 す る 第 ４ の 工 程 と 、 満 杯
を 検 知 し た 後 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す る 第 ５ の 工 程 か ら な る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の
充 填 方 法 で あ っ て 、 前 記 第 ２ の 工 程 は 、 前 記 成 形 用 モ ー ル ド を 構 成 す る 部 材 に 対 し て は 透
過 率 の 高 い 波 長 域 で 、 か つ プ ラ ス チ ッ ク 原 料 に 対 し て は 透 過 率 の 低 い 波 長 域 を 含 む 光 線 を
成 型 用 モ ー ル ド に 照 射 し 、 照 射 側 と 相 対 す る 側 で 前 記 波 長 域 の 光 線 の 透 過 率 変 化 を 検 出 す
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る こ と に よ っ て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 請 求 項 ２ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク レ ン ズ の 充 填 方 法 は 、 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か
ら 構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 方 法 に お い て 、 プ ラ ス
チ ッ ク 原 料 を 供 給 す る 第 １ の 工 程 と 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 第 ２ の 工 程 と 、
検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 の 切 り 替 え 制 御 を す る 第 ３ の 工
程 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原 料 で 満 杯 に な る の を 検 知 す る 第 ４ の 工 程 と 、 満 杯 を
検 知 し た 後 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す る 第 ５ の 工 程 か ら な る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充
填 方 法 で あ っ て 、 前 記 第 ２ の 工 程 は 、 前 記 成 型 用 モ ー ル ド に 光 線 を 照 射 し た 際 に 、 プ ラ ス
チ ッ ク 原 料 と キ ャ ビ テ ィ 内 の 空 気 と の 境 界 部 に お い て 生 じ る 光 量 変 化 を 検 出 し て プ ラ ス チ
ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 方 法
に お い て 、 前 記 第 ３ の 工 程 は 、 前 記 第 ２ の 工 程 で プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 が 検 知 さ れ る の
と 同 時 に 、 も し く は 液 位 を 検 知 し て か ら 所 定 の 時 間 経 過 後 に 、 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料
の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充
填 方 法 に お い て 、 前 記 第 １ の 工 程 は 、 ロ ー ラ ポ ン プ 、 ギ ヤ ポ ン プ 、 マ グ ネ ッ ト ポ ン プ の い
ず れ か に よ っ て プ ラ ス チ ッ ク 原 料 を 供 給 し 、 前 記 第 ３ の 工 程 は 、 前 記 ポ ン プ の 駆 動 用 モ ー
タ の 回 転 数 を 制 御 す る こ と で 、 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 す る こ と
を 特 徴 と す る
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 請 求 項 ５ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 は 、 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か ら
構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 装 置 に お い て 、 プ ラ ス チ
ッ ク 原 料 を 供 給 す る 原 料 供 給 手 段 と 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 液 位 検 知 手 段 と
、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 を す る 流 量 制
御 手 段 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原 料 で 満 杯 に な る の を 検 知 す る 満 杯 検 知 手 段 と 、
満 杯 検 知 手 段 か ら の 信 号 を う け プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す る 弁 開 閉 手 段 を 備 え る プ
ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 で あ っ て 、 前 記 液 位 検 知 手 段 は 、 前 記 成 型 用 モ ー ル ド を 構 成 す
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る 部 材 に 対 し て は 透 過 率 の 高 い 波 長 域 で 、 か つ プ ラ ス チ ッ ク 原 料 に 対 し て は 透 過 率 の 低 い
波 長 域 を 含 む 光 線 を 前 記 成 型 用 モ ー ル ド に 照 射 す る 投 光 手 段 Ａ と 、 前 記 投 光 手 段 Ａ と 相 対
す る 側 に 配 置 さ れ 前 記 波 長 域 の 光 線 の 受 光 量 変 化 を 検 出 す る 受 光 手 段 Ａ と を 備 え る こ と を
特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 請 求 項 ６ 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 は 、 透 明 も し く は 半 透 明 の 部 材 か ら
構 成 さ れ る 成 型 用 モ ー ル ド を 用 い た プ ラ ス チ ッ ク 製 品 の 注 形 成 形 装 置 に お い て 、 プ ラ ス チ
ッ ク 原 料 を 供 給 す る 原 料 供 給 手 段 と 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 を 検 知 す る 液 位 検 知 手 段 と
、 検 知 さ れ た 液 位 を も と に 供 給 す る プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 切 り 替 え 制 御 を す る 流 量 制
御 手 段 と 、 キ ャ ビ テ ィ 内 が プ ラ ス チ ッ ク 原 料 で 満 杯 に な る の を 検 知 す る 満 杯 検 知 手 段 と 、
満 杯 検 知 手 段 か ら の 信 号 を う け プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 供 給 を 停 止 す る 弁 開 閉 手 段 を 備 え る プ
ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置 で あ っ て 、 前 記 液 位 検 知 手 段 は 、 前 記 成 型 用 モ ー ル ド に 対 し て
光 線 を 照 射 す る 投 光 手 段 Ｂ と プ ラ ス チ ッ ク 原 料 と キ ャ ビ テ ィ 内 の 空 気 と の 境 界 部 に お け る
光 量 変 化 を 検 出 す る 受 光 手 段 Ｂ を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 請 求 項 ７ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ５ ま た は ６ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充 填 装 置
に お い て 、 前 記 流 量 制 御 手 段 は 、 前 記 液 位 検 知 手 段 か ら の 検 出 信 号 を う け て 流 量 を 切 り 替
え 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ て お り 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 液 位 検 知 か ら の 所 定 の 時 間 経 過 を
検 出 す る タ イ マ ー を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 ８ 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ５ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 充
填 装 置 に お い て 、
前 記 原 料 供 給 手 段 と し て 、 ロ ー ラ ポ ン プ 、 ギ ヤ ポ ン プ 、 マ グ ネ ッ ト ポ ン プ の い ず れ か を 備
え 、 前 記 流 量 制 御 手 段 と し て 、 プ ラ ス チ ッ ク 原 料 の 流 量 を 前 記 ポ ン プ 駆 動 用 モ ー タ の 回 転
数 に よ っ て 制 御 す る 回 転 数 制 御 手 段 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ２ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ２ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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