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Vynélez se tyk4 zarizeni na odpatovéni kapalin nebo zehusfovédni roztokd ve filmu.

Dosud zndmé konstrukce zarf{zeni na odparovéni kapelin nebo zahustovédnf rostokd, pra-
cujieich na podobném principu jsou zastoupeny dvéme hlavnimi typy, & to odparkhmi se 8ply~
vajleim filmem a odparkemi se 3plhejicim filmem. Rovn&% je znédma konstrukce zahrnﬁjici
kxombinaci obou principd, kde zpracovévand kapalina se privédl nejdfive do sekce ¥plhaji-
efho filmu, ne ni% navazuje sekce splyvajicfho filmu. Pro zpracovévené kapaliny piredsta-
vujl oba typy filmovych odparek a jejich kombinace modern{ FeSen{, vhodné zejména pro
termolabilnf kapaliny, pretoZe omezujf jejich degradaci nebo veznik neZddoucich produktd
vzéjemnym plsobenfmvydky pracovni teploty a doby prodlen{ kepalin v apardtu. Pro zachové-
ni vyhodngych vlastnost{ musf oba typy filmovych odparek pracovat jako apardty prﬁtoéné,
bez cirkulace kapaliny. Proto je nutno u odparek se splyvajicim filmem Fe3it problém
pozadovaného stupné edparu nebo zahudténf roztoku na.jeden prichod apardtem. Problém je
vesen bud nékolikandsobnym prichodem kapaliny oddslenymi sekcemi spardtu, nebo vyraznjm
prodlou¥enim délky pracovnich trubek. ’

Obé konstrukéni reSeni prinédSeji visk provozni potiZe. Je nutno predeviim pouiit
ndkolike dopravnich Serpadel, co% v &etnfch pripadech, vzhledem k provoznim podminkém a
viaetnostem kapelin predstavuje technicky velmi obtiZng teditelné uzly. U apardti s
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dlouhymi trubkemi pristupuje navie problém vyroby pracovnfeh trubek potfebné délky a pro-
blém stavebnf délky apardtu.

Odparky se 3plhajfcim filmem, které jsou s to pracovat v oblasti pozédovanych kon=-
centra¥nich spddd roztoku p#i jednom prichodu pracovni trubkou, nespliujf poZadavek mini-
mdln{ doby prodlenf létky v apardtu vzhledem k nutnému zaplavenf spodni &ésti pracovni
plochy kapalinou. Neods tranu j{ tedy problém varu kapaliny ve velkém objemu v zon&, kde se
vytvér{ film kapaliny, co% vzhledem k tomu, %e tato zona je dosti vyznamné, velmi nega-
tivné ovliviuje prednosti funkece filmové sekce apardtu. Stejné nedostatky se projevujt

pri poufitf kombinace sekce Splhajictho a sekce splyvajfctho filmu v Jednom apardtu.

Uvedené nedostatky si klade za c{l odstranit nebo alespon podstatnou mérou zmirnit
zaf{zent podle vyndlezu, jeho? podstata spo¥ivd v tom, %e pracovni trubka, upevnénd v
horni{ a spodni trubkovnici, sestdvd nejmén¥ ze t¥f vertikdlné uspofddanych sekel, spoje-
nych p¥echodovymi oblouky v topném prostoru zaffzeni, p¥ifem¥ je svou vstupn{ ¥dstf spo-

Jena 8 rozdélovacfm prvkem kapaliny v hornf &dsti zat{zenf.
V jiné varianté jsou p¥echodové oblouky umfstiny vng topného prostoru zarfzent.

V jiném mo¥ném konstruk&nim provedenf se jednotlivé vertikdlnf sekce pracovni trubky
1i81 svym primérem a/nebo délkou a po&tem trubek.

Zar{zeni podle vyndlezu mé *adu pFednost{ oproti dosud znémym apardtim, z nich
ne jddle#it& j81 jsou tyto. Konstruként Provedeni dislednd odstranuje zonu varu ve velkém
objemu, co¥ prispivd k intenzifikaci pPenosu tepla v apardtu, podstatns omezuje zanddent
teplosménné plochy inkrustacemi a napoméhd udrovat kvalitu produktu, Tyto vyhody jsou
potom ddle zdidrazniny mo¥nosti vy88{ho nédstiiku kapaliny na jednu pracovnt trubku, ktery
lze upravovat v pribdhu zahusfovénf u tfet! sekce splyvajicfho filmy zmé&nou poétu pracov-
nich trubek. Dald{ podstatnou v¥hodou *edeni podle vynélezu.je miniméln{ z4dr3 kapaliny.
v apardtu, a tedy i minimélnf doba prodleni. V neposledn{ radé i v&ééi koncentradni spédd
na jeden prdchod kapaliny apardtem je vyznamnym parametrem. Konstruknf provedeni zarizeni
podle vyndlezu prispivd i k podstatnému snf¥enf stavebnf vy&ky apardtu a odstreﬁuje nut-
nost vyroby pracovnich trubek v extrémnich délkéch.

P¥{kled provedenf za¥izeni na odpafovéni kapalin podle vynédlezu je zndzornén na
vykrese, kde na priloZeném obr. Jjsou schematicky zndzorndny jednotlivé sekce pracovn{

trubky s prechodovymi oblouky uvnit® a vn& topného prostoru.

Pi#fklad konstrukdntho provedeni zarfzen{ podle vyndlezu, znézorniny na p¥iloZeném
obr. zahrnuje dvs varianty usporddéni prechodovych obloukd 2. 2 levé poloviny obrézku Je
2tejmé uchyceni pracovny trubky v hornf trubkovnici 3 a spodnf trubkovnici 6, prifem¥ jejf
vstupn{ %dst J je spojena s rozdélovacim prvkem 4 kapaliny. Pracovn{ trubka Jje vertikdlng
usporéddna v topném prostoru 2, tvor{ jednotlivé sekce 8, 10, 11, kters Jsou spojeny pre-
chodovymi oblouky 2 uvnit# topného prostoru. V pravé poloviné tého% obr. vytvér{ pracovnt
trubka rovn&% t#i vertikdlnt asekce, které jsou vsak prechodovimi oblouky 9 spojeny mimo
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topny prostor 5 zarizeni.

Funkce popsaného p¥fkladného provedeni podle vyndlezu je nésledujic{. Zpracovévand
kapalina je pPivedena hrdlem 1 do hlavy 2 zarizen{ a rozd&lena prostFednictvim rozd¥lo-
vacich prvkd 4 do filmu na vnit¥n{ st&nu vstupn{ &4sti ] pracovnf trubky, kterd ve verti-
kéln{ sekci 8 predstavuje soulasné sekci splyvajiciho filmu. Vytvorend brydové pdra v
této sekci zajisti okam¥ité vytvoreni filmu kapaliny v nédsledujici stfedn{ sekeci 10, pfed-
stavujic{ sekci Splhajfcfho filmu a z této sekce se privdd{ do vystupni sekce 11, kterd
je op&t sekc{ splyvajfcfho filmu, z niZ vystupuje do spodnfho dflu 12 za¥izent.

PEEDMET VYINLLEZU

I Zatfzen! na odpatovdni kapalin nebo zahudfovéni roztokd ve filmu, sestévajici z
rozdélovacfho prvku kapaliny do filmu a trubkového svazku, vyznalené tim, ¥e pracovni
trubka, upevnénd v horni trubkovnici (3) a spodni trubkovnici (6), sestdvé nejméné ze

t#{ vertikdlné usporédanych sekc{ (8, 10, 11), spojenych piechodovymi oblouky (9) v topném
prostoru (5) zarfzenf, prilem% je svou vstupni &dstf (7) spojena 8 rozdélovacim prvkem

(4) kapaliny v horni %4sti zarizeni.

2. Zar{zeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze prechodové oblouky (9) jseu umistény vné

topného prostoru (5) zaiizeni.

3. Zar{zen{ podle bodd 1 a 2, vyznaZené tim, Ze jednotlivé vertikdlni sekce (8, 10, 11)
se 1lid{ avym primérem a/nebo délkou a podtem trubek.

2 vykresy
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