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(57) Sammendrag:

Desuden anvises en indretning til at gennemfgre fremgangs~
miden, hvor der til kornmaterialets (4) kontinuerlige lag-
vise borttagning direkte pd hyldegulvet (2, 46) og samvir-
kende dermed er anbragt en skubbeindretning (60). Skubbe=
indretningen er integreret siledes i hyldegulvet, at der
dannes sdkaldte hyldegulvmoduler (46, 62, 60), der i det
vasentlige gentages i alle trin (5, 8, 10, 15) fra stgbe-
trinnet (6) og ind til kgletrinnet (15).
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Opfindelsen beskriver en fremgangsmidde til kontinuerligt at
malte kornmateriale (ceralier), ved hvilken kornmaterialet
tilfgres et behandlingsrum med flere over hinanden anbragte v.]
hyldegulve {stgbekar, spiregulve og kelleflager) og deri
transporteres oppefra og nedefter fra et hyldegulv til det
nzste og behandles med et medium, hvorved der i hvert trin .
borttages et lag af det pi et hyldegulv liggende kornmate- .
riale og pafgres det derunder beliggende hyldegulv. Denne ’.'
£ dde in: , at kornmaterialet holdes i &n

4 det vasentlige stadig lodret nedadgiende bevagelse, hvor- b %&l
ved borttagelaget fra et hyldegulv pifgres det derunder be~ i = n—"\
liggende andet hyldegulv, siledes at kornmaterialelagene

bevarer deres indbyrdes relative position. Herved borttages

der af det pd et hyldegulv liggende kornmaterialelag hver

gang et tyndt, nederst pd hyldegulvet liggende lag, der

si lzgges pk overfladen af det pd det derunder beliggende

hyldegulv varende kornmaterialelag. Herved opndr man, at

kornmaterialet (maltet) uden andring af lagfglgen kontinuer-

ligt lodret gennemlgber alle maltggreriets trin og samtidigt
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Den foreliggende opfindelse angdr en indretning til kontinuer-
lig spiring/terring (maltning) af korn (ceralier) og af den i

krav 1's indledning angivne art.

opfindelsen angar altsd et sakaldt vertikal malteri. Sidanne
indretninger kendes foruden vandret arbejdende anlag, séakaldte

horisontale malterier, i forskellige udferelsesformer.

S3ledes viser f.eks. DE-fremlzggelsesskrift 16 42 617 et anlag
til kontinuerlig maltning, ved hvilken korngodset transporte-
res i det vasentlige lodret oppefra og nedefter, og hvor alle
behandlingstrin fra vask over bledgering, kimning indtil ter-
ring, styres og reguleres automatisk. I denne forbindelse be-
nyttes flere med vandrette bénd sammenkoblede skraslidsker, og
hvor der til hvert band individuelt er tilknyttet varmezone og
reguleringsorgan henholdsvis keleapparat og beluftningsanlag,
befugtningsindretning osv. Ved overfering af et gods fra et
band til et andet via den tilhgrende slidsk kastes godset del-
vis om, sédledes at der sker en omlagring af korngodset. Dette
medforer den ulempe, at der ikke er sikret nogen ensmazssig
gennemstremning af korngodset, altsd at ikke hvert korn i alle
behandlingstrin underkastes de samme ens betingelser. Yderli-
gere er dette kendte anlag meget dyrt, da det er sammensat af

et stort antal indretninger.

En anden indretning til kontinuerlig maltning af korngods
{({ceralier) fremgar af DE-offentliggerelsesskrift 30 20 511.
Dette vertikal-maltningssystem bestdr i det vasentlige af en‘
som behandlingsrum fungerende skakt, hvori der sik-sak-formet
er anbragt perforerede slidske, hvorpa korngodset kontinuerlig
transporteres oppefra og nedefter, og afhangig af de gennem-
vandrede zoner pavirkes med tilsvarende behandlingsmedier,
hvilket sker i krydsstrem til transportretningen. Herved bli-
ver korngodsets opholdstid pa slidskene bestemt af en i udtag-
ningskanalen placeret transporter. Ved hjelp af de sik-sak-
formede anbragte slidske er det ved et forudgivet antal trin
pr. zone nedvendigt med en forholdsvis stor skakthosjde. Sale-
des skal et vertikalt malteri efter den her anviste udferel-

sesform have en hejde pa ca. 80 m. Endvidere er der den ulem-
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pe, at der ved korngodsstremmens overgang fra en slidske til
den naste henholdsvis ved den derved resulterende retningsan-
dring sker en omlagring af korngodset. Endvidere foreligger en
tversnitsindsnavring ved denne overgang, hvorved der fremkom-

mer og tilsigtes en relativ forskydning af godskornene hen-

" holdsvis, at godsstrommens korn trazkkes ud fra hinanden. Fra

litteraturen ("Die Technologie der Malzbereitung", 6. oplag,
Ferdinand Enke Verlag Stuttgart 1976, side 304) er det imid-
lertid kendt, at sa lange korngodsets vandindhold er stort, ma
der ikke vendes under terringen, da der ellers forekommer en
forsinkelse af terringsprocessen. Maltlaget terrer nemlig
langsomt igennem franeden og opefter. Efter f.eks. 4 til 5 ti-
mers svelkningstid er det umiddelbart pd hylden liggende malt
folgelig terrere end det, der befinder sig pd det ovre lag.
Hvis man nu vender, sd kommer den fugtige malt nederst og de
allerede torre foroven. Herved gennemtrznges det allerede tor-
rede malt igen af fugt, medens den fugtige igen kommer i om-
radet med hgjere temperatur og sdledes udsattes for den risi-

ko, at det skrumper henholdsvis taber noget skerhed.

Et andet vertikalt malteri kendes fra BE-patentskrift 871.899.
Ved dette anlazg indferes korngodset i et behandlingsrum med
flere lodret over hinanden anbragte hylder, og bevages i dette
behandlingsrum oppefra og nedefter. Til dette er hver af hyl-
derne anbragt drejelig. Til hver af de sdledes udformede hyl-
der er der knyttet en faststidende remmesnegl og en lodret
snegl. Ved hjzlp af den pagaldende faststi3ende remmesnegl,
rogmmes i forbindelse med den tilhsrende drejelige hylde det
nederste dellag fra det pa hylden varende korngodslag. Dette
dellags korngods nar sd via en uden for behandlingsrummet be-
liggende skakt til den derunder beliggende hyldes fordelings-
snegl ved hjzlp af hvilken det transporterede dellags korngods
igen indferes i behandlingsrummet og lzgges pa den derunder

beliggende hyldes korngodslag.

Ved dette kendte anlazg sker afremningen af det pagezldende ne-
derste dellag af korngodslaget pid hver hylde og paferingen af

dette afrommede dellagskorngods pa den nazste derunder belig-
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gende hyldes korngodslag, altsd pa en forholdsvis kompleks og
kostbar made. Det pagzldende hyldegulv sammen med det derpéa
verende korngodslag bliver i sin helhed sat i rotation. Der mé
altsi sazttes forholdsvis store masser i bevagelse. Ved hyldens
drejning rommer den faststaende remmesnegl dellaget "liniefor-
met” under forlebet af en komplet omdrejning, dvs. i lebet af
et vist tidsrum. Det pa denne made bortferte dellag bringes sd
radialt ud af behandlingsrummet, transporteres aksialt en eta-
ge ned og indferes i tilslutning hertil igen radialt i behand-
lingsrummet og paferes slutteligt ved hjzlp af den pagaldende
fordelersnegl pi den derunder beliggende hyldes godslag. Dette
betyder, at korngodsets lagdannelse gdelazgges, og der dermed
er risiko for, at korngodset i forlebet af sin transport gen-
nem det tarnlignende behandlingsrum ikke altid i sin helhed
underkastes identiske behandlingsbetingelser med det resultat,
at maltens kvalitet nedszttes. Det beskrevne komplekse beva-
gelsesforlsb over flere transportelementer kan desuden fore
til en mekanisk beskadigelse af korngodset. Endelig resulterer
de forklarede bevagelsesforleb og de deri delfagende aggrega-

ter i en bekostelig konstruktion for det kendte anlag.

En indretning af den indledningsvist omtalte art kendes endvi-
dere fra DE-patentskrift 60.371. Ved dette anlag til produk-
tion af malt er -der i et skaktlignende behandlingsrum anbragt
et antaliover hinanden anbragte spiringsbeholdere. Spiringsbe-
holderne har alle hejt optrukne vagge. De langsgaende vagge er
i denne forbindelse udformet som kanaler, der stdr i forbin-
delse med pa beholdergulvene liggende tvarkanaler af gennem-
hullede tagformet anbragte metalplader. Beholderbundens mellem
tverkanalerne beliggende afsnit har passager, der nedadtil kan
lukkes ved hjzlp af skydere henholdsvis jalousier. Ved dbning
af skyderne transporteres hele det i spiringsbeholderen til-
stedevarende korngodslag til den derunder beliggende spirings-

beholder.

I forhold til dette stade for teknikken er det den foreliggen-
de opfindelses formdl at videreudvikle den indledningsvist om-

talte indretning saledes, at korngodset i en sddan indretning
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holdes i en i det vaesentlige stadig bevazgelse, sdledes at det
derved i de enkelte trin kan underkastes en si vidt mulig ens

forblivende behandling.

Dette formdl opnds ved, at den indledningsvist omtalte ind-
retning er ejendommelig ved det i den kendetegnende del af
krav 1 anferte. Ved hjalp af indretningen ifelge opfindelsen
opnds, at korngodset under bibeholdelse af dens dellags rela-
tive positioner i det vasentlige kan holdes i en stadig lodret
nedédgéende bevegelse. Herved underkastes samtlige korngodsan-
dele i derenkelte trin en i det vasentlige identisk behandling
med det resultat, at man fir en ensartet god kvalitet for den
pa denne made fremstillede malt. Efter at korngodset uden om-
styring holdes i en stadig lodret nedadgédende bevagelse, und-

gar man ogsd i stor udstrzkning korngodsets mekaniske beskadi-

'gelse. Alt efter udformningen af indretningen ifelge opfindel-

sen kan lagtykkelsen vélges med hensyn til det nederste del-
lag, der skal rommes vak fra den pigezldende hylde for si vidt
muligt at simulere den tilstrazbte stadige lodret nedadgdende

bevagelse for korngodset.

Den med indretningen ifolge opfindelsen opndede stadige lod-
rette nedadgaende bevagelse for korngodset giver endvidere
mulighed for at gennemtraznge dette p&d denne méde lodret trans-
porterede korngods med torrings- henholdsvis gennemluftnings-
mediet ligeledes lodret - enten i medstrem eller i modstrenm.
Herved pavirkes hver korngodsandel for det pagzldende dellag
af et identisk indstillet medium, f.eks. luft med en forudgi-
ven temperatur og fugtighed. P4 grund af den stadige lodrette
nedadgéende transport af korngodset i en relativt fra hinanden
‘trukken eller udbredt form sker herved en szrlig intim omskyl-
ning af korngodset ved hjzlp af terrings- og gennemluftnings-
mediet. Hensigtsmassige videre udformninger for indretningen

ifelge opfindelsen fremgdr af de uselvstazndige krav.

Nedenfor beskrives opfindelsen yderligere pi grundlag af udfs-

relseseksempler under henvisning til tegningen; p& denne viser

7 fig. 1 en skematisk gengivelse af et tvarsnit gennem et komplet

vertikalt maltggreri, ved hvilken spire- og tgrresektionen er

udformet ifglge opfindelsen,



10

15

20

25

30

35

5 150308

fig. 2 et tvarsnit gennem kgllezonen af anlagget,

fig. 3 et tversnit i skematisk gengivelse gennem kglezonen

for vertikalkellen ifelge opfindelsen,

fig. 4 et tvarsnit gennem en skubbeindretning, som den eksem-
pelvis benyttes ved en af sluserne i k@glezonen, med U-formet

maltskubber og p& en akse fastgjort sluseskyder,

fig. 5 et snit svarende til fig. 4 med listeformet malt-
skubber og kun ensidigt via skydeakselen medtagelig sluse-
skyder,

fig. 6 en skematisk gengivelse af et tvarsnit gennem et hyl-
degulv i anlagget ifglge opfindelsen med U-formede gulvelemen-
ter, tagformet sammenlukkede indlgbsskrédflader, en listeformet
maltskubber og et under gulvelementet tilvejebragt tilgangs-

luftrgr,

fig. 7 en skematisk gengivelse af et tvarsnit gennem et hylde-
gulv i anlagget ifglge opfindelsen svarende til fig. 6, men dog
med udelukkende af hulprofiler dannede gulvelementer, der

hver danner en tilgangsluftkanal,

fig, 8 et snit svarende til fig. 6 med et en tilgangsluft-
kanal danmnende lukket indlgbsskréfladetag og med slusesky-

der.

Indretningen til kontinuerlig maltning af korn (ceralier)
bestar som vist i fig. 1 af et lodret behandlingsrum 1, der
ved hjzlp af vandrette hyldegqulve 2 er opdelt i zoner med
et eller flere trin. Det via kendte transportmidler 3 til
behandlingsrummet indfgrte korn 4, f.eks. byg, lagres i
kornbufferlageret 5. Fra dette kornbufferlager 5 nar mate-
rialet ned pd den derunder beliggende hylde, stgbekarret

6, hvori kornet enten opblgdes med blgdggringsmiddel nede-
fra eller besprgjtes oppefra. Blgdggringsmidlet kan imid-
lertid ogsd indfgres i kornlagets indre og fordeles derfra.
Efter at kornet sdledes er blevet opblgdt eller stgbt, brin-
ges det pd den fgrste af de derunder liggende spiregulve

7 af spirezonen 8. Her vandrer nu det spirende korn fra et
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gulv til det naste,til det efter opholdet p& det sidste
spiregulv via under dette anbragte indlgbsslidske 9 ndr ind
i k¢llezonen 10. Kgllezonen 10 bestlr af en fortgrrer 11,
ogséd kaldet grgnmaltbufferlageret, en svelkkglleflage 12,
en opvarmningskglleflage 13 og en tgrrekglleflage 14. Der-
efter ndr den fardige malt ind i kglezonen 15,der har skri
indlgbsvegge og er gennemstrgmmet af friskluft og slutte-
ligt via et cellehjul 22 ikke viste udtageindretninger.

P& hgjde med det fgrste spiregulv er der tilvejebragt en
frisklufttilfgrsel 16, hvorigennem friskluft ledes til ind-
retningens indre. Til hver to spiregulve 7 er der tilknyttet
en ventilator 17 til at tilfgre spiregulvene luft og dermed
til gennemluftning af materialet. Den friske luft nér fra
frisklufttilfgrslen 16 vertikalt ned, hvor den, forvarmet

af afgangsluften ved hjalp af en varmeveksler 18, n&r ind

i t¢rrelufttilberedningen 19. Tgrrelufttilberedningen 19

bestdr i det vasentlige af en blaser 20, der driver den
forvarmede friskluft gennem en luftopvarmer 21. Fra luftop-

varmeren 21 ndr luften gennem t¢rrekglleflagen 14, opvarm-
ningskglleflagen 13 og svelkkglleflagen 12 for at strgmme
ud til den ydre luft via den gennem varmeveksleren 18 fgrte

afgangsluftledning 23.

I fig. 2 ses en vertikal kglle, der foruden en dagtank til
grgnmalt 24 har kglleflager for svelkning 12, opvarmning 13
og tgrring 14 samt k@glezonen 15. Fra luftopvarmeren 21 kan
omlgbsledninger 25 henholdsvis 26 fgre til kglleflagerne 12
henholdsvis 13. Desuden kan den fra afgangskanalen 23 ud-
ledte afgangsluft via en ledning 27 fgres til dagtanken 24

for at fort¢rré den deri varende grgnmalt.

I fig. 3 ses skematisk en fordelagtig udformning af kglezo-
nen 15. Heraf fremgdr, at der under t@rrekglleflagen 14

findes af indlgbsslidske 37 og 38 dannede kanaler, der via
narmere nedenfor beskrevne sluser 40 transporterer materialet
til en af perforerede indlgbsslidske 39 bestdende samleskakt
41. Kgleluftrgrene 42 gennemblases med friskluft gennem ind-~
lgbsslidskene 39's perforeringer, der afkgler der her verende,
endnu forholdsvis varme materiale. Ved en samleskakt 41's bund

er der anbragt en yderligere sluse, via hvilken materialet
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ndr til et cellehjul 22 og en til dette knyttet, men ikke vist bortrydningsind-

retning. Under tgrrekglleflagen 14 befinder der sig to til-
gangsluftrgr 43, via hvilken der tilfgres varmluft til tgrre-
kglleflagen 14. Medens der i det viste tilfzlde kun er an-
bragt et cellehjul 22 under den nederste sluse 40 kan det ogsa
tenkes, at der ligeledes er anbragt cellehjul under de ¢vre
sluser 40. Men der er ogsd muligt udelukkende af fremstille

sluserne ved tilsvarende udformede cellehjul.

I fig. 4 ses skematisk en sluse 40, der i det vasentlige be-
stdr af indlgbsslidskene eller ~veggene 37 og 38, hvis nedre kanter har en
given afstand fra hinanden og sdledes danner en maltpassage
44, Under denne passage er der anbragt en U-formet maltskub-
ber 45, der med sine ben hviler forskydeligt pd et narmere
nedenfor beskrevet gulvelement 46. Her er der tilvejebragt

en aksel, der er fort gennem maltskubberen 45's to ben, og pd
hvilken maltskubberen 45 er fastgjort, f.eks. ved hjzlp af
skiver 48 og stifter 49. Pi begge sider af slusen 40 er der
anbragt en vag 50, der begge har et trin 51 og et ben 52 an-
bragt p& en sidan made, at trinnet 51 ligger pd samme hejde
som gulvelementet 46's vandrette del og benet 52 med gulvele-
mentet 46's ben 53 danner en lodret passage i form af spalter
54. 1 veggene 50 er der tilvejebragt lejer 55 til at optage
akselen 47. P34 akselen 47 er der midt over hver spalte 54 ved
hjalp af skiver 48 og stifter 49 fastgjort sluseskydere 56,
der lukker passagerne oppefra. Indlebsslidskene 37 og 38 har
ved deres nedre ender i retning mod spaltene 54 pegende
forlzngelser 57. Forskydes akselen 47 med derpd verende malts-
kubbere 55 henholdsvis 56, skubbes malten, der er kommet ind i
mellemrummet mellem maltskubberen og den ene skyder, hver gang
ind i en spalte 54, siledes at maltet falder gennem disse
spalter 54 for at komme ned pad det nedenunder liggende hylde-
gulv henholdsvis i den derunder beliggende samleskakt 41 (fig.

3).

Den i fig. 5 viste sluse 58 har i det vasentlige den samme
konstruktion som slusen 40 vist i fig. 4. Maltskubberen 60 er
udformet som en liste, medens sluseskyderne 59 er vesentlig

storre end sluseskyderen 56 vist i fig. 4. Desuden er den péa-
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geldende sluseskyder 59 kun pa én side forsynet med et anslag
bestdende af en skive 48 og en stift 49, sdledes at den pagal-
dende skyder 59 kun ved sin pagzldende indadrettede forskyd-
ning medtages af akselen 47. Ved sin udadrettedeforskydning
fores skyderen 59 tilbage af den mellem maltskubberen 60 og
skyderen 59 varende og af maltskubberen 60 skubbede malt langs
med akselen 47. Denne udferelsesform har den fordel, at skyde-
ren 59 forbliver i1 lukket stilling, fordi der ikke er noget
materiale til stede, der ved maltskubberen 60's forskydning

medtager sluseskyderen 59. Derved bliver trods maltskubberens

60's forskydning spalten 54 lukket, ndr der udebliver materia-

'le, sadledes at der heller ikke finder nogen luftgenhemstram—

ning sted.

Fig. 6, 7 og 8 viser udfesrelsesformer pd hyldegulve (steobekar,

spiregulv, kelleflager), der i det vasentlige indeholder de
samme grundelementer som sluserne vist i fig. 4 og 5. Hylde-

gulvene bestdr af flere ved siden af hinanden anbragte gulve-
lementer, der i udferelseseksemplerne ifelge fig. 6 og 8 be-
star af U-lazngdeprofiler 46, medens de som vist i fig. 7 be-
stdr af hulprofiler 46a. Gulvelementerne 46, 46a's ben 53 er
som vist anbragt med en sadan indbyrdes afstand, at der mellem
dem dannes spalter 54. Som vist i fig. 6 er der i det vasent-
lige midt under hver gulvelement 46 anbragt et med dyser 61
udstyret tilgangsluftrer 52 pd en sddan méde, at den fra dette
rer under tryk udstremmende luft stremmer gennem spalterne 54,
hvorfra den stremmer igennem perforeringer i et tagformet af-
dekning eller tag 63, der danner indlebsskraflader, for at
gennemstreomme materialet. Tagets indlzbssiidske 37 og 38er vist
i fig. 4 og 5. De danner altsd en materialepassage 44, hvori-
gennem kornmaterialet ndr til den listeformede skubber 60 for
af denne afhangig af slagretningen at skubbes til den ene el-

ler anden spalte 54.

Som allerede navnt er de i fig.7' viste gulvelementer 46a
dannet af hulprofiler. Disse hulprofiler danner samtidigt
en tilgangsluftkanal af lignende art som tilgangsluftrgret
62 for anordningen vist i fig. 6 , hvorfor de er udstyret
med dyser 6la.
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Det i fig.8 viste hyldegulv har i sammenligning med det i
fig. 6 viste en U-formet sluseskyder 56, der, ndr maltskub-
beren 60 er i midterstilling, lukker passagen 54. Desuden
har taget 63 pa sin underside en U-formet afslutning 65,
hvorved der dannes en lukket og i det vaesentlige femkantet
lufttilfgrselskanal 66. Denne 1ufttilfgrselskanal 66 over-
tager nu den i fig.6 viste lufttilfgrselskanal 62's rolle
kombineret med taget 63 fra denne figur. Herved realiseres
en meget kompakt byggemdde. Materialepassagen 44, der erxr
dannet mellem afslutningen 65's lodrette vagge, har i det
vaesentlige den samme bredde som et dobbeltslag for maltskub-
beren 60. Dermed sikres, at, nar skubberen 60 befinder sig
i den ene eller den anden endeposition 67 eller 68, vil ma-
terialet eller maltet hver gang i det vasentlige kun falde
pa den ene side af skubberen, hvorved man undgdr materiale-

ophobninger mellem skubberne.

Indretningen til kontinuerlig maltning henholdsvis tgrring
af korn (ceralier) ifglge opfindelsen arbejder pa felgende

made:

Kommer maltet eller materialet ned pd et af de i fig. 6 eller
7 viste hyldeqgulve - almindeligvis findes der pa hyldegul-
vene et lag pd ca. 80 cm kornmateriale - og er opholdstiden
afsluttet for det nederste lag, sattes skubbeindretningen i
gang. Via en ikke vist betjeningsindretning forskydes akse-
len 47 derved aksialt i retning af det i forvejen bestemte
slag. Herved skubbes kornmaterialet, der via kornpassagen

44 er kommet ned ved siden af korn- eller maltskubberen 60

og befinder sig pd bevagelsesretningens side, foran malt-
skubberen 60, indtil det falder ind i spalten 54. Det ind

i spalten kommende kornmateriale eller malt 4 falder nu ved
sin egen vagt gennem spalten 54, hvorunder det samtidigt
omskylles af kraftigt strgmmendeluft. Derved lgsner korn-
materialets enkelte korn sig fra hinanden og risler gennem
det mellem det derunder beliggende kornmateriale- eller malt-
lag og det gvre hyldegulyv varende, forholdsvis hgje frie

rum, indtil det kommer til at ligge pad overfladen af korn-
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materiale- eller maltlaget pd det derunder liggende hylde-
gulv. Herved har man fiet den fordel, at kornmaterialet el-
let maltet, der er under spiring, henholdsvis er spiret fer-
digt, med mellemrum flere gange skubbes gennem en passage og
risler ned i frit fald, sdledes at der p& grund af, at de
enkelte korn lgsner sig fra hinanden, ikke kan finde en sam-
menfiltring sted. Der foregdr heller ikke en omlejring el-
ler endring af lagfglgen, hvilket kunne have en negativ virk-
ning pad kornets kvalitet. Da der ved hjelp af den forholds-
vis smalle maltskubber f.eks. kun hver 8. min. gennemfgres
en forskydning eller skubning, altsd et enkelt slag, bort-
transporteres kun et forholdsvis tyndt kornmateriale- eller
maltlag, hvis korn ialt har den samme temperatur- og fugtig-
hedsgrad. Kornmaterialet rasler altsd s& at sige eller til-
nermelsesvist kontinuerligt, f.eks. hvert 8. min., gennem
de mellem gulvelementerne 46, 46a varende spalter 54, hvil-
ket fortrinsvis sker samtidigt med alle hyldegulve, sdledes
at der i praksis foregdr en kontinuerlig nedad bevagelse af
kornmaterialet, hvorved hvert korn deltager i en i det va-

sentlige lodret faldvej til forneden i kglezonen. I modstrgm
hertil ledes der isar i kgllezonen behandlingsmedium. Dette

medfgrer en yderst ensartet behandling af alt kornmateriale.
Ankommet i kglezonen ledes kornmaterialet eller maltet som
vist i fig. 3 via de to indlgbskanaler dannende indlgbsslid-
ske 37 og 38 til de pagaldende to sluser, der arbejder pa
omtrent samme m&de som hyldegulvskubbeindretningen. Korn-
materialet eller maltet skubbes ligeledes af en maltskubber
45 eller 60 afhengig af slaget mod venstre eller hgjre ind

i en spalte 54 og risler derved ned i den nederste samle-
skakt 41, hvor det endnu gennemskylles og afkgles ved hijazlp
af yderligere kgleluft. Slutteligt ndr maltet til den sidste
sluse 40, ved hvilken den ligeledes skubbes ved hjalp af en
maltskubber af samme konstruktion i tilsvarende spalter 54
for slutteligt via en indlgbsslidsk at falde pd det langsomt,
f.eks. med &n omdrejning pr. min. drejende, cellehjul og af
dette blive skubbet ind pé& transportmidler.
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PatentKkrayv.

1. Indretning til kontinuerlig spiring/terring af korngods
(ceralier) med et skaktformet behandlingsrum (1), hvori der er
anbragt flere lodret over hinanden anbragte hyldegulve (2), i
hver af hvilke der er tilvejebragt lodrette passager i form

af gennemgdende lazngde- henholdsvis tvarspalter (54), og hvor
der til hver af gulvene er tilknyttet en skubbeindretning,
sidledes at korngodset kan transporteres fra et hyldegulv (2)
til et andet oppefra og nedefter gennem behandlingsrummet (1),
kendetegnet ved, at der til borttransport af det
pagaldende nederst pa et hyldegulv (2) liggende dellag

a) over hver spalte (54) i spirezonen er tilvejebragt en tag-
formet perforeret afdakning (63), hvis nederste kanter har
en sadan afstand fra hyldegulvet (2, 46, 46a), at der mel-
lem den tagformede afdzknings (63) underkanter og hylde-

gulvet (2, 46, 46a) dannes en vandret korngodspassage, og

b) hyldegulvets (2, 46, 46a) skubbeindretning har flere pa

tvers af spalterne anbragte aksler (47), hvorpa korngods-
skubbere (45, 60) er anbragt p& en sédan made, at disse med

deres underside liggende an imod hyldegulvet (2, 46, 46a)
kan forskydes pa tvers af de lodrette spalter (54) pa en
sidan made, at korngodset kan skubbes gennem de vandrette

korngodspassager til de lodrette spalter (54).

2. Indretning ifelge krav 1, k e nde t e gnet ved, at
kornmaterialeskubberne (60) har en i det vasentlige listefor-
met udformning og med deres smalside forskydeligt ligger an

mod det tilherende gulvelement (2, 46, 46a).

3. Indretning ifelge krav 1, k en de t e gnet ved, at
kornmaterialeskubberne (45) er udformet U-formede og med deres
ben ligger forskydeligt p& det tilhorende gulvelement (2, 46,
46a).

4. Indretning ifelge krav 1, ke n d e t e gnet ved, at
der pa gulvelementerne (2, 46, 46a)ikeledelen af terrezonen er

tilvejebragt U-formede sluseskydere (56), der hver kan ind-
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stilles over en af spalterne (54), lukke disse i denne midter-
stilling og sammen med deres akse (47) er anbragt forskyde-
ligt, og at bredden (benafstanden) for den pigaldende sluse-
skyder (56) er noget storre end bredden af den tilknyttede
spalte (54). )

5. Indretning ifslge et af de foregdende krav, k e n d e -
tegnet ved, at den tagformede overdakning (63) til dan-
nelse af en tilgangsluftkanal (66) nedadtil har en kasseformet

afslutning (65).

6. Indretning ifelge krav 5, ke nde t e gnet ved, at
bredden af tilgangsluftkanalens (66) afslutning (65) er lig
med afstanden mellem endepositionerne for de to narmest spal-

ten (54) anbragte kornmaterialeskubbere (45, 60).

7. Indretning ifelge krav 1, Kk ende tegnet ved, at
hyldegulvet (2) er dannet af flere ved siden af hinanden an-
bragte U-profiler (gulvelementer 46) med nedadrettede ben
(58) eller af lukkede hulprofiler (46a), og at der mellem na-

bostillede ben (53) pad de padgezldende ved siden af hinanden an-
bragte gulvelementer (46, 46a) er tilvejebragt en afstand,

der danner en spalte (54).

8. Indretning ifelge krav 1, k ende tegnet ved, at
der under terregulvet (14) er placeret en kslezone (15), der
har skrd indlebsvagge (87, 39), kan gennemstreommes af frisk
luft og er udstyret med en sluse (40) til udtagning af fardig
malt.

Fremdragne publikationer:
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