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Polaczenie rozlaczne gwintownika z chwytem
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Przedmiotem wynalazku jest polaczenie rozlgczne
gwintownika z chwytem zwlaszcza do gwintowni-
k6w przeznaczonych do mocowania w glowicach
automatéw gwinciarskich.

Do gwintowania nakretek w produkcji seryjnej
stosowane sg obecnie gwintowniki fajkowe (auto-
matowe). Sa one wykonane badz w caloSci z wy-
sokiej jakosci stali, badZ jako nierozlgczne sktada-
jace sie z gwintownika zgrzanego z uchwytem faj-
kowym. Aktualnie stosowane sa gwintowniki z u-
chwytem fajkowym zgrzewane co nie jest najko-
rzystniejszym rozwigzaniem ze wzgledu na wysoki
koszt narzedzia i jego nienajlepsza jako$¢. Stoso-
wane przy produkcji narzedzia zgrzewane wyma-
gaja obrébki cieplnej i mechanicznej spoiny. Pow-
stajaca podczas lgczenia dwoéch elementéw nie-
wspoélosiowo$é obniza jako§é narzedzia co rzutuje
w dalszej kolejnosci na jako§é gotowego wyrobu.

Dotychczas uzywane gwintowniki fajkowe wy-
magaja stosowania skomplikowanego sposobu wy-
twarzania. Gwintownik wraz z chwytem tworza
nierozlaczng calo§é, ktéra po zuzyciu sie narze-
dzia nie nadaje sie do powtérnego uzytku. Produ-
kcja istniejacych gwintownikéw fajkowych wyma-
ga wysokich nakladéw w postaci robocizny, jak
réwniez powierzchni produkcyjnej uzbrojonej w
maszyny i urzadzenia.

Zasadnicza wada gwintownik6w automatowych
jest pekanie narzedzia w czasie skrawania na sku-
tek spadku wlasno$ci mechanicznych w miejscu
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laczenia spowodowanych odpuszczaniem materiatu
w miejscu lgczenia podczas zgrzewania. Nierozlgcz-
ny chwyt fajkowy uniemozliwia poprawne ostrze-
nie narzedzia. Z kolei nastepstwem wichrowatosci
i niewspoélosiowosci tgczonych czeSci jest niska ja-
kosé gotowego wyrobu.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych wad przez odpowiednig konstrukcje na-
rzedzia, ktéra spelnia¢ bedzie wymagania zaré6wno
natury technologicznej, wytrzymato$ciowej, kon-
strukcyjnej jak i ekonomicznej wynikajgcej ze
zmniejszenia zuzycia stali oraz wzrostu zywotnosci
narzedzia.

Polgczenie rozigczne gniazda chwytu jak i cze-
Sci chwytowej gwintownika posiada ksztalt stoz-
kowo-eliptyczny przy zachowaniu w kazdym prze-
kroju stalego stosunku $rednic elipsy a— b = con-
stans, przy czym zbiezno§¢ stozka najkorzystniej
jest przyjaé od 1:40 do 1 :50.

Glownymi zaletami wynikajgcymi ze stosowania
opisanego wynalazku s3a: skrécenie czesci robo-
czej narzedzia, wyeliminowanie procesu zgrzewania
i obrébki cieplnej narzedzia, wysoka dokladno§é
geometryczna narzedzia, wysoka wytrzymalto§é na-
rzedzia przy przenoszeniu momenté6w skrecajgcych,
wielokrotne wykorzystanie cze$ci chwytowe]j. Dzie-
ki temu, ze gwintownik jest wymienny mozliwa
jest prawidlowa regeneracja narzedzia.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku gdzie fig. 1 przed-
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stawia widok uchwytu fajkowego z gwintowni-
kiem, z czeSciowym przekrojem gniazda, fig. 2
przedstawia przekr6j A—A przez uchwyt fajkowy
z gwintownikiem. Spos6b ljczenia gwintownika 2
z chwytem 1 charakteryzuje sie rozlgcznym potg-
czeniem gdzie zaréwno gniazdo 3 uchwytu 1 jak
i cze$¢ chwytowa 6 gwintownika 2 posiadajg
ksztatt stozkowo-eliptyczny przy
kazdym przekroju cze$ci chwytowej 6 gwintowni-
ka 2 i gniazda 3 chwytu 1 stalego stosunku S$red-
nic elipsy a—b = const. Gniazdo 3
czone w uchwycie 1, ponadto istnieje mozliwo$é
zastosowania szlifowania otworu 3
wykanczajgcej. Gniazdo 3 jest zbiezne na catej diu-
go$ci przy czym mieSci sie ona w granicach od
1 :50 do 1 : 40. W dnie gniazda 3 znajduje sie
otwér odpowietrzajgcy 5, ktéry stuzyé moze réw-

74 827

4

niez do pneumatycznego demontazu narzedzia. Od-
powiednio do gniazda 3 wykonany jest trzpien 6
gwintownika 2, ktory jest szlifowany ze zbieznoS$cia
od 1 : 40 do 1 : 50 na calej dlugo$ci. Uchwyt 1
zakonczony jest zeszlifowanym zagieciem fajko-

6
wym 4, ktére umozliwia przesuwanie sie nagwin-
{owanych nakretek.
zachowaniu w
10 Zastrzezenie patentowe
jest wytlo-
Polaczenie rozigczne gwintownika z chwytem
jako obrébki znamienne tym, ze zaréwno gniazdo (3) uchwytu
1) jak i cze§é chwytowa (6) gwintownika (2) po-
15 siadajg ksztalt stozkowo-eliptyczny przy zachowa-
niu w kazdym przekroju stalego stosunku Srednic
elipsy a — b = constans.
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