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(54) Ccelpre smaltovanie

(57)0cel pre smoltovanie, vyrdband najmi
kontinudlnym odlievdnim a pri aplikdcif
pinvoved metalurgie a/alebo vdkuovanis

o chemickom zlo¥en{ v hmotnostnom vyJjadre-
n{ 0,01 a¥ 0,04 % uhlfka, 0,005 aZ 0,04 14
hlinfké, 0,15 a¥ 0,35 % mangénu, stopy
a% 0,025 % siry, stopy 2% 0,09 % medi,
stopy a¥ 0,03 % arzénu, stopy aZ 0,02 %
cinu, stopy a% 0,06 7% chrému, stopy a¥ ~
0,06 % niklu, ako a3 0,005 aZ 0,06 kre~
mika vyzna¥ujica sa tym, Ze obsahuje .-
0,05 a% 0,09 ¥ fosforu pri obsahu sto-
povych prvkov chrému, arzénu, niklu,

med! a c¢inu do celkového podielu maxi-
mdlne 0,15 % hmot.
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Vyndlez sa tfka ocele pre smaltovanie, vyrdbaned najm# kontinudlnym odlievanim
pri aplikdci{ pénvove) matalurgie 2/alebo vdkuovanim =z rieXi zezbezpelenie dobrfch po-
vrchovych vlastnost{ plechov pre vypaTdvanie smaltu,

Kontinudlne olllevanle ocele dezoxidovand hiinfkom a/nlebo krem{kom, v porovnan? g
nepokojenymi oceYami, predstavuje najm¥ vo valcovanom stave novy materidl, ktory vykazu-
Je zlepXené izotrdpne vlastnosti, homogénnu Jemnozrnnd %truktiru, vy%3ie pewmostné cha-
rakteristiky, obmedzené stdrnutie a pod. Tieto ich vlastnostl vyZadujd novy oristup spra-
covatelov pri ich pouXf{van{, najm¥ z hladiska zmenendého vztahu tychto vlastnost{ k »o-
vlakom, vz143t pri smaltoven{. Smaltovatelnost tychto muteriflov se rieXi rdznjymi smer-
mi, a to Jednak vyvojom novych smaltdrskych frit, materiflov a2 technoldgif{ 2 Jednzk tpra-
vou tychto ocel{ so zlepienymi smaltdrskymi charakteristikami. Zédkladnymi charskteris+i-
kami vz4djomného vztahu smaltov a ocelovych plechov su dobrd prilnavost a z toho vypliva-
JGca rychlost oxiddcie, ¥truktira vrstiev a pod. Prilnavost sa dosahujle v pripade, %e
smalt na hraninej ploche Je nasyteny kysli¥nikom zdkladného kovu, pridom sa vrstviXka
okovin dokonale rozpust{ v roztavenom smalte v priebehu jeho vypalovania na povrchu ple-
chu,

Z tohoto hladiska mé podstatny vyznam .rychlost oxiddcie a nahromadenia stopovich
prvkov v tekutej povrchovej vrstviZke. Pre bezchybné -  smaltovanie treba zabezpeZit op-
timdlny Uber zdkladného kowvu pri morenf, Zo sa zabezpeXuje sprdvanou volbou pomeru meii
k fosforu, pripadne pomeru medi k sire z hladiska rovnomemosti tohto uberu. 7 hlailiska
reaktfvnosti medzi plechom a smaltom je vyznamnd velkost terciélneho zrnma pri povrchu
ocelového pdsu, ktoré treba dosiahnut Zo najjemneji{e. V neposlednel miere, vplyv na
smaltovatelnost mé rozdielny obsah tzv. stopovych prvkov, najm¥ medi, niklu a chrénu v
Jednotlivych vrstvdch plechu a to v osove) vmitornej vrstve,reaktivne podpovrchoved
vratve a v tenkej povrchovej, tzv. ruiivej vrstve. Be¥né hlbokota¥né ocele, ltoré tieto
poXiadavky nesplnajui, sposobuju nizku prilnavost smaltu, ktory miestne alebo vo velkych
plochdch odpaddva po ukonZen{ upravy polotovaru. Zastou pif{iinou chyb je zhorfené mori-
telnost pii uprave povrchu pred smaltovanim,spdsobené pritomnostou medi a dalX{ch sto-
povych prvkov, ktoré sabranuju tvorbe kvalitnych uvedenysh medlzivrstiev na rozhranf{ howv-
-smalt. .

Uvedené nedostatky odstranuje a vytfXeny problém rie#i ocel pre smaltovanie, o zdk-
ladnom zlofenf v % hmotnosti 0,01 2% 0,04 % uhlfka, 0,005 a% 0,04 % hlinf{ka, 0,15 a2
0,35 % mangdnu, do 0,025 % siry, 0,005 a¥ 0,05 % krem{ka, ako a} stopovych nrvkov ako
medi, arzénu, cinu, chrému a pripadne niklu, podYa vyndlezu. Podstata vyndlezu spoXiva
v tom, %e ocel obsahuje 0,05 a¥ 0,09 & fosforu, pri¥om obsah uvedenjch stopovych po-
vrchovo aktf{wnych prvkov Je thrnom moximélne 0,15 i,

Vyhody ocele podla vynélezu'sﬁ hlavne v tom, Ze nodstatne zvyXeny obssah fosforu,
voXi vietkym typom ocel{ pre smaltovanie a vz14%f voXi neupokojenym, eliminuje nepriaz-
nivy t&inok medl a stopov¥ch prvkov v medzivrtve poZas morenla, dpravy a smaltovania.
Najm8 ocele upravované pdnvovou metalurglou a/alebo vdkuovanin umofnuui zvySenie obsahu
fosforu a stiZasne vietky pofadované parametre pri smaltovan{, vZ{tane pewvnosti a pla-
stickyeh vlastnogti{. Plechy z tejto ocele umo¥nuju kvalitné nandZanie Jednovritnych
smaltov s predupravou.

P¥fklad uskutodnenia ocele poila vyndlezu:

Ocel’ odliaté na zarleden{ pre plynulé odlievanie ocele po predchédzajice) Uprave
v panvi md chemlické zlo¥enie: C 0,02 %, Mn 0,20 %, P 0,062 %, 31 0,02 %, S 0,015 %,
Al 0,028 % a celkovy obsah stopovych povrchovo aktf{vaych prvkov 0,14 %, vyjadrené v %
hmot. Ocel vykazovala nasledujuce mechanické vlastnosti a to: medz2 sklzu Re 204 I'Pa,

medza pevnosti Rm 339 MPa a Ea*nost™ 33,7 .
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Oce? pre mamaltovanie, vyrdbang najmft kontinudlnym odlievanim a pri aplikdci{ psnvo-
vej metalurglie a/alebo vdkuovania, o chemickom zloZen{ v hmotnostnonm vyjadreni 0,01 a%
0,04 ¥ uhl{ka, 0,005 a¥ 0,04 % hlinika, 0,15 a% 0,35 % mangdnu, stopy aZ 0,025 % niry,
stopy a¥ 0,09 % medi, stopy aZ 0,03 % aTzénu, stopy a%¥ 0,02 % cfnu, stopy a% 0,05 % chré-
mu, stopy a% 0,06 % niklu, ako aj 0,005 a% 0,06 % kremfka, vyznaZujica sa tjm, ¥e obsahule
0,05 a¥ 0,09 % fosforu pri obsahu stopovych prvkov chrdmu, arzénu, niklu, medi a cinu ‘o
celkového podielu maximdlne 0,15 % hmot.
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