20 grudnia 1928 r.

CZ:iELNIA

Urzedy Pc’enfmgo
Pulsiie) ﬁzm.‘pmolilq Luiowej

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 9261.

KL 36 ¢ 1.

Richard Samesreuther
(Butzbach, Niemcy).

Powierzchnie i zbiorniki ogrzewane lub chfodzone o $ciankach rurowych.

Zgloszono 11 czerwca 1927 T.
Udzielono 28 sierpnia 1928 r.
Pierwszenstwo: 22 czerwca 1926 r, dla zastrz, 1, 3; 12 sierpnia 1926 r, dla zastrz, 2 (Niemcy).

W zbiornikach podlegajacych ogrzewa-
niu, szczegélnie w urzadzeniach ogrzewa-
nych woda goraca i wysokopreznych, sa
stosowane $ciany rurowe gladkie, sklada-
jace sie z rur grzejnych wtopionych w gru-
ba warstwe Zeliwa podczas lania. Ten nie-
dogodny rodzaj Scian w wielu przypad-

kach jest konieczny, gdyz w inny sposéb

nie mozna bylo osiagnaé¢ Scislego polacze-
nia powierzchni grzejnej zbiornika z rura-
mi grzejnemi. Stosowanie jednak S$cianek
zeliwnych, ze wzgledu na dzialanie che-
miczne, nie zawsze jest dopuszczalne;
réwniez przy wysokiem ci$nieniu roboczem
zeliwo jest tworzywem nieodpowiedniem.
Poza tem otaczanie rur Zeliwem prowadzi
do tworzenia si¢ $§cian nadmiernie gru-
bych, podczas gdy

ze wzgledéw kon-

strukcyjnych wystarczalaby grubo§é $cian
mniejsza.

W mysl wynalazku $ciany rurowe sa
utworzone w ten sposob, iz rury spawa sie
z zewnetrzna warstwa metalows zbiornika,
Usuwa to przedewszystkiem wspomniane
niedogodno$ci, a ponadto osiagga sie¢ inne
donioste korzy$ci w poréwnaniu ze sposo-
bem budowy $cian rurowych, uprzednio
podanym. Korzysci te wystepuja réwniez
przy Scianach rurowych zbiornikéw lub
naczyn podlegajacych ochladzaniu, czyli w
przypadkach stosowania Scian zaopatrzo-
nych w rury chlodnicze.

Poniewaz spawanie rur z warstwa me-
talowa zbiornika nie jest uwarunkowane
stosowaniem okreslonego metalu, mozna
wiec w kazdym poszczegélnym przypadku



stosowaé metal najodpowiedniejszy, tak
ze wzgledéw chemicznych, jak i mecha-
nicznych. Grubo$é $cian mozna réwniez
ograniczyé do norm konstrukcyjnie wy-
starczajacych. Ustawianie i osadzanie u-
rzadzen na fundamentach jest latwiejsze.

Reperacje i zmiany mozna uskutecz-
niaé zéwé;é i w spos6b prosty. Przepro-
wadzanie ciepla z rur na écianke wewnetrz-
na zbiornika jest lepsze, gdyz zapomoca
spawania otrzymuje si¢ dokladniejsze po-
laczenie, niz zapomoca wtapiania rur w
zeliwo.

Z warstwa metalowa jakiegokolwiek
zbiornika mozna spawaé rury sposcbami
znanemi. Celem przypawania rurek Per-
kinsa lub rur stalowych do warstwy me-
talu dajacego sie spawaé (np. Zeliwa, ni-
klu, i t. d.) stosuje si¢ druty dodatkowe
(o wlasnos$ciach spawania), wystarczajace
w temperaturach praktycznych i zapewnia-
jace malezyty zwigzek pomiedzy rurami
i warstwa zasadnicza,

Na rysunku fig. 1 przedstawia tytulem
przykladu cze$é Sciany rurowej, wykona-
nej wedlug wynalazku w przekroju po-
przecznym. Litera a oznacza warstwe me-
talowa zbiornika, litera b — rury, ktore
spawa si¢ z zewnetrzna strona warstwy
metalowej. Przy spawaniu elektrycznem
lub samorodnem wytwarza si¢ z metalu
dodatkowego warstwa ¢, w ktéra pograza
si¢ czesciowo rury. W ten sposéb mozna
z latwoscia warstwe dodatkowa powiek-
szyé o tyle, aby polowa obwodu rury, skie-
rowana ku zewnetrznej warstwie zbiorni-
ka a, byla pograzona w rzeczonej warstwie
dodatkowe;j. :

Na fig. 2 uwidoczniona jest podobna
Sciana rurowa, ktéra ewentualnie mozna
uzupelnié warstwa otulinowa d i pla-
szczem blaszanym f w celu uniemozliwie-
nia promieniowania i wogéle wymiany
ciepla nazewnatrz,

Przy spawaniu rur b z
warstwa, gladkiej $ciany zbiornika, podle-

_jedna jej powierzchnia ksztaltem

zewnetrzng )

gajacego ogrzewaniu lub ochladzaniu, za-

lezy bardzo na tem, aby wymiana ciepla

miedzy rura i zewnetrzng warstwa, a tem
samem i zawartoScia zbiornika, nie byla w
miejscu spawania utrudniona. Nalezy pa-
migtaé, ze miedzy zewnetrzna warstwg i
zwrécona ku niej $cianka rury wytwarza
sie bardzo waska szczelina, wiec dostep do
niej jest trudny, rury niezawsze przylega-
ja réwnomiernie do warstwy zewnetrznej i
wreszcie miejsce spawania czeSciowo nie
jest dostepne dla oka. Wszystkie te oko-
licznoéci utrudniaja catkowicie jednolite
polaczenie rur z warstwa zbiornika.

W mys$l wynalazku unika sig tych trud-
nosci, umieszczajac i spawajac szczelnie
migdzy warstwa zbiornika i rurami wstegi
z metalu migkkiego (np. miedziane), przy-
legajace zupelnie szczelnie do warstwy
zbiornika i do rur tak, Ze przewodzenie
ciepla w zadnym przypadku nie napotyka
trudnosci, podczas gdy przylegajace do
nich z obu stron szwy spojenia zapewniaja
$ciste polaczenie rur z warstwa i biora po-
nadto udzial w przewodzeniu ciepta. Na
fig. 3 rysunku uwidocznione jest tytulem
przyktadu w przekroju podobne polacze-
nie rur b z warstwa a. Miedzy kazdg z rur
b i warstwa a znajduje si¢ wstega meta-
lowa h, wywalcowana w ten sposéb, iz
swym
odpowiada ksztaltowi rury, druga za§ —
ksztaltowi warstwy a. W celu zapewnienia
szczelnego polaczenia warstwy z rurg, mie-
dzy ta ostatnia i warstwa a zaciska sie

. wstege h, poczem doszczelnia si¢ ja z jed-

nej strony (np. z lewej) i nastepnie spawa
po tej stronie rur¢ z warstwa, przyczem
krawedz boczna wstegi zostaje réwniez
spojona, W ten sposéb z metalu dodatko-
wego wytwarza sie warstwe i.

Teraz wstege h doszczelnia si¢ po stro-
nie przeciwnej (prawej) tak dokladnie,
aby uniemozliwié¢ pozostanie jakiejkolwiek-
badZz warstwy powietrznej, poczem spawa,
wytwarzajac warstwe k.



Polaczenie uskutecznia si¢ najkorzyst-
niej zapomocg tuku elektrycznego. Metal
z jakiego skladaja si¢ wstegi h, moze byZ
dowolny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Powierzchnie i zbiorniki ogrzewa-
ne lub chlodzone, a zwlaszcza kotly i zbior-
niki o $ciankach rurowych, podlegajace
ci$nieniu, znamienne tem, Ze na stronie ze-
wnetrznej posiadaja przypojone rury,
przez ktére mozna przepuszczaé czynnik
grzejny lub chlodzacy.

2. Powierzchnie i zbiorniki ogrzewane
lub chlodzone, a zwlaszcza kotly i zbior-

niki, podlegajace ci$nieniu, wedlug zastrz
1, znamienne tem, ze pomiedzy powierzch-
nia lub $cianka zbiornika znajduje sie
wstega, wywalcowana z metalu miekkiego,
o dobrem przewodnictwie cieplnem.

3. Powierzchnie i zbiorniki ogrzewane
lub chlodzone, a zwlaszcza kotly i zbior-
niki, podlegajace ci$nieniu, wedlug zastrz.
1 i 2, znamienne tem, Ze wytworzona na
powierzchniach lub zbiornikach warstwa
metalu dodatkowego obejmuje catkowicie
lub czesciowo przypojone rury.

Richard Samesreuther.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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