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{67) Rezumat:

Inventia se refera la o instalatie pliabila de transfer
containere (foldable container transfer equipment) care
realizeaza transferul containerelor de pe platforme de
tip feroviar, sasiu auto sau fixe, pe platforme similare.
Instalatia, conform inventiei, asigura transferul unui
container (1) prin intermediul a. doua carucioare (14) de
transfer dotate fiecare cu céate doua dispozitive de
cuplare-blocare si cu céte douda dispozitive
ridicare-coboréare, carucioarele sunt montate pe caile de
rulare prin intermediul a cate patru roti (15) de rulare
amplasate in consola, avand in componenta montate
pe un cadru (16) metalic rigid cate doua mecanisme de
cuplare a containerului (1) si doud tampoane elastice
care impiedica balansul containerelor, toata instalatia
fiind actionata printr-un grup (21) de antrenare hidraulic
siavand ca o sursa (24) de energie motorul autotrenului
sau un motor diesel propriu sau, baterii electrice care
pot fi si pe post de lest, transferul efectudndu-se astfel
de pe platforma (25) de cale ferata sau sasiu auto pe o
alta platforma (26) compusa dintr-un cadru (2) metalic
de sustinere care asigurd si adaptarea instalatiei la
dimensiunile containerului, pe care sunt fixate la partea
superioara doua cai (3) de rulare fixate rigid de cadru,
de care sunt asamblate patru cai (4) de rulare pliabile
prin intermediul unor articulatii (5) cu ax vertical, patru
picioare {6) de sprijin asamblate de caile de rulare

pliabile prin niste articulatii (7) avand atat ax vertical cat
si orizontal, care permit rabatarea picioarelor atat la 90°
n plan vertical pe langa containere pentru a se asigura
sprijinul si calarea direct la sol.
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INSTALATIE PLIABILA DE TRANSFER CONTAINERE
Dinu Ioan Stoicovici, Miorifa Ungureanu, Banica Mihai Virgil

Inventia se referd la o instalatie pliabila destinata transferului containerelor prin miscari
succesive de ridicare — translatare — coborare §i transport, instalatie montata pe sasiu auto sau
platforma de cale ferata, autopropulsati sau tractata, transferul efectudnd-se de pe vagoane de
cale ferata pe sasiu auto sau invers.

in scopul transferului containerelor, este cunoscut in prezent, in cadrul marilor depozite
de containere, porturi sau in noduri principale de cai ferate, utilizarea de macarale-portal.
deplasabile pe sine de cale ferata, sau macarale-portal pe pneuri. Aceste macarale sunt dotate
cu dispozitive speciale pentru cuplarea containerul prin intermediul unor urechi special
destinate pentru aceasta cuplare, precum si ghidaje suplimentare pentru eliminarea balansului
in timpul manipularii. In acelasi scop este cunoscut ci, in zone geografice unde traficul cu
autotrenuri pentru transportul containerelor este restrictionat, se preferd urcarea acestor
autotrenuri direct pe platforme de cale feratd cu tot cu containerele pe care le transportd,
deoarece zonele de incércare sunt limitate ca suprafata si dotare logistica, iar timpii de stationare
ar fi prea lungi. In acelasi scop se utilizeaza pentru containere de mici dimensiuni un brat
articulat actionat hidrostatic amplasat pe sasiu auto in spatele capului tractor al autovehiculului.
Macaralele-portal prezintd dezavantaje precum costuri ridicate pentru achizitionare, intrefinere
si exploatare, precum §i pentru amenajéri auxiliare cum ar fi sine de cai ferate, linii de triaj
suplimentare, platforme betonate, nefiind astfel rentabile pentru utilizari in cazuri de trafic de
containere mai pufin intens sau zone cu spatiu insuficient. Aceasta duce la utilizarea extensiva
a autotrenurilor pentru a transporta containere. Pe de altd parte, urcarea autotrenurilor impreuna
cu containerele pe platforme de cale feratad duce la o utilizare neeconomica atét a autotrenurilor
cét si a platformelor de cale ferata pe care sunt urcate si timp consumat pentru urcarea acestora
si ancorarea pe platforme. Pe de alta parte, utilizarea extensiva a autotrenurilor pentru transport
containere duce la poluarea suplimentarad a mediului, atdt cu gaze de esapament cét si sonor,
vibratii, distrugerea drumurilor, in prezent manifestandu-se o tendint3d de a utiliza din nou
extensiv ciile ferate. In ceea ce priveste braful articulat utilizat la descircarea containerelor,
acesta este folosit doar pentru containerele mici, iar acest brat poate fi utilizat numai cu cabluri

care se prind manual de capetele de ancorare ale containerului, un dezavantaj fiind cd nu se

elimina balansul containerului in timpul manipularii acestuia. Avand in vedere cé tabloul de
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Problema tehnicd pe care o rezolva inventia este de a realiza transferul direct al
containerelor de pe o platforma pe alta similara aflata la o cota fatd de sol aproximativ de aceeasi
valoare, fara a fi nevoie de o depozitare intermediara suplimentara a acestor containere si fara
a fi necesare amenajari de logisticd suplimentare.

Instalatia pliabild de transfer containere, conform inventiei, inldtura dezavantajele
sistemelor cunoscute pand in prezent prin aceea ca, intr-o prima etapa se actioneazi prin
pozitionarea instalatiei in cauza intre cele doud platforme ale mijloacelor de transport intre care
se face transferul, In a doua etapa prin depiierea céilor de rulare de pe cadrul de sustinere, iar in
a treia etapd transferul propriu-zis, care se efectueazi prin cuplarea a cite unui carucior pe
fiecare din laturile scurte ale containerului si translatarea acestuia prin migcarea simultani a
acestor carucioare de-a lungul cdilor de rulare inspre locul final de amplasare a containerului,
iar dupd finalizarea operatiilor de transfer, intr-o ultima etapa facandu-se replierea cailor de
transfer pe cadrul de sustinere al instalatiei.

Fata de solutiile existente la ora actuald, noua solufie tehnicd prezinta urmaitoarele
avantaje:

— Reducerea costurilor de investitie fatd de cele pentru achizitionarea macaralelor portal, a
dispozitivelor suplimentare de cuplare si transfer ale containerelor, precum si ale acelora
de impiedicare a balansului §i a investitiilor aferente amenajarilor spatiilor si logisticii
auxiliare, precum platforme betonate sau cii ferate;

— Prezintd mobilitate ridicata prin posibilitatea de a fi deplasata de la un punct de transfer la
altul, eliminandu-se astfel necesitatea manevrarile suplimentare ale garniturilor de tren sau
autotrenurilor;

— Eliminarea necesitatii imbarcérii autotrenurilor care transportd containerele pe platforme
de cale ferata pentru a traversa zonele geografice unde mijloacele de transport auto nu sunt
admise.

— Reducerea consumului energetic necesar manipularii containerelor deoarece operatiunile
de ridicare si coborare a acestora se face la indltimi mici, crescand totodata productivitatea;

— Creste securitatea transferului containerelor prin asigurarea unei prinderi mecanizate
eficiente a containerului §i eliminarea balansului in timpul manevrarii acestuia, fara
interventia umana in zona de prindere;

— Apropierea locului de descéarcare de pe tren/autotren a containerelor de locul de destinatie

finala a acestora prin posibilitatea manipularii acestora pe suprafete deplasdrii cu

N,

containerul amplasat chiar pe platforma instalatiei de transfer.
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In continuare se di un exemplu de realizare a Instalatiei pliabile de transfer containere,

care e in legéturi si cu figurile 1,2,3,4,5,6, care reprezinta:
— Fig.1: vedere de ansamblu, in proiectie axonometricd, a instalatiei pliabile de transfer
containere in pozitie depliata;
— Fig.2a: Instalatie pliabila de transfer in pozitie initiala pliata (vedere din A din Fig.2d);
—  Fig.2b: Deplierea céilor de rulare — Etapa I;
- Fig.2c: Deplierea picioarelor de sprijin in plan orizontal pe deasupra containerului - Etapa
II;
— Fig.2d: Rabaterea in plan vertical a picioarelor de sprijin -Etapa III- si calarea — Etapa IV
(vedere din B din Fig.2a);
— Fig.2e: Etape ale transferului propriu-zis — V, VI, VII, VIII, IX, X (vedere din C din Fig.2a);
— Fig.3: Vedere partiald a caruciorului de transfer si a tamponului anti-balans (pozitia 14 din
Fig.1);
— Fig.4: Sectiune dupd traseul A-A din Fig.3;
— Fig.5: Vedere partiala a articulatiei duble intre calea de rulare 4 si picior6 (pozitia 7 din
Fig.1);
— Fig.6: Pozitia cale de rulare 4 depliatd — picior 6 pliat in pozifia orizontala (sectiunea B-B,
din Fig.5);
— Fig.7: Sectiunea dupa traseul C-C din Fig.5.

Instalatia pliabila de transfer containere, conform inventiei, inldturd dezavantajele
sistemelor cu aceeasi destinatie actuale prin aceea cd aceasta executd un transfer de container 1
prin intermediul unui cadru metalic de sustinere —2 care are si rol de sasiu pentru montare pe
platforma de transport asigurind adaptarea instalatiei la dimensiunile containerului, pe care sunt
fixate la partea superioard doui cidi de rulare —3 fixate rigid de cadru, de care sunt asamblate
patru cdi de rulare pliabile —4 prin intermediul unor articulatiile cu ax vertical -5, patru picioare
de sprijin —6 asamblate de caile de rulare pliabile prin articulati —7 avand atat ax vertical cét si
orizontal, care permit rabaterea picioarelor la 90° fata de starea din timpul deplasarii platformei
in pozitie dea lungul ciilor de rulare in plan orizontal prin actiunea cilindrului hidraulic —8
asupra urechilor -9 prin rotirea piciorului in jurul axului —10 si ulterior, rotirea acestora cu 90°
in plan vertical pe langa containere prin actiunea cilindrului hidraulic —11 asupra parghiei —12
prin rotirea in jurul axului —13, doud cérucioare de transfer —14 dotate cu patru dispozitive de
cuplare-blocare si ridicare-coborére, care se compun fiecare la randul lo%ihg ﬁ@me rulare

—15 amplasate in consold, un cadru metalic rigid 16, precum si do

e cuplare a
ITEA ?.;-& &

D 2
mecanisme d
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containerului formate din doud cadre articulate —17, care contin doi cilindrii hidraulici de
ridicare-coborére —18 impreund cu doud ghidaje —19 pentru doud dispozitive de cuplare —20,
doi cilindrii hidraulici —21 de rotire a dispozitivului de cuplare in vederea blocarii in urechile
de agatare a containerelor si doua tampoane elastice —22 care impiedica balansul containerelor,
toatd instalatia fiind actionatd printr-un grup de antrenare hidraulic —23 si avand ca sursa de
energie —24 motorul autotrenului sau un motor diesel propriu sau, baterii electrice care pot fi si
pe post de lest, transferul efectudndu-se astfel de pe platforma de cale ferata sau sasiu auto —25
pe o alté platforma —26.
Se da in continuare un exemplu de proces tehnologic de transfer, care e in legatura si cu
Fig. 2a, 2b, 2¢, 2d, 2e, unde se reprezinta vederi de sus (a, b, c), lateral (d) si transversal (e) ale
instalatiei pliabile de transfer containere, avand urmaétoarele etape de lucru pentru transfer:
L. deplierea succesiva a celor patru céi de rulare pliabile 4 in plan orizontal (Fig. 2b);
II.  deplierea simultand a celor patru picioare de sprijin extensibile 6 in plan orizontal
(Fig.2c),
III.  rabaterea celor patru picioare in plan vertical (Fig. 2d);
IV. calarea la sol a instalatiei de transfer (Fig. 2d);

V.  deplasarea carucioarelor de transfer deasupra locasurilor de prindere ale containerului

(Fig.2e);

VI. ancorarea si blocarea celor patru dispozitive de agdtare in locasurile containerului
(Fig.2e);

VII. ridicarea containerului pana la blocarea acestuia in tampoanele carucioarelor de transfer
(Fig.2e);

VIIIL. transferul containerului pana in celilalt capét al instalatiei, deasupra zonei de destinatie
a containerului (Fig.2e);
IX. coboréarea containerului (Fig.2e);
X.  deblocarea dispozitivelor de ancorare si retragerea acestora (Fig.2e);
Succesiunea tehnologica a plierii/deplierii este:
- dupa pozitionarea instalatiei in paralel cu containerul aflat pe platforma de cale feratd in
vederea transferului, in etapa I se realizeaza deplierea ciilor de rulare impreuna cu picioarele

de sprijin intr-un plan orizontal pe deasupra containerului, in etapa II deplierea picioarelor

in acelasi plan orizontal, in etapa III rabaterea picioarelor in plan vertical pe 1anga container,
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VIl ridicarea containerului pana la blocarea acestuia in tampoanele carucioarelor de transfer,
in etapa VIII transferul containerului pana in celélalt capit al instalatiei, deasupra zonei de
destinatie a containerului, in etapa IX coborédrea pe o platforma auto, respectiv in ultima
etapd X deblocarea dispozitivelor de ancorare si retragerea acestora, dupa care, toate etapele
descrise se efectueaza in ordine inversd, pana la replierea completd a instalatiei in pozitia
initiala in gabaritul platformei pe care se afld instalafia, in vederea deplasarii de la un loc de
transfer de container la altul.

Instalatia pliabild de transfer containere are o functionare ciclica.

b2
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REVENDICARI

1. Instalatie pliabila de transfer containere, care asigurd transferul unui container —1 prin
intermediul a doua cérucioare de transfer —14 dotate fiecare cu cate doua dispozitive de cuplare-
blocare si cu cite doud dispozitive ridicare-coborare, carucioarele sunt montate pe ciile de
rulare prin intermediul a céte patru roti de rulare —15 amplasate in consol, avand in componenta
montate pe un cadru metalic rigid —16 cate doud mecanisme de cuplare a containerului i doua
tampoane elastice care impiedica balansul containerelor, toata instalagia fiind actionata printr-
un grup de antrenare hidraulic —23 si avand ca sursé de energie —24 motorul autotrenului sau
un motor diesel propriu sau, baterii electrice care pot fi §i pe post de lest, transferul efectudndu-
se astfel de pe platforma de cale feratd sau sasiu auto —25 pe o alta platforma —26, caracterizati
prin aceea cii este compusa dintr-un cadru metalic de sustinere —2 care asigura si adaptarea
instalatiei la dimensiunile containerului, pe care sunt fixate la partea superioard doud cai de
rulare -3 fixate rigid de cadru, de care sunt asamblate patru cdi de rulare pliabile —4 prin
intermediul unor articulatiile cu ax vertical -5, patru picioare de sprijin —6 asamblate de ciile
de rulare pliabile prin articulati —7 avand atat ax vertical cat si orizontal, care permit rabaterea
picioarelor atat la 90° in plan orizontal cat si ulterior, rotirea acestora cu 90° in plan vertical pe
langa containere pentru a se asigura sprijinul si calarea direct la sol,

2. Instalafia pliabila de transfer containere, conform revendicarii 1, caracterizatd prin
aceea ca executa transferul de containere prin deplieri succesive ale cdilor de rulare pliabile 4
in plan orizontal in etapa I, deplieri simultane a patru picioare de sprijin extensibile 6 in plan
orizontal in etapa II, rabaterea lor in plan vertical in jurul containerelor in etapa III, urmata de
calarea la sol a instalatiei de transfer in etapa IV, deplasarea cérucioarelor de transfer deasupra
locasurilor de prindere ale containerului in etapa V, ancorarea si blocarea celor patru dispozitive
de agitare in locasurile containerului in etapa VI, ridicarea containerului pani la blocarea
acestuia in tampoanele carucioarelor de transfer in etapa VII, urmat de transferul propriu-zis al
containerului pana in celalalt capit al instalatiei deasupra zonei de destinatie a containerului in
etapa VIII, coborirea acestuia pe noua platforma in etapa IX, deblocarea dispozitivelor de
ancorare §i retragerea acestora in etapa X, dupa care toate etapele descrise se efectueaza in
ordine inversa, pana la replierea complet a instalatiei in pozitia inifiala in gabaritul platformei

pe care se afla instalatia, in vederea deplasérii de la un loc de transfer de container la altul.
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Fig. 3
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