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(54) Postup p¥i vyrobé velkorozmérovych pokryvek tvaru kuzele
nebo komolého jehlanu na pivovarské véirenské nadoby

Vynélez se tyka postupu p¥i vyrobé-velkoroz-
mérovych pokryvek pivovarskyeh varenskych
nédob, a to téch velkorozmérovych pokryvek,
které maji tvar kuzele nebo komolého jehlanu
a jsou sestaveny z jednotlivych segmenti.

.Dosud se vyrabgji pokryvky pivovarskych vi-
renskych nddob bud z médéného nebo ocelového
plechu a maji cibulovity tvar, nebo z nerezavé-
jiciho plechu a maji kuzelovity tvar. Nerezové
pokryvky kuZelovitého tvaru se vyrabéji tak, ze
se jednotlivé segmenty k sobé slozi, svafi, po
svateni se brousi a lefti. Takto vyrobené po-
kryvky velkych rozmérd se viak pied odesldnim
na montd? musi rozrezat zpravidla na tii dily.
Na misté uréeni se tyto dily k sobé opét svaiuji,
svary se ruéné preklepavaji, obrufuji a lesti.

Bylo ji# navrieno zdokonaleni popsaného po-
stupu, které spodivd v tom, Ze se zndmym po-
stupem’ nezdvisle na sobé vyrobi jednak dvé
stejné poloviny spodnf &asti pokryvky, napt. dvé
stejné poloviny kuzZele, jejichi spodni okraj se
ukondi zkrouZenou trubkou, jednak se vyrobi
nedélend horni &ast pokryvky, napf. rovnéz ku-
%el; potom se vyrobené &sti povrchové upravuji
do koneéného vzhledu (stale je$té ve vyrobnim
z&vodd). Nakonec se spolu (na montdZi) na vniti-
ni strané vzdjemné spoji rozebiratelnymi spoji,
napfi. §rouby a spoje se utésni.

U pokryvek dosud yyrabénych klasickym po-
stupem je nutno je§té znaénou Cast price do
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uplného zhotoveni provadét na montaZi. Jde ku-
piikladu o operace slicovani, svéfeni, vyrovna-
vani po svafovani, vybrufovani a koneénou po--
vrchovou tupravu. Tyto operace jsou pievaziné
naroéné na ruéni praci. Stejné tak v dilné vy-
robniho zavodu jsou prace niaroéné na prostor
a zruénost pracovnikd. :

Popsany zdokonaleny postup pfi vyrobé vel-
korozmérnych pokryvek také je§té neodstranil
viechny nevyhody klasického vyrobniho postu-
pu. Tak napt. je stale je§té tieba jednotlivé seg- °
menty. svafovat za tucelem vyrobeni poloviny
kuZele; nédsledné je tfeba také vyrovnat viechny
nerovnosti vzniklé svafovanim a provést povr-
chovou upravu. Pro zabezpedeni tuhosti kuZelu
je nutno k vyrob& pouzivat silnéjsich plechi.
Rovnéz doprava a manipulace s ¢astmi kuzelu
neni dosud bez obtizi. Je naroénid na prostor
a zdvihaci mechanismy.

Vynélez si klade za cil dal$i zdokonaleni po-
stupu p¥ vyrobé velkorozmérovych pokryvek
tvaru kuZele nebo komolého jehlanu na pivovar-
ské véarenské nadoby, sestavenych ze segmenti
vzajemné spojenych rozebiratelnymi a utésné-
nymi spoji. Podstata vynalezu spodivd v tom,
¥e se dlouhé rovné strany jednotlivych segmen-
& vydéruji a olemuji na vysku hrany potfebnou
pro vytvofeni spojii, potom se segmenty vytva-
ruji pro pevné sestaveni s dily vyztuznych
krouzkti vnéj$tho a vnitbniho praméru pokryv-



ky, nadez se takto vyivoiené jednolivé segmen-
ty sestavi v kono(‘m’/ tvar pokryvky a utésni se.

Navrzeny postup je vyhodny jak oproti kla-
sickému rpusobu vyroby velkorozmérovych po-
kryvek, ktery je dosud pouzivan, tak oprot
postupu, podle néhoz se pokryvka vyrabi ze (i
dila. Pokryvky se mohou vyrdbét z povrchove
upravenych a podstatné slabsich plechd, protoze
vyztuzenim okrajii pomoci vyztuznych krouzki
a ohnutim plechu se dosdhne potfebné tuhosti
a tvarové stalosti pokryvky. Odstraiiuje se téz
svafovani jednotlivych segment mezi sebou
a téZ nasledné vyklepavani a brouseni, protoZe
se jednotlivé segmenty spojuji seSroubovanim.
Dalsi vyhoda zdokonaleného feSeni je v tom,
#e¢ se na montdz mohou dopravovat v paletich
lehké skladné segmenty; na montazi neni k jJe-
jich prenadeni potfebné zvlastni zvedaci zafizeni.

Pi#i vyrobé jednotlivych segmenti lze vyuut,;

v§ech vyhod opakované vyroby.

Za piiklad pmved(‘«m postupu podle vvnalezu
je zvolen postup pii vyrobé velkorozmérové po-
kryvky pivovarskych varenskych nédob z ne-
rezavéjicich plechi; pokryvka méa kuzelovity
tvar.

V dilne v§robniho zdvoedu se z plechu vystiih-
ne potfebny podet kuzelovych segmentd. Obé
dlouhé rovné strany kuzZelovych segmenté se
vydéruji a pod zhrafiovacim' lisem se olemuji
na vysku hrany plechu vyhovujici operaci se-

stavovani jednotlivyeh kuZelovych segmenti.
Nasleduje vytvarovani kuZelovych segmenti

k sestaveni s dily vyztuZnych krouzki vnéjsiho
a vnittntho praméru pokryvky. Tato operace se
provadi pod lisem za -pouZiti jednotéelového
piipravku. Zaroveii se zndmym postupem vy-
robi dily- vyztuznych krouzki (lemi) pro vniténi
a vnéjsi pramér pokryvky ve stejném podtu
jako kuzelové segmenty.

Takto pfipravené ¢asti se postupné sestavuji
v pomocném upinacim pfipravku tak, Ze se pev-
né, kupiikladu svarem, p¥ipoji kuZelovy segment
jednak k vné&j§imu dilu vyztuzného krouzku,

- jednak k vnitinimu dilu vyztuiného krouzku.

Potom se jednotlivé kuselové segmenty seSrou-
buji-:a spoje se. utdsni. Koneéné smontovani
a utdsnéni lze provést az na misté urfeni (na
montazi).

PREDMET VYNALEZU

Postup p#i vyrobé velkorozmérnyéh pokryvek
tvaru kuZele nebo komolého jehlanu na pivo-
varské varenské nadoby sestavenych ze segmen-
ti, vzajemné spo;ony(-h rozebiratelnymi a utds-
nényrm spoji, vyznadeny tim, ze se dlouhé rovné

strany jednotlivych segmentii vydéruji a olemu-

ji na vysku hrany, potfebnou pro vytvofreni spo-
ji, potom se segmenty vytvaruji pro nasledujici
pevné sestaveni s dily vyztuinych krouzkd vnéj-
$itho a vnitfniho praméru pokryvky, nadez se
takto vytvotené jednotlivé segmenty sestavi v ko-
neény tvar pokryvky a utésni se.
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