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(54) System zum Justieren von zumindest der Hoheneinstellung zwischen einer ersten
Transporteinrichtung und einer zweiten Transporteinrichtung.

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein System zum Justie-
ren von zumindest der Héheneinstellung zwischen einer ersten
Transporteinrichtung (10) und einer zweiten Transporteinrich-
tung (20) in einer Transportstrecke fur Vorformlinge far Kunst-
stoffbehalter. Dabei weist die erste Transporteinrichtung (10) zu-
mindest eine Auslaufeinheit (12) zur Ubernahme von Vorformlin-
gen (13) von der zweiten Transporteinheit (20) sowie eine Schie-
neneinheit (11) zum Weitertransport der Vorformlinge (13) auf,
wobei die Auslaufeinheit (12) einerseits mit der Schieneneinheit
(11) verbunden ist und andererseits frei beweglich gegentber
der zweiten Transporteinrichtung (20) angeordnet ist. Weiterhin
sind die erste und die zweite Transporteinrichtung (10, 20) tber
eine Justiereinheit (30) miteinander verbunden, wobei mittels der
Justiereinheit (30) zumindest die Auslaufeinheit (12) in ihrer H6-
he gegenuber der zweiten Transporteinrichtung (20) verstellbar
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein System zum Justieren von zumindest der Hoheneinstellung zwischen einer ersten Trans-
porteinrichtung, etwa einer Ablaufschiene, und einer zweiten Transporteinrichtung, etwa eines Rollensortierers, in einer
Transportstrecke fiir Vorformlinge fir Kunststoffbehalter.

[0002] Eine bespielhafte Transportstrecke fir Vorformlinge fir etwa PET-Flaschen wird in der EP 1925575 Al beschrieben.

[0003] Bislang war das dem Rollensortierer zugewandte Ende der Ablaufschiene in einer Kreuzflihrung fest mit dem Rol-
lensortierer verbunden. Dies bedeutete, dass fur jeden Gréssen- bzw. Sortenwechsel der Vorformlinge ein Monteur mit
Hilfe eines Werkzeugs die Kreuzflihrung manuell 18sen, neu einstellen und wieder festziehen musste. Dies flihrte zu sig-
nifikanten Umr(ist- bzw. Stillstandzeiten der gesamten Anlage. Fir den Ubergangsbereich vom Rollensortierer zu der Ab-
laufschiene bedarf es lUberdies einer sehr feinen Abstimmung, damit die Vorformlinge hier nicht verwackeln bzw. verkeilen
und sich gegenseitig blockieren. Es besteht weiterhin ein Bedirfnis nach einer gut reproduzierbaren Feinabstimmung in
diesem Bereich.

[0004] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Justiersystem bereitzustellen, mit dem ein schnelles,
zuverlssiges und gleichzeitig aber auch genaues Umstellen von einer Vorformlingsgrésse bzw. -sorte auf eine andere
ermdglicht wird.

[0005] Diese Aufgabe wird in Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung gelést durch ein System zum Justieren
von zumindest der Héheneinstellung zwischen einer ersten Transporteinrichtung und einer zweiten Transporteinrichtung in
einer Transportstrecke flr Vorformlinge fir Kunststoffbehélter, wobei die erste Transporteinrichtung zumindest eine Aus-
laufeinheit zur Ubernahme von Vorformlingen von der zweiten Transporteinheit sowie eine Schieneneinheit zum Weiter-
transport der Vorformlinge auf weist, wobei die Auslaufeinheit einerseits mit der Schieneneinheit verbunden ist und ande-
rerseits frei beweglich gegenlber der zweiten Transporteinrichtung angeordnet ist, und wobei die erste und die zweite
Transporteinrichtung Uber eine Justiereinheit miteinander verbunden sind, wobei mittels der Justiereinheit zumindest die
Auslaufeinheit in ihrer Hohe gegeniuber der zweiten Transporteinrichtung verstellbar ist.

[0006] Die Formulierung, dass die Auslaufeinheit frei beweglich gegenlber der zweiten Transporteinrichtung angeordnet
ist bedeutet vorliegend, dass sie die zweite Transportvorrichtung gerade nicht berihrt, aber nahe genug an diese heran-
reicht, um einen stérungsfreien Ubergang der Vorformlinge von der zweiten Transporteinrichtung auf die Auslaufeinheit
sicherzustellen.

[0007] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung weist die Auslaufeinheit der ersten Transport-
einrichtung eine Krimmung auf. Mittels dieser Krimmung werden die betriebsbedingt unterschiedlichen Neigungswinkel
der ersten Transporteinrichtung und der zweiten Transporteinrichtung besonders effizient ausgeglichen. Die erste Trans-
porteinrichtung (z.B. eine Ablaufschiene) weist in der Regel eine gréssere Neigung auf als die zweite Transporteinrich-
tung (z.B. ein Rollensortierer), um ggf. ein Ablésen der Vorformlinge voneinander zu begunstigen und so die Vereinzelung
insgesamt effizienter gestalten zu kénnen. Zudem kdénnen so die Vorformlinge, welche ggf. von den Rollen bzw. Walzen
des Rollensortierers auf die Auslaufeinheit fallen, praktisch ungestért und verwacklungsfrei auf der Auslaufeinheit weiter-
beférdert werden.

[0008] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung weist die Justiereinheit einen beweg-
lichen Schlitten auf, welcher mit der ersten Transporteinheit verbunden, vorzugsweise verschraubt, ist. Besonders bevor-
zugt weist dabei die erste Transporteinrichtung ein Tragprofil auf, welches ggf. oberhalb der Schieneneinheit montiert ist
und mit welchem der bewegliche Schlitten verbunden, vorzugsweise verschraubt, ist. Das Tragprofil ist dabei vorteilhaft
in Form eines C-Profils ausgestaltet. Das Tragprofil dient insbesondere der Stabilisierung der Schieneneinheit, welche im
Wesentlichen nur aus zwei Z-Profilen besteht.

[0009] Besonders bevorzugt ist der bewegliche Schlitten an zumindest einer Filhrungsstange der Justiereinheit gelagert.
Weiter vorzugsweise ist der bewegliche Schlitten Uber eine Justierschraube entlang der zumindest einen Fiihrungsstange
bewegbar. Durch die vorstehend genannten Massnahmen kann die berihrungsfreie Anordnung der Auslaufeinheit an der
zweiten Transporteinrichtung bzw. dem Rollensortierer sowie deren Justierung auf konstruktiv einfache wie zuverlassige
Weise erreicht werden.

[0010] Im Ubrigen ist die Justierschraube bevorzugt mit einer digitalen Anzeigevorrichtung versehen bzw. gekoppelt, um
die notwendige Feinjustierung (Ublicherweise im Bereich von wenigen Millimetern oder 1/10 Millimetern) préazise vorneh-
men zu kdnnen. In einer anderen bevorzugten Ausfihrungsform kénnen die Justierschraube und die digitale Anzeigevor-
richtung so ausgestaltet sein, dass mit jeder Verstellung um einen Millimeter bzw. einen 1/10 Millimeter eine Raststufe
Uberwunden wird, so dass der Maschinenflihrer auch ein akustisches und ggf. haptisches Feedback erhalt.

[0011] Besonders bevorzugt verlauft jedoch die Justierschraube der Justiereinheit zwischen zwei Fihrungsstangen ent-
lang derer der bewegliche Schlitten bewegt wird. Insofern hat es sich als zweckmassig erwiesen, wenn der bewegliche
Schlitten eine im Wesentlichen H-férmige Ausgestaltung aufweist. Von der Unterseite des Querbalkens des beweglichen
Schlittens ragen weiter vorzugsweise zwei Plattchen ab, mittels derer der bewegliche Schlitten mit dem Tragprofil verbun-
den, vorzugsweise verschraubt, ist.
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[0012] In einer noch weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung weist die erste Transporteinheit
eine verstellbare Héhenfihrung auf. Die Héhenflihrung weist vorzugsweise eine Justierschraube auf, welche bevorzugt
wiederum mit einer digitalen Anzeigevorrichtung (im Millimeter- oder 1/10 Millimeterbereich) versehen bzw. gekoppelt
ist. Die Justierschraube und die digitale Anzeigevorrichtung kénnen in einer anderen bevorzugten Ausflhrungsform so
ausgestaltet sein, dass mit jeder Verstellung um einen Millimeter bzw. einen 1/10 Millimeter eine Raststufe berwunden
wird, so dass der Maschinenflihrer auch ein akustisches und ggf. haptisches Feedback erhalt.

[0013] In einer nochmals anderen bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung weist die erste Transport-
einrichtung eine Breiteneinstellung — etwa in Form einer Justierschraube — auf, welche vorzugsweise ebenfalls mit einer
digitalen Anzeigevorrichtung versehen bzw. gekoppelt ist. FUr eine stérungsfreie Weiterférderung der Vorformlinge muss
gleichermassen auch die Breite der Ablaufschiene sehr fein auf die Breite der jeweiligen Vorformlingsgrésse bzw. -sorte
einstellbar sein. In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform kénnen die Justierschraube und die digitale Anzeigevor-
richtung so ausgestaltet sein, dass mit jeder Verstellung um einen Millimeter bzw. einen 1/10 Millimeter eine Raststufe
Uberwunden wird, so dass der Maschinenflihrer auch ein akustisches und ggf. haptisches Feedback erhalt.

[0014] In einer wiederum anderen bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung ist die Justiereinheit zumin-
dest Gber ein U-férmiges Verbindungsstlick fest mit der zweiten Transporteinrichtung verbunden. In der Regel sind jeweils
die unteren und oberen Enden der beiden Flhrungsstangen jeweils in ein U-férmiges Verbindungsstlick eingeschraubt,
welches mit seinen beiden freien Enden an der zweiten Transportvorrichtung (d.h. in der Regel an dem Rollensortierer)
befestigt ist. Diese Ausgestaltung tragt den raumlichen Gegebenheiten am besten Rechnung und sorgt gleichzeitig flr
eine hohe Stabilitat.

[0015] Wie bereits vorstehend angesprochen, ist die erste Transporteinrichtung vorzugsweise eine Ablaufschiene und die
zweite Transporteinrichtung vorzugsweise ein Rollensortierer.

[0016] Bevorzugt weist schliesslich die Ablaufschiene an ihrer Unterseite eine Schutzvorrichtung auf. Die Schutzvorrich-
tung dient regelmassig als Kopfschutz und besteht aus einem vorzugsweise schmalen Profil, welches an den Seiten eine
Abrundung aufweist. Die Abrundungen kdnnen an ihrer Aussenseite eine Gummierung auf weisen.

[0017] Eine beispielhafte Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung wird im Hinblick auf eine bessere Anschaulichkeit
in den beiliegenden Zeichnungen illustriert.

[0018] Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Justiersystems nach dem Stand der Technik mit fest angeschraubter Auslaufeinheit;
Fig. 2 eine Seitenansicht eines erfindungsgemaéssen Justiersystems mit loser Auslaufeinheit;
Fig. 3 eine Frontalansicht eines erfindungsgemassen Justiersystems, insbesondere von dessen Justiereinheit; und

Fig. 4 eine Frontalansicht der Schieneneinheit eines erfindungsgeméssen Justiersystems.

[0019] Das bekannte Justiersystem gemaéss Fig. | umfasst zunéchst eine Ablaufschiene 1 und einen Rollensortierer 2,
welche Uber eine Kreuzflihrung 3 sowie Uber eine separate Einsteileinrichtung 4 fest miteinander verbunden sind.

[0020] Die Ablaufschiene 1 umfasst eine Schiene 6 mit einer Auslaufeinheit 5, sowie eine oberhalb der Schiene 6 ange-
ordnete Héhenflihrung 6a fir die vom Rollensortierer 2 kommenden Vorformlinge. Oberhalb der Hdhenflihrung 6a ist zu-
dem ein Profil 7 montiert, an dem ein Ende der Einsteileinrichtung 4 angelenkt ist. Das andere Ende der Einstelleinrichtung
4 ist am Maschinengestell des Rollensortierers 2 abgestiitzt.

[0021] Die Auslaufeinheit 5 ist mittels der Kreuzfihrung 3 fest am Rollensortierer 2 verschraubt. Zur Anderung der Ho-
heneinstellung der Auslaufeinheit 5 sowie der Schiene 6 gegenliber dem Rollensortierer 2 muss der Maschinenfihrer die
in einem Langloch des Winkelelements 8 gefiihrte Schraube 9 I6sen und die Auslaufeinheit 5 zusammen mit der Schiene
6 nach oben oder nach unten bewegen und anschliessend die Schraube 9 wieder anziehen. Je nach Ausmass der Ho-
henanderung muss ggf. auch noch die an dem Profil 7 angelenkte Einstelleinrichtung 4, welche an ihrem rollensortierer-
seitigen Ende regelméssig in Form eines Gewindebolzens ausgebildet ist, nachgezogen werden. Hierzu werden jeweils
geeignete Werkzeuge bendtigt.

[0022] Da Umstellungen auf unterschiedliche Vorformlingsgréssen in der Praxis unter Umstanden mehrmals am Tag vor-
genommen werden missen, kommt es bei dieser Sorte von Justiersystem mitunter zu signifikanten Umrist- und Still-
standszeiten. Zudem héngt die Reproduzierbarkeit der einzelnen Einstellungen allein vom Geschick des jeweiligen Mon-
teurs bzw. Maschinenflhrers ab.

[0023] Fig. 2 zeigt nun ein erfindungsgeméasses System zum Justieren von zumindest der Hoheneinstellung zwischen
einer ersten Transporteinrichtung 10 (d.h. in der Regel einer Ablaufschiene) und einer zweiten Transporteinrichtung 20
(d.h. in der Regel einem Rollensortierer) in einer Transportstrecke fur Vorformlinge 13 fur Kunststoffbehélter. Die erste
Transporteinrichtung 10 ist in Transportrichtung T geneigt.
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[0024] Die Ablaufschiene 10 weist dabei zumindest eine Auslaufeinheit 12 zur Ubernahme von Vorformlingen 13 von
dem Rollensortierer 20 sowie eine Schieneneinheit 11 zum Weitertransport der Vorformlinge 13 auf. Die Auslaufeinheit
12 ist dabei einerseits (i.d.R. fest) mit der Schieneneinheit 11 verbunden und andererseits frei beweglich gegenliber dem
Rollensortierer 20 angeordnet. Wie zu sehen, ragt die Auslaufeinheit 12 dabei ein Stlick weit in das Maschinengestell 21
des Rollensortierers 20 hinein.

[0025] Allerdings berihrt die Auslaufeinheit 12 den Rollensortierer 20 nicht, denn dies kénnte ggf. zu einer ungewollten
Fehljustierung fuhren aufgrund von Kréaften, die eventuell von dem Rollensortierer 20 in die Auslaufeinheit 12 eingeleitet
werden. Die Auslaufeinheit 12 weist zudem eine Krimmung 14 bzw. eine gekrimmte Auflageflache fir die Vorformlinge
13 bzw. die Kragen der Vorformlinge auf, damit diese, wenn sie von den Transportrollen oder -walzen (nicht gezeigt)
des Rollensortierers 20 herunter auf die Auslaufeinheit 12 fallen, ungebremst bzw. ungestért weitertransportiert werden
kénnen.

[0026] Die erste und die zweite Transporteinrichtung 10, 20 sind Uber eine Justiereinheit 30 (i.d.R. fest) miteinander ver-
bunden, wobei mittels der Justiereinheit 30 zumindest die Auslaufeinheit 12 (und ggf. die damit verbundene) Schienenein-
heit 11) in ihrer Hohe gegenliber der zweiten Transporteinrichtung 20 verstellbar ist (sind).

[0027] Zu diesem Zweck weist die Justiereinheit 30 einen beweglichen Schlitten 32 auf, welcher an Fihrungsstangen 31
gelagert ist. Der bewegliche Schlitten 32 kann (ber eine Justierschraube 33 am oberen Ende der Justiereinheit betétigt,
d.h. nach oben oder nach unten bewegt, werden. Die Justierschraube 33 ist mit einer digitalen Anzeigevorrichtung 33a
versehen, was eine genaue Reproduzierbarkeit der einzelnen Einstellungen fur die unterschiedlichen Vorformlingsgréssen
gewahrleistet.

[0028] Die Flhrungsstangen 31 erstrecken sich zwischen zwei U-férmigen Verbindungsstiicken 34, mit denen die Justier-
einheit 30 fest am Rollensortierer 20 befestigt ist. Der bewegliche Schlitten 32 ist mit dem Tragprofil 15 der Ablaufschiene
10 verbunden, vorzugsweise verschraubt. Das Tragprofil 15 ist (iber die Halterungsstangen 19 mit der Schieneneinheit 11
verbunden, wobei das Tragprofil 15 auf Querstreben 19a (vgl. Fig. 4) montiert ist, welche sich zwischen zwei gegenlber-
liegenden Halterungsstangen 19 erstrecken.

[0029] Auf den Querstreben 19a ist auch die Justierschraube 17 mit der digitalen Anzeigevorrichtung 17a zur Einstellung
der Héhenflihrung 16 angeordnet. Die Héhenflihrung 16 ist zwischen dem Tragprofil 15 und der Schieneneinheit 11 fir die
Vorformlinge 13 angeordnet. An» den Halterungsstangen 19 ist ausserdem die Breiteneinstellung 18 fiir die Schienenein-
heit 11 und die Auslaufeinheit 12 vorgesehen.

[0030] Die Frontalansicht geméss Fig. 3 veranschaulicht insbesondere die Wirkungsweise der Justiereinheit 30. Deren
GerUst besteht aus den beiden 0-férmigen Verbindungsstliicken 34, mit welchen die Justiereinheit 30 oberhalb und un-
terhalb der Auslaufeinheit 12 an dem Rollensortierer 20 befestigt ist, sowie den sich zwischen den beiden U-férmigen
Verbindungsstiicken 34 erstreckenden Flhrungsstangen 31. An den Fiihrungsstangen 31 ist der bewegliche Schlitten 32,
welcher regelmassig eine H-férmige Ausgestaltung aufweist, gelagert.

[0031] Der Schlitten 32 wird (iber die Justierschraube 33 bewegt, welche sich durch das obere U-férmige Verbindungsstlick
34 sowie durch eine korrespondierende Gewindebohrung im Querbalken 32a des H-férmigen Schlittens 32 erstreckt. Die
Justierschraube 33 weist eine digitale Anzeigevorrichtung 33a auf und ist so in der Lage, den beweglichen Schlitten 32
Uber 1 mm, vorzugsweise 1/10 mm, Klickrasten in der Vertikalen zu bewegen. Von der Unterseite des Querbalkens 32a
des beweglichen Schlittens 32 ragen zwei Plattchen 35 ab, mittels derer der bewegliche Schlitten 32 mit dem Tragprofil
15 verbunden, vorzugsweise verschraubt, ist.

[0032] Zwischen den beiden Flhrungsstangen 31 und unterhalb der Plattchen 35 erkennt man die Auslaufeinheit 12, an
welche sich die beiden Z-Profile 11a der Schieneneinheit 11 anschliessen. Zwischen den beiden Z-Profilen 11a wird ein
Vorformling 13 geflihrt, welcher, wie Ublich, mit seinem Kragen jeweils auf der Oberseite der Z-Profile 11a aufliegt.

[0033] Fig. 4 stellt eine Schnittansicht durch die erste Transporteinheit 10 (ohne das Tragprofil 15) dar. Hier wird insbe-
sondere die Justierung der Héhenflihrung 16 sowie die Justierung der Breiteneinstellung 18 illustriert.

[0034] Die Hohenflihrung 16, welche regelmassig als C-Profil ausgestaltet ist, ist Uber einen Querbalken 16a — welcher
unterhalb der Querstrebe 19a, welche die Halterungsstangen 19 miteinander verbindet, angeordnet ist — mit der Justier-
schraube 17 in Wirkverbindung. Die Justierschraube 17 weist wiederum eine digitale Anzeigevorrichtung 17a auf und ist
so ggf. in der Lage, die Hohenflihrung 16 Uber 1 mm, vorzugsweise 1/10 mm, Klickrasten in der Vertikalen zu bewegen.
Die Ho6henflihrung 16 ist vorzugsweise dicht (iber der Mindungséffnung der Vorformlinge 13 angeordnet.

[0035] Die Justierschrauben 18 zur Einstellung des durch die Z-Profile 11a gebildeten Flihrungsspalts S bzw. zur Brei-
teneinstellung sind an den Halterungsstangen 19 montiert und mit den Z-Profilen 11a verbunden. Der Flihrungsspalt S ist
regelmassig etwas kleiner als der Durchmesser des Kragen 13a des jeweils geflihrten Vorformlings 13. Die Justierschrau-
ben 18 weisen ebenfalls digitale Anzeigevorrichtungen 18a auf und sind so in der Lage, die Z-Profile 11a lber 1 mm,
vorzugsweise 1/10 mm, Klickrasten in der Horizontalen zu bewegen.

[0036] Am unteren Ende der Halterungsstangen 19 ist eine Kopfschutzvorrichtung 40 montiert. Diese besteht aus einem
vorzugsweise schmalen Profil 42, welches an den Seiten eine Abrundung 42 aufweist. Auf diese Weise kann die Verlet-
zungsgefahr flr den Maschinenfihrer und andere Personen jedenfalls verringert werden.
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Bezugszeichenliste:

[0037]

1
2
3
4
5
6

6a
7
8
9
10
11

12
13
13a
14
15
16
16a
17
17a
18
18a
19
19a
20
21
30
31
32
32a
33
33a

Ablaufschiene
Rollensortierer
Kreuzflhrung
Einsteileinrichtung
Auslaufeinheit

Schiene

Hoéhenflhrung

Profil

Winkelelement

Schraube

erste Transporteinrichtung (Ablaufschiene)
Schieneneinheit

Z-Profile

Auslaufeinheit

Vorformling

Kragen

Krimmung

Tragprofil

Hoéhenflihrung

Querstange
Justierschraube

digitale Anzeigevorrichtung
Breiteneinstellung/Justierschraube
digitale Anzeigevorrichtung
Halterungsstangen
Querstreben

zweite Transporteinrichtung (Rollensortierer)
Maschinengehause
Justiereinheit
Flhrungsstangen
beweglicher Schlitten
Querbalken
Justierschraube

digitale Anzeigevorrichtung
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34  U-férmiges Verbindungsstiick

35  Plattchen

40  Kopfschutz

41 Profil (schmal)

42  Abrundung

S Flhrungsspalt

T Transportrichtung
Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

System zum Justieren von zumindest der Hoheneinstellung zwischen einer ersten Transporteinrichtung (10) und einer
zweiten Transporteinrichtung (20) in einer Transportstrecke fir Vorformlinge flr Kunststoffbehalter, wobei

die erste Transporteinrichtung (10) zumindest eine Auslaufeinheit (12) zur Ubernahme von Vorformlingen (13) von der
zweiten Transporteinheit (20) sowie eine Schieneneinheit (11) zum Weitertransport der Vorformlinge (13) aufweist,
wobei

die Auslaufeinheit (12) einerseits mit der Schieneneinheit (11) verbunden ist und andererseits frei beweglich gegen-
Uber der zweiten Transporteinrichtung (20) angeordnet ist, und wobei

die erste und die zweite Transporteinrichtung (10, 20) Uber eine Justiereinheit (30) miteinander verbunden sind, wobei
mittels der Justiereinheit (30) zumindest die Auslaufeinheit (12) in ihrer Héhe gegenuber der zweiten Transportein-
richtung (20) verstellbar ist.

System gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Auslaufeinheit (12) der ersten Transporteinrichtung
(10) eine Krimmung (14) aufweist.

System gemass Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Justiereinheit (30) einen beweglichen Schlitten
(32) aufweist, welcher mit der ersten Transporteinrichtung (10) verbunden, vorzugsweise verschraubt, ist.

System gemass einem der Ansprlche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Transporteinrichtung (10)
weiterhin ein Tragprofil (15) aufweist, welches ggf. oberhalb der Schieneneinheit (11) montiert ist.

System gemass Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der bewegliche Schlitten (32) mit dem Tragprofil (15) der
ersten Transporteinrichtung (10) verbunden, vorzugsweise verschraubt, ist.

System gemaéss einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der bewegliche Schlitten (32) an zu-
mindest einer Flihrungsstange (31) der Justiereinheit (30) gelagert ist.

System gemass Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der bewegliche Schlitten (32) Uiber eine Justierschraube
(33) entlang der zumindest einen Fuhrungsstange (31) bewegbar ist.

System geméss Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Justierschraube (33) mit einer digitalen Anzeige (33a)
versehen ist.

System geméss Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Justierschraube (33) der Justiereinheit (30)
zwischen zwei Flhrungsstangen (31) verlauft entlang derer der bewegliche Schlitten (32) bewegt wird.

System gemass einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der bewegliche Schlitten (32) eine im
Wesentlichen H-férmige Ausgestaltung aufweist.

System geméss einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Transporteinheit (10) eine
verstellbare Héhenfuhrung (16) aufweist.

System gemass Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Héhenflihrung (16) eine Justierschraube (17) auf-
weist, welche vorzugsweise mit einer digitalen Anzeige (17a) versehen ist.

System gemaéss einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Transporteinrichtung (10)
eine Breiteneinstellung (18) aufweist, welche vorzugsweise mit einer digitalen Anzeige (18a) versehen ist.

System gemass einem der Anspriiche | bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Justiereinheit (30) zumindest Uber
ein U-férmiges Verbindungsstick (34) fest mit der zweiten Transporteinrichtung (20) verbunden ist.

System gemass einem der Anspriche | bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Transporteinrichtung (10)
eine Ablaufschiene ist und die zweite Transporteinrichtung (20) ein Rollensortierer ist.
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