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Verfahren zur Behandlung von bei der Gewinnung von Aluminium anfallenden Aluminiumschlacken (41) in Form von Krétzen
oder Aluminiumsalzschlacken, bei welchem die im Schmelzeprozess anfallende Aluminiumschlacke (41) unter Abschluss gegen
die Umgebungsatmosphére auf einen in einem mit Absauganlagen (20, 30) versehenen Gehéuse (32) angeordneten Kiihlférderer
(16) verbracht wird, dessen erster an die Aufgabe der Aluminiumschlacke (41) anschlieBender Abschnitt (18) mit einem Inertgas
gespiilt wird und dessen zweiter Abschnitt (29) der weiteren Abkiihlung der Aluminiumschlacke (41) unter Luftzutritt dient,
wobei die Langen von erstem (18) und zweitem (29) Abschnitt des Kiihlforderers (16) derart ausgelegt sind, dass im ersten
Abschnitt (18) eine Abkiihlung der Aluminiumschlacke (41) auf eine Temperatur erfolgt is, bei welcher die Aluminiumschlacke
(41) durch Zutritt von Luftsauerstoff chemisch nicht mehr verdnderbar ist, und im zweiten Abschnitt (29) eine Abkiihlung auf eine
Temperatur erfolgt, bei welcher die abgekiihlte Aluminiumschlacke (41) nach Verlassen des Kiihlforderers (16) zur
Riickgewinnung des Aluminiumanteils in der Aluminiumschlacke weiterverarbeitbar ist.
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Verfahren zur Behandlung von Aluminiumschlacken

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung von bei der Gewinnung

von Aluminium anfallenden Aluminiumschlacken.

Derartige Aluminiumschlacken fallen bei der Primérerzeugung von Alumini-
um als sogenannte Kridtzen an, wobei die auf\die Oberflache der Schmelze
aufschwimmenden Schlacken von der Aluminiumoberfliche des Bades abge-
kratzt werden. Diese Krédtzen enthalten neben metallischem Aluminium und
Aluminiumoxid diverse Verbrennungsprodukte und abgeldste Reste aus der
Feuerfestzustellung der Schmelz6éfen. Je nach dem in den Krétzen enthalte-
nen Anteil an Aluminium werden die Kritzen als Skimmings (Aluminiuman-
teil

> 45%) oder als Dross (Aluminiumanteil < 45%) bezeichnet. Soweit die
Krédtzen zur Riickgewinnung der in ihnen enthaltenen Aluminiumanteile ei-
ner weiteren Bearbeitung zugefiithrt werden, unterliegen die Kritzen nach
ithrem Abstreifen von der Badoberfldche aufgrund der einwirkenden Umge-
bungsatmosphére einsetzenden Oxidationsprozessen, die zudem zum Freiset-
zen schédlicher Gase in die Arbeitsatmosphire an den Schmelzofen fiihren.

Daher ist es durch Benutzung bekannt, die Kridtzen in einen Behilter abzu-

BESTATIGUNGSKOPIE
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streifen und diesen Behélter unter Schutzgasatmosphire auf ein ungefshrli-

ches Temperaturniveau abzukiithlen, was eine entsprechend lange Zeitdauer

erfordert.

Aluminiumschlacken fallen weiterhin auch bei der Sekundérerzeugung von
Aluminium aus Aluminiumschrott an, und zwar hier in einem noch gréBeren
Umfang. Soweit im Rahmen des fiir die Sekundidrerzeugung eingesetzten
Salzbadprozesses Salzgemische aus NaCl und KCI zugegeben werden,
kommt es zur Bildung sogenannter Aluminiumsalzschlacken; die ebenfalls
noch riickgewinnbare Anteile an Aluminium enthalten. Insbesondere auch
diese Aluminiumsalzschlacken neigen beim AbgieBen der verfliissigten Roh-
schmelze zu einer unmittelbaren Reaktion mit der Umgebungsatmosphire,
wodurch einerseits die Riickgewinnung des Aluminiumanteils aus den Alu-
miniumsalzschlacken erschwert wird und andererseits schidliche Gase in die

Arbeitsumgebung der Schmelzéfen freigesetzt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Behandlung
von Aluminiumschlacken anzugeben, welches eine Riickgewinnung des in
den Schlacken enthaltenen Aluminiums ermdglicht und zus#tzlich die Ar-

beitsatmosphére in der Umgebung von Schmelzéfen entlastet.

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich einschlieBlich vorteilhafter Ausge-
staltungen und Weiterbildungen der Erfindung aus dem Inhalt der Patentan-

spriiche, welche dieser Beschreibung nachgestellt sind.

Die Erfindung sieht in ihrem Grundgedanken ein Verfahren vor, bei welchem
. die im Schmelzeprozess anfallende Aluminiumschlacke unter Abschluss ge-
gen die Umgebungsatmosphire auf einen in einem mit Absauganlagen verse-
henen Gehéduse angeordneten Kithlférderer verbracht wird, dessen erster an

die Aufgabe der Aluminiumschlacke anschlieBender Abschnitt mit einem
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Inertgas gespiilt wird und dessen zweiter Abschnitt der weiteren Abkiihlung
der Aluminiumschlacke unter Luftzutritt dient, wobei die Ldngen von erstem
und zweitem Abschnitt des Kithlforderers derart ausgelegt sind, dass im
ersten Abschnitt eine Abkithlung der Aluminiumschlacke auf eine Tempera-
tur erfolgt, bei welcher die Aluminiumschlacke durch Zutritt von Luftsauer-
stoff chemisch nicht mehr verdnderbar ist, und im zweiten Abschnitt eine
Abkiihlung auf eine Temperatur erfolgt, bei welcher die abgekiihlte Alumi-
niumschlacke nach Verlassen des Kithlforderers zur Riickgewinnung des

Aluminiumanteils in der Aluminiumschlacke weiterverarbeitbar ist.

Mit der Erfindung ist der Vorteil verbunden, dass die Aluminiumschlacken
unmittelbar nach ihrem Anfallen gegen die Umgebungsatmosphire abge-
schlossen werden, so dass der Zutritt von Luftsauerstoff zu den Aluminium-
schlacken verhindert ist. Die Kiihlung der Aluminiumschlacken auf dem
Kihlférderer erfolgt auf einem ersten Abschnitt des Kithlférderers unter Zu-
satz von Inertgas, da auf diese Weise weiterhin der Zutritt von Luftsauer-
stoff und damit eine Oxidation der Aluminiumschlacke verhindert ist. Erst
wenn bei entsprechend ausgelegter Linge des ersten Kithlabschnitts die
Aluminiumschlacke eine Temperatur erreicht hat, bei welcher die Alumini-
umschlacke durch Zutritt von Luftsauerstoff chemisch nicht mehr verdnder-
bar ist, so dass eine weitere Reaktion der Aluminiumschlacke beziehungs-
weise des in ihr enthaltenen Aluminiumanteils mit dem Luftsauerstoff nicht
mehr erfolgt, geschieht die weitere Abkithlung der Aluminiumschlacke bis
auf eine fiir die Weiterverarbeitung geeignete Temperatur in dem zweiten
Abschnitt des Kiihlférderers iiber einen an sich bekannten Kiithlprozess mit-
tels Konvektionskiihlung, bei welcher tiber die Absaugung aus der Einhau-
sung des Kiihlférderers entsprechend Kiithlluft nachgezogen und noch freige-
setzte Gase, insbesondere HF-Gase, abgezogen werden. Es versteht sich,

dass der Kiihiférderer in einem Gehduse angeordnet ist, welches eine gere-
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gelte Zufuhr wie auch eine Absaugung sowohl des Inertgases wie auch der

Kiithlluft erméglicht.

Da die erfindungsgemifle Vorgehensweise sowohl fiir die bei der Primérer-
zeugung von Aluminium anfallenden Kritzen als auch fiir die bei der Sekun-
didrerzeugung anfallenden Aluminiumsalzschlacken anwendbar ist, liegen in
den zu behandelnden Schlacken jeweils unterschiedliche Anteile von Alumi-
nium vor, die die Reaktivitit der zu behandelnden Schlacken mit Luftsauer-
stoff im Hinblick auf die Einstellung unterschiedlicher Endtemperaturen fiir
die Auslegung des ersten Abschnitts des Kiithiférderers beeinflussen. Inso-
fern ist die Auslegung der Lénge des ersten, mit dem Inertgas beaufschlag-
ten Abschnitts des Kiihlférderers abhidngig von der jeweiligen Prozessfiih-
rung bei der Aluminiumerzeugung, ob also Aluminiumschlacken bezie-

hungsweise Aluminiumsalzschlacken mit einem h6heren oder niedrigeren

Gehalt an Aluminium zu behandeln sind.

Insgesamt kann nach einem Ausfithrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen
sein, dass eine Abkiihlung der Aluminiumschlacke im ersten Abschnitt des
Kihlforderers auf eine Temperatur von 600° Celsius bis zu 300° Celsius er-
folgt, wobei sich die Festlegung der Endtemperatur des ersten Kﬁh.lab-
schnitts im Einzelnen je nach dem Anteil des in der zu behandelnden Schla-
cke enthaltenen Aluminiums richtet. Ublicherweise liegt diese Temperatur

im Rahmen der zuvor genannten Temperaturangaben.

Die zur Weiterverarbeitung der Aluminiumschlacke geeignete Temperatur

liegt nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung bei < 150° Celsius.

Hinsichtlich der Verbringung der Aluminiumschlacke auf den Kiihlférderer
sieht ein zweckmiBiges Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung vor, dass die im

Schmelzeprozess anfallende Aluminiumschlacke in einem mittels eines De-
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ckels gegen die Umgebungsatmosphére abschlieBbaren Behilter gesammelt
und der nach seiner Befiillung mit der Aluminiumschlacke geschlossene Be-
hélter innerhalb einer gegen die Umgebungsatmosphire abgeschlossenen
Einhausung auf den Kiihlférderer entleert wird. Hiermit ist der Vorteil einer
quasi-kontinuierlichen Behandlung der anfallenden Aluminiumschlacke ver-
bunden, soweit diese Aluminiumschlacke in einen Behilter verbracht und
der Behdlter dann diskontinuierlich auf den Kiihiférderer entleert wird. Je
nach der Menge der anfallenden Schlacken ist ein Behilterkreislauf in einem

gewissen Umfang einzurichten.

Bei einer alternativen Ausfithrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass
wiederum die im Schmelzeprozess anfallende Aluminiumschlacke in einem
mittels eines Deckels gegen die Umgebungsatomsphire abschlieBbaren Be-
hilter gesammelt wird. Zur Ubergabe des Behilterinhalts auf den Kiihlfrde-
rer ist an dem Gehiduse des Kiihlférderers eine Ubergabestation ausgebildet,
die gegen die Umgebungsatmosphire abgeschlossen und nur bei auf die

Ubergabestation aufgesetztem Behilter 6ffenbar ist.

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel werden alsdann bei auf die Ubergabestation
aufgesetztem Behilter ein im Boden des Behilters angeordnetes Offnungsor-
gan und ein im Aufsatzbereich fiir den Behilter an der Ubergabestation an-
geordnetes Offnungsorgan gesffnet und nach Entleerung des Behilters auf
den Kiihlférderer wieder geschlossen, wobei vorgesehen sein kann, dass die

jeweiligen Offnungsorgane an Ubergabestation und Behilter als Flachschie-

ber ausgebildet sind.

Mit dem vorstehend genannten Ausfithrungsbeispiel ist der Vorteil verbun-
den, dass ein kompletter Abschluss des Kiihlférderers gegen die Umge-
bungsatmosphédre gegeben ist, wobei im Vergleich mit der alternativ vorge-

schlagenen Einhausung eine Reduzierung des auf dem ersten Abschnitt des
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Kihlforderers einzusetzenden Inertgases verbunden ist. Die dosierte Aufga-
be des Behélterinhalts auf den Kihiférderer fiihrt zu einer konstanten
Schichthéhe wie auch einer Beschickung des Kithiforderers iiber dessen ge-
samten Breite, so dass der Kithlprozess dadurch verbessert ist. Aufgrund der
an Ubergabestation und Behilter eingerichteten Doppelschleuse sind nur ge-

ringe Verluste an dem eingesetzten Inertgas zu erwarten, und es erfolgt auch

keine Freisetzung von HF-Abgasen.

Auch andere Méglichkeiten sind denkbar; beispielsweise kann der Kithlfér-
derer auch unmittelbar an den Schmelzofen herangefiihrt sein, so dass eine
Ubergabe der abgekratzten Schlacke auf den Kithlforderer erfolgt. Alternativ

kann auch ein kurzer Ubergabeférderer vorgesehen sein.

Nach einem Ausfiilhrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass als

Inertgas zur Kithlung der Aluminiumschlacke auf dem ersten Abschnitt des

Kihlférderers Argon eingesetzt wird.

Es kann weiterhin vorgesehen sein, dass das aus dem ersten Abschnitt des
Kihlférderers abgesaugte Inertgas iiber eine Wiederaufbereitung gefiihrt und
das riickgewonnene Inertgas erneut dem Kithiférderer aufgegeben wird, wo-
bei ebenfalls vorgesehen sein kann, dass die Wiederaufbereitung des Inert-

gases eine Warmeriickgewinnungsstufe und eine Gaswiasche umfasst.

Hinsichtlich der im zweiten Abschnitt des Kithlférderers nachgezogenen
Kihlluft ist nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen, dass
die aus dem zweiten Abschnitt des Kithlférderers abgesaugte Kiithlluft iiber
eine Luftreinigungsanlage gefiihrt wird, wobei ebenfalls aus Griinden der
Energieeffizienz einer solchen Anlage vorgesehen sein kann, dass die Kiihl-

luft iiber eine Wiarmeriickgewinnungsstufe gefiihrt wird.
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In der Zeichnung sind Ausfithrungsbeispiele der Erfindung wiedergegeben,

welche nachstehend beschrieben sind. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Verfahrensablauf anhand der Darstellung

von entsprechend angeordneten Aggregaten zur Durchfithrung

des Verfahrens,

Fig. 2 einen Kiihlférderer mit Einhausung und Ubergabestation zur

Entleerung eines mit Aluminiumschlacke gefiillten Behilters.

Soweit in einem Schmelzofen 10 durch Einschmelzen von Aluminiumschrott
unter Zugabe entsprechender Salzgemische eine Schmelze 40 von reinem
Aluminium mit einer darauf aufschwimmenden Aluminiumschlacke 41 in
Form einer sogenannten Aluminiumsalzschlacke erzeugt ist, wird die Alumi-
niumschlacke 41 mittels eines Kratzers 11 vor oder wahrend des Abgusses
der Aluminiumschmelze 40 aus dem Schmelzofen 10 abgehalten und unmit-
telbar in einen Behdlter 12 verbracht, der mittels eines Deckels 13 in einer

gegen den Zutritt von Luftsauerstoff geeigneten Weise abdichtbar ist.

Bei dem in Figur 1 beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel wird der mittels des
Deckels 13 verschlossene Behilter 12 von einem Gabelstapler 14 aufgenom-
men und in eine Einhausung 15 gefahren, die ebenfalls gegen den Zutritt der
Umgebungsatmosphéire abgedichtet ist. Es versteht sich, dass fiir das Einfah-
ren des Gabelstaplers 14 in die Einhausung 15 entsprechende Schleusen vor-
zuhalten sind. Im Inneren der Einhausung 15 befindet sich die Aufgabestati-
on 17 eines an die Einhausung 15 anschlieBenden Kiihiférderers 16 derart,
dass der Behilter 12 unter Offnung seines Deckels 13 innerhalb der Einhau-
sung 15 in die Aufgabestation 17 entleerbar ist. Der Austritt des Kiithlforde-
rers 16 aus der Einhausung 15 ist durch eine entsprechende, auf dem Forder-

gut aufliegende Dichtklappe 19 verwirklicht.
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Der Kithiférderer 16 ist in einer an sich bekannten Weise innerhalb eines
Gehduses 32 angeordnet, welches es ermdglicht, ein entsprechendes Kiihl-
medium in das Innere des Geh#uses 32 einzuleiten und dariiber das auf dem
Kiihlfsrderer 16 liegende Fordergut zu kiihlen, wobei das Kithimedium aus
dem Gehduse 32 abgesaugt wird. Die Ausbildung derartiger Kiithlférderer ist

im Grundsatz im Stand der Technik bekannt, beispielsweise aus der
WO 2004/074521 A2.

Im vorliegenden Fall ist der Kiithlférderer 16 in zwei Abschnitte unterteilt,
und zwar in einen ersten Abschnitt 18 und in einen daran anschlieBenden
Abschnitt 29. In dem ersten Abschnitt 18 wird iiber eine Leitung 26 Argon
als Inertgas in das Gehiduse 32 des Kiihlférderers 16 eingebracht, so dass
iber die Einleitung des Argon eine Kithlung der auf dem Férderer liegenden
Aluminiumschlacke 41 erfolgt. Am Ende des ersten Abschnitts 18 ist eine
Absaugstation 20 fiir das zugefiihrte Argon angeordnet, von der das abge-
saugte Argon iiber eine Leitung 21 zunédchst einer Warmeriickgewinnungsan-
lage 22 zugefiihrt wird. Nach entsprechendem Wirmeentzug wird das Argon
iber eine Leitung 23 zu einer Gaswische 24 gefiihrt, aus welcher das wie-
deraufbereitete Argon iiber die Leitung 26 wiederum dem Kiihlférderer 16

zugefithrt wird; von der Gaswische 24 tritt Abgas 25 aus.

An den ersten Abschnitt 18 des Kiihlforderers 16 schlieBt ein von diesem
ersten Abschnitt mittels einer Dichtklappe 28 getrennter zweiter Abschnitt
29 des Kiihlférderers an, in welchem nun Kithlluft in das Gehiuse 32 einge-
leitet wird, wobei die erwérmte Kiihlluft iiber zugeordnete Absaugungen 30
aus dem Gehduse 32 abgesaugt Wird. Es entspricht dem Stand der Technik,
diese Kiihlluft einer entsprechenden Luftreinigung zu unterziehen und gege-
benenfalls auch iiber eine Wirmeriickgewinnungsanlage zu fithren. Das am

Ende der Forderstrecke des Kiithlférderers 16 noch auf dem Kiihlférderer 16
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liegende Material wird iiber einen Abwurftrichter 31 nach aufierhalb des Ge-

hduses 32 verbracht, von wo aus es der Wiederaufbereitung zugefithrt wird.

Das Verhidltnis von erstem Abschnitt 18 zu zweitem Abschnitt 29 des Kiihl-
forderers 16 ist so ausgelegt, dass die auf dem Kiihlférderer 16 liegende
Aluminiumschlacke 41 bei Eintritt in den zweiten Abschnitt 29 keine Tem-
peratur oberhalb von beispielsweise 400° Celsius mehr aufweist, so dass ei-
ne Reaktion der Aluminiumschlacke 41 mit Luftsauerstoff nicht mehr ein-
tritt. Die Lénge des zweiten Abschnitts 29 des Kihifsrderers 16 ist dabei so
bemessen, dass die Temperatur des in den Abwurftrichter 31 gelangenden

Materials nicht mehr als 150° Celsius, vorzugsweise etwa 100° Celsius be-

tragt.

Das in Figur 2 dargestellte Ausfithrungsbeispiel unterscheidet sich von dem
zuvor beschriebenen Ausfithrungsbeispiel lediglich in der Entleerung des mit
Aluminiumschlacke 41 gefiillten Behilters 12 auf den Kiihiférderer 16, al-
ternativ zu der Einrichtung der Einhausung 15 bei dem vorstehend zu Figur 1
beschriebenen Ausfithrungsbeispiel. Zur Einrichtung der Ubergabe ist das
Gehduse 32 des Kithlforderers 16 in seinem Aufgabebereich mit einer Uber-
gabestation 50 versehen, auf die ein weiterhin von einem Gabelstapler 14
beforderter Behédlter 12 aufsetzbar ist. Der Behilter 12 ist mittels des De-
ckels 13 gegen die Umgebungsatmosphire abgeschlossen und weist in sei-
nem Boden 52 ein Offnungsorgan iﬁ Form eines verschiebbaren Flachschie-
bers 53 auf. Die stutzenartig ausgebildete Ubergabestation ist in ihrem Auf-
satzbereich auf die Abmessungen des darauf aufzusetzenden Behilters 13

abgestimmt und weist an ihrem oberen Ende ebenfalls einen Flachschieber

51 als Offnungsorgan auf.

Ist der Behilter 12 auf die Ubergabestation 50 des Geh#duses 32 des Kithlfor-

derers 16 aufgesetzt, so wird zunichst der an der Ubergabestation 50 einge-
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richtete Flachschieber 51 ge6ffnet, um den Zugang zum Kﬁhlfﬁr'derer 16
freizugeben. AnschlieBend wird der im Boden 52 des Behilters 12 angeord-
nete Flachschieber 53 gesteuert derart geéffnet, dass sich die aus dem Behil-
ter 12 austretende Aluminiumschlacke mit einer méglichst gleichméBigen
Schichthdhe iiber die gesamte Breite des Kithlforderers 16 verteilt. Nach
Entleerung des Behdlters 12 wird zunéchst der daran ausgebildete Flach-
schieber 53 geschlossen, anschlieBend der Flachschieber 51 der Ubergabe-
station 50, so dass die Abdichtung insbesondere des Geh#duses 32 des Kiihl-
forderers 16 wieder hergestellt ist. AnschlieBend kann der leere Behilter 12

aufgenommen und in den Behélterkreislauf zuriickgefiihrt werden.

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Patentanspriichen, der Zusam-
menfassung und der Zeichnung offenbarten Merkmale des Gegenstandes die-
ser Unterlagen konnen einzeln als auch in beliebigen Kombinationen unter-

einander fiir die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen Aus-

fihrungsformen wesentlich sein.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Behandlung von bei der Gewinnung von Aluminium an-
fallenden Aluminiumschlacken (41) in Form von Kritzen oder Alumi-
niumsalzschlacken, bei welchem die im Schmelzeprozess anfallende
Aluminiumschlacke (41) unter Abschluss gegen die Umgebungsatmo-
sphire auf einen in einem mit Absauganlagen (20, 30) versehenen Ge-
hduse (32) angeordneten Kiithiforderer (16) verbracht wird, dessen er-
ster an die Aufgabe der Aluminiumschlacke (41) anschlieBender Ab-
schnitt (18) mit einem Inertgas gespiilt wird und dessen zweiter Ab-
schnitt (29) der weiteren Abkihlung der Aluminiumschlacke (41) unter
Luftzutritt dient, wobei die Ldngen von erstem (18) und zweitem (29)
Abschnitt des Kiihlférderers (16) derart ausgelegt sind, dass im ersten
Abschnitt (18) eine Abkiihlung der Aluminiumschlacke (41) auf eine
Temperatur erfolgt, bei welcher die Aluminiumschlacke (41) durch
Zutritt von Luftsauerstoff chemisch nicht mehr verdnderbar ist, und im
zweiten Abschnitt (29) eine Abkiithlung auf eine Temperatur erfolgt,
bei welcher die abgekiihlte Aluminiumschlacke (41) nach Verlassen
des Kiihlforderers (16) zur Riickgewinnung des Aluminiumanteils in

der Aluminiumschlacke weiterverarbeitbar ist.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem eine Abkiihlung der Alumi-
niumschlacke (41) im ersten Abschnitt (18) des Kiihlférderers (16) auf

eine Temperatur von 600° Celsius bis zu 300° Celsius erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem auf dem zweiten Ab-
schnitt (29) des Kiithiférderers (16) eine Abkithlung der Aluminium-

schlacke (41) auf eine Temperatur von weniger als 150° Celsius er-

folgt.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei welchem die im
Schmelzeprozess anfallende Aluminiumschlacke (41) in einem mittels
eines Deckels (13) gegen die Umgebungsatmosphire abschlieBbaren
Behilter (12) gesammelt und der nach seiner Befﬁllung mit der Alumi-
niumschlacke geschlossene Behilter (12) innerhalb einer gegen die

Umgebungsatmosphére abgeschlossenen Einhausung (15) auf den

Kihlférderer (16) entleert wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei welchem die im
Schmelzeprozess anfallende Aluminiumschlacke (41) in e‘inem mittels
eines Deckels (13) gegen die -Umgebungsatmosphﬁre abschliefbaren
Behilter (12) gesammelt und der nach seiner Befiillung mit der Alumi-
niumschlacke geschlossene Behilter (12) auf eine an dem Gehiuse
(32) des Kiihlforderers (16) ausgebildete Ubergabestation (50) aufge-
setzt wird, die gegen die Umgebungsatomsphire abgeschlossen und

nur bei darauf aufgesetztem Behilter (12) 6ffenbar ist.

6. Verfahren nach Anspruch 5, bei welchem bei auf die Ubergabestation
(50) aufgesetztem Behilter (12) ein im Boden (52) des Behilters (12)
angeordnetes Offnungsorgan (53) und ein im Aufsatzbereich fiir den

Behilter (12) an der Ubergabestation (50) angeordnetes Offnungsorgan
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(51) gedffnet und nach Entleerung des Behilters (12) auf den Kiihlfér-

derer (16) wieder geschlossen werden.

Verfahren nach Anspruch 6, bei welchem die Offnungsorgane (51, 53)

an Ubergabestation (50) und Behilter (12) jeweils als Flachschieber
ausgebildet sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei welchem als Inertgas
zur Kithlung der Aluminiumschlacke (41) auf dem ersten Abschnitt

(18) des Kiihlforderers (16) Argon eingesetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei welchem das aus dem
ersten Abschnitt (18) des Kithiforderers (16) abgesaugte Inertgas iiber
eine Wiederaufbereitung (22, 24) gefiihrt und das riickgewonnene

Inertgas erneut zum Kiihlférderer (16) aufgegeben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei welchem die Wieder-

aufbereitung des Inertgases eine Wiarmeriickgewinnungsstufe (22) und

eine Gaswésche (24) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, bei welchem die aus
dem zweiten Abschnitt (29) des Kithlforderers (16) abgesaugte Kiihl-

luft tiber eine Luftreinigungsanlage gefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, bei welchem die Kithlluft iiber eine Wir-

meriickgewinnungsstufe gefiithrt wird.
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