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Refeni se tykd tadiciho ustroji motocykli
a jingch vozidel s otolnou fadici kulisou 7
ovlddanou Fidicem, do které zapadaji p¥esuvne
vidlice presouvatelné na Fadicich tyéich.
za¥izeni je velice jednoduché a davd
pfedpoklady nizké vyrobni ceny i naprosté
funk&ni spolehlivosti. Podstata spodivé
v tom, ¥e oto¢nd Fadici kulisa je sloZena
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Vyndlez se tykd valcové oto&né radici kulisy fadiciho ustroji pfevodovek motocykld a jingch
vozidel ovlédané Fididem, kterd je v zé&bé&ru s vystupky pFresuvnych vidlic stranové pfesou-
vatelné na Fadicich ty&ickh.

Jsou zndmd Fadic{ dstroji motocyklovych a jinych p¥evodovek, sloZend z ¥fadici pédky,
Yadiciho automatu, ¥adici kulisy a ¥adicich vidlie. V¢robné nejsloZitéj$im dilem Fadiciho
ustroji je obvykle Fadici kulisa s dr&Zkami, kterd je bud ploché p¥esuvnd, ploché otoénd
anebo vdlcovd otolnd. Znadmé vdlcové otolné kulisy majf i maly vné&js${ primér a drdZkami mohou
ovlidat véts{ polet ¥adicich p¥esuvnych vidlic. Konstruk&éné& nejvyhodné&jsi dosud znémé
vdlcové kulisy, umoZfujfci{ stavbu pfevodovky i s Fadicim ustrojim nejmendich rozméry,

a to i pro vy38i polet rychlostnich stupfid, jsou vyrobeny bud z plného materidlu mechanickym
obr4db&nim, anebo technologii p¥esného 1iti. Jsou zndmé i p¥ipady vyroby vélcové kulisy
svinutim vylisku s ndslednym sva¥enim a nutnymi dokondujicimi operacemi. Dosud zndmé dréZky
fadicich vdlcovych kulis jsou vytvofeny pro posuv Cepu fadic{i vidlice anebo vdlcové

duté kladky nasazené na &ep vidlice. Jsou zndmé i ¥adici kulisy sloZené z vnit¥ni kovové
¢4sti a vné&jsfho plasté z plastu, p¥ifemZz spojeni drdZek oto&né kulisy a Cepl Ffadicich vidlic
je prostfednictvim vloZek polokulového tvaru otoénd uloZenych na &epech ¥adicich vidlic. Jsou
znédmé i Yadici kulisy sloZené z ndboje, ¢el a Fadicich kotoudd, kde jeden kotou& tvori

sté&ny dvou sousednich dréZek, aviak radici vidlice jsou stdle vybaveny klasickym vodicim
Cepem, zapadajicim do dréZky.

Nevyhodou v3ech Fadicich dstroji s plochymi otodnymi nebo posuvnymi kulisami je
jejich nérok na stavebni prostor, zejména u vEt¥iho podtu rychlostnich stupfid. 2Zdkladni
nevyhodou dosud pouZivanych vdlcovych oto&nych kulis je jejich obtiZnd vyroba. Mechanické
obrébéni i pfi velkosériové vyrobé& je zdlouhavé, navic zistdvd mnoho kovového odpadu. Metoda
1liti je pro po%adovanou pfesnost i tvrdost undgecich zubd pro z&b&r ¥adiciho automatu rovnéi
velmi nékladné.

2ddnlivé nejvyhodn&jd{i zplisob lisovdni, stdfeni a svafovdni vélcové kulisy méd
z&kladni nevyhodu ve vzniklych deformacich, které je t¥eba odstranit kalibrovénim, tepelnym
zpracovdnim a obvykle i brousSenfim. Dosud pou?ivané vdlcové kladky, nasazené na &epech
fadicich vidlic k sniZeni opot¥ebeni mékkych dréZek se neosvéd&ily pro svij nevyhodny
tvar, vétd8{ rozméry a vznik daldich vili v Fadicim systému. Otolnd Fadici kulisa sloZen4
z kovové ddsti a vnéjsiho pldsté z plastu je rovné&Z nevyhodnd pro obtiZnou vyrobu sloZité
tvarovaného plastového pla¥t&. Sklddand oto&nd kulisa ze dvou el a Fadicich kotoudu
je pro velkosériovou vyrobu rovné&Z sloZitd, zdlouhavd a ndkladnd.

VySe uvedené nedostatky jsou odstranény vdlcovou Yfadici kulisou fadiciho dstioji pF¥evodcvek
motocykld a jinych vozidel podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze oto&nd fadici kulisa
je slofend z ndboje a alespon dvou kotou&d, p¥ifemZ na kaZdém kotoudi jsou vytvofeny dvé
paralelnd tvarované &elni vodici plochy. Kotoule pro jednotlivé pF¥esuvné vidlice mohou byt
shodné a mohou byt s dhlovym pootodenim upevnény vedle sebe na néboji. Uspofdddni otolné
Yadici kulisy podle vyndlezu d&vd moZnost nejjednodu$i3iho moZného ¥eleni védlcové otolné
fadici kulisy, neboft mfsto dosud zndmych frézovanych kulis nebo jejich dild se pouZivaji
pouze lisované plechy, jejichZ sloZenim a spojenim s nébojem vznikne kulisa nového
typu. '

Na ndboji mohou byt vytvoreny z&¥fezy pro z&bér ¥adiciho automatu a dulky pro aretadni
Cep a kotoude, které nahrazuji{ jinak b&Zné vodici drdZiky, mohou byt vytvofeny nap¥iklad
nejjednodussimi segmenty z plechu p¥iva¥enymi k néboji. Navic je moZnd i kombinace
ocelového ndboje a $ir§ich tvarovanych kotoudl z plastd. Vnit¥ni vodic{ plochy na p¥esuvnych
vidlicich mohou byt vytvofeny dvéma vystupky nebo dvéma opérnymi Cepy anebo p¥ipadné& jen
vhodnym profrézovidnim té&lesa vidlice. V p¥ipad&, Ze je s vyhodou poufito shodnych vodicich
kotoudl, jsou k ndboji p¥ipevné&ny v stranové urlené rozteli a vzdjemné jsou uthlové pooto-
Seny o dhel dany odpovidajicimu pootoleni oto&né Fadic{ kulisy pro p¥islus$ny rychlostni
stupefi. Celé zaFizeni je po technické i technologické strdnce velice jednoduché a ddvd pred-
poklady nizké vyrobni ceny i naprosté funkéni spolehlivosti.
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Na vykresu je zn&zornén p¥iklad provedeni vdlcové oto¥né ¥adici kulisy Fadiciho
ustroji pfevodovek motocykld podle vyndlezu. Vykres zna&i schematicky pohled na ¥adici
kulisu a fadici ty& s pfesuvnymi vidlicemi, Ve sk¥ini 1 p¥evodovky je oto&né& ulofena Fa-
dici kulisa 2. Otolnd Fadic{ kulisa 2 se sklddé z ndboje 3, na kterém jsou upevnény ko-
toude 4 s dv&ma paralelné tvarovanymi &elnimi vodicimi plochami 5. V ndboji 3 isou vytvoFeny
prohlubné 6, do kterych zapadd aretalni Cep 7 pritlafovany pruZinou 8 areta&niho za¥izeni.

V néboji 5 ototné fadici kulisy 2 jsou ddle zé¥ezy 9 pro z&bdr nevyznadendho ¥fadiciho
automatu. Presuvni vidlice 10 se posouvaji na vodic{i tyéi 1l a na svém télese maji
koliky 12 s vnit¥nimi kluznymi plochami 13. Rozte¢ 14 mezi vnit¥nimi kluznymi plochami
13 je v&t3{i pouze o provozni vili neZ vzddlenost 15 &elnich vodicich ploch 5 kotoudd 4, kterd
uddvd funkéni tloustku kotoude 4. P¥i ovladdni Fadiciho Gstrojf{ pomoci zndzorn&né ¥adici
péky, pusobic{ na neznidzorn&ny fadici automat, je za zdfezy 9 pootolena otodnd ¥Yadic{
kulisa 2 a kotoufe 4 prostfednictvim Celnich vodicich ploch 5 zplisobi tlakem na vnit¥ni
kluzné plochy 13 koliki 12 odpovidajici posuv pfesuvnych vidlic 10, &imZ dojde k p¥efa~
zeni rychlostnfiho stupné.

PREDMET VYNALEZU

1. Vdlcové otoénd radici kulisa Fadiciho tstroji p¥evodovek motocykld a jinych
vozidel, kterd je v zdb&ru s vystupky pfesuvnych vidlic stranové p¥esouvatelnych na fadicich
ty&ich, vyznadend tim, fe je sloZena z ndboje (3) a alespoi dvou kotoudd (4), pfidemZ
na kazZdém kotou&i (4) jsou vytvofeny dvé paralelné tvarované &elnf vodici plochy (5).

2. Vélcovd oto&né Fadici kulisa fadiciho Gstrojf p¥evodovek motocykld a jinych vozi-

del podle bodu 1, vyznalend tim, Ze kotoulde (4) pro jednotlivé p¥esuvné vidlice (10)
jsou shodné a jsou s dhlovym pootodenim upevnény vedle sebe na ndboji (3).

1 vykres
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