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(54) Einrichtung zur Herstellung von Stapelpaketen

(57) Eine Einrichtung (1) zur Herstellung von Sta-
pelpaketen (2) aus fortlaufend einer sich horizontal er-
streckenden Stapelauflage (5) zugeführten, senkrecht
aneinandergereihten Druckbogen (4), besteht aus einer
die Druckbogen (4) zuführenden Fördervorrichtung und

einer zur Bildung eines Stapelpakets (29 von unten in
den Stapel eingreifenden, mehrteiligen Stützvorrich-
tung (7), die ein drittes, dem in Papierlaufrichtung vor-
deren Ende des Stapels resp. Stapelpakets (2) zuge-
ordnetes anhebbares Stützelement (9) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Her-
stellung von Stapelpaketen aus fortlaufend einer sich
horizontal erstreckenden Stapelauflage zugeführten,
senkrecht aneinandergereiht einen Stapel bildenden
Druckbogen, bestehend aus einer die Druckbogen in ei-
nem Schuppenstrom der Stapelauflage zuführenden
Fördervorrichtung und einer zur Bildung eines Stapel-
pakets von unten in den Stapel eingreifenden, mehrtei-
ligen Stützvorrichtung, die aus einer Warteposition ent-
lang der Stapelauflage in eine Uebergabeposition, in
der das Stapelpaket an eine in eine Umreifvorrichtung
verfahrbare Pressvorrichtung übergeben wird, antreib-
bar ist und ein erstes und zweites Stützelement auf-
weist, die von unten über die Stapelauflage anhebbar
und jeweils dem hinteren resp. dem vorderen Ende ei-
nes Stapelpakets zugeordnet sind.
[0002] Einrichtungen der eingangs genannten Art
werden als Stangenausleger mit der Bezeichnung
Avanti von Müller Martini vertrieben und sind u.a. in der
EP'0'623'542 A1 beschrieben.
[0003] Diese Einrichtungen sind mit der Auslage einer
Druckmaschine verbunden, von der sie die in einem
Schuppenstrom anfallenden Druckbogen übernehmen
und zu einem lagerfähigen Gebinde formen. Es ist von
einer Stange die Rede, die anschliessend zu Druck-
erzeugnissen wie Zeitschriften, Magazine, Broschuren
etc. verarbeitet werden, welche die gesammelten
Druckbogen enthalten.
[0004] Bei diesen Verarbeitungsschritten zur Entsor-
gung einer Druckmaschine und zur Vorbereitung der
Weiterverarbeitung wird eine hohe Leistung ohne Ein-
busse an Zuverlässigkeit verlangt. Gemeint sind kürze-
re Zykluszeiten, eine grössere Auswahl hinsichtlich der
Länge einer Stange und kürzere Reststangen, herstell-
bar mit einem Stangenausleger.
Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Einrichtung der
eingangs erwähnten Art zu schaffen, mit der die ge-
wünschten Ziele erreicht werden.
[0005] Erfindungsgemäss wird diese Aufgabe da-
durch gelöst, dass die Stützvorrichtung ein drittes, dem
in Papierlaufrichtung vorderen Ende des Stapels resp.
Stapelpakets zugeordnetes anhebbares Stützelement
aufweist.
[0006] Vorteilhaft ist das dritte Stützelement unab-
hängig von dem ersten und zweiten Stützelement ent-
lang der Stapelauflage antreibbar gesteuert, wodurch
mehr Handlungsfreiheit entsteht, die sich auf eine hö-
here Produktionsleistung positiv auswirkt.
[0007] Vorzugsweise sind bei einer Einrichtung mit ei-
ner dem ersten und dem zweiten Stützelement zuge-
ordneten Trennvorrichtung zur Bildung eines zwischen
dem Schuppenstrom der zugeführten Druckbogen und
dem auf der Stapelauflage gebildeten Stapel vorgese-
henen Trennspaltes das erste und das zweite Stützele-
ment gemeinsam in den Trennspalt anhebbar und be-
wirken eine exakte Trennung zwischen zwei Druckbo-

gen.
[0008] Bei einer Einrichtung mit einer an die Stapel-
auflage förderwirksam angeschlossenen Umreifungs-
vorrichtung, in welcher die Stapelpakete mit wenigstens
einem Band in Papierlaufrichtung umreift werden, wer-
den die Stapelpakete an der Stapelauflage zweckmäs-
sig zwischen einem in Papierlaufrichtung dem vorderen
Ende des Stapelpakets zugeordneten Pressteil und ei-
nem beabstandeten, dem hinteren Ende des Stapelpa-
kets zugeordneten Pressteil der Pressvorrichtung über-
geben und von letzterer in die Umreifvorrichtung trans-
portiert, wodurch kurze Zykluszeiten entstehen. Zweck-
mässig sind die Stützelemente der Stützvorrichtung an
einer gemeinsamen, sich parallel zur Stapelauflage er-
streckenden Führung verstellbar angeordnet, sodass
eine einfache Führungskonstruktion entsteht.
[0009] Bei einer Einrichtung mit einer an der Stapel-
auflage angeordneten Endplattenzuführvorrichtung für
die Herstellung von endseitig mit Endplatten bewehrten
Stapelpaketen, wird eine für das hintere Ende eines Sta-
pelpakets bestimmte Endplatte an der Uebergabeposi-
tion des Stapelpakets zwischen dem zweiten, an dem
hinteren Ende des Stapelpakets anliegenden Stützele-
ment und dem dem hinteren Ende des Stapelpakets zu-
geordneten Pressteil der Stapelauflage zugeführt, wo-
mit eine zuverlässige Endplattenpositionierung auf der
Stapelauflage gewährleistet ist.
[0010] Für den gleichen Zweck wird eine für das vor-
dere Ende eines Stapelpakets bestimmte Endplatte in
einem durch das zweite und das dritte Stützelement ge-
bildeten Zwischenraum auf der Stapelauflage gegen die
Papierlaufrichtung transportiert.
[0011] Vorteilhaft ist die Zuführvorrichtung für End-
platten zwischen den Pressteilen der sich in der Ueber-
gabeposition befindenden Pressvorrichtung angeord-
net, wodurch sich Stapelpakete jeder gewünschten
Länge produzieren lassen.
[0012] Es erweist sich als einfache Konstruktion,
wenn die Pressvorrichtung an oberhalb der Stapelauf-
lage parallel zu dieser verlaufenden Laufschienen fahr-
bar sind.
[0013] Anschliessend wird die Erfindung unter Be-
zugnahme auf die Zeichnung, auf die bezüglich aller in
der Beschreibung nicht näher erwähnten Einzelheiten
verwiesen wird, anhand eines Ausführungsbeispiels
und einer an diesem dargestellten Verarbeitungsmetho-
de erläutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1a eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemässen Einrichtung bei Produkti-
onsbeginn,

Fig. 1b eine schematische Darstellung der Einrich-
tung gemäss Fig. 1a, bei der Anbringung ei-
ner Endplatte am vorderen Stapelende,

Fig. 1c xeine schematische Darstellung der Einrich-
tung mit einer am vorderen Stapelende an-
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liegenden Endplatte,

Fig. 1d eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei zunehmender Stapellänge,

Fig. 1e eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei angehobenen Stützelementen,

Fig. 1f eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei der sich ein Stapelpaket vom Sta-
pel getrennt in der Uebernahmeposition ei-
ner Pressvorrichtung befindet,

Fig. 1g eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei zugeführter hinterer Endplatte,

Fig. 1h eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei zwischen zwei Endplatten einge-
spanntem Stapelpaket,

Fig. 1i eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei der sich das eingespannte Stapel-
paket in der Umreifungsvorrichtung befindet
und die Stützvorrichtung eine vordere End-
platte übernimmt,

Fig. 1k eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei der die Umreifung des Stapelpa-
kets eingeleitet ist und die vordere Endplatte
dem vorderen Ende des Stapels zugeführt
wird,

Fig. 1l eine schematische Darstellung der Einrich-
tung, bei der die vordere Endplatte am vor-
deren Ende des Stapels anliegt,

Fig. 1m eine schematische Darstellung der Einrich-
tung bei der Entnahme des Stapelpakets
aus der Umreifvorrichtung,

Fig. 2 eine auszugsweise räumliche Darstellung
der Antriebsanordnung einer Stützvorrich-
tung und

Fig. 3 eine auszugsweise räumliche Darstellung
eines Tragwerks für einen Pressteil einer
Pressvorrichtung.

[0014] Die Fig. 1a bis 1l zeigen eine Einrichtung 1 zur
Herstellung von Stapelpaketen 2 aus fortlaufend, in ei-
nem Schuppenstrom 3 zugeführten Druckbogen 4. Die
Druckbogen 4 werden wie in der EP 0'623'542 A1 be-
schrieben über eine Fördervorrichtung (nicht ersicht-
lich) in einem Schuppenstrom 3 einer horizontalen Sta-
pelauflage 5 zugeführt, nachdem sie zuvor ausgerichtet
und in die gewünschte Schuppenform versetzt worden
sind, d.h., die Schuppenformation muss nach der
Druckmaschine seitlich um 180° gewendet werden.

Ist die Schuppenformation von einem Wickel zu verar-
beiten, ist vorerst ein Umwickeln auf einen anderen Wik-
kel unerlässlich. Die Fig. 1a bis 1l zeigen weiterhin, dass
die Einrichtung 1 fahrbar ausgestaltet ist und somit an
die Auslage verschiedener Druckmaschinen eines Be-
triebes anschliessbar ist.
Die Fig. 1a zeigt die Einrichtung 1 im Leerzustand bei
einlaufendem Schuppenstrom 3 und über die Stapelauf-
lage 5 angehobenem ersten Stützelement 6 einer mehr-
teiligen Stützvorrichtung 7. Diese besteht weiterhin aus
einem zweiten Stützelement 8, das ebenfalls in ange-
hobenem Zustand veranschaulicht ist. Den beiden Stüt-
zelementen 6, 8 ist ein drittes Stützelement 9 zugeord-
net, das ebenfalls in der ausgestossenen Lage darge-
stellt ist. Die die Stützvorrichtung 7 bildenden Stützele-
mente 6, 8, 9 sind an einer unterhalb der Stapelauflage
5, parallel zu dieser angeordneten Führung 10 entlang
der Stapelauflage 5 angetrieben.
Hierzu sind die Stützelemente 6, 8, 9 beispielsweise mit
entlang der Stapelauflage 5 in Papierlaufrichtung und
zurück angetriebenen Zugmitteln wie Zahnriemen oder
Ketten verbunden und lassen sich durch gesteuerte
Stellmittel hochstellen und absenken. Ein Ausführungs-
beispiel der Antriebsanordnung für die Stützvorrichtung
7, insbesondere Stützelement 9 ist in Fig. 2 dargestellt.
Letztere vermittelt eine an einem Gestell der Einrichtung
1 befestigte, seitliche Führung 10, an der ein entlang
der Stapelauflage 5 verfahrbares Fahrwerk 11 angeord-
net ist, an welchem das Stützelement 9 anheb- und ab-
senkbar geführt ist. Dafür sind zwei Säulen 12 vorgese-
hen, an denen das drei Stützplatten 13 aufweisende
Stützelement 9 von einem Pneumatikzylinder (nicht er-
sichtlich) senkrecht antreibbar ist. Der Antrieb des Stüt-
zelementes 9 entlang der Stapelauflage 5 erfolgt durch
Zahnriemen 14, von dem sowohl der obere wie auch der
untere Trum erkennbar ist. Der Antriebsmotor für Zahn-
riemen 14 befindet sich am entgegengesetzten Ende
der Stapelauflage 5. Zahnriemen 15 ist zum Antrieb von
Stützelement 6 und Zahnriemen 16 für Stützelement 8
vorgesehen. Die Zahnriemen 15 bis 17 werden jeweils
um Pulleys umgelenkt, von denen eines mit einem An-
triebsmotor verbunden ist, wobei Zahnriemen 16 ein
Getriebemotor 17 und Zahnriemen 15 Getriebemotor 18
zugeordnet ist. Die Stützelemente 6, 8 sind wie Stütze-
lement 9 an einem eigenen Fahrwerk (in Fig. 2 nicht ver-
anschaulicht) befestigt und werden wie Stützelement 9
von einem Pneumatikzylinder betätigt. In Fig. 1a ist
oberhalb der Stapelauflage 5 eine entlang dieser ver-
fahrbare Pressvorrichtung 19 angeordnet, die ein auf
der Stapelauflage 5 gefertigtes Stapelpaket 2 erfasst
und in eine anschliessende Umreifungsvorrichtung 20
transportiert.
Von der Pressvorrichtung 19 ist in Fig. 3 ein Tragwerk
21 mit einem Pressteil 22 entgegen der Papierlaufrich-
tung betrachtet dargestellt. Das Tragwerk erstreckt sich
quer zur Papierlaufrichtung und ist beidseits durch zwei
Rollen 23 in einer stationären C-förmigen Laufschiene
(nicht sichtbar) fahrbar angeordnet. An der Unterseite
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ist die Laufschiene 27 mit einer Zahnstange (nicht dar-
gestellt) versehen, mit der jeweils ein Zahnrad 24 eines
Fahrantriebes 25 kämmt. Der Pressteil 22 besteht aus
zwei Pressplatten 26, die an einer darüber angeordne-
ten Führungsstange 26 quer zur Papierlaufrichtung an
das Format der zu verarbeitenden Druckbogen verstell-
bar sind. Der Aktionsbereich der Pressvorrichtung 19
erstreckt sich von der Stapelauflage 5 in die Umrei-
fungsvorrichtung 20. Entlang der Stapelauflage 5 befin-
det sich ein in Papierlaufrichtung vorauslaufender
Pressteil 28 der mit Pressteil 22 die Pressvorrichtung
19 bildet, die in Fig. 1a in einer Ausgangsposition steht.
Bei Beginn der Stapelbildung befinden sich die Stütze-
lemente 6, 9 der Stützvorrichtung 7 über die Stapelauf-
lage 5 hochgefahren im Begriff der Uebernahme einer
Endplatte 29, die seitlich der Einrichtung 1 aus einem
Plattenmagazin zwischen die beabstandeten Stützele-
mente 8, 9 versetzt wird. Im dargestellten Fall handelt
es sich um eine Endplatte 29, die für das in Papierlauf-
richtung vordere Ende eines Stapels resp. Stapelpakets
2 vorgesehen ist. Die (vordere) Endplatte 29 wird nun
zwischen den Stützelementen 8, 9 über die Stapelauf-
lage 5 an das vordere Stapelende eines Stapels geführt,
welches von Stützelement 6 aufrecht stehend gehalten
wird. In Fig. 1b hat sich inzwischen das zweite Stütze-
lement 8 von der Stapelauflage 5 nach unten entfernt
und die Endplatte 29 wird nun zwischen den Stützele-
menten 6 und 9 gehalten. Der Sammelvorgang wird da-
bei aufrechterhalten und das erste Stützelement 6 der
Stützvorrichtung 7 kann nun auch nach unten versetzt
werden, sodass die Endplatte 29 gestützt durch Stütz-
element 9 am vorderen Stapelende zur Anlage kommt
(siehe Fig. 1c). Während sich der Stapel auf der Stapel-
auflage 5 weiterentwickelt, bewegen sich die Stützele-
mente 6, 8 in ihre Ausgangsposition vor dem hinteren
Stapelende (siehe Fig. 1d).
In der Situation gemäss Fig. 1e liegt ein Stapelpaket 2
zwischen der von dem Stützelement 9 stehend aufrecht
gehaltenen Endplatte 29 und dem zweiten Stützelement
8 vor, das gemeinsam mit Stützelement 6 aus der Aus-
gangsposition in eine Trennposition versetzt worden ist
und durch eine den Stützelementen 6, 8 zugeordnete
Trennvorrichtung, beispielsweise eine solche wie in EP
0'623'542 A1 beschrieben, den ankommenden Schup-
penstrom 3 vor dem Stapelbeginn unterbricht. Die nicht
ersichtliche Trennvorrichtung schafft einen Spalt, in den
anschliessend die Stützelemente 6 und 8 gemeinsam
eingeschoben werden. Stützelement 6 übernimmt die
Stützfunktion am vorderen Ende des nachfolgenden
Stapels und Stützelement 8 stützt das hintere Ende des
Stapelpakets 2.
Während die Stapelbildung kontinuierlich fortgesetzt
wird, haben die Stützelemente 8 und 9 das Stapelpaket
2 in eine Position transportiert, wo es von einer
Pressvorrichtung 19 übernommen werden soll. In dieser
Position (siehe Fig. 1f) befindet sich das Stapelpaket 2
zwischen zwei Pressteilen 22, 28 der Pressvorrichtung
19, so, dass dem hinteren Ende des Stapelpakets 2 eine

Endplatte 30 aus dem seitlichen Endplattenmagazin zu-
geführt werden kann, d.h., das Endplattenmagazin ist
zwischen den Pressteilen 22, 28, näherungsweise
Pressteil für das hintere Stapelpaketende angeordnet.
Pressteil 22 und hinteres Stapelpaketende bzw. das die-
ses stützende Stützelement 8 bilden einen Spalt in den
die hintere Endplatte 30 eingeschoben wird. Beide End-
platten 29 und 30 weisen die gleichen Ausmasse auf
(siehe Fig. 1g).
Anschliessend werden gemäss Fig. 1h der in Papier-
laufrichtung vordere Pressteil 28 und der hintere
Pressteil 22 mit dazwischenliegender Endplatte 29 und
30 an die Enden des Stapelpaketes 2 angelegt und
gleichzeitig die Stützelemente 8 und 9 aus dem Stapel-
bereich ausgefahren. Unterdessen wird auch die Sta-
pelbildung am Ende des Schuppenstromes fortgesetzt.
Das von den Pressteilen 22, 28 erfasste Stapelpaket 2
wird nun an den Laufschienen 27 in die Umreifungsvor-
richtung 20 überführt und die Stützelemente 8, 9 sind
zur Uebernahme einer vorderen Endplatte 29 an dem
Endplattenmagazin angekommen. Währenddem die
vordere Endplatte 29 an das vordere Stapelende des
sich laufend vergrössernden Stapels versetzt wird, wird
das Stapelpaket 2 in der Umreifungsvorrichtung 20 end-
gültig abgepresst und anschliessend umreift bzw. zu-
sammengebunden.
In Fig. 1l steht die vordere Endplatte 29 gestützt durch
Stützelement 9 am vorderen Stapelende an, die Stütz-
elemente 6, 8 sind ausgefahren und die Umreifung ist
vollzogen. Die Stützelemente 6, 8 kehren beim näch-
sten Schritt in die Ausgangsstellung zurück, wo gemäss
Fig. 1d ein neuer Stapelprozess schon begonnen hat.

Patentansprüche

1. Einrichtung (1) zur Herstellung von Stapelpaketen
(2) aus fortlaufend einer sich horizontal erstrecken-
den Stapelauflage (5) zugeführten, senkrecht an-
einandergereiht einen Stapel bildenden Druckbo-
gen (4), bestehend aus einer die Druckbogen (4) in
einem Schuppenstrom (3) der Stapelauflage (5) zu-
führenden Fördervorrichtung und einer zur Bildung
eines Stapelpakets (29 von unten in den Stapel ein-
greifenden, mehrteiligen Stützvorrichtung (7), die
aus einer Warteposition entlang der Stapelauflage
(5) in eine Uebergabeposition, in der das Stapelpa-
ket (2) an eine in eine Umreifvorrichtung (20) ver-
fahrbare Pressvorrichtung (19) übergeben wird, an-
treibbar ist und ein erstes (6) und zweites (8) Stüt-
zelement aufweist, die von unten über die Stapel-
auflage (5) anhebbar und jeweils dem hinteren re-
sp. dem vorderen Ende eines Stapelpakets (2) zu-
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stützvorrichtung (7) ein drittes, dem in Papierlauf-
richtung vorderen Ende des Stapels resp. Stapel-
pakets (2) zugeordnetes anhebbares Stützelement
(9) aufweist.
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2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das dritte Stützelement (9) von dem
ersten (6) und zweiten (8) Stützelement entlang der
Stapelauflage (5) unabhängig antreibbar gesteuert
ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einer dem
ersten (6) und dem zweiten (8) Stützelement zuge-
ordneten Trennvorrichtung zur Bildung eines zwi-
schen dem Schuppenstrom (3) der zugeführten
Druckbogen (4) und dem auf der Stapelauflage (5)
gebildeten Stapel vorgesehenen Trennspaltes, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste (6) und
das zweite (8) Stützelement gemeinsam in den
Trennspalt anhebbar sind.

4. Einrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 3, mit
einer an die Stapelauflage (5) anschliessenden
Umreifvorrichtung (20) in der die Stapelpakete (2)
mit wenigstens einem Band in Papierlaufrichtung
umreift werden, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stapelpakete (2) an der Stapelauflage (5) zwi-
schen einem in Papierlaufrichtung dem vorderen
Ende des Stapelpakets (2) zugeordneten Pressteil
(28) und einem beabstandeten, dem hinteren Ende
des Stapelpakets zugeordneten Pressteil (22) der
Pressvorrichtung (19) übergeben und von letzterer
in die Umreifvorrichtung (20) transportiert werden.

5. Einrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stützelemente
(6, 8, 9) der Stützvorrichtung (7) an einer gemein-
samen, sich parallel zur Stapelauflage (5) erstrek-
kenden Führung (10) verstellbar angeordnet sind.

6. Einrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 5, mit
einer an der Stapelauflage (5) angeordneten End-
plattenzuführvorrichtung für die Herstellung von
endseitig mit Endplatten (29, 30) bewehrten Stapel-
paketen (2), dadurch gekennzeichnet, dass eine
für das hintere Ende eines Stapelpakets (2) be-
stimmte Endplatte (30) an der Uebergabeposition
des Stapelpakets (2) zwischen dem zweiten, an
dem hinteren Ende des Stapelpakets (2) anliegen-
den Stützelement (8) und dem dem hinteren Ende
des Stapelpakets (2) zugeordneten Pressteil (22)
der Stapelauflage (5) zugeführt wird.

7. Einrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass eine für das vordere
Ende eines Stapelpakets (2) bestimmte Endplatte
(29) in einem durch das zweite (8) und das dritte (9)
Stützelement gebildeten Zwischenraum auf der
Stapelauflage (5) gegen die Papierlaufrichtung
transportiert wird.

8. Einrichtung nach einem der Ansprüche 4 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zuführvorrich-

tung der Endplatten (29, 30) zwischen den Presstei-
len (22, 28) der sich in der Uebergabeposition be-
findenden Pressvorrichtung (19) an der Stapelauf-
lage (5) angeordnet ist.

9. Einrichtung nach einem der Ansprüche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pressvorrich-
tung (19) an oberhalb der Stapelauflage (5) parallel
angeordneten Laufschienen (27) fahrbar ausgebil-
det ist.
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