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POLTTOKANNIN RAJAHDYSAINEIDEN POLTTAMISEKSI

Keksintd koskee polttokanninta, joka muodostaa osan rijihdysaineiden polttamiseen
tarkoitettuun laitokseen kuuluvasta kuljetuslaitteesta, jossa polttokantimessa on pohja-
levy ja pohjalevylle asennettu, hilseilemittomiisti ja limmonkestivistd materiaalista
valmistettu amme rijahdysaineiden vastaanottamiseksi, jolloin polttolaitoksessa on
polttoreaktori, jonka ldpi polttokantimet perdkkiin liukuhihnamaisessa toiminnassa
tuloalueen ja poistumisalueen kautta kulkevat.

Kisite "rdjahdysaineet” kattaa seuraavassa seki rdjahdysherkit aineet, joihin rdjah-
dysaineet vakiintuneen méiritelmén mukaan kuuluvat, ettd rdjihdysvaaralliset aineet.
Jalkimmadisilla tarkoitetaan tissd keksinndssd Kiinteitd tai nestemadisid aineita, jotka
tietyissd limmittimélld suoritettavissa koestuksissa, missd ne eivit ole tiydellisesti
eristettyind, tai iskun tai hierron aiheuttaman kohtuullisen rasituksen, johon ei liity
ylimédrdistd 1immitystd, vaikutuksesta tietyssd méirin kokevat kemiallisen muutok-
sen, jossa joko syntyy kaasuja niin lyhyessi ajassa, etti aiheutuu ikillinen painevai-
kutus (eksploosio), tai ilmenee eksploosioon verrattava vaikutus. Réjihdysherkkiin
aineisiin kuuluu rdjabdysaineiden lisiksi myés sellaisia aineita, joita ei ole valmistet-
tu rijiytystarkoituksiin tai ajoaineiksi, esim. orgaaniset peroksidit katalysaattoreina,
kaasunvapautusaineet nykyistd solumuovi- ja muovitekniikkaa varten, monet tholais-
tentorjunta-aineet ym.ym. Niihin kuuluu esim. myds yleisesti tunnettu "termiitti",
jolla tarkoitetaan alumiinin ja rautaoksidin seoksia, jotka voimakkaan limménmuo-
dostuksen my6td muuttuvat alumiinioksidiksi ja raudaksi. Tatd limmoénmuodostusta

kiytetiln esim. kiskonhitsaukseen.

Rijdhdysaineet sitd vastoin ovat vakiintuneen méiritelmin mukaan kiinteitd, neste-
miisid tai hyyteldmadisid aineita tai aineseoksia, jotka on valmistettu rajiytys- tai
ampumatarkoituksiin. Niille on tunnusomaista mm. niiden metastabiili tila, eli ne
kykenevit nopeaan kemialliseen hajoamisreaktioon ilman muiden reaktiokomponent-
tien, eritoten ilmassa olevan hapen, mukaantuloa. Niiden erilaisten aineryhmien
suhteen, jotka timin keksinndn osalta on katsottava kuuluvan kisitteen "rijihdysai-
neet" piiriin, viitataan myds Rudolf Mayersin teokseen "Explosivstoffe", 6. painos,

sivulta 127.
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Sen perusteella, ettei rijihdysaineiden hajoamisreaktioon tarvita happea, puhutaan
tissd "poltosta” vastakohtana "palamiselle”, joka tunnetusti tapahtuu vain happea

liséittdessi.

Rijihdysaineiden poltto on maailmanlaajuisesti yleisin tapa hivittdd varsinkin soti-
Jaalliselta alueelta kotoisin oleviin ammuksiin, raketteihin, pyroteknisiin sarjoihin
ym. sisaltyvid rijihdysaineita. Kisitteelld "poltto" tarkoitetaan "detonaatioon" verrat-
tuna suhteellisen hitaasti, enintdin 100 m/s, etenevid hajoamisreaktiota, josta kiyte-
tdin myés nimitysti "deflagraatio”. Yksinkertaisuuden vuoksi viitataan kisitteisiin
"detonaatio”", "deflagraatio” ja "eksploosio" myds yhteiselld yleiskisitteelld "tapahtu-

ma w

Rijahdysaineiden poltto on nopeasti kehittyvd, kulultaan suhteellisen arvaamaton ja
hajoamisreaktion kdynnistymisen jilkeen tuskin endd vaikutettavissa oleva tapahtuma,
joka lisdksi on voimakkaan eksoterminen, eli polttopesikkeen ympiristdssd esiintyy
voimakasta limmoénmuodostusta aina 3000°C:een saakka. Tillainen limpdtila saavu-
tetaan silménrdpidyksessd ja sdilyy koko polttotapahtuman ajan, niin ettd polttopesik-
keen viliton ympéristd ja erityisesti polttokannin kuumentuu ddrimmaéisen voimak-
kaasti. Seuraus polttokantimelle tistd on, ettd siind 1immoén vaikutuksesta tapahtuu
voimakas peruuttamaton muodonmuutos, jopa "rypistyminen", niin ettd alussa maini-

tun kaltaisilla polttokantimilla on vain erittdin rajallinen kiyttdiki.

Téamai haitta ei tihin asti tunnetuissa ulkosalla toteutettavissa menetelmissd rijahdys-
aineiden polttamiseksi ole erityisen merkittivd, koska niissid - kuten edelld jo selvitet-
tiin - kiytetddn muodoltaan mitd yksinkertaisimpia polttokantimia, jotka polttopaikal-
la yksinkertaisesti lasketaan maahan ja joita mahdollisesti voidaan kiyttdd muutarman
kerran peréjilkeen, koska tillaisissa ulkosalla olevissa laitoksissa ei polttokantimien

mahdollisimman pitkille samana pysyvd muotoilu ole tirkedd.

Kasvanut ympiristétietoisuus sekd ymparistolainsdddinnén ankarammiksi kdyvit
vaatimukset, esim. Saksan liittotasavallan 4. ja 17. emissiosuoja-asetus, ovat juuri
viime aikoina vaatineet uudempia menetelmii tai laitteita ridjihdysaineiden polttami-
seksi, joiden menetelmien tulee estid kaasumaisten reaktiotuotteiden sekd ndihin

pakokaasuihin sisédltyvien aerosolien pddstiminen ilmakehiddn. Tdma tavoiteasetanta
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vaatii vastakohtana ulkosalla tai vastaavissa avoimissa laitoksissa tapahtuvalle poltolle
suljetuissa tiloissa, esim. polttoreaktorissa, tapahtuvaa polttoa. Téllaisissa suljetuissa
polttolaitoksissa ei polttokantimién lyhyt elinikd kuitenkaan ole endd hyvaksyttivissd,
koska nimd muodostavat taloudelliset nikokohdat huomioon ottaen tirkein osan
kiytettivad polttolaitosta. "Taloudelliset nikékohdat huomioon ottaen" tarkoittaa
tissd yhteydessi, ettd joukko polttokantimia joutuu perikkiin ja vuorotellen kiyt-
t60n, jolloin ne ensin kuormataan poltettavilla rijdhdysaineilla, sitten sytetiin
polttoreaktoriin tai yleisesti polttopaikalle ja polton péityttyi tyhjennetiin kiinteisti

tai nestemaiisisti reaktiotuotteista.

Julkaisusta US-PS 1,474,607 tunnetaan kappaleiden hehkuttamiseen tarkoitettu polt-
tokannin, jonka hehkutettavan materiaalin vastaanottamiseen tarkoitettu amme on
pylvismadisilld tuilla asetettavissa etdisyyden péadhin alustasta, jolloin tuet on jaettu
ammeenpohjan pinta-alalle symmetrisesti. Niinpd tdmi tunnettu polttokannin tosin
sisdltdd konstruktiivisia toimenpiteiti, joilla on miird ehkiistd suuresta limménmuo-
dostuksesta aiheutuvaa polttokantimen ammeen védristymistd, mutta nimi tunnetut
polttokantimet eivit sisdlla toimenpiteitd sen estdmiseksi, ettd polttokantimesta lentiid

Kipinditd perdssd seuraavaan.

Julkaisusta FR-A-505035 tunnetaan ruukkuhehkutusuunijirjestelmi (myés "muhveli-
uuni") posliinin ja muiden keraamisten tuotteiden polttamiseksi. Témi ruukkuhehku-
tusuuni on muodostettu tunnelimaiseksi, ja poltettavat tuotteet kuljetetaan vaunuilla,
jotka liukuhihnamaisessa toiminnassa peritysten kulkevat uunitunnelin tuloalueen ja
poistumisalueen lipi. Tilléin vaunujen kuorma-alueet ovat toisistaan laipioilla erotet-
tuja, jolloin laipiot on jdrjestetty pystysuoriksi vaunun pohjalevyyn nihden ja ainakin
korkeudeltaan ylittdvit vaunun kuorma-alueen.

Julkaisusta US-PS 2,550,147 on keraamisen uunilaitoksen kohdalla tunnettua muo-
dostaa uunilaitoksen ldpi menevin vaunun laipion leveys siten, etti laipio ja vaunun

pohjalevy sivuilta ulottuvat uunin sivuseinien alle.

Samaten on luettavissa keraamisia esineiti varten tarkoitettujen polttouunien aluee-
seen kuuluvaksi julkaisussa US-PS 1,893,123 esitetty. Siini keraamisille tuotteille
tarkoitetun kantimen pohjalevy on muodostettu py6rilld varustetuksi kulkumekanis-
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miksi ja pohjalevyn pditysivulle on kiinnitetty ylempi kytkentilevy, joka on pohjale-
vyn levyinen ja joka pitkittiissuunnassa ulottuu niin pitkille pohjalevyn yli, etti se

tarttuu viereisen, kytkettivin vaunun vastaavaan poikittaisuraan.

Vield yksi polttokannin, joka muodostaa polttolaitokseen kuuluvan kuljetuslaitteen
osan, on tunnettu julkaisusta

EP-A-0 349 865, jossa polttokantimet kiertokiytossd kulkevat tuloalueen ja poistu-
misalueen kautta turvarakennuksen l4pi, jossa rijahdysaineet sytytetdin. Polttoainei-
den poltossa

voimakkaasti kuumenevat polttokantimet jaidhdytetiidn polton jilkeen jddhdytys-
vybhykkeelld. Jaihdytysvyohykettd seuraa kuljetussuunnassa sitten panostusvyohyke,
missd rdjihdysaineet kuormataan polttokantimille, jolloin polttoalueen ja jadhdytys-
vyohykkeen viliin sekd jaahdytysvydhykkeen ja panostusvyohykkeen viliin on kul-
loinkin jirjestetty turvalaitteet porttien tai turvasulkujen muodossa. Haittapuolena
yksittiisten, peritysten kulkevien polttokantimien erottamisessa porteilla tai suluilla
on siitd pakostakin koituva katkonainen toiminta kuljetuslaitteessa, jolla polttokanti-
mia liukuhihnamaisessa toiminnassa siirretiin, Toisaalta on sellaisessa liukuhihna-
maisessa toiminnassa, jossa jo rdjahdysaineilla panostetut polttokantimet kulkevat jo
polttopaikalla olevan polttokantimen perissd, ehdottoman tarpeellista estiéid rijahdys-
aineiden tahaton syttyminen perissd seuraaville polttokantimille lentivien kipindiden

tai polton yhteydessa esiintyvin lampésiteilyn vaikutuksesta.

Vastauksena tihin ongelmaan on laadittu kisilld oleva keksintd, jonka tehtividni on
saada aikaan polttokannin, joka muodostaa osan rijihdysaineiden polttamiseen tar-
koitettuun laitokseen kuuluvasta kuljetuslaitteesta, ja jossa huolimatta jatkuvasta
liukuhihnamaisesta toiminnasta saavutetaan korkea kiyttoturvallisuusaste.

Téma tehtdva ratkaistaan keksinndn mukaisesti vaatimuksen 1 tunnusmerkeilli.

Keksinndn mukaisen ratkaisun etuna on ennen kaikkea se, etti koska amme, ollen
kiinnitetty etdisyyden pdihdn pohjalevystd, ulkopuoleltaan on jadhdyttdvin ilman
ympérdimé, niin ammeen rungon valtava kuumentuminen huomattavissa midrin
vihentyy. Toiseksi ammeen rungon keksinndn mukainen kiinnitys pohjalevyyn on

vastaavissa kokeissa osoittautunut ddrimmdisen onnistuneeksi, mitd ammeen rungon
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stabilointiin ja muodonpitivyyteen tulee. Ammeen runko on dirimmdisen vihiisissd
maédrin taipuvainen kuvailtuun vidristymiseen, ja erityisesti sen kautta, ettd pylvis-
maiset tuet on jaettu ammeenpohjan pinta-alalle, ammeen rungon yleinen muoto
oleellisesti palautuu polttotapahtuman piityttyd. Tuloksena on valtaosaltaan muodon-
pitidvid polttokannin, jota mikiin ei estd kiyttimisti toistuvasti uudestaan, vaikka se
kerta toisensa jilkeen altistuu valtavalle limmdénmuodostukselle. Niinpd seki am-
meen kiinnitystapa pohjalevylle etti ammeen jirjestiminen etiisyyden piihén pohja-
levystd aikaansaavat, ettd yhtdilti polton yhteydessid ammeen rungon materiaalissa
ilmenevin limpdrasituksen seurauksena syntyvit voimat johtuvat etiisyydenpitimini
toimivien pylvismadisten tukien kautta pois ja samanaikaisesti poltossa syntyvit kor-
keat lampdtilat rajoittuvat oleellisesti sen ansiosta ammeisiin, etti etdisyydenpitimien
aikaansaama tila ammeen rungon ja pohjalevyn vililld vaikuttaa limpotilaa viilenti-

vini tilana.

Koska polttokantimia liukuhibnamaisessa toiminnassa perétysten kuljetetaan polttolai-
toksessa olevalle polttopaikalle, rijihdysainect sielld sytytetddn ja polttokantimet
sieltd kuljetetaan edelleen, tiyttivit laipiot kolme tirkedd tehtdvid. Ensinnikin pitdd
polttokantimella tapahtuvan rijahdysaineiden polton yhteydessi estii kipindiden
siirtyminen perdssi seuraaville polttokantimille (jotka ovat vieli réjihdysaineilla
kuormattuja). Toiseksi pitdi poltossa syntyvi kuuma limposiiteily johtaa ylospiin,
jotta siten estettdisiin limpositeilyn tarttuminen perdssi seuraaviin, vield rijihdysai-
neita kantaviin polttokantimiin. Lopuksi pitid silld, ettd polttolaitoksen tulo- ja pois-
tumisalue suljetaan laipioilla, varmistaa, ettd polttoreaktorin lipi kulkee polttokanti-
mien kuljetussunnassa jatkuvasti tietty ilmavirtaus, joka tayttid useita tirkeitd tehti-
vid: ensinnékin se varmistaa kaasumaisten reaktiotuotteiden ja niihin sisiltyvien
aerosolien kvantitatiivisen kuljetuksen polttoreaktoriin liitettyyn puhdistuslaitteistoon;
lisiksi ilmavirtauksen tulee rajoittaa puhdistuslaitteistoon kuuluvilla laitteilla esiinty-
vi pakokaasujen alkulimpdétila sekd kaikkiaan ilman lampétila polttoreaktorissa
esimerkiksi suunnilleen 300°C:n enimmaisldmpétilaan, jotta liitettyjd laitteita niin
suojattaisiin ja rdjihdysaineiden rdjdhtimisen todenniikGisyys pienenisi entisestdiin;
edelleen ilmavirtaus palvelee polton yhteydessid ylds kimpoavien kipindiden poista-
mista ja lopulta ilmavirtauksen happipitoisuuden ansiosta polttoreaktorissa syntyy
hapettavat olosuhtet, jotka edistéivit poltossa hapettumatta jiZineiden aineiden jilkipa-

lamista.
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Keksinnén edullisia jatkokehitelmid on esitetty epditsendisissd vaatimuksissa.

Niinpé kokeet ovat esimerkiksi osoittaneet, etti pylvismiisten tukien jirjestiminen
viidestd muodostuvaan viitosen pelikorttia muistuttavaan symmetriseen asetelmaan

tuottaa erityisen hyvin stabiliteetin.

Ammeen stabiloimiseksi edelleen on edullisesti jirjestetty, etti ammeen ylireuna on
ympériinsd muodostettu kulmikkaasti ulkonevaksi. Ollen suunnattu ulospdin niin
muodostuvaan ammeensuuta ympérdividn reunukseen ei kohdistu rdjahdysaineiden
poltossa syntyvid ja ylospdin suuntautuvaa kuumaa pakokaasuvirtausta, minki an-
siosta reunus pysyy suhteellisesti viileAmpéini, miki edesauttaa ammeen muodonpiti-

vyytti polton yhteydessd ja sen jélkeen.

Edullisesti saavat polttokantimien laipiot myos puhdistustehtivin sisiseiniltiin edulli-
sesti lammdnkestivilld kuitumateriaalilla vuoratun polttoreaktorin sisilld, kun laipioi-
den leveys on valittu siten, ettd niiden sivureunat liukuvat kuitumateriaalia pitkin.
Polttoreaktorin sisilld erityisesti polttoalueen sivuseiniin tarttuu joukko kiinteiti
reaktiotuotteita, jotka edullisen jatkokehitelmén mukaan laipiot raapivat pois, kun ne

ajavat kuljetusreitilli noiden seinien sivuitse.

Ylld esitetyn yhteydessd on edelleen edullisesti jirjestetty, etti laipioiden leveys
alittaa pohjalevyn leveyden tietylld mitalla ja ettii pohjalevy sivuilta ulottuu poltto-
reaktorin sisdseinille jirjestetyn kuitumateriaalivuorauksen alle. Tillid saavutetaan,
ettd sisiseinien vuorauksesta poisraavitut jaimit eivit jaa polttoreaktoriin, vaan

putoavat pohjalevylle ja kuljetetaan polttokantimella ulos polttoreaktorista.

Polttokantimien kiyttdd polttolaitoksessa palvelee keksinnon edullinen jatkokehitel-
mi, jonka mukaan pohjalevy on muodostettu pyorilld varustetuksi kulkumekanismiksi
ja jonka mukaan pohjalevyn péitysivulle on kiinnitetty ylempi kytkentilevy ja alempi
kytkentilevy, jotka ovat laipion levyisid ja jotka pitkittiissuunnassa ulottuvat niin
pitkille pohjalevyn yli, etti ne ottavat viereisen, kytkettivin polttokantimen pohjale-
vyn viliinsd vahintiin timén reuna-alueelta. Niin muodostetulla siirrettivien poltto-
kantimien kytkentialueella on joukko edullisia tehtivii. Ensinnikin tyontovoimat
siirtyvét yhdeltd polttokantimelta viereiselle polttokantimelle kulloistenkin pohjalevy-
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jen kautta. Silld, ettd ylemmién ja alemman kytkentilevyn leveys vastaa laipion le-
veytti ja ettd polttokantimen kytkentilevyt tarttuvat viereisen, kytkettivin polttokan-
timen pohjalevyyn ylhdilti ja vastaavasti alhaalta, saavutetaan, etti toisiinsa liitetyt
polttokantimet muodostavat polttoreaktorissa yhtendisen laipion alustaan nihden,
minkd ansiosta polttokantimien ajorata on suojattu putoavilta reaktiotuotteilta. Edel-
leen ylempi kytkentilevy aikaansaa, ettei vierekkiisten polttokantimien pohjalevyjen
toisiaan vasten painautuvilla pditysivuilla ole ridjihdysainetta, joka voisi kytkentipai-
neen vaikutuksesta rijihtdd. Edelleen on mainitun rijihdysaineiden polttamiseen
tarkoitetun laitoksen hairiéttdmén toiminnan kannalta erittdin edullista, etti poltto-
kannin kytkentdalueen erityisen rakenteen ansiosta kannattelee viereistd polttokannin-
ta akselirikon tai muun kulkumekanismissa ilmenevin vaurion sattuessa, niin ettd
vaurioitunut polttokannin kuljetetaan polttoreaktorista ulos ja sitten jatkuvatoimista
rijihdysaineiden hdvittimistd hédiritsemittd voidaan vaihtaa. Lopulta on siind yhtenéi-
sessd laipiossa, jonka péitysivuiltaan toisiaan vasten olevat pohjalevyt alustaan nih-
den muodostavat, eduksi, ettd polttokantimien pohjalevyjen alla kulkeva tarkoituksel-
linen ilmavirta huolehtii pohjalevyjen jaihdytyksestd ja ajoradan yliméiraisesti puh-
taanapidosta. Lopuksi on kdytinnGssd erittiin edullista, ettd keksinnon mukaisesti
muodostettu polttokantimien kytkentdalue kyetdin puhdistamaan ongelmattomasti,
miki turvallisuussyisti on ennen sen uudelleenkiyttdi tarpeellista.

Polttokantimissa voi ammeiden asemesta tai niiden lisdksi olla laitteita poltettavia
rdjahdysaineita sisdltdvien kappaleiden vastaanottamiseksi tai kiinnittimiseksi. Nima

kappaleet voivat olla kooltaan mité erilaisimpia purettuja tai avattuja ammusosia.

Polttokantimien toimintavarmuuden parantamista palvelee jatkokehitelmi, jonka
mukaan kulkusuunnassa polttokantimen kunkin pydrdn eteen on jirjestetty johtavasta
meteriaalista oleva harja, joka paineenalaisena liukuu raiteella pyorin edessd ja on
johtavasti yhdistetty polttokantimeen. Tdmé harja tidyttid olellisesti kaksi edullista
tehtivid: yhtiilti ajoradan ja polttokantimen viliset sihkostaattiset varaukset johtu-
vat harjan kautta pois, ja toisaalta harja vaikuttaa puhdistusharjana raiteeseen. Niiti
polttokantimen edullisia jatkokehitelmii voidaan edelleen tukea siten, etti polttokanti-
mien pyorien materiaali ja raiteen materiaali polttoreaktorissa sovitetaan toisiinsa
edullisella tavalla. Esimerkillinen materiaalipari on muovi pyoriin ja messinki raitei-

siin.
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Seuraavassa selostetaan lihemmin keksinnon eristi edullista toteutusmuotoesimerkkii

viittaamalla piirroksiin, joissa

kuvio 1 on sivukuva uscista peritysten kytketyisti siirrettivisti polttokanti-
mista,

kuvio 2 on ylikuva kuvion 1 mukaisesta siirrettivistid polttokantimesta,

kuvio 3 on poikkileikkaus polttoreaktorin polttoalueesta sytytyslaitteen tasol-

ta, jonka lipi menee kuvioiden 1 ja 2 mukainen siirrettiva polttokan-

nin, ja

kuvio 4 on pitkittiisleikkaus kuvion 3 mukaisesta polttoreaktorista, jonka
lapi menee useita polttokantimia liukuhihnamaisessa toiminnassa.

Kuvio 1 esittdd useita kytkentilevyjen 20 avulla peritysten kytkettyjd polttokantimia
1, jotka on muodostettu siirrettidviksi vaunuiksi. Polttokantimet 1 muodostuvat oleel-
lisesti pohjalevystd 4 ja pohjalevylle 4 asennetusta, hilseilemittomasti ja limmonkes-
tAvistd materiaalista, esimerkiksi teriksestd, valmistetusta ammeesta, joka ottaa
vastaan poltettavat rijihdysaincet. Amme 2 on pylvismadisilli etdisyydenpitimilli tai
tuilla 6 asennettu etdisyyden pddhin pohjalevystd 4, niin etti ammeenpohjan ja poh-
jalevyn 4 vilille jai vapaa tila. Tuet 6 on jérjestetty viidesti muodostuvaan symmet-
riseen asetelmaan, joka aikaansaa, etti polton yhteydessi ammemateriaalin lampo-
kuormituksen vaikutuksesta syntyvit voimat johtuvat erityisen edullisella tavaila

pois, ja siten ehkdisee ammeen védristymista.

Edelleen polttokantimissa on pohjalevyn 4 alle asennetut pyorit 14, niin etti poltto-

kantimia 1 voidaan vastaavalla omalla tai vieraalla kiyttSlaitteella siirtdd kuljetusra-

dalla polttoreaktorin lépi.

Kunkin polttokantimen 1 kulkusuunnassa edessé olevalle péitysivulle 10 on pohjale-
vylle 4 pystysuorasti Kiinnitetty laipio 12, jonka on miiri estdd sekd kipindiden
siirtyminen kulloinkin paraikaa palavilla rijihdysaineilla kuormatulta polttokantimel-
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ta 1 perdssd seuraaville polttokantimille ettd polton yhteydessd syntyvin limpositei-

lyn tarttuminen peréssé seuraaviin polttokantimiin 1.

Kunkin polttokantimen 1 pohjalevyn 4 piitysivulle 10 on kiinnitetty ylempi kytkenta-
levy 18 ja alempi kytkentilevy 20, joiden leveys vastaa laipion 12 leveyttd. Ylempi
ja alempi kytkentilevy 18, 20 ulottuvat pitkittdissuunnassa niin pitkille pohjalevyn 4
yli, ettd ne ottavat viliinsi viereisen, kytkettdvin polttokantimen 1 pohjalevyn 4.
Tissd kuviossa 1 esitetyt vierekkiiset polttokantimet eivit ole vield tdysin yhteenkyt-
kettyjd; ndin on asian laita vasta sitten, kun vierekkiiset pohjalevyt 4 koskevat toisi-
aan péitysivuillaan, koska niiin tydntévoimat siirtyvit polttokantimesta toiseen.
Ylempi kytkentilevy 18 estid, etti kytkentialueelle - erityisesti molempien toisiaan
vasten painautuvien pohjalevyjen 4 alueelle - joutuu rijahdysaineita, jotka voisivat
toisiaan vasten painautuvien pohjalevyjen 4 paineen vaikutuksesta rijihtii. Alempi
kytkentilevy 20 huolehtii tiydentivisti siitd, ettei rijihdysaineita eiki reaktiotuotteita
pdése polttokantimien vilisti putoamaan raiteelle 25. Alemmat kytkentilevyt 20
edelleen muodostavat yhteisvaikutuksessa toisiaan vasten painautuvien pohjalevyjen 4
ja ylempien kytkentillevyjen 18 kanssa yhteniisen laipion alustaan nihden, miki
edistdd polttokantimien 1 alla kulkumekanismien vilitse ldpikulkevaa jadhdyttivii
ilmavirtausta.

Ammeen 2 yldreuna 8 on ympiriinsd muodostettu kulmikkaasti ulkonevaksi, niin etti
ammeensuun ympirilld on reunus 15, johon yl6spiin suuntautuva limpositeily ei

kohdistu ja joka antaa ammeelle 2 huomattavan stabiliteetin polttotapahtuman aikana.

Kuvio 2 esittdd paillyskuvan yhdesti kuvion 1

polttokantimista 1. T4ssid niikyy erityisesti ammeen 2 kokojakauma ammeensuun
ympiri kiertivine reunuksineen 15 suhteessa polttokantimen 1 pédtysivulla 10 sijait-
sevaan laipioon 12 sekd pohjalevyyn 4. Laipion 12 leveys ylittdi ammeen 2 levey-
den, jotta ylla selvitetty suojaus edelld kulkevasta polttokantimesta tulevaa kipindintid
ja limpdsiteilyd vastaan olisi taattu. Laipion 12 leveys on kuitenkin pienempi kuin
pohjalevyn 4, mitd jiljempéind selvitetdin vield kuvion 3 avulla. Lopuksi on kuviosta
2 havaittavissa etdisyydenpitimien eli tukien 6 symmetrinen jako, joka suuresta

limporasituksesta huolimatta antaa ammeelle 2 hyvin muodonpitivyyden.
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Kuvio 3 esittda poikkileikkauksen polttoreaktorista 9, jonka sisdseinit on vuorattu
limmonkestidvalld kuitumateriaalilla 13, esimerkiksi vuorivillalla. Polttoreaktorin 9
yldosassa nikyy imumuhvi 19, jdka on jirjestetty poistumisalueelle 5 polttoreaktorin

9 poistumiskiytivin 5’ yliapuolelle (kuvio 4).

Polttoreaktorin 9 sisélld sijaitsee sytytyslaitteen (molemminpuoliset polttimet 22)
tasolla kuvioiden 1 ja 2 mukainen siirrettivd polttokannin, jonka laipio 12 sivu-
reunoillaan 11 liukuu aivan polttoreaktorin 9 kuitumateriaalisisivuorausta 13 pitkin ja
sielld polttokantimen 1 liikkuessa polttoreaktorin ldpi raapii sisdscinille tarttuneita
kiinteitd reaktiotuotteita irti.

Polttokannin 1 vierii pyorilldin 14 ajoradalla 25, joka on upotettu polttoreaktorin 9
betoniperustaan 21. Kunkin pydrin 14 kohdalla radalla paineenalaisena liukuu poltto-
kantimeen 1 kiinnitetty, johtavasta materiaalista valmistettu harja

(ei esitetty), joka on johtavasti yhdistetty polttokantimeen 1 ja siten ehkiisee poltto-
kantimen 1 tai pyorien sihk{staattista latautumista. Tdmén turvallisuustoimenpiteen
tukemiseksi on ajoradan 25 raiteissa esimerkiksi messinkipaillys ja polttokantimien 1

pyorit 14 ovat muovia.

Polttokantimen liikkuessa polttoreaktorin 9 lipi pohjalevy 4 sivuilla kulkee kuituma-
teriaalivuorauksen 13 alla, minka ansiosta pohjalevy ottaa vastaan laipiolla 12 vuo-
rauksesta 13 irtiraavitut kiintefit reaktiotuotteet ja kuljettaa ne pottoreaktorista 9 ulos.

Kuvio 4 esittiid polttoreaktoria 9 pitkittdisleikkauksessa, Tistd on havaittavissa, miten
polttoreaktorit 1 peritysten kytkettyind (tdssd esittimittoman) kuljetuslaitteen toimes-
ta peréjilkeen ensin tulokdytivin 3’ kautta ldpiisevit tuloalueen 3, sitten kuljetetaan
edelleen polttoalueelle 7 polttimille 22 ja lopuksi jilleen jéttavit polttoreaktorin 9
poistumiskiytivin 5 kautta. Tuloalueelta 3 polttoalueelle 7 johtavalle siirtymialueel-
le on jirjestetty kipindluukku 23, jonka on mééri estid kipinoiden siirtyminen poltto-
alueelta 7 tulokdytivissd 3’ oleville, jo ridjahdysaineilla kuormatuille poltokantimille.

Nuolen 26 suunnassa polttoreaktorin 9 lipi menee jatkuva ilmavirtaus, jonka aikaan-

saa ilmanimulaite yhden tai useamman sisddnimumuhvin 24 ja yhden poisimumuhvin
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19 kautta, Tihdn ilmavirtaukseen voidaan vaikuttaa lamelliasennoltaan sdidettivilla
ja lukittavalla sileikolla 27.
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PATENTTIVAATIMUKSET L4

1. Polttokannin, joka muodostaa osan rijihdysaineiden polttamiseen tarkoitettuun
laitokseen kuuluvasta kuljetuslaitteesta, jossa polttokantimessa on pohjalevy ja pohja-
levylle asennettu, hilseileméttémisti ja limmdnkestivistd materiaalista valmistettu
amme rijahdysaineiden vastaanottamiseksi, jolloin polttolaitoksessa on polttoreaktori,
jonka lipi polttokantimet perdjilkeen liukuhihnamaisessa toiminnassa tuloalueen ja
poistumisalueen kautta kulkevat, tunnettu siitd, ettdi amme (2) on asennettu
etiisyyden pidihin pohjalevysti (4) pylvdsmdisilld tuilla (6), jotka on jaettu symmet-
risesti ammeenpohjan pinta-alalle, ja ettid vihintdin toiselle pohjalevyn (4) pai-
tysivulle (10) on jirjestetty pystysuora laipio (12), jonka leveys- ja korkeusmitat ovat
siten mitoitetut, etti ne sulkevat tuloalueen (3) ja poistumisalueen (5) ulospdin oleel-

lisesti ilmatiiviisti.

2. Vaatimuksen 1 mukainen polttokannin, tunne ttu siiti, ettd tuet (6) on
jarjestetty pelikorttiviitosen mukaiseen symmetriseen asetelmaan.

3. Vaatimuksen 1 tai 2 mukainen polttokannin, tunnettu siiti, ammeen (2)
yldreuna (8) on ympériinsd muodostettu kulmikkaasti ulkonevaksi.

4. Jonkin vaatimuksista 1-3 mukainen polttokannin, jolloin polttoreaktorin sisiseinit
on vuorattu lammonkestivilld kuitumateriaalilla, tunne ttu siitd, ettid
laipioiden (12) leveys on valittu siten, ettd niiden sivureunat (11) liukuvat kuitumate-
riaalia (13) pitkin.

5. Jonkin vaatimuksista 1-4 mukainen polttokannin, tunnettu siiti, ettd laipion
(12) leveys alittaa pohjalevyn (4) leveyden tietylld mitalla ja ettd pohjalevy (4) sivuil-
ta ulottuu kuitumateriaalivuorauksen (13) alle.

6. Jonkin vaatimuksista 1-5 mukainen polttokannin, tunnettu siiti, etti pohja-
levy (4) on muodostettu pyorilli (14) varustetuksi kulkumekanismiksi ja ettd pohjale-
vyn (4) péitysivulle (10) on kiinnitetty ylempi kytkentilevy (18) ja alempi kytkenti-

levy (20), jotka ovat laipion (12) levyisii ja jotka pitkittiissuunnassa ulottuvat niin
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pitkille pohjalevyn (4) yli, ettd ne ottavat viereisen polttokantimen (1) pohjalevyn (4)

viliinsd vihintddn timén reuna-alueelta,

7. Jonkin ylli olevista vaatimuksista mukainen polttokannin, tunnettu siiti,
ettd sithen on jérjestetty laitteita poltettavia rdjahdysaineita sisdltivien kappaleiden
vastaanottamiseksi tai kiinnittimiseksi.

8. Jonkin ylld olevista vaatimuksista mukainen polttokannin, tunnettu siiti,
ettéi kulkusuunnassa polttokantimen (1) kunkin pydran (14) eteen on jérjestetty johta-
vasta meteriaalista oleva harja, joka paineenalaisena liukuu raiteella pyorin (14)

edessd ja on johtavasti yhdistetty polttokantimeen (1).
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