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(54) Vorrichtung zum Zerschneiden von Tabakartikeln

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zer-
schneiden von strangférmigen Tabakartikeln mit einem
Gehéause (1), das eine Einfuhroffnung (7) fur einen
strangférmigen Tabakartikel aufweist, und mit einem im
Gehause verschieblich gelagerten Messer (13), dessen
Schneide durch die Einfuhroéffnung (7) geschoben wer-
den kann, um einen darin eingefuihrten Tabakstrang zu

Fig. 2

zerschneiden, wobei das Messer (13) eine Spitze (15)
aufweist, die im Wesentlichen mittig auf die Einfuhroff-
nung (7) ausgerichtet ist. Ferner betrifft sie eine Tabak-
artikel-Schneidvorrichtung, die ein separates Schnitten-
den-Formungsprofil (25, 33) aufweist, welches das Ende
des abzuschneidenden Tabakartikels formt und bei der
Verschiebung des Messers (13) beim Schneidvorgang
betétigt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zer-
schneiden von strangférmigen Tabakartikeln, insbeson-
dere von Tabakartikeln fiir die Selbstverfertigung von Zi-
garetten. GemaR einer speziellen Verwendungsvariante
ist die erfindungsgemafe Vorrichtung fur die Benutzung
bei vorgefertigten, insbesondere umhullten Tabakstra-
gen gedacht, die zum Konsum portioniert und in Zigaret-
tenhtlsen uberfuhrt werden sollen.

[0002] Neben vielféltigen Schneidvorrichtungen fir Zi-
garren und Zigarillos sind auch schon einige Schneid-
vorrichtungen bekannt, die sich mit der Problematik des
Schneidens von solchen Rauchartikeln beschéftigen, die
eine empfindlichere, insbesondere verformbarere Um-
hullung als Zigarren haben.

[0003] Aus der DE 44 06 006 Al ist eine Vorrichtung
bekannt, die zur Zerteilung von Tabakstréangen dient. Die
Vorrichtung soll eine saubere Schnittfiihrung ermdgli-
chen ohne die zu schneidenden Tabakstréange abzuquet-
schen. Hierzu wird mindestens ein Messer relativ zum
Tabakstrang bewegt und der Tabakstrang wahrend des
Schnittes durch Niederhalter fixiert. Insbesondere wird
in dieser Anmeldung darauf abgezielt, die Schnittenden
moglichst gering zusammenzudricken.

[0004] Die CA 2,124,510 beschreibt eine Vorrichtung
zum Zerschneiden von Zigaretten. Die Aufgabe der Vor-
richtung ist es, mittels eines sauberen Schnitts Zigaretten
zu zerteilen, ohne die Schnittenden zusammenzudrik-
ken. Hierzu nutzt die Vorrichtung ein Schneidsystem aus
zwei Messern, die durch eine scherenartige Bewegung
gegeneinander bewegt werden und so die Zigarette ab-
schneiden. Die beiden Messer sind auf den Armen einer
gabelartigen Mechanik gelagert, die direkt durch den
Konsumenten bedient wird.

[0005] Aus der DE 43 39 037 Al, der DE 43 39 038
C2undder DE 4339039 C2 sind Vorrichtungen bekannt,
die zum Schneiden von stdbchenférmigen Rauchartikeln
dienen. Dabei sollen vor allem tberlange Rauchartikel
geschnitten werden, wobei durch den winkeligen An-
schliff der beiden Schneidmesser gleichzeitig eine ge-
zielte stumpfkegelige Verformung auf beiden Schnitten-
den erzielt wird, um einerseits das Einfuihren der Rauch-
artikelabschnitte in die Zigarettenhiilse zu erleichtern
und andererseits gleichzeitig den Endenausfall des
Rauchartikelabschnitts auf der offenen Zigarettenhilse
zu reduzieren. Verwendet werden hierbei Guillotine-ar-
tige Mechanismen oder auch zangen- oder scherenarti-
ge Vorrichtungen, jeweils mit zwei Messern. Bevorzugt
wird fir die Messerform ein abgerundeter U-férmiger
Umriss gewahlt.

[0006] Aus der DE 44 14 607 Al ist ein Zigaretten-
schneider bekannt, der eine Zigarette mit einem beweg-
lichen Messer abschneiden kann. Hierzu ist eine U-for-
mige Offnung vorgesehen, in welche die Zigarette ein-
gelegt werden kann. Durch Betatigung eines Schiebers
wird das Messer nach unten geschoben und die, insbe-
sondere brennende, Zigarette wird geteilt. Das Messer
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ist hierbei in allen Ausfuhrungsformen als einschneidig
dargestellt und so abgeschragt, dass die Zigarette wah-
rend des Schneidvorgangs in die Rundung der U-férmi-
gen Offnung geschoben wird.

[0007] Eine im Schneidmechanismus sehr &hnliche
Vorrichtung ist in der DE 572673 beschrieben. Den we-
sentlichen Unterschied bilden jedoch eine bzw. zwei
kreisrunde Zufuihrungen unterschiedlichen Durchmes-
sers fur Zigarren, die wechselweise genutzt werden kon-
nen.

[0008] Aus der DE 36 21 399 C2 ist eine Vorrichtung
bekannt, die einen bekannten Zigarrenabschneider ver-
bessern soll. Hierbeiwird ein Messerhalter in einem zwei-
schaligen Griffkdrper gehalten. Der Messerhalterist ahn-
lich einem gebrauchlichen Taschenmesser ausklappbar
und gibt so eine Querd6ffnung im Griffkdrper frei. In diese
Querdffnung ist nun der zu schneidende Gegenstand
einbringbar und durch das Zuriickklappen des Messer-
halters wird der Gegenstand, insbesondere die Zigarre,
geschnitten.

[0009] Die beschriebenen Vorrichtungen gemafn dem
Stand der Technik sind oft schwer handhabbar oder von
kompliziertem Aufbau, insbesondere wenn mehrere
Messer verwendet werden. Es wird entweder vorge-
schlagen, beide Seiten des Tabakstrangs an der Schnitt-
stelle zu formen oder eine solche Formung vollig zu un-
terlassen. Eine beidseitige Formung erleichtert zwar das
Einfiihren eines Tabakstrangs in eine Hiilse, fihrt aber
auf der anderen Seite zu einem unésthetischen Ausse-
hen des freien Zigarettenendes. Andererseits macht der
vollige Verzicht auf eine Ausformung das Einfiihren des
Tabakstrangsin eine Zigarettenhtilse sehr schwierig. Zu-
satzlich werden durch die im Stand der Technik beschrie-
benen formenden Vorrichtungsteile Nachteile bei der ei-
gentlichen Schnittfiihrung erkauft, so dass immer ein
Kompromiss zwischen Schnittfiihrung und Formung ein-
gegangen werden muss.

[0010] EsistAufgabedervorliegenden Erfindung, eine
Vorrichtung zum Zerschneiden von strangférmigen Ta-
bakartikeln bereitzustellen, welche mindestens einige
der oben genannten Nachteile des Standes der Technik
Uberwindet. Insbesondere soll eine optimale Trennung
mit vorteilhaft gestalteten Trennflachen erzielt werden.
[0011] Zur Lésung dieser Aufgabe wird erfindungsge-
malR eine Vorrichtung zum Zerschneiden von strangfor-
migen Tabakartikeln bereitgestellt, mit einem Gehause,
das eine Einfuihréffnung fur einen strangférmigen Tabak-
artikel aufweist, und mit einem im Gehause verschieblich
gelagerten Messer, dessen Schneide durch die Einfuhr-
offnung geschoben werden kann, um einen darin einge-
fuhrten Tabakstrang zu zerschneiden, wobei das Messer
eine Spitze aufweist, die im Wesentlichen mittig auf die
Einfiihroéffnung ausgerichtet ist.

[0012] Mit anderen Worten wird das Messer der Vor-
richtung nicht mehr so geformt, dass es schon beim oder
kurz nach dem Auftreffen auf den Tabakstrang einen li-
nienférmigen Kontakt herstellt (wie bei Messern mit ge-
raden oder u-férmig abgeschnittenen Schneiden), son-
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dern es wird durch das Messer zunachst ein Punktkon-
takt hergestellt, und zwar durch die Messerspitze. Da-
durch wird die Messerspitze den Tabakstrang oder ge-
gebenenfalls dessen Umhullung unmittelbar beim ersten
Kontakt durchstechen und aufreiRen, und das Messer
kann an den entstehenden Kanten des Aufrissloches
leicht weiter schneiden, ohne dass die dabei ausgelbte
Kraft zu einer Umformung des Tabakartikels an der
Schnittstelle fuhrt. Wenn die Bezeichnung "im wesentli-
chen mittig" gewahlt wird, so ist damit gemeint, dass die
Spitze nicht genau im Zentrum (also am Scheitel) des
Tabakstrangs auftreffen muss, sondern eventuell auch
etwas daneben, solange gewéahrleistet ist, dass die Spit-
ze zunéchst den Einstecheffekt bewirkt und dann das
weitere Aufschneiden an den Kanten ermdglicht. Durch
die erfindungsgemafe Gestaltung wird der Schneidvor-
gang mit wenig Kraft und leicht durchfuhrbar, insbeson-
dere genligt ein einziges Messer um einen guten Schnitt
zuerreichen. Derim Wesentlichen runde Querschnittdes
Tabakstrangs wird beibehalten, das hei3t der Tabakar-
tikel wird nicht schon durch den Schneidvorgang selbst
oder durch Gegenhaltekréfte in der Einfuhréffnung ver-
formt.

[0013] Beieinerbevorzugten Ausfihrungsform der er-
findungsgeméfRen Vorrichtung sind von der Spitze aus
am Messer zwei zurlicklaufende Schneiden angeordnet,
die einen spitzen Winkel von 30° bis 120° bilden, insbe-
sondere 50° bis 90°, speziell 60° bis 80°. Die Schneiden
sind bei einer Ausfiihrungsvariante mindestens von einer
Flachseite her angeschliffen, sie kénnen jedoch auch
vorteilhafterweise von beiden Flachseiten her ange-
schliffen sein. In spezieller Gestaltung sind sie symme-
trisch von beiden Flachseiten her angeschliffen, um die
Schneidkante auszubilden.

[0014] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung wird eine Vorrichtung zum Zerschneiden
von strangformigen Tabakartikeln bereitgestellt, mit ei-
nem Gehdause, das eine Einfiihréffnung fir einen strang-
formigen Tabakartikel aufweist, und mit einem im Ge-
hause verschieblich gelagerten Messer, dessen Schnei-
de durch die Einfuhréffnung geschoben werden kann,
um einen darin eingefihrten Tabakstrang zu zerschnei-
den, wobei die Vorrichtung ein separates Schnittenden-
Formungsprofil aufweist, welches das Ende des abzu-
schneidenden Tabakartikels formt und bei der Verschie-
bung des Messers beim Schneidvorgang betatigt wird.
Natirlich kann eine solchermal3en ausgestaltete Vor-
richtung auch die oben erwédhnten Merkmale aufweisen.
[0015] Wahrend beiden Versuchengemal dem Stand
der Technik, den Tabakstrang beim Schneiden zu for-
men, entweder die Messer selbst oder die Einfihréffnung
konturiert werden, um bestimmte Formen auszubilden,
basieren die Vorteile der oben beschriebenen erfin-
dungsgemalen Vorrichtung darauf, dass die Formvor-
richtung separat bereitgestellt wird und ihre Betatigung
bei der Verschiebung des Messers beim Schneidvor-
gang erféhrt. Dadurch ergeben sich eine Anzahl von
Maoglichkeiten zur Anordnung der Formvorrichtung, also
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des Schnittenden-Formungsprofils, die wiederum in ei-
ner vergréRerten Anzahl von Méglichkeiten bei der Form-
gebung, aber auch bei dem Belassen des Schnittendes
in seiner geschnittenen Form resultieren. Es ist nicht
mehr die Kontur des Messers selbst oder die Kontur des
Gegendruck-Abschnittes in der Einfuhréffnung, welche
die Form des abschnittenen Tabakartikels bestimmen,
sondern diese Endenform wird durch ein separates
Schnittenden-Formungsprofil bestimmt. Damit werden
Schnitt und Formung entkoppelt und die Nachteile, die
beim Stand der Technik daraus resultieren, dass Kom-
promisse zwischen Schnittfiihrung und Formung ge-
macht werden mussen, kdnnen eliminiert werden. Mit
anderen Worten muss die verbesserte Form nicht mehr
durch einen schlechteren Schnitt "erkauft" werden, und
umgekehrt.

[0016] BeieinerAusfuhrungsform dervorherbeschrie-
benen Vorrichtung weist das Schnittenden-Formungs-
profil im Bereich der Einfuhréffnung eine Komprimie-
rungsstruktur auf, die bei der Verschiebung des Messers
beim Schneidvorgang zur Einfuhrdffnung hin und an den
abzuschneidenden Tabakartikel heran verschoben wird,
umdiesenin Eingriff zu nehmen. Diese Komprimierungs-
kontur kann dann je nach gewiinschter Endenausgestal-
tung formméaRig ausgebildet werden.

[0017] Es istim Rahmen der vorliegenden Erfindung
moglich, dass Schnittende-Formungsprofil und das Mes-
ser durch einen elastischen Zug, speziell einen Gummi-
oder Federzug, in eine Ausgangslage gehalten werden,
in welcher sie nicht in die Einfuhréffnung einragen. Hier-
durch wird gewahrleistet, dass das Einfuhren des Tabak-
artikels ungehindert erfolgen kann.

[0018] Bei einer Ausfuhrungsvariante weist das
Schnittenden-Formungsprofil zwei Arme auf, die im Be-
reich der Einfihréffnung eine als Komprimierungsstruk-
tur ausgebildete, sich verengende Aufnahme bilden, die
bei der Verschiebung des Messers beim Schneidvor-
gang zur Einfuihréffnung hin und an den abzuschneiden-
den Tabakartikel heran verschoben wird.

[0019] Umdie Verschiebung des Messers und die Be-
tatigung des Schnittenden-Formungsprofils zu koppeln
wird die Vorrichtung insbesondere so ausgestaltet, dass
das Messer oder ein Bauteil, das mit dem Messer ver-
schoben wird, das Schnittenden-Formungsprofil beim
Schneidvorgang in eine Lage verschiebt, in der es das
Schnittende formt.

[0020] Bei einer Ausfiihrungsform der vorliegenden
Erfindung ist der Formgebungsbereich bzw. die Kompri-
mierungsstruktur des Schnittenden-Formungsprofils im
wesentlichen auf einer Seite der Messer-Schnittebene
angeordnet, so dass der Tabakartikel im wesentlichen
nur auf dieser Seite geformt bzw. komprimiert wird. Hier
zeigt sich ein besonderer Vorteil der vorliegenden Erfin-
dung, der mit der oben schon angesprochenen vielfalti-
gen Anordnungsmdglichkeit fur das Schnittenden-For-
mungsprofil zusammenhangt. Wenn dieses Profil nur auf
einer Seite des Messers wirkt, entsteht die Mdglichkeit,
ein Schnittende zu formen und das andere Schnittende
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ohne Formung zu belassen. Fir die entstehenden Ta-
bakartikel-Teile bedeutet dies, dass sie an der nur ge-
schnittenen Seite eine asthetisch ansprechende und un-
verformte Stirnseite aufweisen, wie sie beispielsweise
von herkdmmlichen Zigaretten am Anziindende her be-
kannt ist. Auf der anderen Seite des Messers wird eine
Formgebung erfolgen, wobei diese Seite dazu verwen-
det werden kann, dem Tabakartikel beispielsweise in ei-
ne Zigarettenhilse einzustecken, was sich durch die
Komprimierung stark vereinfachen lasst. Es lassen sich
also Tabakartikel so schneiden, dass immer ein Ende
komprimiertund das andere Ende glatt abgeschnitten ist.
[0021] Dabeibesteht erfindungsgeman auch noch die
vorteilhafte Mdglichkeit, das Schnittenden-Formungs-
profil bzw. dessen Komprimierungsstruktur im Bereich
des Eingriffs mit dem Tabakteil in einer gewiinschten
Ausgestaltung auszuformen. Diese Ausgestaltung kann
beispielsweise zylindrisch oder von der Schnittebene
weg aufgeweitet sein, insbesondere kegelférmig aufge-
weitet. Hier zeigt sich noch der Vorteil, dass man gemaf
der vorliegenden Erfindung lediglich unterschiedliche
Schnittenden-Formprofile mit veranderten Komprimie-
rungskonturen bereitstellen muss, wenn man etwas an
der Komprimierungsform eines Zigarettenendes andern
will.

[0022] Die Erfindung wird im Weiteren anhand einer
Ausfihrungsform und unter Bezugnahme auf die beilie-
genden Zeichnungen naher erlautert. Sie kann alle hierin
beschriebenen Merkmale einzeln sowie in jedweder
sinnvollen Kombination umfassen. In den Zeichnungen
zeigen:
Figur 1  eine Schragansicht einer erfindungsgema-
3en Vorrichtung von oben in drei Bedienungs-
phasen;

Figur 2  eine Ansicht der erfindungsgemafen Vorrich-
tung von oben mit abgenommenem Gehéau-
seoberteil, sowie eine entsprechende verklei-
nerte Ansicht, welche die Betatigungsphase
der Vorrichtung darstellt;

Figur 3  eine Ansicht von unten auf die erfindungsge-
mafe Vorrichtung mit abgenommenem Ge-
hauseunterteil, sowie eine entsprechende
verkleinerte Darstellung, welche wiederum
die Betatigungsphase zeigt; und

Figur 4  einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mafe Vorrichtung entlang der Schnittebene
A-A die an der links aufgezeigten, verkleiner-
ten Darstellung aufgezeigt ist.

[0023] Inden Figuren la bis 1c ist eine erfindungsge-
maR ausgestaltete Vorrichtung in drei Bedienungspha-
sen bzw. Betatigungsphasen dargestellt. Die Vorrichtung
weist ein Gehduse 1 mit einem Gehauseoberteil 3 und
einem Gehauseunterteil 5 auf, und im oberen Bereich
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des Gehéuses befindet sich eine Einfuhroffnung 7, die
sich durch beide Gehauseteile 3, 5 hindurch erstreckt
und zum Einfahren des zu trennenden bwz. zu schnei-
denden, strangformigen Tabakartikels dient. Bei der dar-
gestellten Ausfuhrungsform ist die Einfuhréffnung 7
kreisrund ausgestaltet, und insbesondere kann der
Durchmesser der Einfuhroffnung 7 ein wenig grofRer sein
als der Durchmesser eines zu schneidenden Tabakarti-
kels. Dadurch wird eine gute bis optimale Abstiitzung
wahrend des Schneidprozesses tiber einen GroRteil des
Umfangs erreicht. Zur leichteren Einfuhrung kann im Ge-
h&useoberteil 3 um die Einfuhroffnung 7 herum eine
leichte Fase angebracht sein.

[0024] Unterhalbder Einfiihroffnung 7 befindet sich ein
Schieber 9, der in einer Nut 11 gefuihrt wird. An der un-
teren Seite der Nut 11 ist noch ein Zusatz-Anspitzer 35
zu erkennen, der trichterférmig ausgestaltet ist.

[0025] Wenn der Schieber 9 aus der einen Endlage in
Figur 1 a heraus nach oben und in eine mittlere Position
der Figur 1b Gberfihrt wird, wird in der Einflhroffnung 7
das Messer 13 sichtbar. Das Messer 13 ist so ausgebil-
det, dass die Schneidkréafte auf den Tabakstrang in Be-
wegungsrichtung symmetrisch einwirken. Es weist hier-
zu, wie auch in den Figuren 2 und 3 erkennbar ist, eine
Spitze 15 auf, die bei der dargestellten Ausfiihrungsform
aufder mittleren Messer-Langsachse liegt und deren Be-
wegung mittig durch die Einfuhréffnung 7 erfolgt. Das
Messer 13 weist ausgehend von der Spitze 15 zwei zu-
rucklaufende Schneiden 17 auf, die ganz allgemein einen
spitzen Winkel von 30° bis 120° bilden kénnen und im
vorliegendem Fall einen spitzen Winkel von etwa 70° ha-
ben. Die beiden Kanten sind auf beiden Seiten der Spitze,
sowie auf der Ober- und Unterseite des Messers scharf
angeschliffen, so dass das Messer 13 von beiden Flach-
seiten her symmetrisch spitz zulauft, wie insbesondere
aus der Schnittdarstellung der Figur 4 ersichtlich ist. Eine
Schneidengeometrie wird zusammen mit der unterstt-
zenden Wirkung der OffnungsgréRe und -geometrie zu
einer optimalen Schnittfihrung. In dem Zustand c in Figur
1 haben der Schieber 9 und das Messer 13 die obere
Endlage erreicht, bei welcher die Offnung 7 vollstandig
durch das Messer 13 geschlossen ist. Die Schneiden 17
und die Spitze 13 sind nicht mehr zu sehen, das heil3t
der Schnitt ist vollstédndig vollzogen.

[0026] Inder Figur 2istdie Vorrichtung mit gedffnetem
Gehause 1, genauer mit abgenommenem Gehause-
oberteil 3 zu sehen. In der verkleinerten Darstellung ne-
ben dem gedffnetem Gehause wird aufgezeigt, dass sich
die Vorrichtung in dem Zustand der Bedienungsphase
aus Figur 1 ¢ befindet, wo der Schieber und das Messer
ganz nach oben gefahren sind.

[0027] In dieser Ansicht ist oberhalb des Schiebers 9
nun das Messer 13 vollstandig zu sehen. Der Schieber
9 und das Messer 13 sind auf einem Klingentrager 19
gelagert, der sich wiederum in der Fiihrung 21 verschieb-
lich bewegen lasst. Am unteren Ende der Fiihrung 21 ist
ein Anschlag 23 fir den Klingentrager 19 vorgesehen,
der die Bewegung des Klingentragers 19 zur in der Figur



7 EP 1902 636 A2 8

2 unteren Seite des Gehauses hin begrenzt. Am oberen
Ende desKlingentrégers 19 weist dieser zwei gabelartige
Arme 25 auf, welche wiederum Halterungen 27 fiir einen
Gummizug 29 aufweisen, wobei die Halterungen 27 in
Figur 3 besser zu sehen sind. Der Gummizug 29 ist Uber
die Halterung 27 mit den Armen 25 verbunden und uber
eine Aufhdngung 31 unten im Geh&use gespannt, so
dass der Klingentrager 19 im entlasteten Zustand in der
unteren Endposition am Anschlag 23 anliegt.

[0028] Der Klingentrager 19 mit seinen Armen 25 hat
aber noch eine zusétzliche Aufgabe, namlich die Ausfor-
mung eines der Schnittenden des Tabakartikels, und die-
se Funktionsweise wird aus der Figur 3 ersichtlich. In der
Figur 3 ist erneut das gedffnete Gehduse 1 zu sehen,
jedoch diesmal von der unteren Gehauseseite her, wobei
das Gehauseunterteil 5 abgenommen ist. Die Bedie-
nungsphase ist wieder identisch mit den Figuren 1 c und
2 und in der kleinen Darstellung neben dem gedffnetem
Gehause wird dies von der Ruckseite der Vorrichtung
her dargestellt.

[0029] In der Darstellung der Figur 3 wird ersichtlich,
dass das Messer unterhalb des Klingentragers 19 liegt.
Die Uber dem Messer liegenden Arme 25 haben im Be-
reich der Schneiden 17 eine sich verengende Ausneh-
mung, welche eine Komprimierungskontur 33 ergibt.
Wenn das Messer mit den Schneiden 17 durch den
Schieber 9 nach vorne geschoben wird (Figuren 1a bis
1 c und 2), nimmt es dem Klingentrager 19 in einer wei-
teren Verengung unterhalb der Komprimierungskontur
33 mit, und wahrend der Tabakartikel zunachst angesto-
chen und dann geschnitten wird, wird er auf der Seite,
die in Figur 3 oben zu sehen ist, durch die Komprimie-
rungskontur 33 geformt. Die Komprimierungskontur 33
ist dabei so ausgestaltet, dass der vordere Bereich des
geschnittenen Tabakartikels auf dieser Seite kegelig
oder zylindrisch komprimiert wird, so dass diese Stirn-
seite des geschnittenen Tabakartikels leicht in eine Fil-
terhilse eingefiihrt werden kann.

[0030] Auf der anderen Seite, namlich auf der Seite,
diein Figur 2 oben zu sehen ist, ragt die Komprimierungs-
struktur 33 nicht Giber die obere Messerflache hinaus und
deshalb wird der Tabakstrang hier gerade und ohne
Komprimierung abgeschnitten, so dass ein glattes Stir-
nende entsteht, das als als Anziindende einer Zigarette
eine ansprechende &sthetische Form hat, wie man sie
von maschinell hergestellten Zigaretten gewdhnt ist.
[0031] Diese Gestaltung der erfindungsgemafen Vor-
richtung macht es moglich, den beiden Schnittflachen an
der Trennebene unterschiedliche Gestaltungen zu ge-
ben. Die mittig angeordnete Messerspitze sorgt fiir ein
Anstechen und einen leichten Schnitt, der nicht schon
durch die Schnittkréfte alleine die Form am abgeschnit-
tenen Ende veréndert. Durch die erfindungsgemafe Ge-
staltung werden Schnitt und Formgebung entkoppelt und
besser sowie reproduzierbarer als bei den aus dem
Stand der Technik bekannten Technologien, die meist
facettierte Schneidflachen verwenden.

[0032] Inden Figuren 2 und 3 sind an den oberen Ek-
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ken des Gehé&uses noch Durchbriiche vorgesehen, die
als Ausklopfoffnungen 37 zur Entfernung von sich még-
licherweise im Gehduse ansammelnden Tabakpartikeln
dienen.

[0033] DieFigur4zeigteinen Schnittdurchden oberen
Teil der erfindungsgemafen Vorrichtung geman den Fi-
guren 1, 2 und 3, wobei erkenntlich wird, wie die bisher
schon beschriebenen Vorrichtungselemente tibereinan-
der liegen. Die Schnittebene A-A ist in der links darge-
stellten, kleineren Widergabe erkenntlich.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Zerschneiden von strangférmigen
Tabakartikeln mit einem Gehéause (1), das eine Ein-
fuhréffnung (7) fur einen strangférmigen Tabakarti-
kel aufweist, und mit einem im Gehé&use verschieb-
lich gelagerten Messer (13), dessen Schneide durch
die Einfuhroffnung (7) geschoben werden kann, um
einen darin eingefuhrten Tabakstrang zu zerschnei-
den, dadurch gekennzeichnet, dass das Messer
(13) eine Spitze (15) aufweist, die im Wesentlichen
mittig auf die Einfihréffnung (7) ausgerichtet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass von der Spitze (15) aus am Messer
(3) zwei zuricklaufende Schneiden (17) angeordnet
sind, die einen Spitzenwinkel von 30° bis 120° bilden,
insbesondere 50° bis 90 °, speziell 60° bis 80° bilden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schneiden (17) minde-
stens von einer Flachseite her angeschliffen sind,
insbesondere von beiden Flachseiten her und spe-
ziell symmetrisch von beiden Flachseiten her.

4. Vorrichtung zum Zerschneiden von strangférmigen
Tabakartikeln mit einem Gehéause (1), das eine Ein-
fuhréffnung (7) fur einen strangférmigen Tabakarti-
kel aufweist, und mit einem im Gehé&use verschieb-
lich gelagerten Messer (13), dessen Schneide durch
die Einfuhroffnung (7) geschoben werden kann, um
einen darin eingefuhrten Tabakstrang zu zerschnei-
den, insbesondere ausgebildet gemaf einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
sie ein separates Schnittenden-Formungsprofil (25,
33) aufweist, welches das Ende des abzuschneiden-
den Tabakartikels formt und bei der Verschiebung
des Messers (13) beim Schneidvorgang betéatigt
wird.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schnittenden-Formungsprofil
(25, 33) im Bereich der Einfuhréffnung (7) eine Kom-
primierungskontur (33) aufweist, die bei der Ver-
schiebung des Messers (13) beim Schneidvorgang
zur Einfihréffnung (7) hin und an den abzuschnei-
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denden Tabakartikel heran verschobenwird, um die-
sen in Eingriff zu nehmen.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schnittenden-Formungs-
profil (25, 33) und das Messer (13) durch einen ela-
stischen Zug, speziell einen Gummi- oder Federzug,
in einer Ausgangslage gehalten werden kann, in wel-
cher sie nicht in die Einflhroffnung (7) einragen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Schnittenden-
Formungsprofil (25, 33) zwei Arme (25) aufweist, die
im Bereich der Einfuhréffnung eine als Komprimie-
rungsstruktur (33) ausgebildete, sich verengende
Aufnahme bilden, die beider Verschiebung des Mes-
sers (13) beim Schneidvorgang zur Einfihréffnung
(7) hin und an den abzuschneidenden Tabakartikel
heran verschoben wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Messer (13) oder
ein Bauteil, das mit dem Messer (13) verschoben
wird, das Schnittenden-Formungsprofil (25, 33)
beim Schneidvorgang in eine Lage verschiebt, in der
es das Schnittende formt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Formungsbe-
reich bzw. die Komprimierungsstruktur des Schnit-
tenden-Formungsprofils (25, 33) im wesentlichen
auf einer Seite der Messer-Schnittebene liegt, so
dass der Tabakartikel im wesentlichen nur auf dieser
Seite geformt bzw. komprimiert wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Schnittenden-
Formungsprofil (25, 33) bzw. dessen Komprimie-
rungsstruktur (33) im Bereich des Eingriffs mit dem
Tabakartikel zylindrisch oder von der Schnittebene
weg aufgeweitet, insbesondere kegelférmig aufge-
weitet ausgebildet ist.
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Fig. 4
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