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mindestens  ein  Filterglas, mindestens eine
Infrarotquelle  und mindestens eine Filterglas-
Haltevorrichtung. Die Filterglas Haltevorrichtung dient
dazu, mindestens ein Filterglas in einer stabi- len
Position relativ zur Infrarotquelle zu halten. Sie kann
durch Tragerelemente und/oder Teile eines Gehduses
und/oder eines Reflektors des Infrarotstrahlers
gebildet sein. Das Filterglas dient zur spektralen
Filterung, insbesondere des sichtbaren und/oder des
IR-A Anteils, des vom Infrarotemitter emittierten
Spekt- rums. Wesentlich ist dabei, dass mindestens
eine Filterglas-Haltevorrichtung mit mindestens einem
Filterglas verklebt ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Infrarotstrahler umfassend mindestens ein Filterglas,
mindestens eine Infrarotquelle und mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung.
Die Filterglas-Haltevorrichtung dient dazu, mindestens ein Filterglas in einer stabi-
len Position relativ zur Infrarotquelle zu halten. Sie kann durch Tragerelemente
und/oder Teile eines Geh#uses und/oder eines Reflektors des Infrarotstrahlers
gebildet sein. Das Filterglas dient zur spektralen Filterung, insbesondere des
sichtbaren und/oder des IR-A Anteils, des vom Infrarotemitter emittierten Spekt-
rums. Wesentlich ist dabei, dass mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung mit
mindestens einem Filterglas verkiebt ist.

Fig. 1
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Diese Erfindung befasst sich mit einem Infrarotstrahler und einem Herstellungsver-
fahren fir einen Infrarotstrahler.

Infrarotstrahler sind Strahler, die mittels einer Infrarotquelle elektromagnetische
Strahlung im infraroten (IR) und teilweise auch im sichtbaren Spektralbereich emit-
tieren. Als Infrarotquellen sind verschiedene Systeme wie Flachenstrahler, Kera-
mik- oder Vollspektrumstrahler bekannt.

Infrarotstrahler finden insbesondere Anwendung in Infrarotkabinen, die in den letz-
ten Jahren immer beliebter zur Gesundheitsvorsorge oder einfach nur zur Ent-
spannung geworden sind. Im Gegensatz zu einer Sauna wird in einer solchen Ka-
bine keine Reiztherapie mit starker Belastung des Herz-Kreislauf-Systems, son-
dern eine milde Anwendung von Warme angewendet. Typischerweise betrégt die
Temperatur in einer Infrarotkabine nur ca. 30 bis 35°C bei geringer Luftfeuchte.
Die Benutzung einer Infrarotkabine erfolgt in der Regel in einer entspannten, sit-
zenden Position vor einem Rlickenstrahler. Zur Ergénzung wird der Kérper meist
auch von vorne {iber einen weiteren Infrarotstrahler mit Warme versorgt.

Je nach verwendeter Infrarotquelle (Emitter) unterscheiden sich die Strahler in
ihrem Aufbau. Zum Beispiel kann ein Infrarotstrahler ein offenes Geh&use mit Ab-
schluss durch ein Schutzgitter gegen Beriihrung der heiflen Emitteroberflachen
aufweisen.

Beim Einsatz eines Gliihdrahtemitters (Vollspektrumstrahler) wird das Gehause
mit einem Schutzglas (Filterglas) abgeschlossen, das einerseits die Berlihrung
des Emitters verhindert und andererseits den Anteil der Strahlung soweit reduziert,
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dass keine Blendung oder sonstige strahlungsbedingte Gefahr fiir das Auge be-
steht.

Die fir solche Strahler verwendeten Filtergléser sind typischerweise aufgrund der
geforderten hohen mechanischen und Temperaturschockfestigkeit aus Glaskera-
mik gefertigt (z.B. Schott Robax® oder Resistan). Die Filterwirkung wird durch ei-
ne Farbung des Glases erzielt und kann in gewissen Grenzen variiert werden. Das
optische Erscheinungsbild ergibt sich dabei hauptséachlich aus der Lage der kurz-
welligen Absorptionsgrenze, mehr oder weniger im sichtbaren Spektralbereich
gelegen. Die obere langwellige Grenze des Transmissionsfensters ist hingegen
hauptséchlich vor der Glaskeramik an sich und nicht von der Einfarbung gegeben
und liegt typischerweise im Bereich umA = 4,5 pm.

Infrarotstrahler mit einer Abstrahitemperatur unter 1 000°K, wie sie zum Beispiel
bei Keramikstrahlern gegeben ist, emittieren haupts&chlich im IR-C Bereich (A = 3
= 1000 pm) und weisen somit keinen oder nur einen unwesentlichen Spektralanteil
imIR-A (A=0,78 — 1,4 pm) und IR-B (A= 1,4 — 3 um) auf. Da die Filtergl&ser aber
im IR-C Bereich so gut wie undurchsichtig sind, kénnen sie nicht in Verbindung mit
Temperaturstrahlern mit einer Abstrahltemperatur unter 1000°K verwendet wer-
den.

Sind Infrarotemitter nur mit einem Abdeckgitter geschiitzt, so kénnen ungehindert
Staub, Schmutz oder SchweiRl ins Gehzuse des Infrarotstrahlers eindringen und
ergeben eine aus hygienischen Aspekten untragbare Situation.

Bei Vollspektrumstrahlern mit wesentlichen IR-A und IR-B Anteilen kann ein Filter-
glas verwendet werden, welches das Gehéuse gegen das Eindringen von
Schmutz schitzt. Das Filterglas muss dazu aber mit dem Strahlergehéuse ver-
bunden werden. Dies erfolgt nach dem Stand der Technik durch Einschieben des
Glases in eine dafir im Strahlergehduse vorgesehene Nut oder durch Verklem-
men des Glases von Innen gegen eine Nase des Gehauses.

Nachteil der bisher verwendeten Systeme ist, dass die Anschlussbereiche zwi-
schen Glas und Geh#use zur einfachen und effektiven Reinigung kaum oder nicht
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ausreichend zugénglich sind. Nachteilig ist des Weiteren, dass die Befestigung
des Glases mit dem Gehause einer aufwandigen Konstruktion bedarf, welche zu-
dem die Abmessungen des gesamten Gehauses vergroBert.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile des Standes der Technik zu tberwin-
den und einen Infrarotstrahler mit einer verbesserten Konstruktion des Strahlerge-
h&uses zur Verfligung zu stellen.

Diese Aufgabe wird durch einen Infrarotstrahler nach den Anspriichen gelost, die
eine verbesserte Art der Verbindung des Filterglases mit dem Strahlergehguse
aufweisen.

Der erfindungsgeméRe Infrarotstrahler umfasst mindestens ein Filterglas, mindes-
tens eine Infrarotquelie und mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung.

Die Filterglas-Haltevorrichtung dient dazu, mindestens ein Filterglas in einer stabi-
len Position relativ zur Infrarotquelle zu halten. Bevorzugte Filterglas-
Haltevorrichtungen sind Tragerelemente und/oder Teile eines Gehauses und/oder
eines Reflektors des Infrarotstrahlers und bestehen bevorzugt aus Stoffen der
Gruppe Metall, Holz, Pappe, Glas und Kunststoff.

Die Filterglas-Haltevorrichtung ist direkt mit der Infrarotquelle verbunden oder indi-
rekt ber ein Haltesystem, das vorzugsweise Elemente der Gruppe Trager, Ge-
héuseteile und Reflektoren aufweist.

Eine direkte Verbindung hat den Vorteil, dass je nach Einbau des Infrarotstrahlers
keine zusatzlichen Gehauseteile verwendet werden missen, was sich positiv auf
das Gewicht und den Preis auswirkt. Eine indirekte Verbindung hat den Vorteil
eines einfachen, modularen Aufbaus. Zum Beispiel kann ein Geh&userahmen o-
der Teile desselben als Filterglas-Haltevorrichtung dienen und die infrarotquelle an
anderen Teilen des Geh&userahmens (z.B. an der Riickflache) befestigt sein, wo-
bei diese anderen Teile das Haltesystem bilden. Das Haltesystem und die Filter-
glas-Haltevorrichtung kann nun auf einfache Weise miteinander verbunden wer-
den, z.B. geschraubt oder mit Federelementen zZusammengesteckt, was eine ein-
fache Wartung des Strahlers erméglichen wirde.
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ErfindungsgemaR wird die Befestigung eines Filterglases an einer Filterglas-
Haltevorrichtung nicht mehr durch Verklemmen des Filterglases erreicht, sondern
durch Verklebung mindestens einer Filterglas—Haltevorrichtung mit mindestens
einem Filterglas, insbesondere an der Rckseite, der Vorderseite oder den Seiten-
flachen des Filterglases, wobei in letzterem Falle die F iiterglas-Haltevorrichtung
vorzugsweise biindig mit der Oberfiiche des Filterglases abschliefit und insbe-
sondere keine Fuge zwischen Filterglas und Filterglas-Haltevorrichtung vorliegt.

Da die flr die Filtergléser hauptsachlich zum Einsatz kommende Glaskeramik
selbst eine sehr hohe mechanische Festigkeit aufweist, tbernimmt das Glas in
einer bevorzugten Ausfiihrungsform auch einfache tragende mechanische Funkti-
onen, zum Beispiel, dass es fest in der Wand einer | nfrarotkabine befestigt werden
kann und Gber die Filterglas-Haltevorrichtung selbsttétig die Infrarotquelle und de-
ren Stromanschliisse stabil halt.

Die Glaskeramik der Filterglaser weist vorzugsweise einen geringen thermischen
Ausdehnungskoeffizienten auf. Der typische mittlere lineare thermische Ausdeh-
nungskoeffizient (nach DIN ISO 7991) liegt dabei im Bereich von (-04-0,9)x 10°°
K" im Temperaturbereich von 20 — 300°C.

Die Verklebung erfolgt mit speziellen temperaturfesten Klebstoffen, welche im ab-
gebundenen Zustand noch einen gewissen Grad an Verformbarkeit aufweisen, um
mégliche auftretende temperaturbedingte Ausdehnungen der verwendeten Mate-
rialien abfangen und/oder kompensieren zu kénnen. Der zur Verklebung verwen-
dete Kieber bzw. das entsprechende Klebemittel weist im abgebundenen Zustand
vorzugsweise noch eine Flexibilitit auf,

Diese Verklebung ist dabei allgemein zu verstehen. Insbesondere kénnen 2-
komponentige Silikonkleber und/oder spezielle Klebeb&nder zum Einsatz kom-
men. Entsprechend einer zweckmiBigen Ausfuhrungsform erfoigt die Verkiebung
der Ruckenstrahler gema8 Fig. 3 mit einem Silikonkleber und die Verklebung der
Frontstrahler gem&R Fig. 4 mit einem Klebeband mit einer Klebebanddicke von
etwa 0,25 mm.
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Die Flexibilitat bzw. Elastizitat der Klebemittel ist dabei derart gewahlt, dass bei-
spielsweise der verwendete Silikonkleber eine Bruchdehnung von ca. 150% auf-
weist. Als Kiebebander eignen sich beispielsweise Hochleistungs-Klebstoff-Filme
VHB® der Firma 3M®. Bei unterschiedlichen Langenausdehnungen kénnen diese
Klebebander bis zu 300% ihrer Dicke ausgleichen.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform wird die Filterglas-Haltevorrichtung an der
Ruckseite des Filterglases angeklebt. Mit einer solchen Verklebung ist es erstmals
mdglich, einen rahmenlosen Infrarotstrahler ohne stérenden Rand zu schaffen.
welcher sich von AuRen nur mehr als eine vollkommen, sich beinahe in die Kabi-
nenwand nahtlos einbindende, glatte Glasfliche darstelit (siehe auch Figur 1).

Bei den bisherigen Geh&usekonstruktionen war es notwendig, das Filterglas an
den Léngsseiten zu fassen, was ein gewisses UbermaR des Geh&uses mit einem
mehr oder weniger stérenden Rand (Rahmen) bedingt. Stérend sowohl aus de-
signtechnischen Aspekten, aber vor allem auch aus hygienischen Griinden.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird das Filterglas an seiner Riickseite
mit Gehduseteilen des Infrarotstrahlers verklebt, welche hier die Funktion der Fil-
terglas-Haltevorrichtung tbernehmen (siehe auch Figuren 2 und 3). Auf diese
Weise wird ein kompakter, rahmenloser Aufbau erméglicht. Diese Gehduseteile
k&nnen dann mit der im Strahler innen liegenden Technik wie Infrarotquelle und
der Verkabelung und den restlichen Gehauseteilen verbunden werden, zum Bei-
spiel durch Verschraubung, und so das Strahlergehsuse abschlieRen. Einige der
restlichen Komponenten bilden dabei das oben erwahnte Haltesystem. Ein soicher
Aufbau kann im Servicefall einfach wieder gedffnet und geschlossen werden. In
diesem besonderen Aufbau bildet das F iiterglas selbst eine wesentliche mechani-
sche Komponente des Strahlergehauses.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform weist der Strahler Luftungséffnungen zur
KUhlung auf. Bevorzugt ist in diesem Falle, insbesondere wenn die Laftung an der
Vorderseite des Strahlers liegen soll, dass eine Verklebung auch seitlich oder an
der Vorderseite mit den betreffenden Filterglas-Haltevorrichtungen erfolgt, die vor-
zugsweise Laftungséffnungen aufweisen.
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In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform weist der Strahler Federelemente

auf, die insbesondere an dem Filterglas oder der F iiterglas-Haltevorrichtung ange-
ordnet sind und den Einbau des Filterglases oder der Filterglas-Haltevorrichtung in
ein Haltesystem oder einen sonstigen Aufbau vereinfachen.

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgeméBen Infrarotstrahler ist, dass diese be-
sondere Konstruktion auch ganz neus Designaspekte und Erscheinungsformen far
Infrarotstrahler eréffnet.

Die Herstellung eines erfindungsgeméRen Infrarotstrahlers erfolgt durch die Schrit-
te:

1. Bereitstellen mindestens eines F iterglases, mindestens einer Filterglas-
Haltevorrichtung zusammen mit mindestens einer Infrarotquelle und/oder mindes-
tens einem Haltesystem fiir eine Infrarotquelle,

2. Verkleben mindestens eines Filterglases mit mindestens einer Filterglas-
Haltevorrichtung,

3. Verbinden mindestens einer Filterglas-Haltevorrichtung mit mindestens einer
Infrarotquelle und/oder mindestens einem Haltesystem fiir eine Infrarotquelle.

Beispiele fur erfindungsgemaBe Infrarotstrahler sind in den Abbildungen darge-

stellt:
Figur 1 zeigt einen erfindungsgemaRen Infrarotstrahler;
Figur 2 zeigt die Anordnung von Filterglas-Haltevorrichtungen in ei-

nem erfindungsgemaBen Infrarotstrahler;

Figuren 3 und 4 zeigen die Verklebung einer Filtergias-Haltevorrichtung an
einem Filterglas;

Figur 5 zeigt einen erfindungsgemaRen Infrarotstrahler;
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Figuren 6 und 7 zeigen Beispiele fiir den Einbau eines erfindungsgeméaRen
Infrarotstrahlers;

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiih-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngemaR auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Gbertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewihiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei einer
Lage&nderung sinngemaR auf die neue Lage zu ubertragen.

Figur 1 zeigt einen rahmenlosen Infrarotstrahler 1 ohne stérenden Rand, bei dem
Elemente der Filterglas-Haltevorrichtung 2 auf die Rickseite des Filterglases 3
geklebt sind. Diese Elemente stellen gleichzeitig Teile des Gehauses dar, in dem
die Infrarotquelle angeordnet ist.

Die Infrarotquelle kann direkt an den stirnseitigen Filterglas-Haltevorrichtungen
angebracht sein oder in den restlichen Gehsuseteilen befestigt sein, die dann als
Haltesystem fungieren. Ein solcher Infrarotstrahler stellt sich von auen nur mehr
als eine vollkommen, sich beinahe in die Kabinenwand nahtios einbindende, glatte
Glasflache dar.

In Figur 2 ist ein Filterglas 3 dargestellt auf dessen Oberfldche, vorzugsweise der
Rickseite, Filterglas-Haltevorrichtungen 2 aufgekiebt sind.

Mégliche Mormen far Kisbuiyen auf der Oberflache ges Filtergiases sind In den
Figuren 3 und 4 dargestellt. In Figur 3 ist eine mogliche Klebung 4 fir Filterglas-
Haltevorrichtungen 2 insbesondere auf der Riickseite des Filterglases 3 und in
Figur 4 eine Klebung 4 insbesondere auf der Vorderseite dargestelit.

Figur 5 stellt einen Infrarotstrahler dar, bei dem Filterglas-Haltevorrichtungen 2 mit
Liftungséffnungen zur Ableitung der sich im Inneren des Strahlers bildenden hei-
Ben Luft verwendet werden, die in diesem Fall aufgrund der Abwérme der Infra-
rotquelie zur Verhinderung einer Uberhitzung notwendig sind. Auf diese Weise
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kann eine Verklebung 4 auch seitlich mit Geh#useteilen oder auf der Vorderseite
des Filterglases erfolgen (Figur 4). Dazu von Vorteil ist eine kieine Uberlappung
des Luftungsbleches mit dem Glas, welcher durch den Kleber versiegelt wird und
hygienisch leicht zu reinigen ist. Dies hat den Vorteil, dass wieder die Langsseiten
der Filterglases rahmenlos bieiben und das Filterglas 3 mit den seitlich verkiebten
Gehéuseteilen mit den Liftungsdffnungen eine mechanisch stabile Einheit bildet,
welche die StrahlerauBenmaRe auf ein Minimum reduziert.

Es ist auch méglich, die Filterglas-Haltevorrichtungen 2 zusatzlich mit Lagerzapfen
5 fur eine drehbare Lagerung auszustatten. Diese Lagerzapfen 5 werden, wie in
Figur 6 dargestellt, in entsprechenden Offnungen eines Strahlerkastens gefuhrt,
so dass der Strahler um seine Langsachse drehbar gelagert ist.

Um die vollkommen glatte Strahlervorderseite bei einem | nfrarotstrahler, wie er
z.B. in Figur 1 dargestellt ist, nicht zu stéren, kann die Befestigung des Strahlers
von hinten erfolgen. Da aber nicht immer ein ungehinderter Zugang zur Kabinen-
rickwand nach erfolgter Kabinenaufstellung gewahrt ist, hat sich die Montage der
Strahler mittels spezieller Federelemente 7 bew#hrt. Diese Federelemente 7 be-
finden sich hinter dem Filterglas 3, auf den Seitenflachen des Strahlergeh&uses,
vorzugsweise an den Filterglas-Haltevorrichtungen 2 und sind auf die Dicke der
Kabinenriickwand 6 abgestimmt. Die Montage erfolgt damit einfach durch Ein-
schieben des Strahlergehauses in die dafiir vorgesehen Ausschnitts6ffnung in der
Kabinenriickwand 6, bis die Federelemente 7 an der Kabinenriickwand 6 ein-
schnappen und den Strahler sicher halten (Figur 7). Zur Demontage wird der
Strahler einfach wieder, gegen die Federkraft, heraus gezogen oder falls zugang-
lich, von hinten heraus gerlickt. Dieser Vorgang ist bei richtiger Wahl der Fe-
derelemente 7 sogar mehrmals wiederholbar und sehr servicefreundlich.

Durch einen gewissen Uberstand des Filterglases 2 Uber die Ausschnittséffnung
ist es sogar méglich, die komplette Kabinenwand 6 abzuschlieen (siehe Figur 7).
Nicht nur, dass bei den bisherigen Strahlern das Strahlergeh&use an sich offen ist,
auch die montagebedingten Spalte zwischen Strahlergehéiuse und Kabinenwand
sind aus hygienischer und themmischer Sicht (Zugluft) nicht optimal.
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Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Versténdnis des Aufbaus des Infrarotstrahlers dieser bzw. dessen Bestandteile
teilweise unmafstablich und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wur-
den.
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Patentanspriiche

1. Infrarotstrahler umfassend mindestens ein Filterglas, mindestens eine
Infrarotquelle und mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung mit mindestens einem
Filterglas verklebt ist.

2. Infrarotstrahler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Filterglas-Haltevorrichtung dazu dient, mindestens ein Filterglas in einer stabilen
Position relativ zur Infrarotquelle zu halten und Tréagerelemente und/oder Teile
eines Gehéuses und/oder eines Reflektors des Infrarotstrahlers sind, und bevor-
zugt aus Stoffen der Gruppe Metall, Holz, Pappe, Glas und Kunststoff bestehen.

3. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eine Infrarotquelle ein Volispektrumstrahler
und/oder Glthdrahtstrahler mit wesentlichen spektralen Anteilen im IR-A und/oder
IR-B Bereich ist, und dass das Filterglas zur spektralen Filterung, insbesondere
des sichtbaren und/oder des IR-A Anteils, des vom Infrarotemitter emittierten
Spektrums dient.

4. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriichen, dadurch
gekennzeichnet, dass der Infrarotstrahler auf einer Seite nur mit dem Filterglas
abgeschlossen ist und das Filterglas vorzugsweise keine Offnungen aufweist und
keine Geh&useteile mit der des Infrarotemitters abgewandten Seite des Glases in
Verbindung stehen.

5. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriichen, dadurch
gekennzeichnet, dass das Filterglas rahmenlos mit dem Gehsuse verbunden ist,
und dass das Filterglas bevorzugt einen Uberstand Giber das Strahlergehéuse
aufweist, so dass nach der Montage des Strahlers der Glasiiberstand biindig an
der Montagewand aufliegt.
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6. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriichen, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verklebung auf der der Infrarotquelie zugewandten Sei-
te, deren abgewandter Seite des Filterglases oder am Rand des Filterglases er-
folgt, und der Kleber im abgebundenen Zustand eine Flexibilitat aufweist,

7. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Filterglas einen mechanisch tragenden Teil
der Geh#usekonstruktion bildet.

8. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Infrarotstrahler Federelemente aufweist, mittels derer
er, z.B. in einer Montagewand, gehaltert werden kann.

9. Infrarotstrahler nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Strahler Elemente aufweist, mittels derer er drehbar in
einem Strahlerkasten gelagert werden kann.

10. Verfahren zur Herstellung eines Infrarotstrahlers nach einem der voran-
gehenden Anspriiche gekennzeichnet durch die Schritte:

a) Bereitstellen mindestens eines Filterglases, mindestens einer Filterglas-
Haltevorrichtung zusammen mit mindestens einer Infrarotquelle und/oder mindes-
tens einem Haltesystem fiir eine Infrarotquelle,

b) Verkleben mindestens eines Filterglases mit mindestens einer Filterglas-
Haltevorrichtung,

c) Verbinden mindestens einer F iiterglas-Haltevorrichtung mit mindestens einer
Infrarotquelle und/oder mindestens einem Haltesystem fir eine infrarotquelle.

b-intense gmbh
durch

Anwa & Partner
Rechtsanwalt GmbH

12719
N2012/20200

03/10/2012 17:12 Nr.: R288

15 /21

P.015/021



25

© 03/10/2012 17:13

LEX X )
avoe

FIG. 1

FIG. 2

Nr.:

13/19

R288

17:10:52

.n

b-intense gmbh

03-10-2012

17721

P.017/021




17:11:13  03-10-2012

o0 L . ey L 4 LA
L L ] L N L ] L] L X2 *
L d [N} . s L4 L . A

. . L wel . . -
. LN ] L] . e [ ] L d

.9 (X ) ee L X ] oee LA

FIG. 3

FIG. 4

b-intense gmbh

14 /19

03/10/2012 17:13 Nr.: R288

18/21

P.018/021




25

03/10/2012 17:13

FIG. 5

FIG.6

Nr.:

15/19

R288

17:11:33
. s
e o L
(4 L)
L] ~e
(4 [ ]
*e o9

b-intense gmbh

03-10-2012

19 721

P.019/021




25

17:11:55 03-10-2012 20/21
FIG. 7
[« - D
6 6
C ) C )
C ) C ) 7
7 2
b-intense gmbh
16/19
03/10/2012 17:14 Nr.: R288 P.020/021



Recherchenbericht zu A 1067/2012

’//4///////////
//é y

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméaB IPC:

A61N 5/00 (2006.01); A61IN 5/06 (2006.01); F21s 8/02 (2006.01); F21v 9/00 (2006.01)
Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman CPC:
A6IN 5/00 (2013.01); A6IN 5/0625 (2013.01); F21S 8/028 (2013.01); F21V 9/00 (2013.01)

Recherchierter Prufstoff (Klassifikation):
AG1N, F21S, F21V

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI, TXTn

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 03.10.2012 eingereichten Ansprichen 1-10 erstellt.

Bezeichnung der Veréffentlichung:

Kategorie') Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), iﬁge:fjir;d
Verdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich P

X DE 202011104022 Ul (ABATEC PRODUCTS GMBH [AT]) 1-4, 6-10
23. September 2011 (23.09.2011)
Beschreibung Absdtze [0007], [0017]; Fig. 1

X DE 202007018419 Ul (JOKEY PLASTIK SOHLAND GMBH [DE]) 1-3, 6-10
10. Juli 2008 (10.07.2008)
Beschreibung Absdtze [0021] - [0022]; Fig. 3

X DE 3631427 Al (PHILIPS NV [NL]) 02. April 1987 (02.04.1987) 1, 2, o,

10

Beschreibung Spalte 2 Zeile 59 - Spalte 3 Zeile 10; Fig. 1

A 3M VHB Tapes; Technical Data, Juni 2011 [online], [ermittelt 1-4, 6-10

am 19.03.2013] Ermittelt auf der Website 3M United States
URL: <http://multimedia.3m.com/mws/mediawebserver?
yyyyyInlN30UEazyulT_6czyLa_XLJOenazyLazyLyyyyyy——>

Datum der Beendigung der Recherche:
19.03.2013

Seite 1 von 1 Prafer(in):

HUNGER Ursula

T Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf dem Prioritatstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.
erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich mdglich, wiirde Neuheit in Frage
Ver6ffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen stellen).
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

einen Fachmann naheliegend ist.

17719

DVR 0078018




Patentanspriiche

1. Infrarotstrahler (1) umfassend mindestens ein Filterglas (3), mindestens
eine Infrarotquelle und mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung (2), dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eine Filterglas-Haltevorrichtung (2) mit
mindestens einem Filterglas (3) verklebt ist.

2. Infrarotstrahler (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Filterglas-Haltevorrichtung (2) dazu dient, mindestens ein Filterglas (3) in einer
stabilen Position relativ zur Infrarotquelle zu halten und Tragerelemente und/oder
Teile eines Gehaduses und/oder eines Reflektors des Infrarotstrahlers (1) sind, und
bevorzugt aus Stoffen der Gruppe Metall, Holz, Pappe, Glas und Kunststoff
bestehen.

3. Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eine Infrarotquelle ein Vollspektrumstrahler
und/oder Glihdrahtstrahler mit wesentlichen spektralen Anteilen im IR-A und/oder
IR-B Bereich ist, und dass das Filterglas (3) zur spektralen Filterung, insbesondere
des sichtbaren und/oder des IR-A Anteils, des vom Infrarotemitter emittierten

Spektrums dient.

4, Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verklebung (4) auf der der Infrarotquelle
zugewandten Seite, deren abgewandter Seite des Filterglases (3) oder am Rand
des Filterglases (3) erfolgt.

5. Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass der Infrarotstrahler (1) auf einer Seite nur mit dem
Filterglas (3) abgeschlossen ist und das Filterglas (3) vorzugsweise keine
Offnungen aufweist und keine Gehauseteile mit der des Infrarotemitters

abgewandten Seite des Glases in Verbindung stehen.

18/19 A2012/01067



6. Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass das Filterglas (3) rahmenlos mit dem Gehéause
verbunden ist, und dass das Filterglas (3) bevorzugt einen Uberstand Uber das
Strahlergehause aufweist, so dass nach der Montage des Strahlers der

Glasuberstand biindig an der Montagewand aufliegt.

7. Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Filterglas (3) einen mechanisch tragenden

Teil der Gehausekonstruktion bildet.

8. Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Infrarotstrahler (1) Federelemente (7) aufweist, mittels -
derer er, insbesondere in einer Montagewand, gehaltert werden kann.

9. Infrarotstrahler (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Strahler Elemente aufweist, mittels derer er drehbar in

einem Strahlerkasten gelagert werden kann.

10. Verfahren zur Herstellung eines Infrarotstrahlers (1) nach einem der
vorangehenden Anspriiche gekennzeichnet durch die Schritte:

a) Bereitstellen mindestens eines Filterglases (3), mindestens einer Filterglas-
Haltevorrichtung (2) zusammen mit mindestens einer Infrarotquelle und/oder
mindestens einem Haltesystem fir eine Infrarotqueile,

b) Verkleben mindestens eines Filterglases (3) mit mindestens einer Filterglas-
Haltevorrichtung (2),

¢) Verbinden mindestens einer Filterglas-Haltevorrichtung (2) mit mindestens einer

Infrarotquelle und/oder mindestens einem Haltesystem fiir eine Infrarotquelle.
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