CESKOSLOVENSKA

2 IPOPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(13)

(21) (PV 4661-81)

VYNALEZY
omAD Anoomlw -(45) Vydéano 15 09 84

(22) PrihlaSeno 22 06 81

(40) Zvefejngno 26 03 82

217588

(11) (B1)

(51) Int. C13
B 21 C 23/08

(75)
Autor vynalezu

BEHAL MILOS ing., OSTRAVA

(54) Zafizeni pro p¥ipravu trnovych tyéi protlatovaci stolice pro vyrobu

beze3vych trub

1

Vynéalez se tykd zafizeni pro pfepravu tr-
novych ty¢i protlacdovaci stolice pro vyrobu
bezeSvych trub, které sestdva z vytahovaci-
ho wstroji 4 trnovych tyéi z lup, které nava-
Zuje na odvdlcovacl stroj 3 a odvéalcovaci
stroj 3 na protlacovaci stolici 2, kde na vy-
tahovaci tstroji 4 ddle navazuje soustava
vodnich sprch 10, na niZ navazuje mazaci -
stroji 11 upravené pred pecni &asti 1 pro
tepelnou stabilizaci trnovych ty¢i. Mezi vy-
tahovacim dtstrojim 4 a soustavou vodnich
sprch 10 je upraveno chladici pole trno-
vych tyci, které je na né napojeno dopravni-
ky a opatfené davkovadem 8.
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Vyndlez s¢ tykd zalizeni pro piipravu- tr-
novych ty&l protlacovaci stolice pro vyrobu
beze$v;ch trub, které je navic opatfeno chla-
dicim polem trnovych ty&l. '

Nedilnou souddsti tratd na vyrobu beze-
gvych trub s protladovaci stolici je zaiizeni
pro piipravu trnovych ty&i, sestavajici ze
stroje na vytahovani trnovych ty&i z lup a
ze zabizeni pro stabilizaci teploty trnovych
tydi. Za¥izeni pro stabilizaci teploty trnovych
ty&i sestdvd ze soustavy vodnich sprch pro
ochlazeni &inné &asti trnové tyfe, na které
byla navledena lupa, od niZ se Cinnd géast
trnové tyde ohtivala z pecni &ésti pro pli-
hi'dti konce trnové tyde, jenZ po dobu obg-
hu trnové tyte mimo pecni ¢ast chladl, pro-
toZe trnova ty¢ musi byt vidy delsi neZ dél-
ka lupy. Pecni &ast zalizeni pro stabilizaci
teploty trnovych tyéi je u modernich trati na
vyrobu bezedvych trub FeSena jako tepelné
izolovany prostor s moZnosti vytdpéni po ce-
16 jeho plo3e, aby v pfipadé prostoje traté
mohla byt co nejdeldi dobu udrZena provoz-
né vyhovujici teplota trnovych ty&i bez nut-
nosti jejich dopravy do zvlastni ohtivaci pe-
ce. Z technologickych d@vodidl je nutno pfi
protladovéni trubek pouZivat sadu predehta-
tych trnovych tyéi. Podet téchto ty€i v sads
je odvisly od dosahovaného vykonu traté. Pro
vykonné protlagovaci tratd s maximdalni ka-
denci &ty trubky za minutu byva v sadé aZ
24 kusd trnovych ty¢i, coZ je nejvy$si po-
tet dany kapacitou pecni asti zafizeni pro
stahilizaci teploty trnovych tyéi a rovndZ ka-
pacitou pece pro jejich ohfev. Optimalni tep-
lota trnovych ty&i z hlediska technologie
protlacovani, kterd vyhovuje i z hlediska je-
jich Zivotnosti je cca 550 °C.

Nevyhodou dosavadniho zafizeni pro pfi-
pravu trnovych ty&i, u kterého jsou trnové
ty&e dopravovany od vytahovaciho stroje p¥i-
mo valeckovym dopravnikem k soustavé vod-
nich sprch a déle k mazacimu tustroji a pFes
pecni &ast zatizeni pro stabilizaci teploty k
protladovaci stolici, neskytd p¥i maximalni
kadenci tratd na vyrobu bezeSvych trub moZ-
nost 8ir$i regulace provozni teploty trno-
vich tyéi z hlediska jejich optimalni Zivot-
nosti. PFigina této skutednosti spo¢iva v tom,
7e soustava vodnich sprch ma pro kratkost
dasu, ktery je pro priichod trnové tyfe spr-
chami k dispozici, jen omezené moZnosti v
odbéru tepla z trnovych tyc¢i. V disledku
toho stoupd teplota trnovych tyéi nad opti-
mélni hodnotu a tim se sniZuje jejich Zivot-
nost.

Uvedené nevyhody stdvajiciho za¥izeni pro
piipravu trnovych tyéi protladovaci stolice
pro vyrobu bezesvych trub se odstrani zali-
zenim podle vyndlezu, sestdvajiciho z vyta-
hovaciho tstroji trnovych ty¢i z lup, které
navazuje na odvédlcovaci stroj a odvélcovaci
stroj na protladovaci stolici, kde vytahovaci
Gstroji ddle navazuje soustava vodnich sprch,
na niZ navazuje mazaci dustroji, upravené
pfed peci pro tepelnou stabilizaci trnovych
tydi, kde jednotlivd zalizeni a Gstroji nava-

4

zuji na sebe dopravniky, jehoZ podstata spo-
giva v tom, Ze mezi vytahovacim tstrojim a
soustavou vednich sprch je upraveno chla-
dici pole trnovych tyéi, napojend na né& do-
pravniky s ddvkovacem:

Vyhodou zaiizeni podle vyndlezu je, Ze u-
moziiuje i pFi max.. kadenci trat& regulaci
provozni teploty trnovych ty¢i protlacovaci
stolice rfiznou dobu jejich pobytu na chladi-
cim poli. Tim je umoZnéno udrZovat provoz-
ni teplotu trnovych ty&i protla¢ovaci stolice
na hodnot8, kterd je optimdlni jak pro tech-
nologii protlacdovéni, tak i pro Zivotnost tr-
novych tyéi. )

Zafizeni pro pfipravu trnovych tyc¢i pro-
tladovaci stolice pro vyrobu bezedvych trub
podle vynédlezu je v pfikladu zndzornéno na
priloZeném vykresu, kde obr. 1 znéazoriiuje
zaFizeni s chladicim polem, tvofenym jed-
nim Sikmym rodtem, obr. 2 zalizenis chla-
dicim polem, tvofenym dv&ma Sikmymi ros-
ty.

Zatizeni podle vyndlezu sestdvd z odval-
covaciho stroje 3, na ktery paralelné€ nava-
zuje vytahovaci zaiizeni 4 trnové tyce z lu-
py, kde na valetkovy dopravnik 5 s p&cho-
vadem 6 vytahovaciho dstroji 4 je paraleing
napojeno chladici pole, tvoFené Sikmym ros-
tem 7 s ddvkovatem 8, ktery navazuje na va-
legkovy dopravnik 9 soustavy vodnich sprch
10, za niZ je mazaci Gstroji trnovych tyci,
kde valetkovy dopravnik 9 prochédzi podél
jedné strany pecni ¢asti 1 zafizeni pro sta-
hilizaci teploty trnovych tyci, podél jejiz dru-
hé strany je upraveno vodici loZe protlatova-
¢ stolice 2, na kterou navazuje odvélcovaci
stroj 3. K valetkovému dopravniku 5 vytaho-
vaciho tstroiji 4 nebo k valec¢kovému doprav-
niku 9 soustavy vodnich sprch 10 je pfifa-
zen rost 12 pro shromaZdovdni vadnych tr-
novych tyéi.

7 pecni ¢asti 1 zaFizeni pro stabilizaci tep-
loty trnovych ty&i je trnovad ty¢ dopravena
do vodiciho loZe protladovaci stolice 2.Po
protlageni lupy je trnovd ty¢ s navleCenou
lupou dopravena k odvdlcovacimu stroji 3,
ve kterém dojde k uvolnéni trnové tyce. Da-
le je trnovéa ty¢ s navledenou uvolnénou lu-
pou dopravena kombinaci zalizeni pro po-
délnou a pficnou dopravu k vytahovacimu
astroji 4, kterym je trnovd ty¢ vytaZena z
lupy. Valeckovym dopravnikem a predava-
gem 6 je trnové tyd dopravena na Sikmy rost
7, tvorici chladici pole. Po ¢&aste€ném och-
lazeni je trnova ty¢ preddna davkovacem 8
na valedkovy dopravnik 9, kterym je ples
soustavu vodnich sprch 10, kde se jeji inna
¢ast dochladi na poZadovanou teplotu a ma-
zacim tstrojim 11 pro mazéani trnovych ty¢i
dopravena k pecni ¢dsti 1 zafizeni pro sta-
bilizaci teploty. V pecni &asti 1 zafizeni pro
stabilizaci teploty trnovych ty&i se patficné
plihieje konec trnové tyce, ktery piesaho-
val délku lupy a trnové ty& 1 je pF¥ipravena
k dal3imu kolobghu. Rost 12 slouZi ke shro-
maZdovani trnovych tyci, které maji byt vy-
fazeny z obghu.
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PREDMET VYNALEZU

Zavizeni pro piipravu trnovych tyci pro-
tlatovaci stolice pro vyrobu bezeSvych trub,
sestdvajici z vytahovaciho tstroji trnovych
tyéi z lup, které navaziuje na odvalcovaci
stroj a odvdlcovaci stroj na protlacovact sto-
lici, kde na vytahovaci tstroil dale navazu-
je soustava vodnich sprch, na niZ navazuje
mazaci dstroji, upraveng pied peci pro te-

pelnou stabilizaci trnovych tyci, kde jedno-
tlivd zafizeni a uastroji navazuji na sebe do-
pravniky, vyznacens tim, Ze mezi vytahova-
cim tUstrojim {4) a soustavou vodnich sprch
(10) je upraveno chladici pole trnovych ty-
¢i, napojené na né dopravniky (5), (9) a
opatfené davkovatem (8].
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