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DESCRIPCION

Zapato modular convertible.
Campo técnico

La presente invencién se refiere a un zapato mo-
dular convertible, dotado de una configuraciéon que
permite variar su decoracién y forma a voluntad del
usuario.

Antecedentes de la invencion

Funcionalmente, un zapato consta de dos elemen-
tos basicos, la suela y el corte o pieza que se asocia a
la suela y que abraza el pie por encima del empeine.

Dentro del estado de la técnica aplicable se recu-
peran modelos en los que la unién de la suela y el
corte del zapato no es inamovible, sino que puede des-
prenderse.

Ejemplos de este tipo de calzado son el modelo
de utilidad ES1050150U “calzado convertible” donde
se describe un calzado dotado de una suela, de la que
sobresalen dos pernos roscados, uno en la zona delan-
tera y otro en la trasera, en los que se acopla un ele-
mento de corte de calzado, que incorpora en su ban-
da inferior orificios pasantes en posiciones correspon-
dientes con los pernos, siendo fijado mediante tuercas
que, son cubiertas finalmente por una plantilla, la cual
queda fijada al conjunto a través de un encaje perime-
tral de la suela.

Este sistema tiene el inconveniente de que su mon-
taje y desmontaje resultan sumamente engorrosos,
pues la extraccién e insercién de la plantilla es difi-
cultosa, y la colocacién y retirada de los tornillos para
liberar el elemento de corte del calzado implica el uso
de herramientas especificas asi como un grado de des-
treza y fuerza del usuario ciertamente elevados.

Otro ejemplo de este tipo de calzado es el modelo
de utilidad ES0153443U “zapato con la parte supe-
rior intercambiable”, en el que se describe un zapato
donde la suela y el corte se unen mediante una crema-
llera. En este caso, el inconveniente radica en que la
cremallera es dificilmente disimulable, por lo que esta
ha de integrarse en el disefio como elemento ornamen-
tal, limitando notablemente las posibilidades estéticas
y de uso del zapato, siendo su disefio basicamente el
de una zapatilla, sin ser posible el acoplamiento de
un corte diferente para transformarlo, por ejemplo, en
sandalia.

Descripcion de la invencion

En términos generales, la presente invencion se re-
fiere a un zapato modular convertible, en el que la sue-
Ia, el corte y la plantilla son elemento independientes,
intercambiables y reposicionables, que permiten tan-
to el variar la tipologia de calzado, asi como su orna-
mentacion, todo ello a través de una estructura simple
y econdmica, de ficil montaje y transformacion, en la
que los elementos de ensamblaje quedan totalmente
ocultos presentando el zapato el aspecto de una zapa-
to convencional.

Concretamente, el novedoso zapato modular con-
vertible consta de una suela plana o con tacén alto,
en cuya cara superior se disponen una pluralidad de
corchetes organizados en una alineacién central y dos
alineaciones laterales que cubren los costados de la
suela o todo su perimetro, y finalmente un corchete
individual situado en la zona correspondiente al espa-
cio delimitado por el dedo pulgar y el indice.

Sobre los corchetes laterales se acopla el corte del
calzado, que puede presentar multitud de configura-
ciones, tanto abiertas como cerradas, estando realiza-
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do con una o més piezas de tela, plastico, cuero o simil
cuero, y cada una de estas configuraciones, multitud
de ornamentaciones en cuanto a estampados y colo-
res. Cada corte presenta, en correspondencia con los
corchetes de la suela, una pluralidad de cabezas de
corchete a través de los cuales se fija a esta, quedando
asf ambos elementos sélidamente unidos.

La plantilla, presenta un contorno tal que cubre
las cabezas de los corchetes del corte ocultandolos, y
dispone a su vez de una alineacién de cabezas de cor-
chete en correspondencia con la alineacion central de
corchetes de la suela para su fijacién a esta.

Preferentemente, la suela dispone en la zona del
talén de un corchete externo, en el que se acopla la
cabeza de un corchete situado en una solapa sobresa-
liente de la zona posterior de la plantilla. Esta solapa
presenta una doble funcién, por un lado facilitar la ex-
traccion de la suela, y por otro, constituirse como un
soporte para la exhibicidn de la marca del zapato o
para la colocacion de elementos ornamentales.

Con esta novedosa estructura, el montaje y des-
montaje del nuevo zapato modular es muy simple y
rapido, no siendo necesaria ningtn tipo de herramien-
ta ni habilidad especial.

En principio, el usuario escoge una combinacién
de suela, corte y plantilla en funcién de su gusto de
un conjunto de piezas compatibles adquiridas previa-
mente, ya sea por la compra de varios pares de zapa-
tos modulares, o por la adquisicién de componentes
independientes alternativos.

Tras escoger de entre las piezas disponibles, el
corte de calzado que desea, este se acopla, a través de
las cabezas de corchete que incorpora, sobre los cor-
chetes situados en la periferia de la cara superior de
la suela, observando concretamente en que corchete
de los presente tiene que ser insertada cada cabeza, ya
que su organizacion estd directamente en funcién del
disefio de la pieza de corte. Para ello, cada corchete y
cabeza de corchete puede estar sefializados con un nu-
mero o letra impreso en la cara interna al costado de
cada cabeza de corchete en el caso del corte, y graba-
do o impreso en la superficie en el caso de la suela. En
cualquier caso, la referencias se ubican en una zona
donde una vez ensambladas la piezas queden ocultas
a la vista.

Seguidamente se procede a colocar la plantilla so-
bre la suela, encajando las cabezas de corchete de es-
ta, con la alineacion central de corchetes de la suela,
de manera que al tiempo queden ocultos las cabezas
de los corchetes del corte.

Finalmente, la cabeza de corchete prevista en la
solapa trasera de la plantilla se acopla en el corchete
del talén de la suela. De esta forma queda totalmen-
te montado el zapato y listo para su uso, no siendo
visible ningtin elemento de ensamblado.

Para su desmontaje se procede de forma inversa,
en primer lugar se retira la plantilla, soltando el cor-
chete del talén y tirando de la solapa de la plantilla,
hasta separarla de la suela y seguidamente se despren-
den las cabezas de los corchetes del corte tirando de
ellos uno a uno.

A fin de facilitar esta dltima operacion, cabe la po-
sibilidad de incorporar una o varias solapas al corte
que faciliten la operacién de reacoplado de los cor-
chetes.

Por otro lado, las especiales caracteristicas del no-
vedoso calzado, propician una nueva opcién comer-
cial en la venta de calzado consistente en la comer-



3 ES 1068 351U 4

cializacién en paralelo, como accesorios, repuestos o
elementos personalizados, de diferentes modelos de
cortes y plantillas, que permiten al usuario disfrutar
de disefios totalmente actualizados sin tener que ad-
quirir en cada caso un par de zapatos nuevos, asi como
personalizar cada modelo con estampador y ornamen-
taciones a medida.

Descripcion de los dibujos

Con el objeto de ilustrar cuanto hasta ahora hemos
expuesto, se acompaila a la presente memoria descrip-
tiva de una hoja de dibujos en la que se ha representa-
do de manera simplificada y esquemadtica un ejemplo
de realizacién dnicamente ilustrativo y no limitativo
de las posibilidades practicas de la invencién.

En dichos dibujos, la figura 1 corresponde a una
vista despiezada de la invencién, mientras que la figu-
ra 2 corresponde a una perspectiva del zapato monta-
do segtin la invencién.

Descripcion del ejemplo

Segtn el ejemplo que se describe, el novedoso cal-
zado modular convertible presenta una suela (1) rea-
lizada material plastico, con un corchete en la zona
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del tal6n (9), en cuya cara superior y concretamente a
sus costados se han previsto dos alineaciones de cin-
co corchetes (2) en cada caso, un corchete individual
(3) situado en la zona limitada entre dedo pulgar y el
indice, y una alineacién central longitudinal de tres
corchetes (4).

Sobre los corchetes de la suela (1) se acopla el
corte del calzado (5) a través de unas cabezas de cor-
chete (6), quedando asi ambos elementos sélidamente
unidos.

Cerrando el conjunto se dispone de una plantilla
(7) cuya estructura y contorno se corresponde con la
suela (1), y cuya cara inferior incorpora una alinea-
cidn central de tres cabezas de corchete (8) en corres-
pondencia con la alineacién central de corchetes de la
suela (4) a través de la cual se acopla sobre la cara
superior de esta, cubriendo los corchetes de acopla-
miento entre la suela (1) y el corte (5). Esta plantilla
dispone de una solapa posterior (10) sobre la que se
ha previsto una cabeza de corchete (11) que se acopla
al corchete del talon de la suela (9).
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REIVINDICACIONES

1. Zapato modular convertible de tipo desmon-
table y reposicionable, caracterizado esencialmente
porque dispone de tres elementos independientes de
disefio estético variable, en primer lugar, una suela
plana o con tacén (1), en cuya cara superior se dispo-
nen una pluralidad de corchetes organizados en una
alineacion central (4) y dos alineaciones laterales (2)
que cubren los costados de la suela o todo su perime-
tro, y finalmente un corchete individual (3) situado en
la zona correspondiente al espacio delimitado por el
dedo pulgar y el indice, en segundo lugar un corte del
calzado abierto o cerrado (5) conformado por una o
mds piezas que presenta, en correspondencia con las
alineaciones laterales de corchetes de la suela (2), una
pluralidad de cabezas de corchete (6) a través de las
cuales se fija a esta , y finalmente una plantilla (7) que
presenta un contorno que cubre las cabezas de los cor-
chetes (6) del corte (5), y que dispone a de una alinea-
cién de cabezas de corchete (8) en correspondencia
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con la alineacién central de corchetes de la suela (4)
para su fijacién a esta.

2. Zapato modular convertible, segin reivindica-
cién primera, caracterizado porque, la suela (1) dis-
pone en la zona del taldn, de un corchete externo (9),
en el que se acopla la cabeza de un corchete (11) pre-
visto en una solapa sobresaliente de la zona posterior
de la plantilla (10), que presenta una doble funcién,
facilitar la extraccion de la suela y soporte para la ex-
hibicién de la marca del zapato o para la colocacién
de elementos ornamentales.

3. Zapato modular convertible segtin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque, cada cor-
chete de la suela esta sefializado con un nimero o letra
grabado o impreso en la superficie de la suela y cada
cabeza de corchete del corte estd igualmente sefializa-
do con un niimero o letra en correspondencia con los
corchetes de la suela, impreso en la cara interna del
corte, al costado de la cabeza de corchete del corte,
en una zona donde una vez ensambladas la piezas no
sean visibles.
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