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Resenim je vrtaci korunka, zejména ptiklepova nebo rota&ni
priklepova vrtaci korunka, jejiZ vrtact hlava ma na své Celni
plose (2) biity (3, 4, 11, 12, 13, 14) k uvoliiovani a/nebo k
rozmélfiovani dobyvaného materialu. Alespoti jeden bfit (4,
11, 13) probih4 zakfiven& k radialnimu sméru &elni plochy (2)
vrtaci hlavy a nejméné jeden dal3i pfimo probihajici bfit (3,
12, 14) je uspofadan na strané konvexniho zakfiveni
zakiivené probihajiciho bfitu (4, 11, 13). Zakfivené ostii bfitu
(4, 11, 13) vychézi ze stfedu (5) vrtaci korunky (1), pfipadné
probiha stfedem (5) vrtaci korunky (1).
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Vrtaci korunka

Oblast techniky

Vynélez se tyka vrtact korunky, zejména pfiklepové nebo piiklepové rotaéni vrtaci korunky, jejiz
vrtaci hlava m4 na své Celni ploSe bfity k uvoliiovani a/nebo k rozméliiovani dobyvaného
materidlu, pfiemZ alespoii jeden bfit probiha zakfiven& k radidlnimu smé&ru elni plochy vrtaci
hlavy a nejméné jeden dalSi pfimo probihajici bfit je uspoféddan na stran& konvexniho zakf¥iveni
zakiivené probihajiciho bfitu.

Dosavadni stayv techniky

Vrtaci hlavy zv1a$té pro pfiklepové nebo rotaing piiklepové vrtani jsou znamy v rozliénych
formach provedeni. Z dokumentii DE - A 28 41 679, DE - A 29 52 295, DE - A 30 25 890, DE -
A 38 20 695 nebo US - A 3 062 306 jsou znamy vrtaci korunky na horniny k p¥iklepovému
rotaénimu vrtani, pfi CemZ na &elni plose vrtaci hlavy je uspotadano mnoZstvi radialnim smérem
probihajicich bfitd, které jsou jen &astedng pres radialni &ast plochy rozprostieny. Pfi rotadnim
pfiklepovém vrtani bude obvykle vZdy po jednom tderovém naméhani vrtaci korunky tato vrtaci
korunka pfestavena o urlity hel aopét prostfednictvim ptiklepového zafizeni znovu udefi,
pfiemZ pfi zménéném presazeni ve sméru otafeni aiiderem budou systematicky od vrtaci
korunky pfi rotaénim pohybu olirkované plosky materidlu zmenSovany a vylamovany. Tyto
plosky pfi znamych forméich provedeni pouzivanych bfiti jsou vieobecn& lichob&znikového
nebo trojihelnikového tvaru a zpasobuji pfi raizovém naméhani tvofeni ryh nebo drazek pii vniku
bfitii do odstratiovaného materialu, pfi éemz p¥i uspor4dani radialnim smérem probihajicich bfiti
budou razovym naméhdnim pifi vnikini b¥ith do materidlu sektorové d&leny. Pro pripad, Ze
piedchézejici pootoleni pro dva nasledujici razové dopady, byla zvolena vzijemnou thlovou
rozteci pfili§ velka, budou bfity zplisobovat jenom ryhy v materidlu a ziistatkové relativng velké,
sektorové formované vyvySené vrstvitky materialu mezi jednotlivymi ryhami nemohou byt bez
dal§iho odstranény. Pro fadné rozruseni odvrtdvaného materidlu musi byt vénovana péce tomu,
aby thel poototeni pfisluiny ke dvéma sousednim vrypovym rézim byl pfim&fens maly, aby
bylo moZno pfi dal§im pfestavenim avnikdni bfitu do materidlu spolehlivé a dokonale
odstrafiovat Zebrovité vyvySeniny.

Z piedchézejiciho je zfejmé, Ze tento thlovy posuv bude hlavné odvisly od rozteti na vn&j3im
obvode vrtaci korunky pfi radialnim uspofédani bfitd, zatim co je ve sméru do stredu soudasnd
zbytetn¢ t€sny dotyk bfiti. Déle je nutno se obavat, zv14$t& pfi tvrdé horning, e pro p¥ipad
sektorové formovanych vyvySenin mezi jednotlivymi vrypy bfiti i pfi presazeni jednotlivych
vrypl, nemohou byt tyto vyvySeniny beze vieho odstran&ny jen vnikanim b¥itd, i pfi dokon&eni
Uplného otoleni vrtaci korunky, pfipadng pfi dostate¢né malé ahlové roztedi. Dile v ptipadg
symetrického uspofadani bfitl, bfity mohou zapadnout ptipadné sklouznout do piipravenych
pietrvavajicich vrubd nebo draZek amezi jednotlivymi vradidlnim smé&ru probihajicimi
drazkami dale zistavajici vrstvitky materialu nemohou byt dokonale odstranény.

Podobng vylepSené vrtaci korunky, piipadné vrtaci dlata dle EP - A - 0 017 518, kter4 jsou
k dispozici ajsou speciilng zdokonalena kvhodnému vyuZiti vrtaci hlavy, s &astedné
rozebiratelnym uspofddanim bfiti. Oviem bfity probihajici v podstaté v radidlnim sméru, &mz
opét zistavaji vySe zminéné problémy.

Dile je z DE - C 918 741 znim vrtdk na horniny bud’ jednobtity, nebo vicebfity, pfi¢em je tento
nastroj opatfen nejméné jednim bfitem zakfiveného tvaru, aby bylo opotfebeni bfitu po jeho
celkové délce rovnomémé. Déle je navrzen ve vyduté oblasti, zakfivend formovaného bfitu,
v daném ptipadé ptidavny ptimob&zny bfit, pro zamezeni vzniku btity nezasaenych ploek. Dle
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soudasného stavu techniky musi se bfity k zamezeni nadmérného opotiebeni ostfi vrtaci korunky,
vybavit dodateinym opancefovanim, pfi SemZ nadmémé opotfebeni vychdzi obzvlasté ze
zaktiveného tvarovani bfitd, coz bude vyvolavat nerovnom&mé rozloZeni hmotnosti a problém
s docilenim pfimosti vrtaného otvoru.

Vrtaci korunka, zejména ptiklepova nebo rotaéni ptiklepova korunka shora popsaného typu je
naptiklad znama z GB - A 189 021, kde pfimob&Zny bfit na Celni plode vrtaci korunky probiha
vradidlnim sméru vrtaci korunky aprochdzi sttedem vrtaci korunky zkoncové  oblasti
ptimob&zného biitu zalini probihat zakfiveny biit, ktery se zde se svou vypouklou Casti
zak¥iveni pfimyka k bfitu pfimob&Znému. Také u tohoto znamého zdokonaleni se mize projevit
nevyvazenost v disledku nerovnomérného rozloZeni hmoty.

Podstata vyndlezu

Uvedené nedostatky odstratiuje vrtaci korunka, zejména piiklepova nebo piiklepova rotadni
vrtaci korunka, jejiz vrtaci hlava méa na své &elni ploSe bfity k uvoliiovani a/nebo k rozméliiovani
dobyvaného materialu, pfi¢em? alespoii jeden bfit probihd zakiivené k radialnimu sméru celni
plochy vrtaci hlavy anejméné jeden dalsi pfimo probihajici bfit je uspofadan na strané
konvexniho zak¥iveni zakfivend probihajiciho bfitu, podle vynilezu, jehoZ podstata spociva
v tom, ¥e zakfivené ostfi vychazi ze stfedu vrtaci korunky, pfipadné probihd stfedem vrtaci
korunky.

Toto Feleni zlepSuje znamé vrtaci korunky tim, Ze ma zménéné rozmisténi biitd na elni plose
vrtaci hlavy vrtaci korunky, coZz umoZiluje rychlejsi odstrafiovani materidlu pfiznivym uspora-
danim vrypt bfitu. Zcela mimotadné se pfi tom dociluje relativng velké uhlové roztede mezi
jednotlivymi razovymi vrypy apti pouZiti piiklepového vrténi jsou vrstvy materidlu bfitem
relativné rovnomémé odstratiovany a vrstva materidlu zbyvajici po pfedchozim vrypu bfitu je
odebir4na bfitem néasledujicim, pfipadng je narusena pro bfit nasledujici.

Vyuzitim vynalezu je bezpetn& dosaZeno, Ze také vrstvi¢ky materidlu v dosahu vnjsiho obvodu
vrtaci korunky, naruSované jednotlivymi razovymi vrypy, jsou nepatrné a také je zaruCeno jejich
dokonalé odstrangni. V souhrnu to znamena, Ze jak ve stfedovych oblastech, tak i v oblastech
kolem vngj$iho obvodu dochézi k dokonalému odstratiovéni vrstviek materidlu vznikajicich
jednotlivymi razovymi vrypy. Znamé, pouze radidlng orientované bfity vytvaii mezi jednotlivymi
vrypy bfitii do materidlu sektorové formované vyvySeniny. Naproti tomu feSeni podle vynalezu,
které ma vedle zak¥iveného bfitu na jeho vypouklé strand uspofadan jeité dalsi pfimkovy bfit
zaji¥fuje, Ze tyto vyvySeniny jsou méné jednolité, pfi€emZ jednotlivé vrypy se kiiZi na riznych
mistech a pod riiznymi Ghly. Z tohoto plyne, e pfi pootéteni vrtaci korunky dochazi k vrypim,
pfi kterych vznikaji nerovnom&mé vyvy3eniny, které mohou byt snadnéji odstranény. Diky tomu,
e zakfivend probihajici bfit ma na strané svého konvexniho zakfiveni uspofddan pfimo
probihajici bfit, je docileno, Ze v celkovém pfitném fezu vrtaci korunky je rovnoméme zatiZeni,
coZ jednoduchym zpsobem zabrafiuje nevyvazenosti, kterd by ovliviiovala pfimy smér vrtani
a zaroved nedochazi k nerovnomé&rnému opotiebeni. V této souvislosti je zvlasté vyhodné, kdyz
spolené t&Zi§té bfith leZi na podéIné ose vrtaci korunky.

Pro rovnomérné naméhani vrtaci korunky a zv1a3té jeji Gelni plochy a na ni uspoféddanych biitd
se podle daldiho vyhodného provedeni navrhuje, aby plochy na Celni ploSe vrtaci korunky,
ohrani¢ené dvéma sousednimi bfity, byly v podstaté stejné velké, &imZ se zlepsi obrazce vrypi
i pfi vétsi Gthlové roztedi a tim se zvys$i vykony vrtani.

Pro zabezpe&eni zvla§té pfiznivych podminek pfi vyrobé maji zakiivené bfity podle vyhodného
provedeni tvar kruhového oblouku, elipsy nebo paraboly.
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Zakfiveni alespoii jednoho bfitu, probihajiciho zakfivens k radialnimu sméru &elni plochy, miZe
mit jak je vySe uvedeno obloukovité zakfiveni, nebo miiZe byt obecné tvofeno linii fezu kuzelem,
coZ umoZiuje relativné jednoduchou vyrobu bfitd. Tim lze zak¥iveni bfitd ve velkém rozsahu
odpovidajicim zpiisobem pfizpisobit danym podminkdm nasazeni, pfi¢emz je moZné také velmi
ploché zakfiveni, tzn. zakiiveni s velkym polomérem, které poskytuje bfity, které se jen malo
odchyluji od btitii, které jsou uspofadany v p¥imé linii. Samoziejm& mohou byt pouZity také
bfity, jejichZ zakfiveni ma alespoii jeden inflexni bod. Poget bfitii uspofadanych na vrtaci hlavé
je zavisly v podstaté na zpisobu pouZiti, to znamena na vlastnostech odvrtavaného materialu, ale
také na velikosti vrtaci hlavy. Zatimco vrtaci hlavy relativng malych primért maji relativng maly
polet bfitd (to znamena napiiklad dva aZ &tyfi bfity), znichZ nejméné jeden je zakfiven
k radidlnimu sméru &elni plochy vrtaci hlavy ajeden je uspofddin na strané konvexniho
zakfiveni, maji vrtaci hlavy vétSich primérd, naptiklad o prim&ru do 80 nebo 100 cm,
nékolikanasobné vétsi podet bfitlh neZ je uvedeno vyse, naptiklad az 40 nebo 50 b¥iti.

Podle zvlast¢ vyhodného provedeni vynélezu je vrtaci korunka dale upravena tak, %e ptimo
probihajici bfit svird dhel sradidlnim smérem &elni plochy. Timto provedenim se zejména
v kombinaci se zakfivenym pfipadn& obloukovym bfitem dosahne pozadovaného nejednotného-
vzoru vrypu, a to v kaZdém pripadé v podstaté nezavisle na smérovéani pfimo probihajiciho bfitu.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu je pfimo probihajici bfit vytvofen jako bfit
probihajici v radidlnim sméru, ktery probiha od stfedu vrtaci korunky k okraji &elni plochy vrtaci
korunky, a to pies cely polomér Zelni plochy. Timto provedenim je zaji§t&no, Ze spolu s nejméng
Jjednim, zakfiven& k radidlnimu sméru uspofddanym bfitem, budou vznikat mezi sousednimi
vrypy vyvySeniny ve tvaru kosodtverce, pfiGemz tyto kosoétvere&né zistatkové &astice materialu
mezi jednotlivymi vrypy budou pozdgji spolehlivé odstranény pfi daldim pootofenim tim, Ze
dojde ke kontaktu bfitu s témito ¢4sticemi ve tvaru kosod&tverce.

Pro dalSi zlepSeni pfekryvani oblasti lezicich na vn&j$im obvodu je podle dalitho provedeni
vyhodné, kdyZ konce piimo probihajici bfitl a/nebo zakfivenych bfitd, lezici na vn&j$im okraji
vrtaci korunky, sviraji s radidlou &elni plochy uhel mezi 10° a 40°, zejména 15° az 30°.

Pro snadné vnikani bfith do vrtaného materidlu a odstraiovani materidlu, ktery ve formé
vyvySenin ziistdva mezi vrypy je vyhodné, kdyZ jsou bfity v podstaté trojithelnikového prirezu,
pfitemZ u vrcholi téchto trojihelniki mohou byt s vyhodou usporadiny vlozky s tvrdého
materialu, tvofici vlastni vrtaci ostfi.

Aby bylo moZno odstranit vétsi Castice materialu a aby byl moZny jejich nasledny jednoduchy
odvod je vyhodné, kdyZ mé vrtaci hlava na svém vné&j$im obvodu vedle biitd odsazené a/nebo
zplost€lé obvodové oblasti, které jsou pfidavn& ve sméru otdleni vrtaci korunky opatfeny
pfidavnymi ostfimi. Pfidavnd ostfi umoZiuji docileni rovnomémosti vnéj§ich obryst
vyvrtavaného otvoru.

Pro jednoduché ptivadéni promyvaci nebo chladici kapaliny do prostoru &elni plochy vrtaci
korunky a/nebo pro jednoduchy odvod, zejména oplachovani odvrtaného materidlu, je podle
daliho vyhodného provedeni vrtaci korunka opatfena nejméné jednim kanalkem pro p¥ivod
promyvaci nebo chladici kapaliny a/nebo pro odvod odvrtaného materidlu. Pro rovnomérné
rozd&leni po celé Zelni plose vrtaci korunky je vyhodné, kdyZ kanalek usti do vice vystupnich
otvort, které jsou na elni plo3e vrtaci korunky symetricky rozmistény mezi b¥ity.

Ke zpracovani zv1aste tvrdych nebo odpor kladoucich materialit mohou byt navic do &elni plochy
vrtaci korunky upevnény vlozky z tvrdého materialu ve form& kolikd nebo kulovych t&lisek, aby
se co nejlépe odstranily vétsi pri€né fezy materialu, lezici na vn&jdim obvodu okrajovych oblasti.
Tim lze zrovnomé&rnit rozloZeni hmotnosti vrtaci korunky a tim je také docilena lepsi ptimo&arost
vrtani.
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Prehled obrazkid na vykresech

Vynélez bude déle blize osvétlen na piikladu provedeni podle pfiloZenych vykresi na kterych
jednotlivé obrazky znazoriiuji:

Obr.1  je schematicky bo¢ni pohled, &astetnd v fezu, na vrtaci korunku dle vynalezu.

Obr.2 je pudorysny pohled na &elni plochu vrtaci hlavy vrtaci korunky ve sméru Sipky II
z obrazku 1.

Obr.3  je obraz tdert, kterého se doséhne s uspofadani briti podle obr. 2.

Obr. 4 a5 jsou pohledy podobné obr.2 ve zmenSeném méfitku zndzortiujici dalsi obménény
ptiklad provedeni bfitii na vrtaci hlavé vrtaci korunky podle vynélezu.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je vztahovou znatkou 1 obecné oznadena vrtaci korunka, pfiemz na &elni plose 2
vrtaci hlavy jsou uspofadany bfity 3 a4, které jsou blize patrny na pidorysu dle obr.2.
U znazornéného piikladu provedeni probiha jeden bfit 3 pfimodafe vradidlnim sméru Celni
plochy 2 vrtaci hlavy, zatim co jiny bfit 4 je obloukovité zakfiven relativng k radialnimu sméru.
Oba zobrazené bfity 3 a4 tohoto prikladu provedeni vychazi ze stfedu 5 vrtaci korunky 1,
pfi¢emZ déle se oba bfity 3 a4 rozprostiraji aZ na vnéjsi obvod &elni plochy 2 vrtaci hlavy.
Konce bfitu 4, leZici na vn&j$im obvodu vrtaci korunky, sviraji s radialou vrcholovy uhel o

Jak je zfejmé zejména ze schematického zobrazeni na obr. 1, je uvnitf vrtaci korunky vytvofen
kanalek 6, ktery Gsti do vice vystupnich otvorl 7 na &elni ploSe 2, pfi¢emZ témito vystupnimi
otvory 7 miZe byt pfivadéna promyvaci nebo chladici kapalina. Déle je mezi bfity 3 a 4 n€kolik
odstupiiovanych pfipadné odsazenych &asti 8, které ulehduji odvadéni vétsich kouskd materidlu.
Dale mohou byt na téchto odstuptiovanych ptipadn& odsazenych astech 8 ve sméru otafeni
uspotadény ptidavné bfity 9, které jsou zde osazeny z divodu hladkého opracovani vn&jSich
obrysi vznikajicich vrtnych otvord. Pokud je to nutné, mohou byt navic na €elni plochu 2 vrtaci
korunky umistény p¥idavné prvky 10 ve tvaru kuli¢ek nebo koli¢ki (viz obr. 2).

Uspotadanim bfitd 3 a 4 podle obr. 2 Ize dosdhnout tvaru iderd, ktery je znézornén na obr. 3, kde
silné kontury vyzna&uji jednu polohu bfitd 3 a 4 adile zndzornéné slabsi kontury vyznacuji
jednotlivé stopy, které zanechaji bfity 3 a 4 po jednom otodeni. Toto vznika tim, Ze bfity 3 a 4
jsou na &elni plode 2 uspofadany v radidlnimu sméru riizné, ato tak, Ze jeden zbiitd 4 je
zakfiveny a pHimo probihajici bfit 3 je umistén na strané konvexniho zakfiveni zakfiveného bfitu
4. Takto lze docilit takového obrazce vrypd, ve kterém mezi jednotlivymi liniemi zistdvaji
v podstaté kosoétveredn& formované vrstvi¢ky materidlu. Odpovidajici volbou thlu v zévislosti
na provedeni polohy bfiti 3 a4 relativng viiéi sobé a v zévislosti na zakfiveni bfitu 4 a dobfe
zvolenym tthlem mezi dvéma sousednimi razy miZe dochdzet k tomu, Ze bfity 3 a 4 pfi dalSim
pootodeni a tderu dopadnou na stfed zistatkové vrstvi¢ky materidlu a tim je docileno zarucené
rozruSeni materialu po celé horni ploge. Je zfejmé, Ze navrZenym uspofadanim bfitl se zejména
zabréni, aby pFi daldim pfiloZeni ostfi 3 a4 tato mohla zapadnout pfipadné sklouznout do
provedenych vrypi nebo zafezi od pfedchazejicich vrypovych uderd, naopak ostfi odstrafiuji
zistatkovy material, ktery zbyl po pfedchozich uderech.

Z obr. 3 je pravé tak zfejmé, %e diky navrzenému protilehlému uspofadani bfiti 3 a 4 nemohou
ziistavat mezi jednotlivymi vrypy zddné nadm&mg velké zistatkové plo¥ky materialu jak uvnitf,
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tak na vnéj$im obvodu a Ze toto uspofadani umoZiuje, aby také nejtvrdsi horniny mohly byt
odvrtany bez toho, aby se musely volit pfili§ malé ahlové roztede mezi jednotlivymi razovymi
vrypy.

Dile pro zabrinéni nerovnomérnému naméhani, jakoZ ipro docileni rovnosti vyvrtivaného
otvoru lezi t&Zisté ostfi 3 a 4 v podstaté ve stfedu 5, pfipadn& na podélné ose vrtaci korunky 1.
RozloZeni hmotnosti Ize déle zlep$it pomoci napfiklad symetricky uspofddaného kanélku 7 jakoZ
i odpovidajicim vytvofenim zplo§télych &asti 8, nebo pokud je to vhodné také pridavnymi prvky
10 z tvrdého materidlu. Pro dosaZeni jednotného a pfiznivého obrazu vrypi je navic vhodné, aby
oblasti ploch €elni plochy 2 vrtaci hlavy 1, uzaviené mezi dvéma sousednimi bfity ptipadné

useky bfiti 3, 4, byly v podstaté stejné velké, &im? se dale zlep3i vrtaci vykon.

Na obr. 4 a § jsou znazomnény dal$i schematické pohledy na obménéné piiklady provedeni bfith
na Celni ploSe 2 vrtaci hlavy. Na obr. 4 je znazornén priklad provedeni zakfiveného bfitu 11,
které mé tvar paraboly, pfiemZ na vypouklé stran& zakfiveni je opé&t usporadano pfimo
probihajici ostfi 12. Odpovidajici volbou jak prib&hu zakfiveni zakfiveného bfitu 11, tak
i vzdjemné relativni polohy bfiti 11 a 12 se dosdhne mezi sousednimi bfity, pfipadné &astmi
biitd 11 a 12, v podstaté stejné velikosti ploch na &elni plose 2 a op&t dochézi k centrovani
t€Zist¢ do stiedu pripadné na podélnou osu 5 vrtaci korunky 1.

U dalsiho obménéného piikladu provedeni podle obr. 5 je definovan obloukovy bfit 13 tvofen
Casti elipsy, pficemZ navic jsou na strané vypouklého zak¥iveni obloukového bfitu 13 a vng
tohoto bfitu uspofadany dva pfimo probihajici a spolu thel svirajici bfity 14. Pfitom je opét
dbano jak na dodrZeni co moZna nejrovnoméméjiiho rozdéleni ploch mezi sousednimi bfity 13
a 14, ptipadn€ mezi jejich ¢astmi tak i na co mozna nejiplnéj§i vycentrovani t&Ziste.

Podstatné pro viechny uvedené priklady provedeni je, Ze tim, Ze riizné bfity jsou v radidlnim
sméru na Celni ploSe 2 uspofddany rizné, pii€emz nejméné jeden bfit 4, 11 pfipadné 13 je
zakiiven, miiZze byt dosaZeno obrazu vrypu, ve kterém zlstivaji rizné vzory, piipadné vrstvicky
materidlu mezi jednotlivymi stopami vrypi vSech bfitd. Dale se odpovidajici volbou hlu
natoCeni vrtaci korunky 1 mezi jednotlivymi Gdery zajisti, aby alespoii jeden bfit pii nasledném
pooto€eni dopadl v podstaté do stfedu ziistatkové vrstvicky materidlu atim se dosahne
spolehlivého rozruSeni materialu po celém povrchu. PouZitim riznych zakfiveni, ptipadné
piimych bfitd, které mohou svirat rizné Ghly s radilnim smérem, se vidy zajisti, Ze pfi novém
dopadu bfity nedosednou, nebo nesklouznou do vrypi, které byly v materidlu vytvofeny
predchozimi udery.

PATENTOVE NAROKY

1. Vrtaci korunka, zejména piiklepova nebo rotadni piiklepovéa vrtaci korunka, jejiz vrtaci
hlava mé na své Eelni plose (2) bfity (3, 4, 11, 12, 13, 14) k uvoliiovani a/nebo k rozméltiovani
dobyvaného materialu, pfiemz alespoil jeden bfit (4, 11, 13) probih4 zakfivené k radialnimu
sméru Celni plochy (2) vrtaci hlavy a nejméné jeden dalsi pfimo probihajici bfit (3, 12, 14) je
uspofaddn na strané¢ konvexniho zakfiveni zakfivené probihajiciho bfitu (4, 11, 13),
vyznacujici se tim, Ze zakfivené ostfi bfitu (4, 11, 13) vychézi ze stfedu (5) vrtaci
korunky (1), ptipadné probiha stfedem (5) vrtaci korunky (1).

2. Vrtaci korunka podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze spoledné t&Zidt& bfita (3, 4,
11, 12, 13, 14) leZi na podélné ose (5) vrtaci korunky (1).
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3. Vrtaci korunka podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze plochy na Celni
plose (2) vrtaci korunky (1), uzaviené dvéma sousednimi bfity (3, 4, 11, 12, 13, 14), jsou
v podstaté stejné velké.

4. Vrtaci korunka podle narokfi 1,2 nebo 3, vyznaéujici se tim, Ze zakfivené bfity
(4, 11, 13) jsou tvofeny kruhovym obloukem, elipsou nebo parabolou.

5. Vrtaci korunka podle narokii 1 az4,vyznadujici se tim, Ze pfimo probihajici bfit
(14) svira s radidlnim smérem Celni plochy (2) Ghel.

6. Vrtaci korunka podle narokt 1 aZz 5, vyznadujici se tim, Ze pfimo probihajici
bfity (3, 12) jsou vytvofeny jako bfity (3, 12), probihajici v radidlnim sméru, které probihaji ze
stfedu (5) vrtaci korunky (1) aZ k okraji ¢elni plochy (2) vrtaci korunky (1).

7. Vrtaci korunka podle nirokii 1 aZz 6, vyznadujici se tim, Ze konce pfimo
probihajici bfith a/nebo zakfivenych bfiti (3, 4, 11, 12, 13, 14), lezici na vn&j§im okraji vrtaci
korunky (1), sviraji s radidlnim smérem &elni plochy uhel (o) mezi 10° a 40°, zejména 15° az
30e.

8. Vrtaci korunka podle naroki 1 a2 7,vyznadujici se tim, ze bfity (3,4, 11, 12, 13,
14) maji v pfi¢ném fezu v podstaté trojihelnikovy priifez a jejich vrcholy jsou opatfeny feznymi
hranami, tvofenymi napfiklad vlozkami z tvrdého materialu.

9. Vrtaci korunka podle nirokd 1 aZ 8, vyznadujici se tim, Ze vrtaci hlava (1) mé na
svém vné&j$im obvodu vedle bfiti (3, 4) odsazené a/nebo zplostélé obvodové Casti (8), které jsou
ptipadné ve sméru otageni vrtaci korunky (1) opatieny pfidavnymi ostfimi (9).

10. Vrtaci korunka podle narokii 1 a2 9, vyznadujici se tim, Ze vrtaci korunka (1) je
opatfena nejméné jednim kanilkem (6) pro pfivod proplachovaci nebo chladici kapaliny a/nebo
k odvodu odstratiovaného materialu.

11. Vrtaci korunka podle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze kanalek (6) tsti do
vétdiho pottu vystupnich otvort (7), které jsou na Celni ploSe (2) vrtaci hlavy (1) rozmistény
symetricky mezi bfity (3, 4, 11, 12, 13, 14).

12. Vrtaci korunka podle naroki 1 az 11, vyznadujici se tim, Ze pfidavné€ jsou na

&elni pridavné prvky (2) vrtaci korunky (1) upevnény pfidavné vlozky (10) z tvrdého materialu
koli¢kového nebo kulového tvaru.

4 vykresy
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