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Glowica czujnika pneumatycznego

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest gtowica czujnika pneumatycznego do pomiaréw styko-
wych.

Stan techniki. Znana gtowica czujnika pneumatycznego do pomiaréw stykowych jest zaopatrzona
w trzpiert osadzony przesuwnie i obrotowo w korpusie, zakoriczony z jednej strony koricéwka wspétpracujaca ze
sprawdzanym przedmiotem z drugiej zas stozkowo zakoriczonym watkiem doktadnie pasowanym z otworem
wlotu powietrza umieszczonym wspétsrodkowo z otworem prowadzenia trzpienia. Stozkowo zakoriczony watek
trzpienia i otwér wlotu powietrza tworza zespé+ wpustowy powietrza. Ustawianie granicznych wielkosci szczelin
pomiedzy otworem wlotu powietrza a stozkowo zakoriczconym watkiem jest dokonywane za pomocg réznicowe-
go uktadu gwintowego na ktéry sktadaja sie korpus, tuleja i nakretka pokrecanie ktérej powoduje réznicowy
wysuw korpusu. -~ _

Za pomocq opisanej gtowicy mo2na przeprowadzié¢ sprawdzenie wymiaréw przez porédwnanie, a nie pomiar
dlatego, Ze jej konstrukcja nie zabezpiecza uzyskania liniowej charakterystyki pomiaréw. Nieliniowa charakterys-
tyka. pomiaréw nie pozwala na ustawianie nominalnego wymiaru w dowolnym miejscu skali wskaznika. Za
pomoca tej gtowicy na skali wskaznika ustawia sie przy uzyciu dwéch wzorcy wymiar minimalny i maksymalny,

Gtowica opisanej konstrukcji jest trudna technologicznie do wykonania, zwtaszcza co do dotrzymania
warunku wspétosiowosci otworéw prowadzenia trzpienia i wylotowego powietrza prowadzacego watek zakoi-
czony stotkiem. Roza tym niedoktadnosci wzajemnego pasowania trzpienia i korpusu oraz zufywanie sie
wspbtpracujacych elementéw nie pozostajq bez wptywu na doktadnosé pomiaréw.

Dodatkowg wadgq tej gtowicy jest to, ze najwieksze zuzycie powietrza jest wéwczas gdy gtowica nie pracuje
a jest potaczona ze wskaznikiem. Wynika to z faktu wystepowania wéwczas najwigkszej szczeliny powietrzne;.

Zagadnienie, istota i techniczno-uzytkowe cechy wynalazku. Wynalazek polega na opracowaniu gtowicy
czujnika pneumatycznego do pomiaréw stykowych, ktéra eliminowataby wymienione wady i niedogodnosci
azwtaszcza pozwalata na odczytanie rzeczywistej wielkosci mierzonego wymiaru przedmiotu w granicach
tolerancji oraz charakteryzowataby si¢ nalezytq trwatoscia.

Zgodnie z wynalazkiem -zespét upustowy powietrza gtowicy czujnika pneumatycznego posiada stozkowe
gniazdo z umieszczong w nim kulkg usytuowang osiowo pomiedzy sprezynq dociskajacq ja do gniazda i popycha-
.czem koricowki mierniczej, z ktérym kulka jest w statym kontakcie.
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Zastosowanie kulki do przymykania przeptywu powietrza w stotkowym gniezdzie pozwolito na uzyskanle
w przyjetym zakresie pomiarowym nieomal liniowej charakterystyki pomiaréw a to z kolei stworzyto mo#liwosci
dowolnego ustawienia na wskazniku odchytki zerowej przedmiotu zaleinie od wielkosci irozmieszczenia
odchytki gornej i dolnej.

Pod wzgledem wykonawczym gtowica jest bardzo prosta ze wzgledu na to, Ze nie wymaga doktadnego
osiowego usytuowania stozkowego gniazda osadzenia kulki w stosunku do prowadzenia popychacza. PowyZsze
jak teZ fakt, Ze kulka po zakoriczeniu pomiaru migkko osiada w gnieZdzie jest przyczynq duZej trwatosci
gtowicy.

Nie bez znaczenia jest réwnie2 to, ze po zakoriczonym pomiarze nie ma strat powietrza, gdy2 wéwczas
kulka spoczywa w gniezdzie stozkowym catkowicie przystaniajac istniejaca w czasie pomiaru szczeling, przy
czym na skutek dziatania ci$nienia powietrza kulka jest z dodatkows sita dociskana do powierzehni stozk owego
gniazda,

Objasnienie rysunku. Przedmiotem wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku
przedstawiajacym gtowice czujnika pneumatycznego w pétprzekroju,

Opis konstrukcji gtowicy wedtug wynalazku. Przedstawiona na rysunku gtowica czujnika pneumatycznego
sktada sie z tulejowego korpusu 1 wewnagtrz ktérego we wkretce 2 prowadzacej i tulejce 3 umieszczonych
odpowiednio w czotowej przedniej i tylnej czesci korpusu 1 jest osadzony przesuwnie i obrotowo popychacz 4
.zaopatrzony z korica skierowanego do mierzonego przedmiotu w koricowke 5 miernicza. Drugi koniec popycha-
cza 4 pozostaje w nieustajgcym kontakcie z kulka 6 osadzong w stozkowym gniezdzie 7, ktérym zakoriczony jest
otwor 8 tulejowego korpusu 1. Pezostawanie w nieustajacym kontakcie popychacza 1 z kulka 6 zachodzi dzigki
temu, 2e popychacz 4 dociskany jest do kulki 6 za pomoca sprezyny 9 walcowej osadzonej na popychaczu 4
pomiedzy wkretka 2 a kotnierzem 10 popychacza, natomiast kulka 6 jest dociskana do popychacza 4 za pomoca
srubowej sprezyny 11 stozkowej opierajacej si¢ wigkszg podstawa w gniezdzie koricowki 12 przytgcza przewodu
13 pneumatycznego nakrgconej na korpus 1. Na przednia czes¢ tulejowego korpusu 1 nasunigta jest tuleja 14,
ktérej mniejsza zewnegtrzna $rednica stanow: czes¢ chwytowa do mocowania gtowicy. Tuleja 14 zwigzana jest
z korpusem 1 za pomoca przykreconego do niej srubg 15 kamienia wchodzacego we wzdfuzny kanat 17 korpusu
1 oraz za pomoca nakretki 18 redukcyjnej zaopatrzonej w dwa gwinty o réznych skokach potaczonej jednym
gwintem z tulejg 14 drugim za$ z korpusem 1, Nakretka 18 redukcyjna ma wzdtuZne rozcigcia 19 stuZace do
ustalania jej potoZenia przez zaciskanie na korpusie 1, utworzonych dzigki rozcigciom 19, elastycznych jezykéw
za pomoca nakretki 20 zaciskowej przemieszczanej na gwincie wykonanym na nakretce 18 redukcyjnej.

W celu zabezpieczenia mozliwosci dokonania montazu tulei 13 wraz z towarzyszacymi jej elementami na
korpusie 1 jak tez zabezpieczenia przestrzeni pomiedzy korpusem 1 atulejag 13 przed zanieczyszczeniami ta
ostatnia jest zaopatrzona ze strony przedniej czotowej powierzchni we wkretke 21 ostaniajaca.

W celu dokonania pomiaru przy uzyciu gtowicy nalezy przede wszystkim odpowiednio gtowice ustawié¢ co
dokonuje sie za pomoca nakretki 18 redukcyjnej przemieszczajac korpus 1 do potoZenia az koricbwka 5
miernicza bedzie si¢ styka¢ z powierzchnia wzorcowego przedmiotu. Nastepnie poprzez dalsze pokrecanie
nakretki 18 redukcyjnej popychacz 4 powoduje przesuniecie kulki 6 dzigki czemu tworzy sie szczelina pomiedzy
nig astozkowym gniazdem 7 korpusu 1. Przez szczeling te przy okre$lonym cisnieniu podawanego powietrza
nastapi jego przeptyw powodujac zmiane cisnienia na wskazniku pomiarowym. Dla przyjetej wielkos$ci szczeliny
2aleznej gtéwnie od rozmieszczenia iwielkosci tolerancji przedmiotu sprawdzanego jak tez od liniowo$ci
charakterystyki pomiaréw gtowicy dla wystepujacego rozktadu tolerancji na przyktad na plus i minus ustawia
sie¢ na wskazniku warto$¢ zero a nastepnie na wyskalowanej tarczy wielkosci okreslajace gérng i doing odchytke.
Gtowica czujnika pneumatycznego wedtug wynalazku znajduje zastosowanie do czynnej kontroli wymiaréw
podczas obrébki jak te2 po dokonaniu obrébki na stanowisku kontrolnym,

Zastrzezenie patentowe

Gtowica czujnika pneumatycznego. do pomiaréw stykowych skfadajaca sie 2z zespotu wpustowego
powietrza, korpusu w ktérym osadzony jest przesuwnie osiowo i obrotowo popychacz zakoriczony koricéwka
miernicza oraz z tulei chwytowej potaczonej z korpusem za pomocyg kamienia i nakretki redukcyjnej, zna-
mienna tym, Ze zespét wpustowy powietrza posiada stozkowe gniazdo (7) z umieszczong w nim kulka (6)
usytuowana osiowo pomigdzy sprezyng (11) dociskowa i popychaczem (4) koricowki (5) mierniczej. -
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