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DISPOSITIF POUR EXERCER UNE TRACTION SUR LA PEAU.

@ La présente invention concerne un dispositif (10) pour
exercer une traction sur la peau, comportant:

- une partie de traction (11) comportant au moins deux
portions adhésives éloignées 'une de l'autre selon une di-
rection de traction (X),

- au moins une partie de délestage (12) disposée sur un
cdté au moins de la partie de traction (11), venant en contact
avec la peau et configurée pour exercer sur la peau une
traction nulle ou inférieure a celle exercée par la partie de
traction.
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La présente invention concene les dispositifs pour modifier, I'apparence du
corps ou dn visage.

Le vieillissement provogue des modifications inesthétiques de la forme du
visage et du cou. Schématiquement, on peut classer ces modifications en irois
phénomenes.

Premicrement, le tissy constitué de laz pean, des wmuscles peavssiers et
généralement d'une couche graisseuse se ride car sa surface totale est trop importante au
regard de la zone qu'elle couvre. Cect peut étre di 4 un creusement ou amalgrissement du
visage et/ou du cow ou & un phénomeéne 4’évolution du tissu.

Deuxiemement, le tissu s'affaisse. On peut associer ce phénomeéne, appelé

ptése, & un relichement de certains points d’attache de la peau. La surface est déplacée

 vers le bas par le fait de la gravité,

Troisiémement, le tissu de la peau est tendu par un gonflement du visage et/ou
du cou. Fe gonflement peut étre le résultat, par exemple, d’une prise de poids cu d'un
déreglement des fonctions de la circulation, Tymphatique par exemple, ou de certaines
glandes comme la thyroide.

Le dessous du menton est souvent affecté par le deuxiéme phénoméne,
amenant 4 des effets disgracieux et quasiment impossibles 2 fraiter sans chirurgie
esthétique.

Le devant du cou est souvent affecié par le premier phénoméne, avec
apparition d"une strueture plissée inesthétique. Ce phénomeéne peuat éire le résultat d’un
affaissement.

Le troisieme phénomeéne peut étre assez important dans certains cas, allant
Jusqu’a limiter ou enlever le galbe du cou, et ainsi altérer I esthétique globale de la région
dela téte et du cou

Ces frois phénomenes sont susceptibles d’affecter aussi le visage 3 de
multiples endroits. _

Le deuxtéme phénomeéne peut affecter plus particuliérement les zones voisines
des maxillaires, contour de ia bouche compris, et les joues, I’affaissement n’étant pas égal
selon les zones, étant notamment plus important entre des points &’ancrage musculaire
éloignés, Cela explique qu'il affecte plus la zone des maxillaires que la zone du menton,

aggravant le visuel sur I’ovale du visage.
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Le tmisiéme phénoméne peut affecter tout le visage, sauf en général le front, 11
peut domner un aspect gonflé au contour des yeux, grossir les joues, accentuer le pli
nasozémen, |

Il est tres difficile de traiter ces défante par les voies conventionnelles ¢e la
cosmétigue.

Les approches de chirurgie esthétique telles que le Hifting cervico-facial, ou de
médecine esthétique telles que comblement des rides, lipoaspiration, traitement thermique,
laser tenseur ou wjection de toxine bofuligue, n’aménent que des sokutions particlies. De
pius, elles induisent souvent une crainte et des appréhensions 4 cause de leur caractére
invasif et des meonforts qu'elles peuvent générer; ces méthodes ne sont généralement pas
considérées comme des solutions acceptables pour les personnes en attente de traitements
de ces formes de vieillissement.

L’application d’un revétement coloré ou masquant, tel gu’on fond de teint,
peut fraiter fe premier phénomeéne, mais en agissant sur ["éat de surface et non sur les
volumes, cette solution reste peu adapiée av iraltement des deuxiéme el toisiéme
phénoménes.

Méme face au premier phénoméne, son efficacité esi limitée dans le cas oh les plis sont
Marques. |

L application d"un revétement qui, au moment du séchage, se rétracte, tels que
des produits dits « tenseurs », présente une certaine efficacité face au premier phénoméne,
si tes plis sont modérés, mais reste insuffisamment efficace face aux deuxiéme et troisidme
phénoménes,

Lapproche consistant & tirer la peau pour la remodeler est comnue. Bn
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particulier, on peut tirer les cheveux en arriere, et les ler par le biais d’une wesse, dvne -

queue de cheval ou d'un chignon par exemple. Cela produrt une traction sur la peau, qui
tire assez efficacement la peaw du contour des veux mais reste assez inefficace pour
améliorer I’aspect du cou et de la majorité de la surface du visage..

On peut ausst apposer sur a peau un film pour créer une traction.

La figure 1 représente un film collé & une extrémité & proximité d’une zone de
rides, délimifée par des pointillés puis tiré et collé & 'autre extrémité sur une zone dappui

sitzée prés des tempes, La force de tension appliquée sur la zone des rides provogue une
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force de réaction élastique, reportée sur la zone d'appui. Les forces se contrariant, la pean
se plisse sous e film. Le plissage qﬁi se forme déborde au-dela du film, comme illustré,

Si cette appmché peut jouer sur la forme de la peau et contrecarrer les effets de
refachement, elle présente toutefois Tinconvénient que le plissage gu'elle provogue est
inesthétigue.

On peut en théorie utiliser cetie sohution pour supprimer les rides 4 un endroit
vigible, pourvu que le plissage se forme se fasse & un autre endroit, non visible, Cetie
approche n’est pas en pratique utilisable sur le visage, car les pomnts &’ appul nécessaires
pour résister auy, forces de rappel se situent sur fes bords du visage.

On peut sunmonter ce probléme st Pon exerce une traction au-deld de la zone
d’appﬁi des bords du visage, donc dans le cuir chevelu ou an niveau de Poreille. Toutefois,
effet de cette traction est faible car la zone des bords du visage résiste & cette traciion.
Elle n'est efficace que dans la zene située au niveau extérieur des yeux, car & cet endroit,
la zone d'appui présente une certaine mobilité en cas de iraction vers Vextérieur
Cependant, 4 cet endroit, les rides sont horizontales et son relativement insensibles a
I"effet d une traction dans le sens horizontal. |

La traction gqu’on deit réaliser pour rehausser la peaun de la zone des
maxillaires nécessite de prendre appul au niveau des pommettes pour créer une traction
verticale. Le plissage que U"on forme dans la zone intermédiaire entre maxillaire et
pormmettes en collant un flm est trés visible.

Le premier phénomeéne précité apparaif aussi sur Pensembie de ia face avant
du cou. oI i:aeut gire trés accentué au niveau du creux sternal qui peut se présenter cornme
I'une des zones les plus ridées. Dans le cas ol le coun’est pas mis en tension, les chefs des
muscles sterno-cléido-mastoidien sont reldchdés, faisant ressortir encore plus les plis de la
zome du creux sternal et éventuellement du triangle de Sédillot.

Lapplication efficace d’un film dans cette zone, pour iimiter 'effet du
premier phénomeéne, est difficile du fait de la souplesse de 'ensernble de la zone et de la
proéminence des muscles stermno-cleido-mastoidien. I est aussi difficile de trouver une
zone d’appui pour réaliser un effet de tension. En prenant appui plus en arriére, on crée un
fort plissage.

Le vieillissement du cou provocgue également des effets correspondant au

deuxieme phénomeéne qui peuvent &tre tres marqués. Ils sont ressentis comme ine des
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marques les plus importantes du vieillissement. On note un relichement de la pean et des
tissus mmédiatement situés sous le menton, empéchant ainsi celni-¢i ¢ apparaitre comme
droit. De plus, il laisse en saillie les muscles sterno-cleido-mastoidien, ainsi que les deux
veines gulaires externes, méme 571ls ne sont pas en tension.

Lautter par un Him contre le deuxiéme phénomeéne au nivean du cou hnpose
d’appliquer une tension vers 1e haut ou de bias, dans le sens opposé du menton. On peot
prendre appni sur {a zone mastoidienne pour compenser la force de rappel élastigue de la
pean et la force de gravité. Dans les deux cas, le résultat 8’accompagne de la création de
plissages inesthétigues,

D'une facon générale, les plis peuvent prendre différentes formes selon la
traction exercée et la résistance de lz pean. Une force de traction faible combinde 4 une
pean résistante, ne cause que peu de plis étendus. Cela tient au fait que les lignes de
traction se prolongent assez loin au-dela du film. Une force de traction faible combinge 4
une peat peu résistante, cause des plis étendus. Cela Gent au fait que les lignes de traction
ne se prolongent pas lon au-deld du film.

Les peaux les plus &gées posent le plus grand probléme, car elles impliguent
une grande quantité de peau en exces, de sorte que la traction & exercer est importante et
crée des plis marques dans la partie de lz peau sous le film. De pluas, 1a peau n’est.pas
résistante. Aunsi, ies plis étendus sont importants.

La publication US20080228217 déerit un film que on peut accrocher par ses
deux extrémités, en particulier derriére le cov. Le film comporte trois parties, & savoir
deux extrémutés d’accroche et une partie centrale sans adhésion. Le systéme peut
comporter une boucie de serrage ou d’ajustement de [a tension,

La publication USZ0030232069 décrit un film acdhesif sur vne face et
supportant une pellicoie pelable sur Pauvtre face.

Le brevet US5582585_décrit un sysiéme forme de points d’accroche adhésifs
que 1"on fixe sur la peau ef un film élastigoe qui 'appuic sur ces points d’accroche, Le
systéme comporte un moyen de serrage ou d’ajustement de la tension.

Le brevet US5555900 déerit un systeme formé de points d’accroche et d'un
filmn qui §’appuie sur ces points d’accroche. Le systéme comporte un moyen de serrage et

de fixation, permettant d’enlever le moyen de serrage aprés ajustement.
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Le brevet US5110675 déerit un systeme formé ¢ une portion centrale élastique
et non adhésive et de deux extrémités adhésives non élastiques.

Tous les systémes déoris dans ces demandes et brevets ne sont pas
entidrernent satisfaisants pour traiter la peau et réaliser des tractions sans générer de plis
Etendus.

Pinvention vise & améliorer encore le fraitement de la peau de fagon &
remédier aux défauts mentionnés plus haut, et cherche plus particuliérement & traiter les
premier et/ou second phénomenes ci-dessus, de fagon discréte et esthétique.

L’ivention a pour objet, selon un premier de ses aspects, un dispositif powr
exercer une fraction sur la peay, comportant :

- une parfie de fraction comportant aw moins dewx portions adhésives
éloignées I'une de P'avtre selon une direction de tfraction,

- au moins une partie de délestage disposée sur un ¢bté au moins de la partie
de traction, venant en contact avec la peau et étant configurée pour exercer sur la peau une
traction mférieure 4 celle exercée par la partie de traction, voire nulle.

Par «disposée sur un ¢été de la partie de traction», il faut comprendre
sétendant d’un méme ¢bté de la partie de traction au-delz d’une droite tangente 2 un
méme cbte des zones d'accroche sur la peau, entre lesquelles s'exerce la traction, une fois
le dispositif en place sur la peau pour exercer sa traction.

L invention permet de modifier la forme du visage ou du cou, en exer¢ant une
traction et en réduisant la formation et/ou la visibilité de plis indésirables.

Le dispositif comporte de préférence deux parties de délestage disposées de
part et d’auire de 1z partie de traction.

La ou chaque partie de délestage peut avolr une largeur vanable ou constante.

La ou chague partie de délestage peut présenter an moins une zone adhésive
pour adhérer 2 la peau.

La ou chague partie de délestage peut étre non étirable, étant par exemple non
élastomérigue,

La ou chague partie de délestage peut étre initialement plissée et déplovable
dans la direction de fraction.

La ou chaque partie de délestage peut s'étendre sur toute la longueur de la

-partie de traction, voire sur toute la longuenr du dispositif. Dans vn exemple, la partie de
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traction ¢'étend intégralement entre deux parties de délestage disposées de part ef dautre
de la partie de traction.

La partie de traction se présente de préférence sous la forme d’une bande
unigue, qui peut éire de largeur constante, par exemple comprise entre | et 20 mm.

La partic de traction peut étre continfiment adhésive entre lesdites portions
adhésives. En variante, et de préférence, les portions adhiésives sont disjointes,

La partie de traction est de préférence élastiquement déformable, et peut 1'étre
de facon homogéne ou non.

Pour lutter contre e premier phénomeéne ci-dessus, la direction de traction est
orientée de préférence dans le sens orthogonal & 'onentation des rides, par exemple
horizontalement, et pour contrer le deuxiéme phénoméne, la direction de fraction est
orientée de préférence dans le sens orthogonal au sens du relachement, par exemple
verticalement.

1 invention peut permeftre de traiter plus particulierement le vieillissement du
visage et ceht du cou.

Linvention & encore pour objet un procédé de traitement cosmétique, dans
lequel un dispositif tel que défini ci-dessus est appliqué sur la peau. La partie de traction
peut &tre étirde avant d'&tre fixde a la peau. La force de traction est par exemple comprise
entre 1,1 et 50 N.

Lz ou les parties de délestage peuvent étre appliquées sur la peau en méme
temps gue la partie de traction. En variante, la ou Jes parties de délestage sont appliquées
sur la peau aprés fixation de la partie de traction sur la pean.

Le dispositif peut étre recouvert par une composition de maqguillage, le cas
¢chéant.

L'invention pourra étre mieux comprise & la lecture de la description détaillée
qui va suivre, d'exempies de mise en ceuvre non limitatifs de Pinvention, et & Pexamen du
dessin annexé, sur lequal :

- la figure 1, précédemment décrite, illustre I"état de 1z technique,

- la figure 2 represente, en vue de dessous, un exemple de dispositif
conforme & Movention,

- les figures 3 et 4 sont des sections transversales, respectivement selon IH-1H

et IV-IV, de la figure 2,

2957761



10

20

30

- les figures 5 2 8 sont des vues analogues & la figure 2, de variantes de

réalisation, _
ta figure 9 est une section transversale selon IX-IX de la figure 8,
- la figure 10 est une voe analogue 4 la figure 2, dune autre variante de
réalisation,

- la Dgure 11 est une vue schématique of partielle, en perspective, d'un autre
exemple de réalisation,

- lafigure 12 est une coupe longitudinale, partielle et schématique, selon XII-
¥delafigare 11,

- la figure 13 représente, en perspective, un autre exemple de réalisation,

- la figure 14 est une section transversale selon XEV-XIV de 1a figure 13,

- la figure 15 représente, en vue de dessus, up autre exempie de dispositif
selon Piavention,

- la figure 16 est une seciion longitudinale, particlle et schématique, selon
KVI-EVI de la figure 7b,

- la figure 17 est une section transversale illustrant une variante de mise en
ceuvre de invention,

- les figures 20a a 20c illustrent "application d’un exempie d’un dispositif
selon 'invention sur la peau,

- les figures 21a & 21 sont des vues analogues aux figures 20a 4 20c, pour un
résultat différent sur la peau,

- les figures 22a et 22b sont des figures analogues aux figures 20a 4 20¢, pour
un résultat différent sur la pean,

- la figure 23 représente, en section longitudinale, de fagon schématique, un
exemplie de partie de traction svant et aprés étirement,

- la figure 24 illustre Ueffet sur la peau de 1a partie de traction de la figure 23,

- les figures 25 et 26 illustrent, en section longitudinale, partielle et
schématique, deux autres exemples de parties de traction, _

- les figures 27 et 28 représentent deux exemples, parmi d’autres, de
dispositions de zones adhésives sur la partie de traction,

- la figure 29 est une vue analogue & la figure 23, d'une partie de traction

selon un autre exemple de mise en ceovre de Pinvention,
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- la figure 30 est une vue analogue 2 la figure 24, illustrant 'effet du
dispositif de la figure 29 sur la peay,

- les figures 31 et 32 sont des vues analogues awx figures 25 ef 26, de
variantes de réalisation de la partie de traction,

- la figure 33 ilustre Vutilisation du dispositif sur le bras,

- les figures 34 et 35 sont des sections longitudinales, schématiques e
partielies, d’avires exemples de parties de fraction réalisées conformément a Uinvention.

Partie(s) de délestave

On a représenté 2 la figure 7 un exemple de dispositif 10 selon Pinvention,
comportant une partie de traction 11 allongee selon un axe X et an moing une partie de
delestage 12, en Pespéce deux parties de délestage 12 disposées de part et d'avtre de la
partie de traction 11.

La partie de traction 11 comporte un film 20 qui est revétu d'adhésif sur sa
face destinée & venir en contact avec la peau, pour définir au moins deux zones d’aceroche
13 avee la peau situges de préférence, comme illustrd, 4 proximité de ses extrémités
longitudinales 14.

La partic de traction 11, qui comprend la zone intermédiaire 15 du film 20
s'étendant entre les zones d'accroche 13 selon Vaxe X, peut étre élastiguement déformable,
le film 20 é&tant par exemple formé d'un matériau élastomere, par exemple un élastomére
thermoplastigue. La largeur ¢ de la zone intermédiaire 15 correspond, dans Dexemple
thusiré, a celle des zones d’accroche 13, f

Dans l'exemple de la figure 2, chaque partie de délestage 12 ¢'étend sur toute la
iongueur du dispositif 10, d'un cbté de la partie de traction 11.

Chaque parfie de délestage 12 peut présenter une largeur W, mesurée
perpendiculairement & 'axe X, constante, comme illustré, mais il peut en aller
différepunent, comme cela sera précisé plus loin. La plus grande largeur A du dispositif est
par exemple au moins double de la largeur ¢ de la partie de traction 11,

Les parties de délestage 12 sont formées, dans Vexemple considéré, par les
portions du film 20 qui s'stendent au-dela de la zone intermédiaire 15, celle-ci étant de
forme rectangulaire, de grands cdtés coincidant avec les tangentes Id s'appuyant sur les

zones & aceroche 13,
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L'adheésif 19 est par exemple present sur le dispositif 10 & la premiere
utilisation de celui-ci, et peut 8tre protégé avant la fixation sur la peau par une pellicule de
protection amovible, non représentée, telle gu'un papier siliconé. En vartante, le film 20
gst inttialement dépourvu d'adhésit 19 et celui-¢i est appligué par Putilisateur, soit wr le
ftlm 20, soit sur la pean avant mise en place du film 20. 1 adhésiT 19 est de préférence
hypoallergénique. 1 adhésif 19 peut étre un adhésif sensible 2 la pression, dit PSA.

La ou les parties de délestage 12 peuvent, comme illnstré, ne pas comporter
d‘adhésif, et ainsi ne pas adhérer 4 la peay, se contentant de recouviir ceile-ci.

La ou les parties de délestage 17 peuvent &tre formées par des régions du film
20, comme fllustre aux figures 2 et 3, le filim 20 servant par sillenrs 4 réaliser lg partic de
tractiop 11,

L’ epaisseur des parties de délestage 12 peut étre supérieure & celle du film 20
dans la zone intermédiaire 15, de fagon & présenter un moindre allongement sefon Paxe X
que la partie de fraction 11, quand le dispositif 10 est étiré selon axe X lorsgue la partie
de traction 11 est etirable.

Le fibm 20 peut amsi présenter une surépaisseur au miveau des parties de
delestage 12. La surépaisseur du films 20 peut étre liee a un traitement du film 20 de facon
& en wodifier Jocalement épaissenr, ou & la constitution du film 20, qui peut &tre
différente au nivean de la zone intermédiaire 15 et au niveau des parties de delestage 12.
Par exemple, le film 20 peut présenter au moins une couche supplémentaire au nivean des
parties de délestage, de facon & étre plus épais. Cette couche supplémentaire est par
exemple formée par repliement et assemblage sur lui~méme du film 20 ou en superposant
a une premiére couche constituant, dans sz région cenfrale, la partie intermédiaire 15, une
deuxiéme couche d’un méme matériau ou d’un materiau différent.

Sur la figare 3, on a représenté un film 20 moins épais dans la zone
mntermédiaire 15. Comme on le voit sur la figure 4, la différence dépaisseur du film 20
forme un renfoncement 20a qui est de préférence tourné vers la peau quand le dispositif
est en place. Cela peut permettre de bénéficier d’une surface exiérieure apparente 20b sans
decrochement dix ¢1€ apparent,

La ou chaque partie de déiestage 12 peat encare étre rapportée sur le film 20 4
partir duquel est formée la partie de traction 11, en étant par exemple fixéde par collage ou

soudage sur ia partie de traction 11, touf en §'étendant au-dela du film 20.
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Cu a représenté aux figures & et § un exernple de réalisation, dans lequel la
partie de traction 11 se présents sous Ja forme dun fikm 20 en bande, par exemple de
largeur constante, les parties latérales 12 &ant rapportées sur ce film, par exemple du cbié
extérieur, opposé a ladhésif 19, Uemplel de parties de délestage 12 rapportées peut
permettre d'emplover des matériauy différents pour la partie de traction 11 et la ou les
parties de délestage 12, notamment des maignaux piésentant un degré d'élongation
moindre selon I'axe X que le matériav a partir duquel la partie de fraction 17 est réalisée.

La répartition des zones adhésives sur la partie de traction 11 pewt &tre variée.

,

Comme iltustré 2 la figure 5, la partie de traction 11 peut &tre vecouverte
uniformément par Vadhésit 19, qui peut aing §'étendre sans discontinuité entre les
extrémités longitudinales 14, Dans ce cas, Ia peau peut &tre avantageusement préfraitée
pour créer des zones oU la partie de taction 11 va voir son pouvoir localement adhésif
diminuer. Un tel prétrartement peut comporter I'étape consistant & appliguer sur la peav un
composé diminuant 1’adhésion, par exemple sous forme pulvérulente. Cetle application
peut se faire sous forme d’une succession de segments.

Dans d’autres exemples, comme illustré & la figure 6, la partie de traction 11
est recouverte non uniformément par 'adhésif 19, et comporte au moins un trongon 23,
dans le sens longitadinal, qu nest pas recouvert d’adhésif. Par exempie, la partie de
traction 11 comporte une aliemnance de troncoms adhesifs 24 et non adhésife 23, d’une
extrémité longitudinale & lauire, La présence de trongons non adhésifs 23 permet 4 la
peau de glisser localement par rapport au dispositif 10, et de réduire ainsi ia formation de
plis marquds.

Chaque partie de délestage 12 définit une zone ou Je dispesitif 10 s applique
sur la peau et impose & la peau une traction inférieure 4 celle induite par la partie de
traction, voire n'impose aucune traction.

Chaque partie de delestage 12 permet de dissiper les contraintes apparaissant
en périphérie de la partie de traction, et/ou de confiner les plis, et/ou de camoufler
physiquement Ies plis résiduels. |

Chaque partie de délestage 12 est située préférenticllement le Jong des bords
de la partic de traction 11. La jonction entre une partie de délestage 12 et la partie de

traction 11 peut se faire selon une ligne droite paraliéle & la direction de traction.
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Chague partie de délestage 12 peut avoir une forme rectangulaire ou non.
Ainsi, la largeur W de chague partie de délestage 12, mesurée perpendiculairement 3 'axe
K, peut augmenter puis dirninuer, lorsque Pon se déplace le long de "axe longitudinal X,
comine ithugtye sur ka fgure 10,

Ea ou chaque partie de délestage 12 peut &tre réalisée dans un matéria qui,
par la matiére et /ou 1'épaisseur, oit peu sensible & I'extension, voire qui ne §'étend pas
guand on le soumet & une fraction, cu dans un maiéray non élastomére sensible a
I’ extension mais qui par fa matiere et/ou I épaisseur ne présente pas de force de rappel.

On peut encore utiliser, pour véaliser la ou chague partie de délestage 172, un
matériau qui se présente Tnitialement en excss, avant la pose du dispositif 10 sur la peau,
comme iHustre aux figures 11 et 12,

La ou chague partic de délestage 12 peut présenter des plis ou ondulations 28,
qui dispai‘aissmt quand la partie de traction :1 est fenduc. Le i‘atio Lina/ Lintte 00 Loy
désigne la longueur aprés déploiement, et Liy, la jonguewr 4 Pétal plissé, avand
dépioiement selon 'axe ¥, est par exemple compris entre 1,5 et 1,05, Lors de Uextension
de la partie de traction 11, on colle "ensemble du dispositif 10 sur 1a peaw. La partie de
fraction 11 produit une traction sur la peau. Toutefois, la ou chague partie de délestage 12
n'est nas tendue, car Uextension n'a fait que déplisser le maténav en excés.

La ou chague partie de délestage 12 peut présenter une élasticité non nulle,
mais moindre que celle de la partie de traction 11.

Lorsque e dispositif comporte deux parties de délestage 12, celies-cl peuvent
&tre symétriques "une de P'autre, par rapport & un plan médian pour la partie de traction
11

Notamment lorsque la on les parties de délestage 12 sont adhésives, le
dispositif 10 pent étre réalisé de facon & permettre, dans un premier temps, & appliquer la
partie de traction 11, puis dans un deuxiéme temps, la ou les parties de délestage 12.

On peut par exemple réaliser le dispositif 10 de maniére & permetire de
dégager vers le haut 1a ou chaque partie de délestage 12 pendant ' application de la partie
de traction 11, avec ou sans preé-tension, puis appliquer la ou chaque partie de délestage 12

sur la peay, une fois [a traction de la peau réalisée, comme ilustré aux figures 13 et 14,
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La ou chague partie de délestage 12 est par exemple reliée & la partie de
traction 11 avec une possibilie de pliage le long d"une ligne paralléle & Iaxe X, par
exemple située le long du bord longitudinal de la partie de traction 11

La ou chaque partie de délestage 12 pent produire une fraction non nulle, mals
néanmoins inférieure & la traction imposée par {a partie de traciion 11,

Pour cela, on peut soit utiliser un matériau gui par la matiére et /Jou Iépaisseur
est moins sensible & extension gue la partie de traction 11, soit utiliser un matériau
sensible 4 DUextension mais gui par 'a maticre ef /ou 1"épaisseur présente une force de
rapoel nféricure & celle de la partie de fraction, soit utiliser un matériau qul se présente en
excés, mais dont Uexcds est insuffisant pour entrainer une absence totale de traction,

La traction que produit la ou chague partie de délestage 12 sur la peau peut se
réduire au fur et & mesure que "on s'éloigne de la partie de traction 11, soit par effef de
segmentation de la force, soit par effet de gradient de la force.

La ou chague pertie de délestage 12 peut étre un film fragmentant la traction,
comportant une pluralité de zones adhésives 39 espacées, comme itlusiré sur la figure 7A
par exemple, et/ou une alternance selon I"axe X de zones étirables et de zones 32 et non
étirables, comme illustré sur 2 fisure 7B.

Pour réaliser les zones non ou moing étirables 32, on peut par exemple fixer
sur un film ézirﬁble 41 des morceaux d'un film 42 non étirable ou moins érable, comme
illustré & la figure 16, par exemple des morceaux de film rectangulaires.

D’une maniére générale, on utilise preférenticllement un matériau, povr la
partie de délestage, plus épais que celui de la partie de traction, par exemple d’épaisseur
supérieure ou égale 4 60 pwm, et/ou peu enclin au gondolement car plutét rigide.

Dans un cas particulier de Vinvention, la partie de délestage fait corps avec la
partie de traction, comme iHustré sur la figure 3 notamment.

Dans an autre exemple, la ou chague partie de délestage 12 est réalisée avec
un premier film qui recouvre Uensemble d'un second film servant & véaliser la partic de
traction 11. Dans ce cas, comme illustré aux figures 15 et 17, un systéme permet
I'extension ¢lastique de la partie de traction 11 sans élendre ou contracter la zone de
délsstage. Ce systéme comporte par exemple une glissiére 44 permettant un coulissement
relatif entre les parties de délestage 12 et la partie de traction 11. La plissiére 44 est par

exemple moulée ou extrudée aver le film formant les parties de délestage 12.
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Dans une variante illustrée & la figure 18, 1o glissiére est remplacée par une
couche 49 d'un adhé:sif ou d"un gel.

Dans un autre exemple, lustré & la figure 19, les partics de délestage 12 sont
réalisées avec un premuer film 51 quwi recouvre Pensemble d'un deuxiéme flm 52
constituant ia partie de traction 11. Les matériaux des deux films 51 et 52 sont choisis
pour que la force d'extension eou de rappel du ceuxidme film 51 se communigue au
premter en perdant en intensité. Par exemple, le premier film 51 est constitué d'un
matériau motas elastomérigue que le second.

La surface exténewre du dispositf 10, situde 2 opposé de la peau quand e
dispositif 10 est fixé sur ceile-c1, présente de préférence un état de surface qui permet la
tenue de produits de maquillage tels que des fonds de teint. La surface extérieure peut
notapsment presenter une ragosité de surface, par exemple comparable & celie de la peau.
L swrface extérisure peut étre texturée, par exemple en raison de Uemplol d’un ou
plusieurs films non Jisses ou par la réalisation d’un relief par impression ou autrement.

Partie de traction

La partie de traction 11 peut présenter diverses configurations sans que I’on
sorte du cadre de la présente mvention,

La partie de traction 11 peut comporter un film extensible ou non ou un film
fragmentant la fraction sur plusicurs zones par Deffet d'utilisetion de segments
différenciés, soit en élasticité, soit en adhésion, soit les deux.

Les déplacements de peau recherchés en mettant en ceuvre Vinvention peuvent
varier selon les cas de figure. Par exemple, ils sont compris entre 2 num & 5 mm pour une
longueur de peau traitée de 10 mmn. Alnsi, si Von veut traiter une longueur de peau
de 5 cm, par exemple sous le menton, on pourra chercher 4 réaliser un déplacement de
pean de 1 cm & 2,5 om.

On peut appiié:;uer le dispositif 10 sur environ 2 em pour prendre un premier
appui sur la peaw, comme lustré a ta figure 20A,

Puis on tire sur le coté, d’at moins [ om, le dispositif 10. 1 se crée
naturellement, au niveau externe du premier appui, un pli dans la peau, comme illustré a la
figure 208,

Ensuite, on applique Pautre partie du dispositif sur la peau, sur par exemple

environ 2 em pour prendre un second appui sur la pean, comme ilusiré & la figure 20C.
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Sur les figures 204 & 20C, le dispositif 10 est représenté en pointillés serrés of
les pointillés larges servent & identifier les déplacements.

On voit qu’il apparait, sous la partie de traction, un plissage, qui se matérialise
sous Ja forme d’un ou deux gros plis d’environ guelques milliméires de profondeur et d’aun
moins la largeur de la partie de traction.

Pour hmiter ce défaut, on peut utitiser pour réaliser Ia partie de fraction, un
film élastique et adhésif, que |’on prétend avant Iapplication.

Le procédé est le suivant, On prétend la partie de traction sur environ 1 cm,
comme iHustré sur la figare 21A, puis on applique fa pariie de traction sur la peau, comme
1Hastré sur la figure 218,

En relichant la prétension de Ja partie de traction, la peau sous la partie de
traction se contracte et génére un effet de traction sur la peau en regard, comme iflusteé sur
fa figure 21C.

Alors qu’on peut s'aftendre 2 ce que la tension se répartisse uniformément
sous ia partie de fraction pour former nombre de trés petits plis & peine perceptibles, on
observe en fait que la tension génére guelques plis importants. Ce phénomene est di aux
propriétés mécaniques de la peau, Celle-ci semble plus encline & former quelques plis
importants qu’une multitude de tous petits plis,

La prétension de la partie de traction peut permetire d’utiliser des dispositifs
de pius petites dimensions, car la surface utile, gui sert 4 appliquer 4 la peav une tension,
est plus importante en proportion de lz taille de la partie de traction.

La force de rappel lide 4 1"élasticité de la partie de traction peut étre prise en
compte. Plus cette force est faible, plus il est souhaitable de pré-tendre le film avant
application.

Dians certams cas, la peau et la partie de traction tendent & se gondoler,
notamment lorsque la pean est pen tonique, comme illustré aux figures 22A et 22B.

Dans ce cas notamment, la partie de traction peut avantageusement comporter
des segmenis différencies, comme illustré sur la _ﬁ-gure 13, avec par exemple une
alternance de segments présentant des propriétés différentes, selon Ia direction de traction.
Par exemple, les segments sont pour certains adhésifs, et d’autres ne le sont pas.

Dans cette situation, il v a trois configurations possibles ;

a) les segments non adhésifs sont élastiques et les segments adhésifs sont non élastiques,
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b} les segmoents non adhésifs ne sont pas élastiques et les segments adhésifs sont
¢lastiques,
c) les segments adhésifs ef les segments non adhésifs sont élastigues,

On entend par « segments non élastiques » des segments non élastiques ou
nettement moins €lastiques que les segments dits élastiques.

Les segments non dlastiques sont par exemple rigides, au sens que sous la
traction qu’exerce 'opératenr, leur longusur n’évolue pas visiblement,

Dans les trois cas, la succession de segments différenciés permet de conduire
la pean 2 se phisser dans une forme dennée et en particulier, peut amener la peau 4 dormer
un plissage fagmente en de multiples petits plis. Peu visible, ce plissage devient
accepiable.

La configuration a) ci-dessus est la préférée, car si la traction est concentrée
sur une zone donnée et que cetfe zone n’adhere pas & la peau, la peau a le loisir d"évoluer
et de prendre la forme la plus favorable. Dans le cas contraire, c'est-a-dire quand la zone
de traction est adhésive, la peau est bloguée dans la situation gu'elle avait adoptée au
moment de Uapplication. 5i des plis inesthetiques se sont formés & ce stade, ils tendent 3
se maintenir sous cetie forme.

La figure 24 illustre effet d’une partie de traction réalisée avec alternance de

segments 65 élastiques non adhésifs et de segments 66 adhésifs non élastiques.

On vort que de tous petits plissages se forment sous les segments 65 &lastiques

non adhésifs.

Si les segments élastiques correspondent & une longueur cumulée L, pouwr une
longoeur totale L, extension totale E (en %) de la partie de taction, qui se concentre sur
les segments élastiques, améne 2 une extension de chague segment d’un facteur plus
important que E. '

Ainsi, chaque segment élastique subit une extension E.:

E~EL/L,.
Si, au moment du reldchement des forces, la coniraction est totsle, la

confraction de la peau sera C.:

CE-(UH14E)

s0it
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Ce=1-(L(1+L/AL.EY

Les petifs plissages sont concentrés sous les segments élastiques non adhésifs
avee ung distribution régulidre.

Pour un film alternant des segments de 2mm selon axe ¥ élastioues non
adhésifs et des segments non élastigues adhésifs de Zmum selon Vaxe ¥, ef soumis 2 une
extension totale T de 20%, chagoe sezment de peau placé sous un segment élastique nen
adhésif du dispositif est contracté de C,=29%, soit 580 pum environ. Compte tenu de la
forme que pewt prendre un plissage, il en résulte que sa largeur est de | mm environ, pour
300 pm de profondeur. Le plissage peut avolr comme longueur la largeur de 1o nartie de
raction. IF pent aussi dépasser Ja largeur de la partic de traction. Comme la profondeur est
faible (300pm), le dépassement sera faible. Il sera donc d’avtant plus facile 4 masquer.

Pour un film alternant des segments de 2mm élastiques non adhésifs et des
segments de Imm non élastiques adhésifs, ef soumis & une extension totale B de 20%,
chague segment de pean placé sous un segment &lastique non adhésif de la partie de
traction est contracte de C= 25%, soit 500 pm environ. Compte tenu de la forme que peut
prendre un phssage, il en résulte que sa largeur est de ! dmm environ, pour 250 wm de
profondeur,

Les segments élastiques peuvent étre pius petits. Pour une partie de traction
alternant des segments élastiques nen adhésifs de lmm et des segmenis non élastiques
adhésifs de Imm et soumis & une extension fotale E de 20%, chague segment de peau
place sous urn segment élastique non adhésif du film est contracié de Cy= 299%, soit 250
pm environ. Compte tenu de la forme que peut prendre un plissage, il en résulte gue sa
largeur est de 500pm environ de large, pour 125 pm de profondeur. A ce stade, les petits
piissages qui se forment ne dépassent quasiment pas la largeur de la partie de traction.

Amsi, sont preferées, dans la configuration a), un nombre important de
segments et une fargeur selon 'axe X des segments €lastiques non adhésifs phutdt fine,

La largeur selon 'axe X des segments élastigues non adhésifs est de
préférence choisie entre S0um et 2 cm, de préférence de 200um 4 Smm.

Le rapport de la largeur des segments non élastiques adhésifs sur la largeur des
segments Slastiques non adhesifs peut varier de 4 2 4/1.

L adhésif définissant les zones d’aceroche avee 1a pean de la partie de traction

est de préférence puissant pour obtenir avec des segments non élastiques adhésifs peu
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larges, une accroche efficace. L'adhésion peut se situer (en termes de pressior de
décollement) entre 1.000 Pa &t 1000.000 Pa. Les mesures se font par traction & vitesse
constante 0,1 mm/s. On mesure la force néeessaire pour provoguer I’ arrachement.

Les zones Elastiques non adbésives de 1z partie de traction penvent étre lsses
ou présenter une forme poussant la psau 4 se modeler dans une forme plissée.  Par
exemple, comme Hustre sur la figure 25, la partie de traction pevt comporter des segments
élastiques non adhésifs comportant une ou plusieurs protubérances 68 formant saillic vers
la peau.

Ces protubérances 68 peuvent éire identigues sur chagque ssgment 65 ou leur
nombre et/ou forme peut varier selon I'emplacernent sur la partic de traction,

Les protubdrances 68 peuvent présenter une forme de bowrele!, comme
iustré sur la ﬁ gure 26 ou de nervures, comme représenté sur la figure 25,

Par ailleurs, les segments élastiques non adhésifs ne sont pas forcément
wdentiques les uns les autres. En particulier, la largeur des segments pewt varier d'un
endrolt 4 Pauire de la partie de traction, les segments proches des exirémités étant par
exemple plus fins que ceux proches du centre. La force de rappel élastique peut varier
duzn endroit 4 autre. Par exemple, les segments proches des extrémités peuvent étre
réalisés de facon a exercer une force de rappel €lastigue plus faible gue cenx proches du
centre,

La répartition des segments non élastiques adhésifs peut ne pas étre homogéne.
L.a densité de segments non élastiques adhésify peut étre plus forte proche des extrémités.
On peut placer deux segments adhésifs, non élastiques, aux deux extrémités,

Pendant la prétension du film selon la configuration 2} on peut laisser la partie
de traction libre dans le sens transversal 4 'axe X. Selon la nature dv matériau utilisé, la
partie de traction peut subir un réfrécissement,

La partie de traction selon la configuration a} peut subir une prétension selon
I'axe X orthogonal aux segments, mais éventuellement selon un axe Y perpendiculaire 2
I'axe X ou de biais, ou peut subir une prétension dans deux axes perpendiculaires.

Toujours dans un cas particulier, la prétension peut étre homogéne dans toutes
les directions.

Dans un cas particulier, la prétension donnée dans la direction perpendiculaire

a I’axe X est telle que la Jargeur de la partie de traction reste constante.
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il est possible d’adapter la partic de traction selon la configuration a) pour que
les segments ne courent pas sur "ensemble de la largeur de la partie de fraction. On peut
placer sur une méme iaz'gcﬁ;‘ plusieurs segments, alignés ou non, corme illustré sur les
Bgures 27 et 28. Cela peut faciliter 1a préfension dans les dewx axes X et Y.

La traction peul s’effectuer selon plug de deux axes. la traction étant par
exemple isotrope, obtenue 2 aide d'un film crenlaire disposent de zones adhésives
annulaires concentriques ou en spirale, confinues ou non.

Les figures 29 et 30 représentent une partie de (raction selon la configuration
b} ci-dessus.

D tous petits plissages se forment sous les segments élastigues adhésifs 76
On peut noter dans certains cas, un décollement de la partie de traction au niveau des
segments élastiques adhésifs 76. Ce phénomene est limité en utilisant des segments
élastiques adhésifs peu larges.

Sont préférées, dans la configuration b}, un nombre importent, par exemple
entre 3 et 100, de segments et une largeur des segments élastiques adhésifs 76 plutdt fine.
La largeur des segmc-:nts elastiques adhésifs 76 se situe entre S0um ot 2 om, de préférence
de 200pm a Smm,,

Est également preférée dans la configuration b) une largewr de segments non
élastiques non adhésifs 75 plutdt fine, le rapport de fa largeur de ces segments sur la
largeur des segments élastiques non adhésifs pouvant varier de % & 4/1,

On préférera également que Padhésif utilise soit puissant pour obtenir avec des

segments Elastiques adbésifs peu larges, une accroche efficace. L'adhésion peut se situer

{en termes de pression de décoliement) entre 1.600 Pa & 1000.000 Pa.

Les zenes ¢lastiques adhésives de la partie de traction peuvent étre lsses ou
présenter une forme poussant la peau a se modeler dans une forme plissée. Par exemple,
comme illustré sur la figure 25, le partie de traction peut comporter des segments
élastiques adhésifs comportant une ou plusieurs protubérances 168 formant saillie vers la
peay.

| Ces protubérances 168 peuvent &tre identiques sur chaque segment élastique
adhésif ou leur nombre et/ou forme peut varier selon emplacement sur la partie de

fraction.
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Les protubérances 68 peuvent présenter une forme de bowrrelef, comme
ilhustre sur la figure 32 ou de nervures, comme représenté sur ka figare 31,

Les segments élastigues adhésifs ne sont pas forcément identigues Jes ung leg
autres, En particulier, la largeur des segments peut varier d'un endroit 4 Tavtre de la partie
de traction, les segmends proches des extrémités pouvant ére plus fins que ceux proches
du centre.

La force de rappel élastique peut varier d un endroit 4 Pautre de la partie de
traction. Les segments proches des extrénutés peuvent &tre réalisés de facon & exercer une
foree de rappel dlastique plus faible que ceux proches du centre.

La répartihon des segmenis non élastigues non adhdsifs peur ne pas Btre

homogéne. La densité de segments non élastiques non adhésifs peut ére plus forte proche

"des extrémités. On peut placer deux segments non adhésifs, non élastigues, aun deux

extrémités.

1} est possible d’adapter la configuration &), pour que les segments ne courent
pas sur 'ensembie dL la largeur du film. On peut aussi placer sur une méme largeur
plusieurs segments, alignés ou non. Ces dispositions sont préférées efficaces pour réaliser
une prétension dans les deux axes X et Y.

Dians la configuration ¢, I'ensemble des segments est élastique et les segments
adhésifs altement avec les segments non adhésifs. La traction est réalisfe sensiblement
uniformeément sur 'ensemble de la partie de waction. Ainsi, natureliement, cette
configuration peut coréer des plissements de taille importante. Toutefois, cette
configuration présente un intéréf du fait de la présence de segments &astiques non
adhésifs, En effet, la peau a le loisir d’évoluer sous ces zones, et peut limiter les plis
importants en quelques minutes,

Les segments €lastiques adhésifs ne sont pas forcément identiques les uns les
aufres. En particulier la largeur des segments peut varier d'un endroit 4 I'autre de la pariie
de traction. En particulier, les segments proches des extrémités peavent &fre plus fins que
ceux proches du centre,

La force de rappel élastique exercée par les segments peut varier d’un endroit
a l'autre de la partie de fraction. En particulier, les segments proches des exirémités
peuvent étre réalisés de fagon a exercer une force de rappel élastique plus faible que ceux

proches du centre.

2957761



[

1O

15

20

25

30

20

Tl en est de méme pour les segments élastiques non adhésifs,

Ii est possible d'adapter la configuration ¢) pour que les segments ne courent
pas sur P'ensemble de la largeur du film. On peut avssi placer sur une méme largeur
plusienrs segments, alignés ou non. Ces dispositions sont préférées pour réaliser une
préfension dans les deux axes X et Y.

Ddans une autre configuration, la partic de traction présente une succession de
segments, tous adhésifs. Dans ce cas, certains segments sont élastigues ef ¢ autres non.

Le dispositif peuat, notamment dans la partie de traction, étre poreux & eau
et/ou & b vapsur, biocompatible ov non.

L’adhésif peut étre en film continu ou disconting, en particulier sous forme
particuiaire. L' adhésif peut étre sensible a Ieau ou non.

Le film de la partie de traction peut étre réalisé en matériau électroactif.

La parlie de traction peut présenter les caractéristiques suivantes :

- capacit¢ d'élongation : de 10% 4 2000% et préférentieliement de 10% 2
1006%

- tecouvrement instantané >70% et préférenticllement >80%. La mesure s
fait par extensomeétre & G,1 mm/s. Puis, aprés une traction d’au moins 10%, on reliche la
traction et on mesure la recouvrance de la longueur de la partie de traction {rapport 2 la
longuenr nitiale).

- recouvrement & T=300s >80% of préférentiellement >90%. Le protocole de
mesure est le méme mais apres attente de 300 s.

- module d'élasticité : de 200KPa & 200MPa

A titre mdicatif, on peut utiliser comme film pour réaliser 1 partie de traction
des films de margue PLASTO sont caractérisés par un module de Young de 10 3 15 MPe
et une capacité d’¢longation maximale supérieure 4 200%.

Applicatiens . ‘

On peuwt utiliser les dispositifs selon ['invention sur toutes les pér‘tiss du corps,

notamment sujettes aux premier et second phénomenes détaillés dans Fintroduction, par

- exemple, le cou, le visage, mais aussi le buste, fe ventre, les fesses, les bras ainsi que les

jambes, pour fraiter par exemple la ptose au dessus du genou et galbe du moliet.
Par exemple, dans le cas des bras, on appose, avec une prétension, te dispositif

selon I'mvention sur la partie supérieure du bras, comme illustré sur la figure 33.
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Fremples de parties de trdction

Exermple 1

Cet exemple est iliustré sur la Hgure 34,

On découpe dans un film adbeésif 100 en polyuréthane de 25um d'épaisseur de
la margue PLASTO, ref. Pl 71, une bande de 6 o de long sur 24 cm de large. Cetie
bande est élastique et adhdsive sur sa face anténioure.

On découpe dans une bande adhésive non élastique de la margue 3M, réf
Scotch® Magic™., des segments 101 de 2.4 cm de longueur sar 2 mmm de largeur.

On colle ces segments adhésifs sur ls face antérienre de ta bande élastique en
les espacant de 2 mm et de fagon qu'ils présentent leur face adbésive 4 Popposé de la
bande élastique, comme illustré sur la figure 34. Puis on place de facon alternde une
poudre de stlice 102, qui anmule e pouvorr adhésif des zones sur lesquelies elle a &t
placée. '

Adnsi la bande alterne sur sa face antérieure des segments de 2mm de largeur
adhésifs et des segments de 2mm de largeur non adhésifs. Par ailleurs, én tirant sur la
bande, on observe que seuls les segments non adhésifs sont élastigues. '

Cet exemple illustre la configuration a).

Exemple 2

Cet exemple est illustre sur Ia figure 35.

On découpe dans un film de adhésif en polyuréthane 25um de la margue
PLASTO (réf: P1171), une bande 105 de 6 cm de long sur 2,4 cm de large. Cette bande
st adhésive sur sa face antéricure élastique.

On déeoupe dans une bande adhésive de la marque non élastique de la marque
3M {ref : Scotch® Magic™), des segments 106 de 2.4 cm de longueur sur 2 mm de
largeur,

On colle ces segments adhésifs sur la face antérieure de la bande élastique en
les espacant de 2 mm.

Ainsi la bande 105 alterne sur sa face antérieure deg segments de 2mm de
targeur adhésifs ¢t des segments de 2mm de largeur, non adheésifs, Par aiileurs, en tirant
sur la bande, on observe que seuls les segments adhésifs sont élastiques.

Cet exemple ilustre ta c&aﬁgw:ation b},
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Exemple 3

On utilise le méme film adhésif que celui utilisé dans les exemples let 2, 4 1a
différence qu’on ne le modifie pas par ’adjonction de segment. Ainsi, le film est élastique
et adhésif.

Essais

Appliqués sur différentes zones et dans différents cas de figure correspondant
aux premier et second phénomeénes, on voit que les meilleurs résultats en termes de plis
sont obtenus avec ’exemple 1, puis 2. IIs donnent de meilleurs résultats que I’exemple 3.

Fxemples avec parties de délestaoe

Exemple 4

On découpe un film dans une bande adhésive ¢lastomérique en polvuréthane
25um de la marque PLASTO (réf.: P1171).

On place sur les deux cotés, deux bandes adhésives €lastomériques, comme
illustré sur la figure 13 décrite précédemment.

On étend la partie de traction et on applique sur la peau en prenant soin
pendant cette opération, de ne pas placer les zones de délestage en contact avec la peau.

Puis, on rabat les zones de délestage.

Exemple 5

Dans un autre exemple, on place sur les deux cotés de la partie de tractiondeux
bandes adhésives épatsses non éiastomériques de la margue 3M (Tegaderm™Roll, réf. :
16004). On suit la méme procédure que ci-dessus.

L’invention n’est pas limitée aux exemples iltustrés.

On peut combiner les caractéristiques des différents exemples au sein de
variantes non tllustrées.

L’expression « comportant un » doit se comprendre comme « comportant au

moins un ».
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REVENDICATIOMNE

L. Daspesitif (10) pour exercer une fraction sur la peau, comportant

- une partie de traction {11} comportant au moins deux portions adhésives
sloignées 'une de Navtre selon une direction de traction (X)),

- au moins une parfie de délestage (12) disposée sur un ¢6té au moins de la
partie de traction (11), venant en confact avec la pean et configurée pour exercer sur la
peau une traction nulle ou inférieure a cgﬁe exerces par la partie de fraction.

2. Dispositif selon la revendication 1, la ou chaque partie de délestage (2)
ayant une largew variabie.

3. Dispositif selon la revendication 1, la ou chague partie de délestage (12)
ayanf une largeur constanie,

4. Dispositif selon I'une quelcongue des revendications précédentes, la ou
chaque partie de délestage (12} ayant au moins une zone adhésive pour adhérer 4 la peau.

5. Dispositif selon 'ine quelconque des revendications précédentes, la ou
chague partie de délestage (12) étant configurée pour w’exercer aucune fraction sur la
peat.

6. Dispositif selon Tune quelconque des revendications précédentes, 1z ou
chague partie de délestage (12) &lant non étirable.

7. Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes, la ou
chaque partie de délestage (12) étant non clastomeérique.

8. Dispesitif selon l'une guelconque des revendications précédentes, la ou
chaque partie de délestage (12) étant initialement plissée et déployable dans la premiére
direction de traction (X}

9. Daspositif selon l'one guelconque des revendications précédentes, 1a ou
chague partie de délestage s'étendant sur toute la longueur de la partie de traction.

10. Dispositif selon I'une quelcongue des revendications précédentes, la pastie
de traction étant au moins partieliement élastiguement déformable.

1. Procédé de fraitement cosmétique de la peau, comportant V'étape consistant
a appliquer sur la peaw un dispositif (10) tel que défini dans Vune quelcongue des

revendications précédentes.
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12. Procédeé selon la revendication 11, le dispositif éant recouvert d'un produt

de maquillage apres son application.
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