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69 Kleingeblise.

@ Bei Kleingeblidsen, die als sogenannte Diagonalgeblise

ausgebildet sind, erweitert sich der Schaufelkanal in
Strémungsrichtung trichterformig. Die Aussenwandung des
Rotors des Antriebsmotors (Aussenldufer) bildet die in-
nere Wandung des Stromungskanals, an der auch die Schau-
feln befestigt sind. Um die gewiinschte konische Form des
Strémungskanals zu erhalten, wird bei solchen Gebldsen -
der Rotor mit Vergussmasse umkleidet, was aber eine be-
trichtliche Vergrdsserung des trigen Drehmomentes mit
sich bringt.

Um die innere Wandung des Strémungskanals mit mog-
lichst wenig Material auszugestalten, wird vorgeschlagen,
diese Wandung als trichterférmigen Abschnitt (7) auszu-
bilden. Dieser Abschnitt (7) umkleidet den Motorrotor
(1) wie ein Kragen und ist mit Befestigungselementen (5)
an seinem saugseitigen Ende und am Motorrotor (1) befe-
stigt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Kleingeblise mit elektrischem Antriebsmotor, dessen
Motorrotor als topfférmiger Aussenldufer und Schaufelrad-
nabe ausgebildet ist und dessen Aussenwandung sich in Stré-
mungsrichtung koaxial erweitert und die innere Wandung
des Strdmungskanals bildet, an der auch die Schaufeln befe-
stigt sind, dadurch gekennzeichnet, dass diese Wandung
durch einen trichterférmigen Abschnitt (7, 30, 40) gebildet
wird, der als dussere Verkleidung iiber den Motorrotor (1, 35,
45) gestiilpt ist und mit an seinem saugseitigen Ende und am
Motorrotor angreifenden Befestigungselementen am Motor-
rotor befestigt ist.

2. Kleingebldse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der der Saugseite zugekehrte Nabenkopf (4) als
geschlossene Verkleidung ausgebildet und am Blechpaket (3)
des Motorrotors (1) verankert ist. '

3. Kleingeblise nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Nabenkopf (4) aus gegossenem Leichtme-
tall besteht, und dass als Befestigungselement innen am
Trichterabschnitt (7) Vorspriinge (5) befestigt sind, die
schwalbenschwanzférmigen Querschnitt haben und in das
Leichtmetall der Verkleidung eingelassen sind.

4. Kleingeblédse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Nabenkopf (Fig. 2) aus gegossenem Leicht-
metall besteht und dass als Befestigungselemente Eisenringe
(21, 22) vorgesehen sind, die in das Leichtmetall der Verklei-
dung eingelassen sind, so dass sie noch bis an die Oberfldche
ragen, und dass der Trichterabschnitt (23) aus Eisenblech
besteht und mit diesen Eisenringen (21, 22) verschweisst ist.

5. Kleingeblidse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trichterabschnitt (30) an seinem engeren
Ende (31) zu einem, sich in einer Radialebene erstreckenden
Ring (32) abgewinkelt ist, welcher Ring zwischen Blech-
paket (33) und Nabenkopf (34) eingefasst ist.

6. Kleingebldse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trichterabschnitt (130) an seinem engeren
Ende (131) zu einem, sich in einer Radialebene erstreckenden
Ring (132) abgewinkelt ist, welcher Ring an der der Saugseite
zugekehrten Stirnseite des Nabenkopfes (134) anliegend
montiert ist. :

7. Kleingeblidse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den Trichterabschnitt (40) ein von seinem
engeren Ende ausgehender, zum weiteren Ende ragender,
koaxialer, stramm iiber das Blechpaket (53) passender Rohr-
abschnitt (42) angeformt ist und dass dieser Rohrab-
schnitt (42) zusammen mit dem engeren Ende des Trichterab-
schnittes (40) formschliissig und stramm auf den Motor-
rotor (45) aufgepasst ist.

8. Kleingebldse nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem ringformigen Zwischenraum zwischen
Trichterabschnitt (65) und Rohrabschnitt (61) auf den
Umfang verteilt radial sich erstreckende Stiitzwénde (62)
angeordnet sind, und dass Schrauben (60) in freie Kanten
dieser Stiitzwénde eingedreht sind, die sich an der dem
Nabenkopf (66) abgekehrten Seite des Blechpaketes (64)
abstiitzen.

9. Kleingeblédse nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem ringf6rmigen Zwischenraum zwischen
Trichterabschnitt (40) und Rohrabschnitt (42) auf den
Umfang verteilt radial sich erstreckende Stiitzwénde (46)
angeordnet sind, und dass Vorspriinge (48) an freien
Kanten (47) von Stiitzwinden (46) vorgesehen sind, auf die
mit Widerhaken jeweils eine Blechfeder (50) gesteckt ist, die
sich einerseits auf der betreffenden freien Kante und anderer-
seits auf der dem Nabenkopf (45) abgekehrten Seite des
Blechpaketes (53) abstiitzt.

10. Kleingeblise nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem ringférmigen Zwischenraum zwischen

Trichterabschnitt (140) und Rohrabschnitt (142) auf den
Umfang verteilt radial sich erstreckende Stiitzwénde (146)
angeordnet sind, und dass Blechfedern (149) entlang der
freien Kanten (147) an den Stiitzwdnden (146) festgeschraubt
5 sind, die sich einerseits auf der betreffenden freien Kante und
andererseits auf der dem Nabenkopf (145) abgekehrten Seite
des Blechpaketes (153) abstiitzen.
11. Kleingeblise nach Anspruch 7, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Trichterabschnitt (240) durch aus dem

10 Material des Rotors (245) herausgedriickte, auf den Umfang
verteilt angeordnete Sicken (230) formschliissig am
Rotor (245) gesichert ist.

Die Erfindung betrifft ein Kleingeblidse mit elektrischem
Antriebsmotor, dessen Motorrotor als topfformiger Aussen-
ldufer und Schaufelradnabe ausgebildet ist und dessen Aus-

20 senwandung sich in Strémungsrichtung koaxial erweitert und
die innere Wandung des Strdmungskanals bildet, an der auch
die Schaufeln befestigt sind.

Bei solchen Kleingeblisen ist der Schaufelkanal ring-
formig und erweitert sich in Stromungsrichtung trichter-

25 formig. Solche Geblise werden auch Diagonalgeblise
genannt, weil die Strémung weder rein radial noch rein axial
stromt, sondern axial angesaugt wird und mit starker radialer
Komponente abgegeben wird. Man kann bei solchen
Geblidsen den Motorrotor mit Vergussmasse umkleiden, so

30 dass sein Mantel die gewiinschte konische Form annimmt.
Das erfordert aber betréichtliche Vergussmasse und bedingt
eine unndtige Vergrosserung des trigen Drehmomentes.

Aufgabe der Erfindung ist es, die gewiinschte innere Wan-
dung des Stromungskanals mit moglichst wenig Material aus-

35 zugestalten, so dass sie auch leicht zu fertigen ist.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass diese
Wandung durch einen trichterformigen Abschnitt gebildet
wird, der als dussere Verkleidung iiber den Motorrotor
gestiilpt ist und mit an seinem saugseitigen Ende und am

40 Motorrotor angreifenden Befestigungselementen am Motor-
rotor befestigt ist.

Nach der Erfindung umkleidet der trichterformige
Abschnitt den Motorrotor wie ein Kragen und schliesst den
nicht bendtigten, ringférmigen Kanal um den Motorrotor

45 ein.

Ein solcher Trichterabschnitt kann einfach aus Eisenblech
oder aus Kunststoff hergestellt werden. Er kann von vorn-
herein mit den Schaufeln versehen werden und zusammen
mit den Schaufeln als ein Bauelement auf den Motorrotor

50 gesetzt werden. Wenn man den Trichterabschnitt und die
Schaufeln aus Kunststoff ausbildet, dann empfiehlt sich
dafiir ein einziges Kunststoffspritzteil.

Man kann diesen Trichterabschnitt sehr einfach am
Motorrotor befestigen. Eine bevorzugte diesbeziigliche Aus-

s5 gestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
der der Saugseite zugekehrte Nabenkopf als geschlossene
Verkleidung ausgebildet und am Blechpaket des Motorrotors
verankert ist. Im einzelnen empfiehlt sich eine Ausgestaltung
derart, dass der Nabenkopf aus gegossenem Leichtmetall

60 besteht und als Befestigungselemente innen am Trichterab-
schnitt Vorspriinge befestigt sind, die schwalbenschwanzfor-
migen Querschnitt haben und in das Leichtmetall der Ver-
kleidung eingelassen sind, oder derart, dass der Nabenkopf
aus gegossenem Leichtmetall besteht und als Befestigungsele-

6s mente Eisenringe vorgesehen sind, die in das Leichtmetall
der Verkleidung eingelassen sind, so dass sie noch bis an die
Oberflache ragen, und der Trichterabschnitt aus Eisenblech
besteht und mit diesen Eisenringen verschweisst ist.



Bei der Herstellung des Motorrotors muss man das Blech-
paket in die iibrigen Teile des Motorrotors einfassen. Dabei
kann man gleichzeitig den Trichterabschnitt mit befestigen,
wenn man gemdss einer zweckmassigen Ausgestaltung der
Erfindung vorgeht, die dadurch gekennzeichnet ist, dass der
Trichterabschnitt an seinem engeren Ende zu einem sich in
einer Radialebene erstreckenden Ring abgewinkelt ist,
welcher Ring zwischen Blechpaket und Nabenkopf einge-
fasst ist oder an der Saugseite zugekehrten Stirnseite des
Nabenkopfes anliegend montiert ist.

Fiir einen aus Kunststoff gespritzten oder gegossenen
Trichterabschnitt empfiehlt sich eine andere Ausgestaltung
der Erfindung, die dadurch gekennzeichnet ist, dass an den
Trichterabschnitt ein von seinem engeren Ende ausgehender,
zum weiteren Ende ragender, koaxialer, stramm iiber das
Blechpaket passender Rohrabschnitt angeformt ist und dass
dieser Rohrabschnitt zusammen mit dem engeren Ende des
Trichterabschnittes formschliissig und stramm auf den
Motorrotor aufgepasst ist.

Man kann bei dieser Ausgestaltung den Trichterabschnitt
auf den Motorrotor schrumpfen und dadurch hinreichend
strammen Sitz erzielen, so dass sich weitere Befestigungs-
massnahmen eriibrigen. Man kann aber auch zusitzliche
Befestigungsmassnahmen vorsehen, indem man aus dem
Rohrmaterial Sicken herausdriickt, die formschliissig den
Trichterabschnitt sichern oder indem in dem ringférmigen
Zwischenraum zwischen Trichterabschnitt und Rohrab-
schnitt auf den Umfang verteilt radial sich erstreckende
Stiitzwénde angeordnet sind, und Schrauben in freie Kanten
dieser Stiitzwinde eingedreht sind, die sich an der dem
Nabenkopf abgekehrten Seite des Blechpaketes abstiitzen,
oder Vorspriinge an freien Kanten von Stiitzwinden vorge-
sehen sind, auf die mit Widerhaken jeweils eine Blechfeder
gesteckt ist, die sich einerseits auf der betreffenden freien
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mente 13 an einer Montagewand 14 befestigt ist, an der auch
der Stator 15 des als Aussenldufermotor ausgebildeten elek-
trischen Antriebsmotors befestigt ist. Bei der Abdnderung
nach Figur 2 fehlen den Ansétzen 5 entsprechende Ansitze.

s Statt dessen sind in den Nabenkopf 20 zur Gebldseachse koa-

xiale Eisenringe 21, 22 eingelassen, die bis an die Oberflache
des Nabenkopfes reichen und an denen durch Verschweis-
sung der dem Trichterabschnitt 7 entsprechende Trichterab-
schnitt 23, der in diesem Ausfithrungsbeispiel aus Blech

10 besteht, befestigt ist. Im {ibrigen ist das Ausfiihrungsbeispiel

nach Figur 2 genauso ausgebildet wie das Ausfiihrungsbei-
spiel nach Figur 1.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3 unterscheidet sich
von dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 1 nur durch die

15 besondere Ausgestaltung und Befestigung des dem Trichter-

abschnitt 7 entsprechenden Trichterabschnittes 30, der an
seinem engeren Ende 31 zu einem radialen Ring 32 abgewin-
kelt ist, welcher Ring 32 zwischen Blechpaket 33 und dem
Nabenkopf 34 des Motorrotors 35 festgelegt bezichungsweise

20 verspannt ist. Die am Trichterabschnitt 30 befestigten Schau-

feln erstrecken sich iiber das engere Ende 31 des Trichterab-
schnittes hinaus gegen die Druckseite bis an das druckseitige
Ende der Nabe. Im iibrigen ist dieses Ausfiihrungsbeispiel
genau so ausgebildet wie das aus Figur 1. Die der Aussenwan-

25 dung 10 entsprechende Aussenwandung ist mit 37 und die der

Montagewand 14 entsprechende Montagewand mit 38
bezeichnet.

Bei dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 4 reicht der
Trichterabschnitt 131 bis an die saugseitige Stirnseite 136 des

30 Motorrotors 135. Dort geht der Trichterabschnitt in einen

dem Ring 32 entsprechenden Ring 132 iiber, der auf der
Stirnseite 136 mit Schrauben 139 am Motorrotor 135 bezie-
hungsweise am Nabenkopf 134 befestigt ist. Der Trichterab-
schnitt ist etwa am Ende des saugseitigen Drittels etwas

Kante und andererseits auf der dem Nabenkopf abgekehrten 35 geknickt. Im iibrigen ist das Ausfithrungsbeispiel nach

Seite des Blechpaketes abstiitzt; statt die Blechfedern mit

Widerhaken an den Vorspriingen zu befestigen, kann man sie

auch mit Schrauben oder dergleichen befestigen.
Die Erfindung wird nun anhand der beigefiigten Zeich-
nung néher erldutert. In der Zeichnung zeigt:

Figur 1 im Teilschnitt die rechte Hélfte eines ersten Aus-
fithrungsbeispiels,

Figur 2 den in Figur 1 mit der strichpunktierten Linie IT
umrahmten Teil in abgednderter Ausgestaltung, und

Figur 3 bis 8 in der Darstellung entsprechend Figur 1 je ein
weiteres Ausfiihrungsbeispiel.

Gemass Figur 1 ist mit 1 der Motorrotor bezeichnet, dessen

Achse 2 mit der Gebldseachse zusammenfillt. Der Motor-
rotor 1 besteht aus einem gegossenen Aluminiumkorb 19, in
den das Blechpaket 3 eingelassen ist. Ein Teil des Alumini-
umkorbes bildet den Nabenkopf 4. In diesen Nabenkopf 4
sind auf den Umfang verteilt angeordnete Ansitze 5 einge-

Figur 4 genau so ausgebildet wie das Ausfiihrungsbeispiel
nach Figur 3, und einander entsprechende Teile sind mit
gleicher Bezugsziffer, in Figur 4 jedoch vermehrt um 100,
bezeichnet.

Bei dem in Figur 5 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
besteht der Trichterabschnitt 40 aus Kunststoff und weist an
seinem engeren Ende 41 ein Rohrstiick 42 auf, das sich zum
weiteren Ende 43 hin erstreckt. Die Innenkontur 44 des
Trichterabschnitts 40 beziehungsweise des Rohrstiickes 42 ist

45 der Aussenkontur des Motorrotors 45 angeformt. Der

Trichterabschnitt 40 ist mit dem Rohrstiick 42 als Umklei-
dung auf den Motorrotor stramm aufgesetzt, zum Beispiel
durch Aufschrumpfen. In dem Ringkanal zwischen Trichter-
abschnitt 40 und Rohrstiick 42 erstrecken sich auf den

50 Umfang verteilt radiale Stiitzwinde 46. Eine oder einige

Stiitzwénde weisen einen angeformten, stiftférmigen Vor-
sprung 48 auf, auf den eine Blechfeder 49 aufgesteckt ist, die
sich mit Widerhaken 50 an dem Vorsprung 48 gegen unbeab-
sichtigtes Wiederherabschieben verhakt. Die Blechfeder

lassen, die schwalbenschwanzartigen Querschnitt haben und ss stiitzt sich federnd mit ihren beiden Enden einerseits auf der

innen am engeren Ende eines sich in Strémungsrichtung
gemdss Pfeil 6 erweiternden Trichterabschnittes 7 befestigt
sind. Der Trichterabschnitt 7, der die innere Wandung eines
Schaufelkanals 8 bildet, ist dadurch an dem Motorrotor 1
befestigt. An dem Trichterabschnitt 7 sind auf den Umfang
verteilt insgesamt sieben Liiftungsfliigel 9 befestigt. Der

Schaufelkanal 8 wird aussen begrenzt durch die sich ebenfalls
konisch in Strémungsrichtung geméss Pfeil 6 erweiternde sta-

tiondre Aussenwandung 10, die an ihrem der Strémung zuge-

freien Kante 47 der Stiitzwand 46 ab und mit ihrem anderen
Ende 51 auf der der Stromung gemiss Pfeil 52 abgekehrten
Seite des Blechpaketes 53 ab und hindert so in Verbindung
mit dem das Blechpaket 53 auf der der Strémung zugekehrten

60 Seite iiberragenden Rand 55 des Trichterabschnittes, dass der
Trichterabschnitt unbeabsichtigt vom Motorrotor abgezogen

werden kann. Die Schaufeln 56 sind aussen am Trichterab-
schnitt befestigt, wie auch bei den iibrigen Ausfiihrungsbei-
spielen. Die der Aussenwandung 10 entsprechende Aussen-

kehrten, sogseitigen Ende eine nach aussen gerichtete Borde- 65 wandung ist mit 57, die der Montagewand 14 entsprechende

lung 11 aufweist und an ihrem druckseitigen Ende bis in
einen, sich in einer Radialebene erstreckenden Ring 12 aus-
14uft, der iiber auf den Umfang verteilt angeordnete U-Ele-

Montagewand mit 58 und ein dem U-formigen Befestigungs-
element 13 entsprechendes Befestigungselement mit 59

bezeichnet.
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Bei dem Ausfithrungsbeispiel nach Figur 6 ist die der
Blechfeder 49 aus Figur 5 entsprechende Blechfeder 149 mit
einer in den Eckbereich zwischen Stiitzwand 146 und Rohr-
stiick 142 eingedrehten Schraube 154 befestigt. Ein dem Vor-
sprung 48 entsprechender Vorsprung ist bei dem Ausfiih-
rungsbeispiel nach Figur 6 nicht vorgesehen. In gleicher
Weise sind auch alle iibrigen Blechfedern nach dem Ausfiih-
rungsbeispiel aus Figur 6 verschraubt. Im iibrigen ist das
Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 6 genau so ausgebildet wie
das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 5 und einander entspre-
chende Teile sind mit den gleichen Bezugsziffern, in Figur 6
vermehrt um 100, bezeichnet.

Das Ausfithrungsbeispiel nach Figur 7 unterscheidet sich

von dem Ausfiithrungsbeispiel nach Figur 5 nur dadurch, dass

anstelle der Blechfeder und des Vorsprungs 48 eine
Schraube 60 von der offenen Seite her eingeschraubt ist, und
zwar in den Grenzbereich zwischen dem Rohrstiick 61 und
einer Stiitzwand 62. Diese Schraube stiitzt sich mit ihrem

Kopf auf der riickwértigen Seite 63 des Blechpaketes 64 ab
und hélt dadurch den Trichterabschnitt 65 auf dem Motor-
rotor 66. Im iibrigen ist das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 7
genauso ausgebildet wie das Ausfilthrungsbeispiel nach

s Figur 5.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 8 ist der saug-
seitig gelegene Rand 255 des dem Trichterabschnitt 40 aus
Figur 5 entsprechenden Trichterabschnittes 240 durch auf

10 den Umfang verteilt angeordnete Sicken 230 gesichert. Diese
Sicken sind aus dem weichen Aluminiummaterial des Kéfig-
gehiduses 231 des Motorrotors 245 herausgedriickt. Fiir jede
der Sicken ist in dem Rand 255 eine Aussparung 232 vorge-
sehen, in die die betreffende Sicke passt. Im iibrigen ist das

15 Ausfithrungsbeispiel nach Figur 8 genau so ausgebildet wie
das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 5. Einander entspre-
chende Teile sind mit der gleichen Bezugsziffer, in Figur 8
vermehrt um 200, bezeichnet.
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