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Anotace:

Vynalez se (yké postupu vyroby bazénu

7 polypropylenu, obsahujiciho dno (5). siény a limee
(6). Na dno (5) bazénu se umisti roztahovaci fixalni
piipravek a k obvodu dna bazénu se umisti stény (7)
ve tvaru uzavieného plasié. nate? roztahovact fixacni
pripravek napne plasc do findlniho tvaru bazénu a
provede se z vadji strany svafeni pldste a dna (53
bazénu a svaieni plasté a limee (6). Poté se
roztahovaci fixaéni piipravek vyjme a provede se
svafeni pladie a dna (3) bazénu z vnitini strany
bazénu. Pipravek k provadéni tohoto postupu je
tvofen zdkladnou (1) s alespont tfemi vysuvnymi
rameny (2) opatfenymi na svych koncich rohovymi
napinacimi sloupky (3). § v¥hodou je piipravek
tvofen zakladnou (1) s vysuvnymi rameny (2)

v podéIném a pficném sméru bazénu, opatfenymi na
svych koneich rohovymi napinacimi sloupky (3).
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Postup vyroby bazénu z polypropylenu a pripravek k provadéni tohoto postupu

Oblast techniky

Vyndlez se tyka postupu vyroby bazénu z polypropylenu, obsahujiciho dno, stény a limec a pfi-
pravku k provadéni tohoto postupu.

Dosavadni stay techniky

Doposud se vzdy plast a dno svafily nejprve z vnitini strany, pticemz definici tvaru zajiStoval
docasné ptivafeny limec bazénu. K tomuto limci se plast musel pfimackavat za soucasného sva-
fovani laserem.

Limec bazénu, ktery je vyroben z polypropylenu obvykle o tloustce 15 mm, se docasné privafil
z vnéjsi strany ke dnu bazénu. Docasné svary se provadély laserem. Svary byly provedeny v dél-
ce cca 20 cm, s maximalni rozte¢i 75 cm. Rozte¢ svaru je stejna jako rozte¢ zeber.

Napriklad u bazénu o rozmérech 3 x 6 x 1,5 m je pouzito 20 ks pomocnych svar( limce umisté-
nych v rovnych tsecich a 4 x 2 ks v usecich obloukd. Celkové byl tedy limec bazénu doCasné
fixovan 28 ks svarti o souhrnné délce cca 6 m.

Po docasném pfivafeni limce se dovniti limce rozvinul plast bazénu a za soucasného pfitlacovani
plasté k limci se plast’ bazénu privaiil pomoci laseru. Na pfivareni plast€ ke dnu bazénu byli po-
tfeba minimaln& dva pracovnici. Jeden pracovnik plast pritladoval k limci a dnu a druhy plast
a dno svatoval laserem. Pokud byl material plasté bazénu z navinu, mohlo byt k rovnani a pfitla-
¢ovani plasté k limei potieba jesté jednoho pracovnika. Celkem tedy mohli na svafovani plasté
adna pracovat tfi pracovnici. Po provedeni svaru laserem byl z vnitini strany proveden jeSté
extruderovy svar. Nasledné byl provizorné pfivafeny limec odsekan od dna bazénu a vysunut do
findlni vysky. Zde byl limec zajistén truhlafskymi ztuzidly. Po vysunuti limce bylo mozné do-
kongit svafovani plasté a dna z vnéjsi strany bazénu, provedl se zde extruderovy svar.

Svateni limce bazénu a plasté se provadélo laserem, limec byl vafen zespoda i z vrchu. Po dobu
svafovani limce bylo nutné z vnitini strany bazénu plast vyrovnavat. Vyrovnavani zajistoval
jeden pracovnik.

Po ptivafeni limce bazénu mohlo nasledovat pfivareni Zeber bazénu. Zebra se svarovala laserem.

Stejné jako pfi vareni limce, bylo nutné plast’ bazénu vyrovnavat. Vyrovnani opét provadél jeden
pracovnik, ktery tla¢il na sténu bazénu proti svareci.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky jsou do zna¢né miry odstranény postupem vyroby bazénu z polypropy-
lenu, obsahujiciho dno, stény a limec, podle tohoto vynalezu. Jeho podstatou je to, Ze na dno
bazénu se umisti roztahovaci fixa¢ni ptipravek a k obvodu dna bazénu se umisti st€ény ve tvaru
uzavieného plasté, naCez roztahovaci fixaéni pripravek napne plast do finalniho tvaru bazénu
a provede se z vnéjsi strany svafeni plasté a dna bazénu extruderovym svarem, nasledné se pro-
vede svateni plasté a limce laserovym svarem, pficemz polet svarl a jejich fazeni po sobé nebo
typ apod. je nyni na uvaze vyrobce. Poté se roztahovaci fixacni ptipravek vyjme a provede se
svafeni plasté a dna bazénu z vnitini strany bazénu extruderovym svarem.
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Dalsi podstatou vynalezu je piipravek k provadéni vyse uvedeného postupu. Pfipravek je tvoren
zakladnou s alespon tfemi vysuvnymi rameny opatfenymi na svych koncich rohovymi napinaci-
mi sloupky.

Ve vyhodném provedeni je ptipravek tvoren zakladnou s vysuvnymi rameny v podélném a pfic-
ném sméru bazénu, opatfenymi na svych koncich rohovymi napinacimi sloupky.

Vysuvna ramena jsou opatfena roztahovacim mechanizmem vybranym ze skupiny Sroubovy,
hiebenovy, nizkovy s pohonem vybranym ze skupiny hydraulicky, pneumaticky, elektricky.

Rohové napinaci sloupky jsou propojeny pomocnymi vysuvnymi ty¢emi u dna a limce bazénu.

Piipravek definuje tvar bazénu zevniti a timto se uSetii ustanoveni bazénu zvenku pomoci limce.
Odpadaji pracné pomocné svary limce a dna laserem. Svafeni dna a plasté bazénu obstara jeden
pracovnik oproti piivodnim tiem. Zcela odpada vnitini svar laserem, plast’ bazénu se svafuje jen
extruderem. Svafovani lemu bazénu zvladne také jeden samotny pracovnik, diky rozpinaku nepo-
tiebuje pomocnika, ktery by plast bazénu vyrovnaval. Pfi svafovani pfipadnych Zeber se také
svaie¢ obejde bez pomocnika stejné jako pii svafovani limce a plasté. Dal$i moznou vyhodou je
svaieni plast¢ bazénu ke dnu pomoci laseru. Svafeni pomoci laseru, kdy staci jen jeden jediny
svar, je provedeno zvenku kdy roztahovak zevniti urCuje tvar bazénu a drzi plast’ na svém misté
v pozadovaném tvaru. Bez roztahovaku by pouziti laseru nebylo mozné. Laser svaii stény bazé-
nu, tj. roztazeny plast ke dnu za dobu do 10 min.

Roztahovak ma fadu dalSich vyhod jako napf. to, Ze se svati dole zvenku rovnou kone¢ny extru-
derovy svar a ihned je mozné prilozit i zvenku limec a pfivafit jej. Rovnéz je mozné zarovefi opa-
tfit bazén vn&jsimi prvky, at’ uz jsou to Zebra nebo polystyren. Az nasledné se roztahovak vynda
a dodéla se vnitini extruderovy svéar u dna bazénu. Typy svari a jejich pocet se mohou riiznit.
Zcela jisté by drzel a fungoval i bazén s jednim extruderovym svarem z jedné strany nebo dvéma
laserovymi svary — po jednom z kazdé strany atd., nebo jsou mozné riizné kombinace poctu svari
a jejich typu na jedné ¢i druhé€ strané.

Objasnéni vvkresa

Postup vyroby bazénu a piipravek k provadéni tohoto postupu podle pfedlozeného vynalezu
budou podrobnéji popsany na konkrétnim piikladu provedeni s pomoci pfiloZzenych vykresi, kde
je naobr. 1 zndzornén piipravek v bazénu a na obr. 2 je zndzornén samotny piipravek.

Ptiklady uskuteénéni vynalezu

U ptikladného postup vyroby bazénu z polypropylenu, obsahujiciho dno 3, stény 7, limec 6 a pfi-
padné Zebra se na dno 5 bazénu umisti roztahovaci fixaéni pfipravek a k obvodu dna 5 bazénu se
umisti stény 7 ve tvaru uzavieného plasté. Nadez roztahovaci fixa¢ni ptipravek napne plast’ do
finalniho tvaru bazénu a provede se z vnéjsi strany svafeni plasté a dna 5 bazénu a svafeni plaste
a limce 6. Nasledné se z vnéjsi strany svaii zebra a plast, Zebra a limec 6 a Zebra a dno 5 bazénu.
Poté se roztahovaci fixaéni piipravek vyjme a provede se svafeni plasté a dna 5 bazénu z vnitini
strany bazénu.

Prikladny ptipravek k provadéni vyse uvedeného postupu je tvofen zékladnou 1 se tfemi vysuv-
nymi rameny 2 opatienymi na svych koncich rohovymi napinacimi sloupky 3. Vysuvna ramena 2
jsou opatfena roztahovacim mechanizmem v podobé pohybového Sroubu.

V dalsim provedeni je ptipravek tvofen zakladnou 1 s vysuvnymi rameny 2 v podélném a piic-
ném sméru bazénu, opatfenymi na svych koncich rohovymi napinacimi sloupky 3. Vysuvna ra-
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mena 2 jsou opatfena roztahovacim mechanizmem v podobé hydraulického valce. Rohové napi-
naci sloupky 3 jsou propojeny pomocnymi vysuvnymi ty¢emi 4 u dna 5 a limce 6 bazénu.

Jako roztahovaci mechanizmus miize byt rovnéz pouZzit mechanizmus vybrany ze skupiny $rou-
bovy, hfebenovy, nizkovy s pohonem vybranym ze skupiny hydraulicky, pneumaticky, elektric-
ky a podobng.

Postup a pripravek podle tohoto vynalezu zna¢né zefektivni svafovani dna 5 a plasté bazénu
adna 5 bazénu a limce 6 bazénu a umozni tyto operace zautomatizovat a odstranit namahavou
lidskou praci.

Dale je popsano konkrétni pouziti pripravku uréeného k definici Gtyfsténného tvaru bazénu. Pfi-
pravek, ktery noveé fixuje plast’ bazénu vici dnu 5, se postavi doprostied dna 5 bazénu, okolo pii-
pravku se rozmisti plast’ bazénu, ktery ma jiz oba konce svafené a tvofi tak uzavienou smy¢-
ku. Nasledné¢ se ptipravek k fixaci zane rozpinat do vSech Ctyf stran a tim za¢ne napinat plast
bazénu, ktery pfevezme tvar piipravku, resp. finalni tvar bazénu. Tim, Ze je piipravek umistén
uvnitf bazénu, je mozné pohodIné svafit plast’ a dno 5 bazénu z vnéjsi strany. Nasledné je mozné
svafit plast’ s limcem 6 bazénu. Pouzitim tohoto rozpinaciho ptipravku odpadaji operace, které
m¢ély za tkol dno 5 a plast’ vici sobé fixovat.

Po dokonCeni svafovani se fixacni piipravek smriti jak v podéIném, tak v pti¢ném sméru a vy-
sune se z bazénu smérem vzhiru. Vyjmuti pfipravku je pomoci jefabu, kladkostroje atp.

Piipravek miZze byt tvofen ocelovou konstrukei z jekll, kterd umozfiuje ménit $iiku i délku pfi-
pravku, umoziiuje podélny i pii¢ny posuv. Jekly se do sebe vzajemné zasouvaji, a tim méni roz-
mér na délku i na §itku.

Zména Sifky a délky pripravku muiize byt zaloZena na principu pohybovych $roubi, hiebenového

prevodu, ptipadné pomoci hydraulickych valci, nebo pomoci pneumatickych piimogarych moto-
ri.

Primyslova vyuzitelnost

Postup vyroby bazénu z polypropylenu a piipravek k provadéni tohoto postupu podle tohoto vy-
nalezu nalezne uplatnéni pfedevsim u vyroby bazén, ale rovnéz jinych nadob vétsich rozméri.

PATENTOVE NAROKY

1. Postup vyroby bazénu z polypropylenu, obsahujiciho dno, stény a limec, vyznaé&ujici
se tim, Ze na dno (5) bazénu se umisti roztahovaci fixacni ptipravek a k obvodu dna (5)
bazénu se umisti stény (7) ve tvaru uzavieného plasté, nadez roztahovaci fixa¢ni piipravek napne
plast do findlniho tvaru bazénu a provede se z vngjsi strany svafeni plasté a dna (5) bazénu a sva-
feni plasté a limce (6), poté se roztahovaci fixagni pfipravek vyjme a provede se svafeni plast
a dna (5) bazénu z vnitini strany bazénu.

2. Pripravek k provadéni postupu podle ndroku I, vyznaéujici se tim, 7 je tvofen
zakladnou (1) s alespoii tfemi vysuvnymi rameny (2) opatienymi na svych koncich rohovymi
napinacimi sloupky (3).
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3. Piipravek podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze je tvofen zékladnou (1) s vy-
suvnymi rameny (2) v podélném a pfi¢ném sméru bazénu, opatfenymi na svych koncich rohovy-
mi napinacimi sloupky (3).

4. Pripravek podle naroku 2 nebo 3, vyznadujici se tim, Ze vysuvna ramena (2)
jsou opatiena roztahovacim mechanizmem vybranym ze skupiny Sroubovy, hiebenovy, nizkovy

s pohonem vybranym ze skupiny hydraulicky, pneumaticky, elektricky.

5. Pripravek podle kteréhokoli z naroki 2 az4, vyznadujici se tim, Ze rohové napi-
naci sloupky (3) jsou propojeny pomocnymi vysuvnymi ty¢emi (4) u dna (5) a limce (6) bazénu.

2 vykresy
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