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69 Zwingenartiges Spannwerkzeug.

67 Um zwei Gegenstinde aufeinanderzudriicken und
zusammenzuhalten, ist ein zum Modellbau besonders
geeignetes, zwingenartiges Spannwerkzeug vorgesehen,

welches aus zihelastischem Werkstoff besteht. Dasselbe ist
durch Krafteinwirkung deformier- und zugleich spannbar.
Als zihelastischer Werkstoff ist Kunststoff geeignet. Um
Gegenstinde (A, E) mit geraden und schrigen Flichen
aufeinanderzudriicken, dient ein am Spannschenkel (3)
angeordnetes Zubehor (12), welches aus zwei im Abstand
zueinander stehenden, zdhelastischen Scheiben (12°)
besteht, welche im Zentrum durch ein stiftartiges, elasti-
sches Glied (12”) miteinander verbunden sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zwingenartiges Spannwerkzeug mit einem Querschen-
kel (2) an einem Lingsschenkel (1) und einem auf letzterem
verschiebbaren, durch ein Klemmorgan (7) arretierbaren
Spannschenkel (3), dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
der Spannschenkel (3) aus zihelastischem Werkstoff besteht
und durch Krafteinwirkung deformier- und spannbar ausge-
bildet ist, wobei der Spannschenkel (3) und der Langsschen-
kel (1) mittels des Klemmorganes (7) durch elastischen Rei-
bungsschluss bei Verstellen des Klemmorganes (7) miteinan-
der 16sbar verbunden und die Klemmstérken regel- und 16s-
bar sind.

2. Spannwerkzeug nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Spannschenkel (3), der Langsschen-
kel (1) und der Querschenkel (2) aus zéhelastischem Kunst-
stoff bestehen.

3. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Klemmorgan (7) zapfen-
formig ist und in einer auf dem Lingsschenkel (1) verschieb-
baren, aus Kunststoff bestehenden Fiithrungshiilse (4) am
Spannschenkel angeordnet ist.

4, Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Klemmorgan (7) im Quer-
schnitt gesehen eine ungleichformige Umfangsfliche auf-
weist, so dass durch Verdrehen die Klemmwirkung einge-
stellt werden kann.

5. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Enden des zapfenformigen
Klemmorganes (7) inbezug zur Fiihrungshiilse (4) vorstehen
und einerends einen Anschlag (9) und andernends eine
Handhabe (8) formieren.

6. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das zapfenformige Klemmor-
gan (7) im Querschnitt gesehen kalottenformig ist.

7. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Spannschenkel (3) einen in
Richtung des Lingsschenkels (1) verlaufenden Einschnitt
(10) aufweist, in dessen Bereich sich das zapfenartige
Klemmorgan (7) befindet, welches quer zum Lingsschenkel
gerichtet ist.

8. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass auf den Spannschenkel (3) ein
Zubehor (12) aufgeschoben ist, welches aus zwei im Abstand
zueinander angeordneten, im Zentrum durch ein stiftartiges
Glied (12") miteinander verbundenen Scheiben (12") besteht,
welche aus einem Stiick aus zihelastischem Kunststoff beste-
hen.

9. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass auf den Spannschenkel (3) ein
Zubehor (11) aufgesetzt ist, welches schwalbenschwanzfor-
mig ist.

10. Spannwerkzeug nach den Patentanspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Léangsschenkel (1), der
Querschenkel (2) und der Spannschenkel (3) durch Doppel-
T-Profile gebildet sind.

BESCHREIBUNG

Zum Aufeinanderpressen von platten-, bretter- und lei-
stenartigen Bauteilen zwecks Zusammenhalten oder zum
Verbinden werden Schraubzwingen verwendet. Das Anlegen
der Zwingen ist zufolge der manuell vorzunchmenden Dre-
hungen der Schrauben umstéindlich und ein gleichméssiger
Zusammenpressdruck mit mehreren Schraubzwingen ldsst
sich nur schwer finden, wodurch bei langgestreckten sowie
strukturell schwachen Bauteilen der Zusammenhalt und die
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Verbindung verunsichert werden. Die Selbstlosungsgefahr
der Schraubzwingen bei Stosseinwirkungen, ungleichen Be-
lastungen, Erschiitterungen und Temperaturverinderungen
ist ebenfalls gross. Besonders bei Modelibauten von leichtge-
wichtigen, miteinander zu verbindenden Gegensténden, wel-
che nicht formfest sind oder verschiedene Ebenen aufweisen,
ist das gleichméssige Aufeinanderdriicken mit mehreren
Schraubzwingen erschwert oder gar verunméglicht.

Die konventionellen Schraubzwingen sind zum wahlwei-
sen Aufeinanderdriicken und Auseinanderspannen von Ge-
genstidnden ebenfalls ungeeignet.

Die Erfindung betrifft ein zwingenartiges Spannwerk-
zeug nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde das Aufeinan-
der- resp. Aneinanderdriicken von formfesten oder defor-
mierbaren Bauteilen sekundenschnell mit einem einfachen,
relativ billigen Spannwerkzeug durch in der Spannkraft re-
gelbaren, elastischen Reibungsschluss zu gewéhrleisten. Die
Kraft des Reibungsschlusses soll auf mehrere Stufen einstell-
bar sein und das Aufeinanderpressen von ungleichformigen
Gegenstinden von schwacher oder starker Struktur ermégli-
chen. Der Selbstldsung durch Erschiitterungen, Stdsse, Vi-
brationen soll durch konstant vorherrschende, vom Spann-
werkzeug ausgehende Druckkraft entgegengewirkt werden.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe durch die im Pa-
tentanspruch 1 definierten Merkmale gelGst. Weitere vorteil-
hafte Ausbildungen sind den abhéngigen Patentanspriichen
2 bis 10 entnehmbar.

Nachfolgend ist die Erfindung in Ausfiihrungsbeispielen
anhand der Zeichnungen erldutert, und zwar zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht des Spannwerkzeuges,

Fig. 2—4 Ansichten von oben zu Fig. 1 in grosserem
Massstab, das Klemmorgan in verschiedenen Stellungen, in
einem ersten Ausfithrungsbeispiel,

Fig. 5—8 Seitenansichten des Spannwerkzeuges, das
Klemmorgan ebenfalls in verschledenen Stellungen, in einem
zweiten Ausfiihrungsbeispiel,

Fig.9—10 das Spannwerkzeug mit aufgestecktem Zube-
hér zum Festklemmen von Gegenstinden mit unparallelen
Flichen und Rohrstiicken in einer Variante und

Fig. 11—12 Arbeitsstellungen mit Zubehor zum Aufein-
anderdriicken von Gegenstinden, bei denen der eine mit ei-
ner schrigen Fliche versehen ist.

Das zwingenartige Werkzeug nach Fig. 1 bis 4 besteht
aus einem Lingsschenkel 1 mit einem ein Joch formierenden,
rechtwinkligen Querschenkel 2 und einem Spannschenkel 3.
Die Schenkel 1, 2, 3 bestehen aus zihelastischem Kunststoff
und lassen sich im Spritzverfahren herstellen. Als zéhelasti-
scher Kunststoff sind hochpolymere Stoffe wie Polystrol und
dergleichen geeignet. Im Querschnitt gesehen haben die
Schenkel 1, 2, 3 Doppel-T-férmige Profile, die sich zum Auf-
schieben von Zubehor besonders gut eignen, wie in den
Fig. 9 und 10 gezeigt. Der Spannschenkel 3 besitzt eine Fiih-
rungshiilse 4, welche verschiebbar auf dem Léngsschenkel 1
angeordnet ist. Ein dreieckiges Zwischenstiick 5 zwischen
der Fiihrungshiilse 4 und dem Spannschenkel 3 fordert deren
Stabilitéit. Die rechteckformige Fiihrungshiilse 4 besitzt zwei
im Abstand angeordnete, parallel zueinander verlaufende
Wandteile 4’, welche einerseits durch einen geraden Wand-
teil 4 und anderseits durch einen kreisbogenformigen
Wandteil 4" miteinander ein Ganzes bilden. Im Raum 6
zwischen dem Wandteil 4" und der zugekehrten Seite des
Léngsschenkels 1 ist ein zapfenartiges Klemmorgan 7 gela-
gert. Das Klemmorgan 7 ist etwas ldnger als die Fiihrungs-
hiilse 4, und deren Enden stehen inbezug zu letzterer oben
und unten vor. Auf dem oberen Ende des Klemmorganes 7
ist ein als Handhabe zum Verdrehen des Klemmorganes 7
dienender Stift 8, und am unteren Ende der Unterseite dem



Wandteil 4 zugekehrt, ein Anschlagstift 9 angebracht. Die
Stifte 8, 9 sind in den Winden des Klemmorganes 7 durch
Verschraubung befestigt. Im Querschnitt gesehen ist das
zapfenartige Klemmorgan 7 kalottenférmig und die bogen-
formige Partie passt sich dem bogenférmigen Wandteil 4"
der Fiihrungshiilse 4 an. Die Teile 7, 8 und 9 konnten auch
aus einem im Spritzverfahren hergestellten Ganzen bestehen.

Der Wandteil 4" liegt der benachbarten Seite des Lings-
schenkels 1 an. Das Klemmorgan 7 wird zufolge seiner Ela-
stizitéit entsprechend der Stellung mehr oder weniger ge-
presst und der Druck wird durch Verdrehung geregelt. Je
nach der Beschaffenheit der zusammenzudriickenden Ge-
genstéinde A, B (Fig. 1) und der beim Gebrauch zu gewérti-
genden Druckkraft, welche das Festhalten der Fiihrungshiil-
se 4 am Lingsschenkel 1 beeinflussen, lasst sich das Klemm-
organ 7 durch Verdrehen entsprechend verstellen. Beim Ge-
brauch befinden sich die aufeinanderzudriickenden, strich-
punktiert gezeichneten Gegenstinde A, B zwischen dem
Spannschenkel 3 und dem Querschenkel 2. Zum Aufeinan-
derdriicken der Gegenstinde A, B hat man diese zwischen
dem Spannschenkel 3 und dem Querschenkel 2 einzufiihren,
wobei zu beachten ist, dass die dem Lingsschenkel 1 zuge-
kehrten Seiten den letzteren nicht beriihren und in einem
Abstand C stehen. Beim Zusammendriicken des Spann-
schenkels 3 und des Querschenkels 2 gegeneinander, werden
diese leicht verbogen und erhalten eine Vorspannung die von
der Grosse des Abstandes C abhéngt.

Nach dem Zusammendriicken des Querschenkels 2 und
des Spannschenkels 3 ldsst sich das Spannwerkzeug trotz der
Vorspannung ganz auf die Gegenstdnde A, B aufschieben,
so dass kein Abstand C mehr besteht. Durch Verdrehen des
Klemmorganes 7 entsteht eine Reibungsschluss-Verbindung,
welche heftigen Krafteinwirkungen, wie Stossen, Erschiitte-
rungen und Vibrationen widersteht. Einerseits gechen nim-
lich vom Klemmorgan 7 und dem Schenkel 3 elastische
Druckkrifte aus, die auf deren zihelastische Beschaffenheit
zuriickzufiihren sind. Die gegenseitigen Beriihrungsflichen
der Teile vom Spannwerkzeug sind rauh und es wird eine re-
lativ hohe Haftreibung geschaffen. Der Spannschenkel 3
kann auch mit einem Einschnitt 10, wie in Fig. 5 bis 8 ge-
zeigt, versehen sein.

Beim zweiten Ausfithrungsbeispiel gemaéss Fig. 5 bis 8
besitzt der Spannschenkel 3 nahe der Fithrungshiilse 4 einen
in Richtung des Lingsschenkels 1 verlaufenden Einschnitt
10. Der Spannschenkel 3 lésst sich bei Druck in Richtung
des Pfeiles E etwas verbiegen und die Weite des Einschnittes
10 verkleinert oder vergrdssert sich, je nachdem deren offene
Seite oben oder unten liegt. Die Darstellung nach Fig. 8 ist
zum Auseinanderdriicken resp. Spreizen der Gegenstinde A,
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B, wie die Pfeile andeuten, geeignet. Im Bereich des Ein-
schnittes 10 befindet sich im Spannschenkel 3 das zapfenfor-
mige, im Querschnitt kalottenférmige Klemmorgan 7. Nach
Fig. 7 ist der Einschnitt 10 an der Oberseite etwas auseinan-
dergedriickt und ermdglicht im begrenzten Ausmass die An-
passung an eine Schrégfliche des strichpunktierten Gegen-
standes A’. Beim Auseinanderdriicken von zwei Gegenstin-
den (Fig. 8) befindet sich die offene Seite des Einschnittes 10
an der Unterseite des Spannschenkels 3.

Um einen Gegenstand mit bogenformiger oder runder
Oberfliche sicher passend anzugreifen, ist am Spannschen-
kel 3 als Zubehor ein schwatbenschwanzformiges Greifstiick
11 angeordnet.

Soll an einem schrig stehenden Gegenstand A (Fig. 11)
mit parallelen Flichen ein keilformiger Gegenstand E ange-
driickt werden, so ist am Spannschenkel 3 ein Zubehor 12
16sbar angeordnet, welches aus zwei im Abstand nebenein-
ander angeordneten, im Zentrum durch ein stiftartiges Glied
12’ miteinander verbundenen Scheiben oder Platten 12" be-
steht. Das Zubehor 12 mit den Teilen 127, 12" ist einstiickig
und aus zihelastischem Material gebildet, so dass die Teile
12/, 12" bei Druckeinwirkungen passende Stellungen einneh-
men kénnen, wie in Fig. 11 ersichtlich ist.

Das beschriebene Spannwerkzeug aus zdhelastischem
Kunststoff lisst sich relativ billig herstellen, ist unempfind-
lich gegen Korrosion, Temperaturschwankungen und auch
weitgehend chemisch besténdig und antimagnetisch. Ferner
kann dasselbe auch antistatisch gemacht sein.

Die verschiedenen Bestandteile des Spannwerkzeuges las-
sen sich wie bei einem Baukastensystem verschieb- und
steckbar ausbilden. Von Bedeutung ist ferner das leichte Ge-
wicht, die Méglichkeit dasselbe in Miniatur-, Mittel- und
Grossformat herzustellen. Die elastischen Figenschaften und
die einstellbare Druckeinwirkung verhindern, dass bei Ge-
genstinden mit empfindlichen Oberflichen Kratzschiden
entstehen. Das Auswechseln der Bestandteile ldsst sich eben-
falls leicht vornehmen.

Das Spannwerkzeug ist fiir Zwecke aller Art verwendbar,
wo es gilt einander anliegende Gegenstinde temporir oder
dauerhaft zusammenzuhalten. Es lassen sich mit einer Viel-
zahl solcher Spannwerkzeuge einfache, komplizierte, grosse-
re'und kleine Spannungsgebilde herstellen, wie sie bei Mo-
dellbauten vorkommen. Dasselbe kann auch iiberall da
wertvolle Dienste leisten, wo zwei gleichmdssig oder un-
gleichmissig geformte Gegenstinde mit bestimmten Druck-
verhiltnissen zusammenzudriicken oder zu verbinden sind.
Das Aufhiingen einzelner oder gebiindelter, diinn- oder dick-
schichtiger Korper, wie es besonders bei Ausstellungsobjek-
ten vorkommt, ist auch ohne Schwierigkeiten méglich.
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