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Mngokilie(djassemblage de blocs et procédé de
mise en ceuvre.
L'invention concerne un dispositif DIS d’assemblage de

blocs BLO quadrangulaires présentant quatre faces d’assemblage et deux faces de parement destines a réaliser une paroi
PAR, assemblés en rangées superposees droites ou en quinconce.

Ledit dispositif DIS est constitué par un réseau de profi-
lés horizontauxPRH1, PRH2, et verticaux PRV1,
PRV2disposés entre lesdits blocs BLO.

Lesdits profilés PRH1, PRH2, PRV1, PRV2 présentent
des faces d’appui FAC planes, aptes a coopérer avec au
moins un desdits blocs BLO en vis-a-vis, d’'une part, et ne
sont pas entrecroisés, d’autre part.

L’invention concerne également un procédé de mise en
ceuvre dudit dispositif DIS, la paroi PAR réalisée étant adja-
cente ou non a une ou deux parois préexistantes, géométri-
quement compatibles, et comportant tout ou partie des
phases suivantes:

Figure de 'abrégé : figure 1.
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Description
Titre de I'invention : Dispositif d’assemblage
de blocs et procédé de mise en ceuvre

La présente invention concerne un dispositif d’assemblage de blocs.

Un tel dispositif intéresse particulicrement les constructeurs, aménageurs,
rénovateurs et architectes de la filiere du batiment.

On connait par exemple un certain nombre de dispositifs d’assemblage de blocs dits
« briques en verre ».

On connait en particulier le brevet d’invention FR29494835, inventeur GIRARD Paul,
intitulé « Complexe de barrettes cavalieres et d’armatures planes segmentées, servant
au montage et au chainage d’une construction de briques de verre ».

Ce type de dispositif présente des inconvénients:

Il se limite exclusivement au cas des parois constituées de briques de verre au
détriment des autres blocs.

Il nécessite un entrecroisement d’armatures verticales et horizontales assez complexe
a réaliser.

Les armatures ne peuvent ensuite €tre directement solidarisées bout a bout mais
nécessitent leur liaison par des barrettes cavalieres associés a des vis.

Ce montage doit étre possible en présence de blocs parallelement agencés en contact
avec lesdites armatures.

De plus, les armatures sont systématiquement a cheval en regard de plusieurs blocs,
ce qui nécessite des €léments tiers aux angles de la paroi, tant sur sa surface d’appui au
sol que sur les faces latérales et sur la face sommitale.

En outre, un tel dispositif nécessite que les armatures verticales encaissent les efforts
de compression au cours du temps, au lieu de les accompagner.

Enfin, la mise en ceuvre de ce complexe est longue, ardue et délicate.

Le but principal de la présente invention est donc de pallier ces différents
inconvénients en proposant un dispositif d’assemblage de blocs quadrangulaires
présentant quatre faces d’assemblage et deux faces de parement destinés a réaliser une
paroi, assemblés en rangées superposées droites ou enquinconce, et constitué¢ par un
réseau de profilés horizontaux et verticaux disposés entre les blocs,

Selon une caractéristique majeure de 1’invention, les profilés présentent des faces
d’appui planes, aptes a coopérer avec au moins un desdits blocs en vis-a-vis, d’une
part, et ne sont pas entrecrois€s, d’autre part.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les blocs, par exemple des « briques

en verre », présentent sur leurs faces d’assemblage un profil en gorge comportant une
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dépression centrale limitée par deux reliefs latéraux, les profilés présentent des rainures
latérales sur les faces d’appui aptes a €pouser les reliefs latéraux des blocs et ainsi a
empécher des déplacements perpendiculaires a la paroi.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les profilés horizontaux sont
généralement munis a au moins une de leurs extrémités de tenons et mortaises
permettant de les emboiter deux a deux, un trou horizontal parallele aux faces d’appui
agencé dans les tenons étant apte a recevoir ensuite une goupille de blocage de
I’emboitement, hormis le cas dans lequel le profilé horizontal présente une longueur
qui correspond a celle d’une couche des blocs assemblés.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les profilés verticaux sont
généralement munis a au moins une de leurs extrémités de tenons et mortaises
permettant de les emboiter deux a deux, un trou horizontal parallele auxdites faces
d’appui agencé dans les tenons étant apte a recevoir ensuite une goupille de blocage de
I’emboitement, hormis le cas dans lequel le profilé vertical présente une longueur qui
correspond a celle de la hauteur de I’ensemble des couches des blocs assemblés.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les profilés horizontaux et verticaux
sont munis sur leurs faces d’appui de lumicres, disposées en fonction de la géométrie
des blocs a assembler, et aptes a autoriser le passage des tenons d’un ou de deux
des profilés qui leur sont perpendiculaires, un trou horizontal parallele aux faces
d’appui agencé dans les tenons étant apte a recevoir ensuite une goupille de blocage de
I’emboitement des tenons.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les profilés sont constitué€s d’un
matériau apte a supporter des déformations générées par des tensions et pressions
diverses, non limitativement I’aluminium, le plastique, le bois.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les profilés sont montés a sec, sans
colle, ni ciment, ni silicone, ni aucun autre matériau d’assemblage.

Selon une autre caractéristique de I’invention, les blocs étant des parallélépipedes
a faces planes constitués non limitativement de verre, céramique, plastique, bois,
polycarbonate, métal, les profilés présentent une rainure centrale apte a épouser
les faces des blocs se trouvent en vis-a-vis, et ainsi a empécher des déplacements
perpendiculaires a la paroi.

Selon une autre caractéristique de I’invention, la paroi constituée étant non plane, par
exemple polygonale, ou étant une voute polygonale, les profilés présentent des faces
d’appui droites a extrémités angulaires.

L’invention concerne également un procédé de mise en ceuvre du dispositif, la paroi
réalisée étant adjacente ou non a une ou deux parois préexistantes, géométriquement

compatibles.
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Selon une autre caractéristique majeure de 1’invention, le procédé comporte tout ou
partie des phases suivantes:

Phase 1Pose et fixation de profilés horizontaux sur le sol,

Phase 2 Pose d’une couche de blocs et de profilés verticaux requis, puis de profilés
horizontaux requis, n fois, le ou les profilés verticaux adjacents a une paroi y étant
préalablement fixés, et chaque couche étant éventuellement complétée a ses extrémités
par des blocs de dimensions adaptées lors d’une disposition en quinconce;

Phase 3Habillage éventuel des profilés verticaux latéraux de la paroi par des
matériaux tiers, non décrits,

Phase 4 Habillage éventuel des profilés horizontaux sommitaux par des matériaux
tiers, non représentés.

Ces caractéristiques permettent de pallier point par point les différents inconvénients
précédemment énumérés.

D’autres avantages et caractéristiques ressortiront mieux de la description qui va
suivre d’un mode de réalisation non exclusif d’un dispositif conforme a 1’invention,
donné a titre d’exemple non limitatif en référence aux dessin annexés :

Les figures 1 et 2 représentent un mode de réalisation de I’invention en vue cavalicre.

La [Fig.3] représente le procédé de mise en ceuvre de I’invention.

En référence aux figures, I’objet de I’invention concerne un dispositif DIS
d’assemblage de blocs BLO quadrangulaires, non représentés, présentant quatre faces
d’assemblage et deux faces de parement, et destinés a réaliser une paroi PAR, non
représentée. Lesdits blocs BLO sont assemblés en rangées superposées droites ou en
quinconce.

Ledit dispositif DIS est constitué par un réseau de profilés horizontaux PRH1, PRH2,
et verticaux PRV 1, PRV2disposés entre lesdits blocs BLO.

Lesdits profilés PRH1, PRH2, PRV1, PRV2 présentent des faces d’appui FAC
planes, aptes a coopérer avec au moins un desdits blocs BLO en vis-a-vis, d’une part,
et ne sont pas entrecroisés, d’autre part.

Dans le mode de réalisation présenté, lesdits blocs BLO sont des « briques en
verre », et présentent sur leurs faces d’assemblage un profil en gorge comportant une
dépression centrale DEP, non représentée, limitée par deux reliefs latéraux REL1,
REL2, non représentés, sur leurs faces en vis-a-vis. Lesdits profilés PRH1, PRH2,
PRV 1, PRV2 présentent des rainures latérales RAL1, RAL2 sur lesdites faces FAC
d’appui aptes a épouser lesdits reliefs latéraux REL1, REL2 et ainsi a empécher des
déplacements desdits blocs BLO perpendiculaires a ladite paroi PAR.

Lesdits profilés horizontauxPRH1, PRH2 sont généralement munis a au moins une

de leurs extrémités de tenons et mortaises permettant de les emboiter deux a deux, un
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trou horizontal parallele auxdites faces d’appui FAC agencé dans les tenons étant apte
a recevoir ensuite une goupille GOU)de blocage de 1’emboitement,

Dans un mode de réalisation particulier, ledit profilé horizontal PRH1, PRH2 peut
étre unique car sa longueur correspond a celle d’une couche desdits blocs BLO
assemblés.

Lesdits profilés PRV 1, PRV2 verticaux sont généralement munis a au moins une de
leurs extrémités de tenons et mortaises permettant de les emboiter deux a deux, un trou
horizontal parallele auxdites faces d’appui FAC agencé dans les tenons étant apte a
recevoir ensuite une goupille GOU de blocage de I’emboitement,

Dans un mode de réalisation particulier, ledit profilé vertical PRV1, PRV2 peut €tre
unique car sa longueur correspond a la hauteur de 1’ensemble des couches desdits blocs
BLO assemblés.

La [Fig.1] représente un emboitement par leurs extrémités entre un profilé vertical
PRV1, PRV2 et un profilé horizontal PRH1, PRH2.

Lesdits profilés horizontauxPRH1, PRH2et verticauxPRV1, PRV2 sont munis sur
leurs faces d’appui de lumieres LUM1, LUM2 disposées en fonction de la géométrie
des blocs a assembler, et aptes a autoriser le passage des tenons d’un ou de deux
desdits profilés qui leur sont perpendiculaires, un seul en ce qui concerne lesdits
profilés verticaux dans le cas d’un montage en empilement en quinconce, deux dans le
cas d’un montage en empilement droit, par exemple dans le cas des briques en verre.

Un trou horizontal parallele auxdites faces d’appui agencé dans les tenons est apte a
recevoir ensuite une goupille GOU de blocage de I’emboitement.

La [Fig.2] représente un emboitement entre 1’extrémité d’un profilé€ vertical PRV,
PRV2 et lesdites lumicres LUM1, LUM2 d’un profilé horizontal PRH1, PRH2.

Lesdites lumieres LUM1, LUM2 sont dédi€es ou partagées, etadaptées a un
empilement droit comme a un empilement en quinconce. Il n’y a ainsi pas de conflit
entre lesdits profilés verticaux PRV 1, PRV2 qui se trouvent alignés de part et d’autre
d’un desdits profilés horizontaux PRH1, PRH2.

Lesdites lumieresLUM1, LUM2 peuvent présenter un €évasement destiné a faciliter
un début d’emboitement desdits profilés verticaux PRV1, PRV2 présentés légerement
inclinés, avant d’achever I’emboitement en position verticale.

Lesdits profilés PRH1, PRH2, PRV 1, PRV2 sont constitués d’un matériau apte
a supporter des déformations générées par des tensions et pressions diverses, non
limitativement 1’aluminium, le plastique, le bois.

Lesdits profilés PRH1, PRH2, PRV 1, PRV2 sont montés a sec, sans colle, ni ciment,
ni silicone, ni aucun autre matériau d’assemblage.

Dans un autre mode de réalisation, lesdits blocs BLO sont des parallélépipedes

a faces planes constitués non limitativement de verre, céramique, plastique, bois,
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polycarbonate, métal. Lesdits profilés PRH1, PRH2, PRV 1, PRV2 présentent une
rainure centrale apte a épouser les faces desdits blocs BLO qui se trouvent en vis-a-vis,
et ainsi a empécher des déplacements perpendiculaires a ladite paroi.

Dans des modes de réalisation particuliers, ladite paroi PAR constituée est non plane,
par exemple polygonale, ou est une voute polygonale. Lesdits profilés PRH1, PRH2,
PRV1, PRV2 présentent des faces d’appui FAC droites a extrémités angulaires.

L’invention concerne également un procédé PRO de mise en ceuvre dudit dispositif
DIS, représenté [Fig.3], la paroi PAR réalisé€e étant adjacente ou non a une ou deux
parois préexistantes, géométriquement compatibles, et comporte tout ou partie des
phases suivantes :

Phase 1 PHA1 Pose et fixation de profilés horizontauxPRH1, PRH2 sur le sol,

Phase 2 PHA2 Pose d’une couche de blocs BLO et de profilés verticauxPRV1,

PRV 2requis, puis de profilés horizontauxPRH1, PRH2, requis, n fois, le ou les
profilés verticauxPRV1, PRV2 adjacents a une paroi y étant préalablement fixés, et
chaque couche étant éventuellement complétée a ses extrémités par des blocs BLO de
dimensions adaptées afin de la compléter lors d’une disposition en quinconce,

Phase 3 PHA3 Habillage éventuel des profilés verticauxPRV1, PRV2 latéraux de
ladite paroi PAR par des matériaux tiers, non décrits,

Phase 4 PHA4 Habillage éventuel des profilés horizontauxPRH1, PRH2 sommitaux
par des matériaux tiers, non représentés.

Dans d’autres modes de réalisation, certaines des caractéristiques non essentielles du
mode de réalisation décrit peuvent €tre absentes.

Dans d’autres modes de réalisation, inversement, d’autres caractéristiques peuvent
étre présentes.

Il est bien évident que les exemples du mode de réalisation que I’on vient de donner
ne sont que des illustrations particulieres et en aucun cas limitatives relativement aux

domaines d’application de I’invention.



Revendications
[Revendication 1] Dispositif (DIS) d’assemblage de blocs (BLO)quadrangulaires

présentant quatre faces d’assemblage et deux faces de parement
destinés a réaliser une paroi (PAR), assemblés en rangées
superposées droites ou en quinconce, et constitué par un réseau

de profilés horizontaux (PRH1, PRH2) et verticaux (PRV1,
PRV2)disposés entre lesdits blocs(BLO), caractérisé en ce que lesdits
profilés (PRH1, PRH2, PRV1, PRV2) présentent des faces d’appui
(FAC)planes, aptes a coopérer avec au moins un desdits blocs (BLO)
en vis-a-vis, d’une part, et ne sont pas entrecroisés, d’autre part.

[Revendication 2] Dispositif (DIS)selon la revendication 1, caractérisé en ce que
lesdits blocs(BLO), par exemple des « briques en verre », présentant
sur leurs faces d’assemblage un profil en gorge comportant une
dépression centrale (DEP)limitée par deux reliefs latéraux (RELI,
REL2), lesdits profilés (PRH1, PRH2, PRV1, PRV?2) présentent
des rainures latérales (RAL1, RAL2)sur lesdites faces d’appui
(FAC)aptes a épouser lesdits reliefs latéraux (REL1, REL2)et ainsi
a empécher des déplacements desdits blocs (BLO)perpendiculaires a
ladite paroi (PAR).

[Revendication 3] Dispositif (DIS)selon I’une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que les dits profilés horizontaux(PRH1, PRH2)
sont généralement munis a au moins une de leurs extrémités de
tenons et mortaises permettant de les emboiter deux a deux, un trou
horizontal parallele auxdites faces d’appui (FAC) agencé dans les
tenons €tant apte a recevoir ensuite une goupille (GOU) de blocage
de I’emboitement, hormis le cas dans lequel ledit profilé horizontal
(PRH1, PRH2)présente une longueur qui correspond a celle d’une
couche desdits blocs (BLO) assemblés.

[Revendication 4] Dispositif (DIS)selon 1’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que lesdits profilés verticaux(PRV1,
PRV2) sont généralement munis a au moins une de leurs extrémités
de tenons et mortaises permettant de les emboiter deux a deux,
un trou horizontal parallele auxdites faces d’appui (FAC) agencé
dans les tenons étant apte a recevoir ensuite une goupille (GOU) de
blocage de I’emboitement, hormis le cas dans lequel ledit profilé
vertical(PRV 1, PRV2)présente une longueur qui correspond a la

hauteur de 1’ensemble des couches desdits blocs (BLO) assemblés.



[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

Dispositif (DIS) selon les revendications 3 et 4, caractérisé en ce que
lesdits profilés (PRH1, PRH2, PRV 1, PRV2) sont munis sur leurs
faces d’appui de lumieres (LUMI1, LUM2), disposées en fonction de
la géométrie des blocs a assembler, et aptes a autoriser le passage des
tenons d’un ou de deux desdits profilés (PRH1, PRH2, PRV 1, PRV2)
qui leur sont perpendiculaires, un trou horizontal parallele auxdites
faces d’appui (FAC) agencé dans les tenons €tant apte a recevoir
ensuite une goupille (GOU) de blocage de I’emboitement des tenons.
Dispositif (DIS)selon I’une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que lesdits profilés (PRH1, PRH2, PRV1, PRV2)
sont constitués d’un matériau apte a supporter des déformations
générées par des tensions et pressions diverses, non limitativement
I’aluminium, le plastique, le bois.

Dispositif (DIS)selon I’une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que lesdits profilés (PRH1, PRH2, PRV1, PRV2)
sont montés a sec, sans colle, ni ciment, ni silicone, ni aucun autre
matériau d’assemblage.

Dispositif (DIS)selon I’une quelconque des revendications 2 a 6,
caractérisé en ce que lesdits blocs(BLO) étant des parallélépipedes

a faces planes constitués non limitativement de verre, céramique,
plastique, bois, polycarbonate, métal, lesdits profilés (PRH1, PRH2,
PRV1, PRV2) présentent une dépression centrale (DEP)apte a
épouser les faces desdits blocs (BLO)se trouvant en vis-a-vis, et ainsi
a empécher des déplacements desdits blocs (BLO)perpendiculaires a
ladite paroi (PAR).

Dispositif (DIS)selon I’une quelconque des revendications,
caractérisé en ce que ladite paroi (PAR) constituée étant non plane,
par exemple polygonale, ou étant une voute polygonale, lesdits
profilés (PRH1, PRH2, PRV1, PRV2) présentent en tout ou partie
des faces d’appui (FAC)droites a extrémités angulaires.

Procédé (PRO)de mise en ceuvre du dispositif (DIS) selon une
revendications quelconque de 1 a 9, la paroi (PAR) réalisée

étant adjacente ou non a une ou deux parois préexistantes,
géométriquement compatibles, et comportant tout ou partie des
phases suivantes : Phase 1 (PHA1)Pose et fixation de profilés
(PRH1, PRH2) horizontaux sur le sol ; Phase 2 (PHA2)Pose d’une
couche de blocs et de profilés verticaux(PRV1, PRV2)requis, puis
de profilés horizontaux(PRH1, PRH2)requis, n fois, le ou les profilés



verticaux(PRV1, PRV2) adjacents a une paroi y étant préalablement
fixés, et chaque couche étant éventuellement complétée a ses
extrémités par des blocs(BLO) de dimensions adaptées afin

de la compléter lors d’une disposition en quinconce ; Phase 3
(PHA3)Habillage éventuel des profilés verticaux(PRV1, PRV2)
latéraux de ladite paroi (PAR)par des matériaux tiers, non décrits;
Phase 4 (PHA4)Habillage éventuel des profilés horizontaux(PRH1,

PRH2) sommitaux par des matériaux tiers, non représentés.
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[Fig. 2]
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[Fig. 3]
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