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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] La présente invention concerne un objet porta-
ble comportant un boitier et un bracelet connecté au boi-
tier, destiné a étre porté au poignet de I'utilisateur. L’in-
vention concerne plus particulierement un dispositif de
fixation amovible du bracelet au boitier de 'objet portable,
permettant le montage et le démontage du bracelet sans
utilisation d’outil.

[0002] L’invention concerne plus particulierement une
montre-bracelet comportant une boite de montre et un
bracelet connecté a ladite boite de montre, via un dispo-
sitif de fixation amovible du bracelet a la boite de montre.

Arriére-plan technologique

[0003] Les dispositifs de fixation permettant la fixation
d’un bracelet sur une boite de montre sont généralement
assez complexes, tant par le nombre de pieces différen-
tes qu'ils requiérent pour 'assemblage que par la com-
plexité de ces piéces ainsi que leur difficulté de fabrica-
tion.

[0004] En particulier, les extrémités de chaque brin du
bracelet ainsi que la boite de montre doivent étre spé-
cialement conformées, usinées, pour pouvoir s’assem-
bler. De plus le montage de ces divers éléments est as-
sez long et par conséquent colteux.

[0005] Lesdispositifs de fixation usuels sontbasés sur
la présence de deux cornes, ou autres éléments en
saillie, ménagées sur le pourtour de la carrure de la boite
de montre, d’'une barrette transversale insérée a I'extré-
mité d’un brin de bracelet, chaque extrémité de la barrette
transversale venant s’insérer dans un orifice ménagé au
niveau de chaque corne.

[0006] Ce type de fixation d’'un bracelet sur une boite
de montre nécessite I'utilisation d’'un outil spécifique pour
l'interchangeabilité du bracelet. Par conséquent, si I'uti-
lisateur vent changer son bracelet pour une question
d'usure ou d’esthétisme, il se retrouve généralement
dans'obligation de se rendre chez un professionnel pour
effectuer cette opération de remplacement. Cette opé-
ration nécessite ainsi du temps et engendre un certain
codt.

[0007] D’un point de vue industriel, les cornes, ou
autres éléments, venant en saillie sur le pourtour de la
carrure empéchentl’automatisation de nombreuses opé-
rations lors de la fabrication de la boite de montre ou
encore lors de la finition. Ainsi, certaines opérations né-
cessitent d’étre réalisées manuellement afin d’éviter
d’endommager les cornes ou autres éléments en saillie.
[0008] Il est connu des dispositifs de fixation permet-
tant de faciliter 'interchangeabilité des bracelets. Toute-
fois, ces dispositifs de fixation sont généralement com-
plexes a réaliser et nécessitent I'utilisation de pieces in-
tercalaires entre le brin du bracelet et la boite de montre
pour assurer le verrouillage du bracelet, comme par
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exemple des ressorts, des lames, etc. Le document
WO02016/016832A2 décrit un objet portable avec les ca-
ractéristiques du préambule de la revendication 1.
[0009] De plus, lesdispositifs de fixation proposantune
interchangeabilité simplifiée des bracelets nécessitent
d’'importantes modifications de la boite de montre et/ou
du bracelet sans pour autant faciliter la méthode de fa-
brication de ces éléments, ce qui engendre des colts
supplémentaires lors de fabrication.

[0010] Par conséquent, il existe un besoin pour amé-
liorer les dispositifs de fixation amovible d’un bracelet sur
une boite de montre, et plus généralement d’un bracelet
sur un objet portable, afin de remédier a au moins une
des limitations connues et décrites précédemment.

Résumé de l'invention

[0011] Dans ce contexte, l'invention a pour objectif de
proposer un dispositif de fixation amovible d’un bracelet
aun boitier d’'un objet portable de conception simple, peu
colteux, ne nécessitant pas de piéce intercalaire entre
le bracelet et le boitier de I'objet portable pour assurer le
couplage élastique et le verrouillage. Ainsi, I'invention
offre une solution « monobloc » ne nécessitant pas I'uti-
lisation de piéces supplémentaires pour 'emboitement
et le blocage en position du bracelet sur le boitier.
[0012] L’invention a également pour but de proposer
un dispositif de fixation permettant un montage et un dé-
montage simple du bracelet sur le boitier sans I'utilisation
d’outil. Ainsi, I'utilisateur peut changer facilement son
bracelet en cas d’'usure, ou pour modifier 'esthétisme,
sans faire appel a un professionnel.

[0013] L’invention a également pour but de proposer
un dispositif de fixation permettant une fabrication aisée
des pieces, de sorte que le bracelet et le boitier peuvent
étre entierement automatisés par des moyens classi-
ques et ne nécessitent pas d’opération de reprise ma-
nuelle du dispositif de fixation.

[0014] Le dispositif de fixation selon I'invention permet
de proposer un boitier ou la carrure est dépourvue de
corne, etd’élémenten saillie pour le montage du bracelet,
ce qui permet d’avoir un boitier symétrique et facilement
automatisable.

[0015] A cette fin, 'invention concerne un objet porta-
ble comportant un boitier présentant une carrure, un bra-
celet, et un systeme de fixation pour solidariser de ma-
niere amovible chaque extrémité dudit bracelet a la car-
rure, la carrure comportant deux cavités longitudinales
configurées pour former une glissiere, chaque extrémité
du bracelet comportant une téte d’accroche de forme
complémentaire et configurée pour coopérer par glisse-
ment avec une des cavités longitudinales pour former le
systéme de fixation, ledit objet portable étant caractérisé
en ce que ladite téte d’accroche comporte une portion
en matiere viscoélastique, et en ce que le systéme de
fixation comporte des moyens d’emboitage viscoélasti-
que pour verrouiller le mouvement axial de ladite téte
d’accroche a l'intérieur de la cavité longitudinale par ré-
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ponse viscoélastique de la portion, les moyens d’emboi-
tage viscoélastique étantformés parla coopération d’'une
protubérance de verrouillage rigide, ménagée dans cha-
cune des cavités longitudinales, et configurée pour dé-
former la portion (en matiére viscoélastique) lors de I'in-
sertion du bracelet, ladite protubérance de verrouillage
étant configurée pour s’insérer dans un logement ména-
gé au niveau de la portion en matiére viscoélastique afin
de verrouiller le mouvement axial de la téte d’accroche.
[0016] Outreles caractéristiques évoquéesdansle pa-
ragraphe précédent, I'objet portable selon l'invention
peut présenter une ou plusieurs caractéristiques com-
plémentaires parmi les suivantes, considérées indivi-
duellement ou selon toutes les combinaisons technique-
ment possibles :

- la portion en matiere viscoélastique est une portion
d’extrémité de la téte d’accroche ;

- la portion en matiére viscoélastique forme un bour-
relet d’extrémité ;

- la portion en matiere viscoélastique est en élasto-
meére thermoplastique ;

- la téte d’accroche de chaque extrémité du bracelet
est en élastomére thermoplastique ;

- le logement est ménagé dans une région centrale
de la portion en matiére viscoélastique et la protu-
bérance de verrouillage est centrée longitudinale-
ment dans la cavité longitudinale ;

- le bracelet comporte deux brins, chaque brin com-
portant une téte d’accroche formant I'extrémité du
brin, et la téte d’accroche étant venue de matiéere
avec le brin du bracelet ;

- laprotubérancede verrouillage est venue de matiere
avec la carrure ;

- la carrure est en thermoplastique, et préférentielle-
ment en polyamide 11 ;

- la téte d’accroche présente des dimensions supé-
rieures aux dimensions de la cavité longitudinale ;
ainsi, on impose une déformation supplémentaire a
la portion en matiére viscoélastique lors de I'insertion
de la téte d’accroche dans la cavité longitudinale ;

- le systéme de fixation est configuré pour permettre
le montage et le démontage du bracelet indifférem-
ment par une premiére extrémité ou par une deuxie-
me extrémité de la cavité longitudinale ;

- les cavités longitudinales s’étendent sur deux seg-
ments circulaires de la carrure situés a 6h et a 12h
du boitier ;
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[0017] Avantageusement, l'objet portable est une
montre bracelet.

Bréve description des figures

[0018] Les buts, avantages et caractéristiques de la
présente invention apparaitront a la lecture de la des-
cription détaillée ci-dessous faisant référence aux figures
suivantes :

- lafigure 1 représente une premiere vue en perspec-
tive, d’'un exemple de réalisation d’un objet portable
selon l'invention ;

- lafigure 2 illustre une deuxieme vue en perspective
de I'exemple de réalisation de 'objet portable selon
I'invention, dans laquelle un brin de bracelet est re-
présenté non emboité dans la carrure ;

- lafigure 3 représente une section de I'objet portable,
selon le plan y, z du boitier permettent d'illustrer la
section transversale des cavités longitudinales et
des tétes d’accroche verrouillées dans les cavités
longitudinales ;

- lesfigures 4 a 6 illustrent les différentes phases du
montage du bracelet sur la carrure de I'objet portable
selon l'invention.

[0019] Dans toutes les figures, les éléments communs
portent les mémes numéros de référence sauf précision

contraire.

Description détaillée de 'invention

[0020] La figure 1 illustre une premiére vue en pers-
pective, d’'un exemple de réalisation d’'un objet portable
10 selon Tinvention. Cet objet portable 10 prend ici la
forme d’une piece d’horlogerie, telle qu’'une montre bra-
celet destinée a étre portée au poignet de l'utilisateur.
On comprendra également que 'objet portable 10 peut
étre, par exemple, un podometre, un cardio-fréquence-
meétre, ou tout autre objet portable destiné a étre porté
par l'intermédiaire d’'un bracelet, par exemple au niveau
du poignet.

[0021] La figure 2 illustre une deuxieme vue en pers-
pective de 'exemple de réalisation de I'objet portable 10
selon linvention, dans laquelle un brin de bracelet est
représenté non emboité dans la carrure.

[0022] L’objet portable 10 comporte un boitier 20, des-
tiné a recevoir par exemple un mouvement d’horlogerie
(non représenté ici pour des raisons de clarté). Le mou-
vement d’horlogerie porte et entraine des moyens d’af-
fichage d’une information, par exemple I'heure courante.
[0023] Le boitier 20 est constitué d’une carrure 21 fer-
mée par un fond 23 en partie inférieure et par une glace
22 en partie supérieure. Le boitier 20 peut également
comporter une lunette (non représentée) montée sur la
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carrure 21 et pouvant porter la glace 22, la lunette pou-
vant étre rotative ou non.

[0024] Le boitier 20 définit un plan principal P visible,
par exemple, sur la figure 1, d’axe transversal x et d’axe
longitudinal y. L’axe z s’étend perpendiculairement au
plan P, et défini I'axe de I'épaisseur du boitier 20. Le plan
P est avantageusement paralléle a la partie plane d’'une
platine que comporte le mouvement d’horlogerie.
[0025] Dans I'exemple de réalisation illustré, I'axe
transversal x est parallele a I'axe horaire 3h-9h et I'axe
longitudinal y est parallele a I'axe horaire 6h-12h.
[0026] Le boitier 20 illustré a titre d’exemple est de for-
me générale circulaire. Toutefois, le boitier 20 peut pré-
senter d’autres formes d’exécution connues sans sortir
du contexte de l'invention.

[0027] L’objetportable 10 comporte également un bra-
celet 30 souple, amovible, dont les deux extrémités sont
destinées a étre couplées de maniére amovible a la car-
rure 21 du boitier 20, via un systéme de fixation 100. Le
systeme de fixation 100 permet de solidariser le bracelet
30 au boitier 20, de verrouiller celui-ci en position, et de
rendre possible une interchangeabilité aisée du bracelet
30, sans l'utilisation d’outil.

[0028] Le systeme de fixation 100 permet de réaliser
un emboitement par déformation viscoélastique du bra-
celet 30, de maniére réversible. Par conséquent, le sys-
teme de fixation 100 selon l'invention est particuli€rement
avantageux en opposition a un systéme par emboitement
élastique irréversible, nécessitant la destruction ou la dé-
térioration d’au moins un des éléments constituant le sys-
teme de fixation lors du désassemblage de bracelet 30
du boitier 20.

[0029] Le systeme de fixation 100 selon I'invention est
une alternative de réalisation a un systéme de fixation
de type emboitage élastique. Un tel systéme de fixation
par déformation viscoélastique permet notamment de
simplifier la réalisation d’un tel systéme de fixation no-
tamment en utilisant les propriétés de déformation vis-
coélastiques du bracelet. Ainsi, le bracelet 30 est plus
simple a concevoir et a fabriquer.

[0030] Le bracelet 30 se présente sous la forme de
deux brins 30a, 30b reliés I'un a I'autre par un dispositif
de fermeture (non représenté), par exemple un fermoir,
une boucle déployante ou encore tout autre élément ad-
hoc permettant de réaliser cette fonction d’attache des
deux brins 30a, 30b du bracelet 30 autour du poignet de
I'utilisateur.

[0031] Selonune variante de réalisation, le bracelet 30
peut étre formé par un monobrin.

[0032] La carrure 21 comporte deux cavités longitudi-
nales 110a, 110b configurées pour recevoir I'extrémité
de chaque brin 30a, 30b du bracelet 30, et plus particu-
lierement de tétes d’accroche 31a, 31b formant les ex-
trémités de chaque brin 30a, 30b du bracelet 30. Une
premiére cavité longitudinale 110a est représentée plus
particulierement a la figure 2.

[0033] Les cavités longitudinales 110a, 110b sont mé-
nagées dans la carrure 21 et remplacent avantageuse-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ment les cornes de fixation couramment utilisées pour
réaliser la fixation du bracelet 30. Les cavités longitudi-
nales 110a, 110b coopérent avec les tétes d’accroche
31a, 31b des brins 30a, 30b du bracelet 30 pour former
le systéme de fixation 100 du bracelet 30.

[0034] Ainsi, on constate que la carrure 21 du boitier
20 selonl'invention ne comporte aucun élément en saillie
pour la fixation du bracelet 30. De ce fait, la fabrication
du boitier 20 peut étre réalisée intégralement de maniere
automatisée.

[0035] Les cavités longitudinales 110a, 110b sont réa-
lisées au niveau de deux portions de fixation, opposées
'une al'autre, situées de part et d’autre d’un cadran (non
représenté), et avantageusement localisées a 6h et a
12h.

[0036] Les cavités longitudinales 110a, 110b s’éten-
dentsurdeux segments circulaires de la carrure 21 situés
a6heta 12h.

[0037] Les cavités longitudinales 110a, 110b forment
des glissieres s’étendant le long d’'un axe longitudinal
formantun axe de glissement X-X, paralléle al'axe trans-
versal x du boitier 20.

[0038] Les cavitéslongitudinales 110a, 110b sontcon-
figurées pour recevoir les tétes d’accroche 31a, 31b des
brins 30a, 30b du bracelet 30 et pour assurer un guidage
en translation des tétes d’accroche 31a, 31b, le long de
I'axe de glissement X-X, lors du montage ou du démon-
tage du bracelet 30.

[0039] Ainsi, les brins 30a, 30b sont montés sur la car-
rure 21 par glissement des tétes d’accroche 31a, 31b
dans les cavités longitudinales 110a, 110b de la carrure
21.

[0040] Les cavités longitudinales 110a, 110b sont dé-
bouchantes, c’est-a-dire qu’elles sontouvertes au niveau
d’'une premiére extrémité et d’'une deuxiéme extrémité,
de sorte qu’il est possible d’introduire et de retirer le bra-
celet 30 par glissement aussi bien par la premiére extré-
mité que par la deuxiéme extrémité des cavités longitu-
dinales 110a, 110b, c’est-a-dire par I'extrémité située c6-
té couronne (coté 3h) ou par I'extrémité située du coté
opposé a la couronne (coté 9h).

[0041] Les tétes d’accroche 31a, 31b des brins 30a,
30b présentent une forme complémentaire et adaptée
pour venir se loger dans les cavités longitudinales 110a,
110b et pour coopérer par glissement rectiligne, le long
de I'axe de glissement X-X, dans les cavités longitudina-
les 110a, 110b.

[0042] Lafigure 3 représente une section d’une portion
de la montre bracelet 10, selon le plan y, z permettant
d’illustrer la section transversale des cavités longitudina-
les 110a, 110b et des tétes d’accroche 31a, 31b ver-
rouillées dans les cavités longitudinales 110a, 110b.
[0043] On remarque ainsi que les cavités longitudina-
les 110a, 110b et les tétes d’accroche 31a, 31b présen-
tent une section sensiblement en forme de crochet.
[0044] Les cavités longitudinales 110a, 110b présen-
tent une surface inférieure 111 délimitant la portion infé-
rieure de la cavité, un fond 112 et une surface supérieure
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113 délimitant la portion supérieure de la cavité.

[0045] Avantageusement, les cavités longitudinales
110a, 110b présentent une portion en contre-dépouille
permettant de bloquer les déplacements du bracelet a
I'exception de ceux de translation le long de I'axe de glis-
sement X-X, correspondant a I'axe longitudinal des ca-
vités longitudinales 110a ,110b.

[0046] Dans I'exemple de réalisation illustré, une por-
tion en contre-dépouille est ménagée au niveau de la
surface supérieure 113 de la cavité longitudinale 110a,
110b, la surface inférieure 111 étant plane.

[0047] Dans une variante de réalisation (non illustrée),
une portion en contre-dépouille peut étre ménagée au
niveau de la surface inférieure 111 de la cavité longitu-
dinale 110a, 110b, la surface supérieure 113 étantplane.
[0048] Dans une variante de réalisation (non illustrée),
la surface inférieure 111 et la surface supérieure 113 de
la cavité longitudinale 110a, 110b peuvent présenter une
portion en contre-dépouille.

[0049] Chaque téte d’accroche 31a, 31b présente un
bourrelet d’extrémité 311 formant I'extrémité libre de la
téte d’accroche 31a, 31b, le bourrelet d’extrémité 311
présentant une surface d’extrémité 312 destinée étre po-
sitionnée en regard ou en contact avec le fond 112 de la
cavité longitudinale 110a, 110b.

[0050] Lebourreletd’extrémité 311 présentantune su-
répaisseur de matiére par rapport au brin 30a, 30b du
bracelet 30.

[0051] Une telle forme permet avantageusement
d’autoriser une translation du brin 30a, 30b dans la cavité
longitudinale 110a, 110b correspondante par glissement
le long de I'axe X-X, tout en bloquant les autres degrés
de liberté par la présence du bourrelet d’extrémité 311
de matiére au niveau de I'extrémité de la téte d’accroche
31a, 31b formant une surépaisseur de matiere par rap-
port au brin 30a, 30b. Le bourrelet 311 présente une for-
me adaptée pour coopérer avec la portion en contre-
dépouille de la cavité longitudinale 110a, 110b et pour
former des moyens de maintien du bracelet 30.

[0052] Bien entendu d’autres formes de réalisation
sont également envisagées. Par exemple les cavités lon-
gitudinales 110a, 110b et les tétes d’accroche complé-
mentaires peuvent présenter une section de forme cir-
culaire,en L, en T, en C, etc.

[0053] Le systeme de fixation 100 comporte en outre
des moyens d’emboitage viscoélastique permettant de
sécuriser et de verrouiller le mouvement axial de chaque
brin 30a, 30b dans les cavités longitudinales 110a, 110b
de la carrure 21, pour verrouiller la position de chaque
brin 30a, 30b dans une position dite de verrouillage.
[0054] Les moyens d’emboitage viscoélastique sont
configurés pour réaliser un emboitement viscoélastique
réversible des tétes d’accroche 31a, 31b des brins 30a,
30b surla carrure 21, par déformation viscoélastique des
tétes d’accroche 31a, 31b, et plus particulierement des
bourrelets d’extrémité 311.

[0055] A cet effet, au moins les bourrelets d’extrémité
311 des tétes d’accroche 31a, 31b sont réalisés dans un
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matériau permettant une déformation viscoélastique lors
de l'insertion des brins 30a, 30b dans le boitier 20.
[0056] Les moyens d’emboitage viscoélastique com-
portent une protubérance de verrouillage 210, telle que
par exemple un plot ou un doigt. La protubérance de
verrouillage 210 est avantageusement centrée longitu-
dinalementdans chaque cavité longitudinale 110a, 110b,
par rapport al’axe de glissement X-X. Toutefois, d’autres
positionnements de la protubérance de verrouillage 210
sont également envisageés.

[0057] Lafigure 4 représente une sectionde 'objetpor-
table 10 illustré a la figure 2 selon un plan médian du
boitier paralléle a un plan x, y, permettant d’illustrer la
section médiane des cavités longitudinales 110a, 110b
et des tétes d’accroche 31a, 31b, et notamment la pro-
tubérance de verrouillage 210 ménagée a l'intérieur des
cavités longitudinales 110a, 110b.

[0058] La protubérance de verrouillage 210 est ména-
gée au niveau du fond 112 de la cavité longitudinale
110a, 110b, et fait saillie par rapport au fond 112, de
maniére a former un obstacle au montage des brins 30a,
30b du bracelet 30.

[0059] Avantageusement, la protubérance de ver-
rouillage 210 est rigide.

[0060] Avantageusement, la protubérance de ver-
rouillage 210 est venue de matiére avec la carrure 21.
[0061] La protubérance de verrouillage 210 est confi-
gurée pour coopérer avec la surface d’extrémité 312 du
bourrelet d’extrémité 311 des tétes d’accroche 31a, 31b,
et pour venir déformer, de maniére viscoélastique, le
bourrelet d’extrémité 311 lors du montage du bracelet
30. Ainsi, pour le montage du bracelet 30, I'utilisateur
doit aller a 'encontre d’une certaine résistance de mon-
tage due aux efforts nécessaires pour assurer une dé-
formation viscoélastique du bourrelet d’extrémité 311
suffisante pour assurer le passage de la protubérance
de verrouillage 210 lors de l'insertion du bracelet 30 dans
la cavité longitudinale 110a, 110b.

[0062] Un logement 213 est ménagé au niveau de la
surface d’extrémité 312 du bourrelet 311 des tétes d’ac-
croche 31a, 31b. Le logement 213 est configuré pour
recevoir la protubérance de verrouillage 210 et a former
des moyens de blocage pour bloguer le mouvement axial
du brin 30a, 30b dans la cavité longitudinale 110a, 110b.
Le logement 213 présente une forme complémentaire a
la forme de la protubérance de verrouillage 210.

[0063] La protubérance de verrouillage 210 coopére
avec le logement 213 pour former les moyens d’emboi-
tage viscoélastique du bracelet 30 et pour verrouiller le
mouvement axial de la téte d’accroche 31a, 31b. Pour
démonter le bracelet 30, I'utilisateur doit générer un effort
suffisant pour sortir la protubérance de verrouillage 210
du logement 213 et pour déformer de nouveau le bour-
relet d’extrémité 311 des tétes d’accroche 31a, 31b.
[0064] Avantageusement, la protubérance de ver-
rouillage 210 et le logement 213 complémentaire pré-
sentant des angles de dépouille ou encore des formes
curvilignes au niveau des surfaces de contact permettant
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de faciliter le montage et le démontage du bracelet 30.

[0065] Les moyens d’emboitage viscoélastique selon
l'invention sont configurés pour déformer les bourrelets
d’extrémité 311 des tétes d’accroche 31a, 31b en com-
primant la matiere en direction du bracelet 30, et plus
particulierementdes brins 30a, 30b, sensiblement le long
de 'axe longitudinale y du boitier 20.

[0066] Les tétes d’accroche 31a, 31b de chaque brin
30a, 30b du bracelet 30 sont réalisées dans une matiére
plus souple que la carrure 21 du boitier 20 de maniére a
permettre la déformation des bourrelets d’extrémité 311
des tétes d’accroche 31a, 31b lors du montage du bra-
celet 30.

[0067] Avantageusement, au moins le bourrelet d’ex-
trémité 311 des tétes d’accroche 31a, 31b du bracelet
30 est réalisé en élastomére thermoplastique, de type
TPV (pour ThermoPlastic Vulcanizate en langue anglai-
se), TPU (pourthermoplastic polyurethane en langue an-
glaise), TPE (pour thermoplastic elastomer en langue
anglaise) ou encore TPO (pour thermoplastic polyolefin
en langue anglaise). A titre d’exemple, au moins le bour-
relet d’extrémité 311 des tétes d’accroche 31a, 31b peut
étre réalisé en Opti-Flex™.

[0068] Atitre d’exemple, les tétes d’accroche 31a, 31b
du bracelet 30 peuvent étre réalisées dans une matiere
identique ou différente des bourrelets d’extrémité 311,
avec des caractéristiques viscoélastiques, de dureté
identiques ou différentes.

[0069] A titre d’exemple, les brins 30a, 30b peuvent
étre réalisés dans une matiére identique ou différente
des tétes d’accroche 31a, 31b du bracelet 30, avec des
caractéristiques viscoélastiques, de dureté identiques ou
différentes.

[0070] A titre d’exemple, la carrure 21 est réalisée en
matiére métallique ou en polymére. Avantageusement,
la carrure 21 est réalisée en polymere thermoplastique.
A titre d’exemple, la carrure 21 peut étre réalisée en po-
lyamide 11, égalementappelé polyundécanamide ou ny-
lon 11.

[0071] Lacarrure21estavantageusementune carrure
monobloc. Toutefois, il est également envisagé de réa-
liser une carrure assemblée a partir de plusieurs pieces
fabriquées séparément.

[0072] Avantageusement, la carrure en polymére est
une carrure monobloc réalisée par injection.

[0073] Le montage du bracelet 30 surla carrure 21 du
boitier 20 est réalisé de la maniére suivante. Les figures
4 a 6 permettent d'illustrer différentes phases du monta-
ge.

[0074] Dansune premiére phase, illustrée par la figure
4, chaque brin 30a, 30b est introduit dans une cavité
longitudinale 110a, 110b de la carrure 21.

[0075] Les cavités longitudinales 110a, 110b étant sy-
métriques, un montage du bracelet 30 peut étre réalisé
indifféeremment par une premiére extrémité ou par une
deuxieme extrémité des cavités longitudinales 110a,
110b, c’est-a-dire par I'extrémité située c6té couronne
ou par I'extrémité du cété opposé.

10

20

25

30

35

40

45

50

55

[0076] Dansunedeuxieme phase illustrée par lafigure
5, chaque brin 30a, 30b est ensuite glissé dans une cavité
longitudinale 110a, 110b selon I'axe de glissement X-X
de la cavité longitudinale 110a, 110b, dans le sens de
montage choisi, par exemple dans le sens indiqué sur la
figure 5.

[0077] Lors de l'insertion du brin 30a, 30b, et lorsque
la protubérance de verrouillage 210 arrive en contact
avec une extrémité latérale du bourrelet d’extrémité 311,
I'utilisateur doit fournir un effort pour déformer de maniere
viscoélastique la portion du bourrelet d’extrémité 311 en
regard de la protubérance de verrouillage 210, de ma-
niére a permettre un glissement du brin 30a, 30b dans
la cavité longitudinale 110a, 110b jusqu’a ce que la pro-
tubérance de verrouillage 210 atteigne le logement 213
pour assurer un verrouillage du bracelet 30 par réponse
viscoélastique de la matiére au niveau du bourrelet 311
reprenant sa forme initiale.

[0078] Une fois la protubérance de verrouillage 210
insérée dans le logement, le bracelet 30 est alors ver-
rouillé en position dans le boitier 20. Cette troisieme pha-
se de verrouillage est particulierement illustrée a la figure
6.

[0079] Pour déverrouiller le bracelet 30 et pour procé-
der a son démontage, l'utilisateur doit fournir un effort
suffisant pour sortir la protubérance de verrouillage 210
du logement 213 et déformer de nouveau le bourrelet
d’extrémité des tétes d’accroche 31a, 31b, et notamment
la portion du bourrelet d’extrémité 311 en regard de la
protubérance de verrouillage 210.

[0080] Lorsque la protubérance de verrouillage 210
n’est plus en contact avec le bourrelet d’extrémité 311
des tétes d’accroche 31a, 31b, le brin 30a, 30b peut étre
glissé librement et extrait de la cavité longitudinale 110a,
110b, en exergant une translation du brin 30a, 30b selon
I'axe de glissement X-X.

[0081] On notera que puisque le bourrelet d’extrémité
311 est en matiére déformable, I'épaisseur du bourrelet
d’extrémité 311 et la dureté doivent étre déterminées
pour éviter que le bracelet 30 puisse étre extrait de la
cavité longitudinale 110a, 110b par l'utilisateur en exer-
cant un effort de traction sur le bracelet 30 selon la di-
rection longitudinale du boitier 20 en déformant de ma-
niére excessive le bourrelet d’extrémité 311. Ainsi, avec
une épaisseur suffisante, on s’assurera que le déboitage
du bracelet 30 en exergant un effort de traction sur les
brins 30a, 30b n’est pas possible pour I'utilisateur.
[0082] Selon une variante de réalisation, non repré-
senté, les tétes d’accroche 31a, 31b, et plus particulié-
rement les bourrelets d’extrémité 311 présentent des di-
mensions légérement supérieures aux dimensions des
cavités longitudinales 110a, 110b. Ainsi, on impose une
déformation supplémentaire aux tétes d’accroche lors de
'insertion des brins 30a, 30b. Une telle variante de réa-
lisation permet notamment d’augmenter la force néces-
saire pour le montage et le démontage du bracelet par
glissement.

[0083] Le boitier et le systéeme de fixation d’'un bracelet
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au boitier selon l'invention permettent de faciliter gran-
dement le procédé de production du boitier, puisque ce-
lui-ci est dépourvu de cornes de fixation et est entiére-
ment symétrique. Ainsi, la fabrication du boitier et du bra-
celet peut étre automatisée. Les colts de fabrication d’'un
tel ensemble et d’'un tel objet portable sont en consé-
quence diminués, notamment par I'absence d’opération
de reprise au niveau du boitier et par 'absence d’utilisa-
tion d’éléments supplémentaires, comme des barrettes,
pour la fixation du bracelet au boitier.

[0084] Le systéme de fixation selon I'invention permet
avantageusement de s’affranchir de l'utilisation de pie-
ces supplémentaires ou intercalaires entre le bracelet et
la carrure du boitier, tels que des barrettes, des clips
élastiques, etc, ou de la nécessité d'utilisation d’outils
(qu'ils soient spécifiques ou d’'usage courant) pour la sé-
curisation et/ou le désassemblage du bracelet.

[0085] De plus, le systeme de fixation selon I'invention
permet de simplifier I'interchangeabilité des bracelets,
ce qui permet de pouvoir renouveler facilement son bra-
celet en cas d’usure, ou de modifier 'esthétisme, avec
une manipulation simple, sans I'utilisation d’outil et sans
endommagement d’'un des éléments du systeme de fixa-
tion lors du désassemblage du bracelet.

[0086] L’invention a été décrite avec une forme parti-
culiere d’exécution du boitier et des extrémités des brins
du bracelet. Toutefois, il est évident que d’autres formes
d’exécution, ainsi que celles dérivant de celle décrite,
sont envisagées.

Revendications

1. Objet portable (10) comportant un boitier (20) pré-
sentant une carrure (21), un bracelet (30), et un sys-
teme de fixation (100) pour solidariser de maniére
amovible chaque extrémité dudit bracelet (30) a la
carrure (21), la carrure (21) comportant deux cavités
longitudinales (110a, 110b) configurées pour former
une glissiére, chaque extrémité du bracelet (30)
comportant une téte d’accroche (31a, 31b) de forme
complémentaire et configurée pour coopérer par
glissement avec une des cavités longitudinales
(110a, 110b) pour former le systeme de fixation
(100), ladite téte d’accroche (31a, 31b) comportant
un bourrelet d’extrémité (311) en matiére viscoélas-
tique, ledit objet portable (10) étant caractérisé en
ce que le systéeme de fixation (100) comporte des
moyens d’emboitage viscoélastique pour verrouiller
le mouvement axial de ladite téte d’accroche (31a,
31b) a lintérieur de la cavité longitudinale (110a,
110b) par réponse viscoélastique du bourrelet d’ex-
trémité (311), les moyens d’emboitage viscoélasti-
que étant formés par la coopération d’une protubé-
rance de verrouillage (210) rigide, ménagée dans
chacune des cavités longitudinales (110a, 110b), et
configurée pour déformer le bourrelet d’extrémité
(311) en matiére viscoélastique lors de 'insertion du
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10.

bracelet (30), ladite protubérance de verrouillage
(210) étant configurée pour s’insérer dans un loge-
ment (213) ménagé au niveau du bourrelet d’extré-
mité (311) en matiére viscoélastique afin de ver-
rouiller le mouvement axial de la téte d’accroche
(31a, 31b).

Objet portable (10) selon la revendication précéden-
te, caractérisé en ce que le bourrelet d’extrémité
(311) en matiére viscoélastique est une portion d’ex-
trémité des tétes d’accroche (31a, 31b).

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le bourrelet
d’extrémité (311) en matiere viscoélastique forme
un bourrelet d’extrémité.

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le bourrelet
d’extrémité (311) en matiere viscoélastique est en
élastomeére thermoplastique.

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la téte d’accro-
che (31a, 31b) de chaque extrémité du bracelet (30)
est en élastomére thermoplastique.

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le logement
(213) est ménageé dans une région centrale du bour-
relet d’extrémité (311) en matiére viscoélastique et
en ce que la protubérance de verrouillage (210) est
centrée longitudinalement dans la cavité longitudi-
nale (110a, 110b).

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le bracelet (30)
comporte deux brins (30a, 30b), chaque brin com-
portant une téte d’accroche (31a, 31b) formant I'ex-
trémité du brin (30a, 30b), et en ce que la téte d’ac-
croche (31a, 31b) est venue de matiére avec le brin
(30a, 30b) du bracelet (30).

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la protubéran-
ce de verrouillage (210) est venue de matiére avec
la carrure (21).

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la carrure (21)
est en thermoplastique, et préférentiellement en po-
lyamide 11.

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la téte d’accro-
che(31a, 31b) présente des dimensions supérieures
aux dimensions de la cavité longitudinale (110a,
110b).
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Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le systeme de
fixation (100) est configuré pour permettre le mon-
tage et le démontage du bracelet (30) indifférem-
ment par une premiére extrémité ou par une deuxié-
me extrémité de la cavité longitudinale (110a, 110b).

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les cavités lon-
gitudinales (110a, 110b) s’étendent sur deux seg-
ments circulaires de la carrure (21) situés a 6h et a
12h.

Objet portable (10) selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que 'objet portable
est une montre bracelet.

Patentanspriiche

1.

Tragbarer Gegenstand (10), der eine Schale (20),
die einen Mittelteil (21) aufweist, ein Armband (30)
und ein Befestigungssystem (100) umfasst, um je-
des Ende des Armbands (30) abnehmbar am Mit-
telteil (21) festzumachen, wobei der Mittelteil (21)
zwei langliche Hohlraume (110a, 110b) umfasst, die
so konfiguriert sind, dass sie eine Gleitschiene bil-
den, wobei jedes Ende des Armbands (30) einen
Einhangekopf (31a, 31b) umfasst, der von komple-
mentarer Form und so konfiguriert ist, dass er durch
Gleiten mit einem der langlichen Hohlrdume (110a,
110b) zusammenwirkt, um das Befestigungssystem
(100) zu bilden, wobei der Einhangekopf (31a, 31b)
einen Endwulst (311) aus viskoelastischem Material
umfasst, wobei der tragbare Gegenstand (10) da-
durch gekennzeichnetist, dass das Befestigungs-
system (100) viskoelastische Einschalmittel um-
fasst, um die axiale Bewegung des Einhdngekopfes
(31a, 31b) im Inneren des langlichen Hohlraums
(110a, 110b) durch viskoelastische Reaktion des
Endwulstes (311) zu verriegeln, wobei die viskoe-
lastischen Einschalmittel durch das Zusammenwir-
ken eines starren Verriegelungsvorsprungs (210)
gebildet werden, der in jedem der langlichen Hohl-
raume (110a, 110b) ausgestaltet und so konfiguriert
ist, dass erden Endwulst (311) aus viskoelastischem
Material beim Einfliigen des Armbands (30) verformt,
wobei der Verriegelungsvorsprung (210) so konfigu-
riert ist, dass er sich in eine Aufnahme (213) einfiigt,
die im Bereich des Endwulstes (311) aus viskoelas-
tischem Material ausgestaltet ist, um die axiale Be-
wegung des Einhangekopfs (31a, 31b) zu verrie-
geln.

Tragbarer Gegenstand (10) nach dem vorstehenden
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der
Endwulst (311) aus viskoelastischem Material ein
Endabschnitt der Einhangekopfe (31a, 31b) ist.
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3.

10.
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12.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Endwulst (311) aus viskoelastischem Ma-
terial einen Endwulst bildet.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Endwulst (311) aus viskoelastischem Ma-
terial aus thermoplastischem Elastomer ist.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einhangekopf (31a, 31b) jedes Endes des
Armbands (30) aus thermoplastischem Elastomer
ist.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufnahme (213)in einemzentralen Bereich
des Endwulstes (311) aus viskoelastischem Material
ausgestaltet ist, und dass der Verriegelungsvor-
sprung (210) in Langsrichtung im langlichen Hohl-
raum (110a, 110b) zentriert ist.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Armband (30) zwei Strange (30a, 30b) um-
fasst, wobei jeder Strang einen Einhangekopf (31a,
31b)umfasst, der das Ende des Stranges (30a, 30b)
bildet, und dass der Einhangekopf (31a, 31b) ein-
stiickig mit dem Strang (30a, 30b) des Armbands
(30) ausgebildet ist.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verriegelungsvorsprung (210) einstuickig
mit dem Mittelteil (21) ausgebildet ist.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Mittelteil (21) aus Thermoplast und vor-
zugsweise aus Polyamid 11 ist.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einhangekopf (31a, 31b) Abmessungen
aufweist, die gréRer sind als die Abmessungen des
langlichen Hohlraums (110a, 110b).

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Befestigungssystem (100) so konfiguriert
ist, dass es das unterschiedslose Anbringen und Ab-
nehmen des Armbands (30) Uber ein erstes Ende
oder ein zweites Ende des langlichen Hohlraums
(110a, 110b) ermdoglicht.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
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henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die langlichen Hohlrdume (110a, 110b) an
zwei Kreissegmenten des Mittelteils (21) erstrecken,
die sich bei 6 Uhr und 12 Uhr befinden.

Tragbarer Gegenstand (10) nach einem der vorste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der tragbare Gegenstand eine Armbandubhr ist.

Claims

Portable object (10) comprising a case (20) having
a middle (21), a bracelet (30), and an attachment
system (100) for removably securing each end of
said bracelet (30) to the middle (21), the middle (21)
comprising two longitudinal cavities (110a, 110b)
configured to form a slide bar, each end of the brace-
let (30) comprising a fastening head (31a, 31b) that
has a complementary shape and that is configured
to cooperate, by sliding, with one of the longitudinal
cavities (110a, 110b) to form the attachment system
(100), said fastening head (31a, 31b) comprising an
endflange (311) made of a viscoelastic material, said
portable object (10) being characterised in that the
attachment system (100) comprises viscoelastic fit-
ting means for locking the axial movement of said
fasteninghead (31a, 31b)inside the longitudinal cav-
ity (110a, 110b) by the viscoelastic response of the
end flange (311), the viscoelastic fitting means being
formed by the cooperation of a rigid locking protru-
sion (210), provided in each of the longitudinal cav-
ities (110a, 110b), and configured to deform the end
flange (311) made of a viscoelastic material upon
insertion of the bracelet (30), said locking protrusion
(210) being configured to fit inside a recess (213)
made in the end flange (311) made of a viscoelastic
material in order to lock the axial movement of the
fastening head (31a, 31b).

Portable object (10) according to the preceding
claim, characterised in that the end flange (311)
made of a viscoelastic material is an end portion of
the fastening heads (31a, 31b).

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the end flange
(311) made of a viscoelastic material forms an end
flange.

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the end flange
(311) made of a viscoelastic material is made of a
thermoplastic elastomer.

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the fastening head
(31a, 31b) at each end of the bracelet (30) is made
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of a thermoplastic elastomer.

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the recess (213)
is made in a central region of the end flange (311)
made of a viscoelastic material and in that the lock-
ing protrusion (210) is longitudinally centred inside
the longitudinal cavity (110a, 110b).

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the bracelet (30)
has two strands (30a, 30b), each strand comprising
a fastening head (31a, 31b) forming the end of the
strand (30a, 30b), and in that the fastening head
(31a, 31b) is formed integrally in one piece with the
strand (30a, 30b) of the bracelet (30).

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the locking protru-
sion (210) is formed integrally in one piece with the
middle (21).

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the middle (21) is
made of a thermoplastic material, preferably polya-
mide 11.

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the dimensions of
the fastening head (31a, 31b) are greater than the
dimensions of the longitudinal cavity (110a, 110b).

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the attachment
system (100) is configured to allow the bracelet (30)
to be assembled and removed either via a first end
or via a second end of the longitudinal cavity (110a,
110b).

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the longitudinal
cavities (110a, 110b) extend over two circular seg-
ments of the middle (21) located in the 6 o’clock and
12 o’clock positions.

Portable object (10) according to one of the preced-
ing claims, characterised in that the portable object
is a wristwatch.
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