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(54) gvatovac{ elektroda pro vysokofrekvendni svarovaci lisy

‘ Utelem vyndlezu je zajistit u sva-
‘Fovac{ elektrody pro vysokofrekvendni
fsvaiovaci lisy rovnobéinost rovinné dolni
:%dsti & profilovou horni &dsti elektrody.
{Uvedeného U&elu se dosahuje tim, Ze profi=-
:lovand horni &dst elektrody je s rovinnou
‘doln{ Cdsti elektrody spojena pomoci iso=~
:la&nfho pantu (5) a nejméné dvou spojova-
Zcich pék (6) prochézejicich priZnymi pri-
_chodkami (8), pridem? mezi spodni deskou
:(3) sva¥ovactho 1isu a rovinnou dolnf
‘8ésti (1) elektrody je uloZena tepelnd
fisolaéni pruiné podlo¥ka (2). Svafovaci
‘elektroda Je vhodnd zejména pro vysoko-
‘frekvendni svafovédni syntetickych materis-
‘18 tloudtky men3i neZ 0,2 mm.

223 527

223 527

Obr. 1



223 527

Vynélez ae,tykévsvafovaci;elektrody"pro,Vysokofrekvenéni
svaPovaci lisy ze jména pro svarovdni syntetickyeh materidli
tloudtky mensf nez 0,2 mm,

Vysokofrekvenini svafovédnl syntetidkych materidld malé
tloustky, pri¥em¥ malou tloud¥kou svarovaného materidlu se ro-
zum{ tloustka mend3f ne# 0,2 mm, klade vysoké poZadakvy jednak .
na.rovnomirnost rozlo¥eni nap&tl ve svireci zon&, jednak na
rovnob&Znost svatovacich elektrod vysokofrekvendniho svafova-
etho lisu, kterd je do zna&né miry podminina piPesnosti jejich |
vyroby. Spln&ni tichto poZadavkd ovliviuje kvalitu sverd zej=-
ména p¥i svarovédni textilnich materifld ze syntetickych vléken
8 nédnosem nebo bez ndnosu svafovacfho prost¥edku. U zndémych
provedeni svarovagich elektrod vysokofrekvendnich svarovacich
lisd byvéd rovnom&rnosti rozloZeni napdti dosaZéno piivodem vy-
sokofrekvenéni energie do stPfedu svaiovaci elektrody nebo do.
vice. neZ jednoho mista svafovaci elektrody, aviak toto proves
denf{ je technicky néro&né z . hlediska dodrZeni radiokomunikiadw
nich norem p¥fi vydsich frekvendich., Z tdchto dlivodd se u.svéu
Povacich elektrod, urdenych pro svarovéni materidlu tlous¥ky
mendi neZ 0,2 mm vénuje zvyéené'pozornest vyrob&, s cilem zaw
jistit rovnob&Znost horni a dolni &sti svafovaci elektrody.
Aviek u zndmych provedeni svalrovaci elektrody, napifklad podle
&so A0 174,648, se b¥hem opakujicich se svéd¥ecich ecykld vytvo-
¥{ na profilovanych hornich &istech elektrody sm¥rem od svem
Fovaného materidlu k spodni desce svedovaciho lisu teplotni
spéd,, ktery v disledku rozd{flné tepelné cirkulace zpésobuje
porudeni rovnob&Znosti vidi rovinné dolnf &dsti elektrody.
Teplotni spdd se vytvé¥{ i na rovinné dolnf ¥&sti elektrody a.
to tek, Ze maximélni teplota rovinné dolni Zdsti je v mistech,
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odpovidajicich profilované horni Eésti elektrody;‘Dﬁsledkem
teplotniho spédu je pak nerovnob&Znost obou &dsti svafovact
elektrody. P¥i vysokofrekvendnim svafovdni syntetickych mate-
riélﬁutloué%ky men3{ ne% 0,2 mm se nerovnob&Znost obou &ésti
svarovaci elektrody projevuje nepiiznivé ze jména proto, Ze in-
tenzita ohPevu je zdvisld na kvadrdtu nap&ti, takZe svafovany
materidl se vice oh¥ivd v mfstech, ve kterych jsou ob& &dsti
svarovaci elektrody bliZe u sebe. Vznikléd nerovnom&rnost se
Jje&t& prohlubuje, protoZe u vétéiny'svafovanyeﬁ'materiélﬁ;mapA'
16 tlous¥ky ztratovy éini‘tel.é..é 7 ne n¥ms je intenzita ohfe-
vu linedrné zdvislé, s teplotou vzristéo

Nevyhody znémych provedeni odstranuje svafovaci elektro-
da pro vysokofrekvendni svafovaci lisy podle vynélezu zejména.
pro svafovdni syntetickych meteridld tloustky mensf{ ne% 0,2mm,
kterd je umfstdna na pevné spodni desce vysokofrekven&niho
ava¥ovactho lisu a jejf% profilovand hornf &&st je k rovinné
%dsti pripojena na jedné stran& otoln& isoladnim pantem, kde
podstatou vyndlezu je, Ze profilovand horni 4st elektrody je
k izola&nimu pantu upevnéna ne jméné dv&ma spojowacimi pékami,
phifem? ka%dd spojovaci péke prochdzi odprufenou prichodkou
v profilované horni &dsti elektrody a jej{ druhy konec je ulo=
%en v tchytce a mezi spodni deskou vysokofrekvenéniho svatovas
ctho lisu a rovinnou dolni &4sti elektrody o tloudtce 0,5 mm
do 2 mm je uloXens tepelnd izola¥ni pru¥néd podloZkas.

Hlavn{ vyhodou provedeni svaiovaci elektrody podle vynde- -
lezu je, %e z hlediska vyrobniho jednoduSe zaji¥tuje trvalou
rovnob&Znost profilované horni &dsti elektrody s rovinnou dole
ni &&stil elektrody bez ohledu na to, zda je p¥ivod vysokofreks
vendni energie proveden do stiedu svafovaci elektrody &i jinek,
p¥ifem¥ eventudlni nerovnomérnosti v rovnob&Znosti povrchu
spodni desky vysokofrekvenéniho svafovaciho lisu & spodni plow
chou rovinné dolni &4sti svaPfovaci elektrody jsou vyrovndvany
mezi n& vloZenou tepelnd izoladni pruZnou podloZkou. Svafovaci
elektroda podle vyndlezu svoji prufnost{ umoZnuje eliminovat
teplnou dilataci porusenou rovnobéZnost obou Césti svafovaci
elektrody tlekem vysokofrekvendniho svéPeciho lisu a tim u ma-
teridlu malé éloué%ky, obzvld&té u syntetickych textilnich me=
teridld s nénosem svarovactho prosiPedku nebo jinych materidld
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s malym podflem elastieké deformace, zajistit trvale vytvéfeni
kvelitnich vzord.

Na vykrese Jje na obr. 1l naznalen v bo&nim pohledu p¥iklad
provedeni svaPovaci elektrody podle vynédlezu, umistémé na spod-
ni desce vysokofrekven®niho svédrecfho lisu, piidemZ &arkovand
je nazna&ena profilovand horni &4st v odklopené poloze & na
obr. 2 je p¥iklad provedeni svelfovaci élektrody'v_nérysuo

Svafovacl elektroda podle vyndlezu pro vysokofrekvendni
svarovact lisy podle obr. 1 a 2 je umistdna na pevné spodni
desce 3 vysokofrekveniniho svafovaciho lisu a sestdvd z rovin-
né dolni &4sti 1 elektrody, tvofené plechem tloué{ky‘od_O,S nm
do 2 mm. Mezi pevnou spodni deskou 3 a rovinnou dolni ldstil 1
elektrody Jje uloZena tepeln& izoladni pruZnéd podloZka 2. Prow=
filovand horni %4st 4 elektrody Jje k rovinné dolni &dsti 1
elektrody. ptipojena na jedné strand oto¥né izolainim pantem 3
pomoci nejmén& dvou spojovacich pédk 6. KaZdd spejovaci pdka 6
prochézi odpruZenou prichodkou 8 v profilované horni Zésti 4
elektrody a jej{ druhy konec je uloZen v uchytce J.

Svatovaci elektroda podle vyndlezu se uklédéd na épodni‘
desku 3 vysokofrekveniniho své¥ectho lisu & to na tepeln& izow~
lg&ni pruZnou podloZku 2 v uzavieném stavu (obrol). PFi vklé=
dént prirezd syntetickych materidlt tloudiky mensdf ne# 0,2 mm,
které maji byt vysokofrekvendnd po svém obvodu svaleny, se pro~-
filovand horni &4st 4 elektrody odklopi pomoci izoladnfho pan= :
tu 5 nejménéd 90° (obrol, provedeno dérkovan&), na rovinnou B
dolnt &4st 1 elektrody se vloZi pFirezy svafovaného materidlu :
(nezndzorn¥no), profilovand horni &ést 4 elektrody se sklopi
kolem izoladniho pantu 5 smErem doll tak, Ze dosedne na pfifezyg
svafovaného materidlu. Na obrézcich nezndzornéné horni deska
vysokofrekven¥ntho svafovaciho lisu s privodem vyaokofrekvend-
ni{ energie dosedne na profilovanou horni &dst 4 elektrody
a provede se vysokofrekvenén& svar materidlu. P¥i pisobeni
tlaku horni desky vysokofrekven®niho svédieciho lisu na svaio-
vaci elektrodu vyrovnaji sepomoci pruZného uloZeni spojovecich
pék 6, nesoucich profilovanou horni &ist 4 elektrody, v odpru-
¥enych prdichodndch 8 a plsobenim tepeln& izoladni pruZné pod-
loZky 7 -pod rovinnou dolni &ésti 1 elektrody nerovnob&Znosti
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mezi ob&ma &dstmi elektrody, takZe tepelny spéd je zcela row
vnomdrny a tim se doséhne kvalitniho svaru. '

Svafovaci elektmda podle vyndlezu umoZnuje svoji pruZnos—
t{ eliminovat tepelnou dilataci poruéeﬁou rovnob&Znost obou
g4sti svaPovaci elektrody a tim u materiélﬁAtloué%ky mendi
ne% 0,2 mm dosdéhnout kvalitniho'vysokofrekvenénihd svareni,
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Svarovaci elektroda pro vysokofrekvendnf svarovaci lisy
ze jména pro svarovédni syntetickych materidld tloud¥tky mendf
neZ 0,2 mm, kterd je umisténa na pevné spodni desce vysokofrek-
venéniho svafovaciho lisu a jejiZ profilovand horni &&st je
k rovinné spodni &ésti pPipojena na jedné strané& otodnd izolade
nim pantem, vyznalujicf se tim, Ze profilovand hornfi 3dst (4)
elektrody je k izolanimu pantu (5) upevndna nejméné dvéma spo=~
jovacimi pdkami (6), p¥idem¥ ka%dd spojovaci pdka (6) prochézi °
odprufenou prichodkou (8) v profilované horni &désti (4) elek=
trody a jeji druhy konec je uloZen v uchytce (7) a mezi spodnf
deskou (3) vysokofrekvenintho svarfovaciho lisu a rovinnou dolni
gést1 (1) elektrody o tloudtce 0,5 mm do 2 mm je uloZena tepel-
né izoladni pru¥nd podloZka (2),
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