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Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer en fremgangsmate

av den art som er angitt i krav 1's inoress.

En kjent fremgangsmate ved tgrking av virke skjer sdledes ved
at virket utsettes for tgrre varmluftsstrgmmer som suger
fuktigheten ut av treet. Ved denne fremgangsmidte tg¢rker
fprst overflaten av tregjenstanden, son medfgrer at de

tynne kapillarrgr i treet som holder fuktigheten,krymper

pd overflaten og vanskeliggjgr den videre transport av fukt
ut av treet. Ved denne kjente fremgangsmiate (eksempelvis
patentskrift SE 319 129) kompletteres varmlufttgrkingen ved
hgyfrekvensbehandling av treet. Med slik hgytrykksfrekvens-
varming kan man oppna en temperaturgradient i elementet som
er positiv fra oversiden inn mot elementets midte.Ettersom
varme da dannes inne i treet mi luft tilfegres og avkigle
treet for at temperaturbalanse skal oppstd. Fukten trykkes
ut istedet for & suges ut, som ved konvensjonell varmlufts-
tprking hvor temperaturgradienten er motsatt rettet. Imidler-
tid inneba&rer en h¢yfrekvensbehandiing ifplge den kjente
fremgangsmate bare en liten fordel i forhold til konvensjo-
nell tgrking. En del forbedringer ved fremganqsméten oppnas
ved anvendelse av mikrobglyevarme under tgrkingen:

1) Tidsbesparelsen ved mikrobglgevarme kan bli betydelig

- ofte reduseres tgrketiden til 20% i forhold til varmlufts-
tgrkinaen. .

2) Mikrob¢lgene er selvregulerende, dvs. t@grrere partier i
lasten absorberer mindre effekt enn de fuktige.

3) Mikrobglgetgrkingen gir en hgyere kvalitet pad grunn av at
sprekkdannelse og skievhet elimineres praktisk talt ettersom
temperatur- og fuktgradient er mindre vesentlig emved andre
kjente tgrkemetoder.

4) Ved mikrobglgetgrking reduseres behandlingskostnadene
betydelig ved at mellomoperasjoner elimineres og kvalitets-
forbedringen fordrsaker forenkling av etterfglgende tilvirk-
ningsprosesser.

5) En betydelig mindre energitilgang blir fg¢lgen av
anvendelsen av mikrobglger,fgrst og fremst pd grunn av

det ikke foreligger behov for & varme luften sevarat, at
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lufttemperaturen i tgrkerommet blir lavere og fplgelig mindre
tap, at torketiden blir kortere og virkningen av luftviftene
reduseres ettersom luftcirkulering benyttes for & transportere
port fuktigheten, ikke som ved varmluftstgrkning ved pablas-

ning av luft pad virket og for utsugning av fukten.

Ved fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen trenger man et
lukket, mikrobglgetett rom med dimensjoner i alle retninaer
overstigende ca. fire mikrobs#lgelengder og en mikrobslge-
generator med innmatningsanordninger. I rommet plasseres
lasten i form av et innpakket, varmeisolert treprodukt pa

et stativ eller vogn. Isoleringen bestdr av et fuktichets-
og mikrobglgeajennomtrengelig materiale og lasttverrsnittet
innenfor isoleringen tillates i en retning vare av stgrste
tykkelse ndr det gijelder inntrengningsdybde ved anvendelse
av mikrobglgefrekvens. Da denne eksempelvis er 915 MHz,

blir dette mdl ca. 1 meter. Mikrobglgene gdr gjennom isoler-
ingen uten & reduseres 09 absorberes i lasten. Herved
oppstdr en jevn te¢rkina som er skansom og medfgrer store
kvalitetstekniske fordeler takket vare redusert sprékkdannel—
se og skijevhet i treet. Disse og ¢vrige nevnte fordeler
fremkommer ved fremgangsmaten,hvis hovedsakelige kjennetegn

defineres i1 etterfglgende vpatentkrav 1.

En fremganasmé&te ifglge oppfinnelsen 1 en foretrukket utfgrel-
sesform beskrives i det etterfdlgende slik som det utfgres i
nevnte behandlingsrom, som vises i et vertikalt snitt pa
tegningen. I den vedlagte figur vises behandlingsrommet,

i hvilket nevnte isolerte treprodukt behandles.

Ved fremgangsmaten som her vises anvender de fysikalske
stgrrelsene mikrcbglgeeffekt, temperatur cg tid, utover dette
forutsettes luftkondensering. Mikrobglgeeffekten far man

ved hjelp av et mikrobglgeaggregat som arbeider i et eta-
blert frekvensomrdde. Fuktighetskondenseringen far man

ved hjelp av et kjgleaggregat med vifteanordning.

Fremgangsmdten skjer i et behandlingsrom 10, til hvilket
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en mikrobglgekilde 11 og et luftsirkulasjonssystem 12 er
tilsluttet. I rommet finnes ogsad bareocrgan 13 forden last

14 som skal behandles. Rommets innervegger er konstruert for
hgy reflektering av mikrobgler og gir god tetning mot om-
givelsene, slik at bglgene ikke lekker ut. Lasten er anordnet
i en pakke, som vist i figuren p& bereorganet, ,
som eksempelvis er en vogn av f.eks. t¢rt tre med hjul av
metall. Avstanden fra hjulene til lasten kan vare etpar
mikrobglgelengder for at forstyrrelser i feltet fra
metallgjenstanden ikke skal bli dominerende. Vognen anvendes
for & transportere lasten inn og ut av behandlingsrommet.

I tilfelle andre transportorgan anvendes, kan bzreanordningen
utgjpres av et enkelt stativ. Tregjenstandene

skal vere i ner kontakt med hverandre ettersom tilstrekkelig
fuktavgang fortsatt foregar og fuktigheten fg@res bort med
luftsirkulasjonen. Mikrobglgeoppvarmingen er selvregulerende
idet tgrre partier av lasten absorberer mindre enn fuktige
partier. Gjenstandene kan vare holdt sammen ved hjelp av

b&nd eller pd annen mdte festet under trykk for at skjevheten
i det ferdigtgrkede virket ytterligere blir redusert. Dersom
visse deler av lasten har ujevn fuktighet, vil denne utjevnes
under tgrkingen. Tett sammenpakkede gjenstander £ar under
oppvarmingen h@gyere temperatur enn lgst sammenlagt virke

som kjples individuelt av luftsirkulasjonen. Med dekke av
isoleringsmateriale 16 rundt gjenstandene, beskyttes tre-
overflaten fra avkjglende luftsirkulasjon. Herved oppnds en
jevnere temperatur- og fuktgradient som muliggjgr den hgye
kvaliteten, reduserer tilfg@rt energi til t¢rkeprosessen pd
grunn av mindre varmetap til omgivelsene og muliggj¢r an-
vendelse av hgyere brukstemperatur enn ved konvensjonell
tprking. Fuktigheten i treet fordamper hurtigere ved den
oppnédde hgye temperatur, trenger gjennom isoleringen og
fores bort av luftstrgmmen. Takket vare hurtigere fordamp-
ning blir behandlingstiden kortere og prosessen mer gkono-
misk.
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Den relative fuktigheten i luften blir hgy (vanligvis hgyere
enn 80%) men for at luften stadig skal kunne oppta ny damp,
er systemet forsynt med en kondenseringsanordning i form av
kijpleelement 17. Ettersom sirkulasjonssystemet er tett, gar
den samme luften i1 kretslgp mellom lasten og kjgleelementet.
Luften sirkulerer med lav hastighet ettersom luftstrgmmen
bare skal transportere fuktigheten, slik at en relativt liten

vifte 18 kan anvendes.

Det tidligere omtalte isoleringsmateriale md ha mulighet
for & slippe gjennom vanndamp. Valget mellom en mengde ‘samme
slags ‘materiale bgr gjpgres for hvert tilfelle, eksempelvis
kan nevnes innpakningsmateriale i form av bglgepappesker

som har tilstrekkelig varmeisolering sammen med -diffusjons-
funksjon. Som-eksempel pé en tregjenstand som pakkes og

tprkes i kartonger med disse egenskaper, kan nevnes mgbel-

deler og parkettstaver. Tgrkingen utgjor da det siste leddet

i tilvirkningsprosessen, som takket vare denne metoden kan

forkortes og forenkles.



10

15

20

25

30

35

$54357

Patentkrayvwv

1. Fremgangsmate ved tdgrking av trevirke ved hjelp av minst
én mikrobglgekilde i et behandlingsrom, hvor trevirket
stables til i det minste én -enhet (14), rundt hvilken pa-
fgres en omhylling (16) av et varmeisolerende og mikro-
bglgegjennomtrengelig materiale, som under behandlingstiden
omgir i det minste en del av enhetens (14) begrensnings-
overftlater, karakterisert ved at tre-
virket stables tett inntil hverandre under dannelse av den
nevnte enhet (14) og at som materiale i omhyllingen (16)
anvendes ett som er gjennomtrengelig for vanndamp, slik at
den ved behandlingen ved hjelp av mikrobglgene utdrevne
vanndamp, trenger ut gjennom omhyllingen (16) og fgres bort
fra dennes utside ved hjelp av luftsirkulasjon i behand-

lingsrommet utenfor omhyllingen (16), og at luftsirkulasjo-

nen tilveiebringes av en vifte (18) som fgrer luften i et

lukket kretslgp mellom et kjgdleelement (17) og enheten (14),
slik -at vanndamp som fgres bort fra omhyllingen (16) konden-
serer pd kijgleelementet (17).

2. Fremgangsmate ifglge krav 1, karakterisert
v ed at den sirkulerende lufts temperatur under tegrking,

holdes lavere enn lufttemperaturen.
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