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一种新型冲孔传动机构，包括上模驱动块、

上模压板、下模块、下模驱动块、V型导轨、下模冲

头、氮气弹簧和限位块，所述下模驱动块设有贯

穿腔，所述贯穿腔内置有所述所述下模块，所述

贯穿腔左侧壁上具有与所述上模驱动块的上驱

动斜面相配合的下驱动斜面，靠近所述贯穿腔右

侧壁的所述下模驱动块上设有安装部，所述安装

部的内侧壁设置有若干个所述下模冲头，所述下

模块的上方还配合有上模压板；所述下模驱动块

滑动安装于倾斜设置的所述V型导轨上，所述下

模驱动块的左端与两个限位块之间均设有氮气

弹簧。本实用新型上模驱动块驱动下模驱动块，

下模驱动块带动下模冲头对下模块上的产品进

行侧冲孔，不仅结构简单、设计合理，而且工作效

率高。
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1.一种新型冲孔传动机构，其特征在于：包括上模驱动块、上模压板、下模块、下模驱动

块、V型导轨、下模冲头、氮气弹簧和限位块，所述下模驱动块设有贯穿腔，所述贯穿腔内置

有所述下模块，所述贯穿腔左侧壁上具有与所述上模驱动块的上驱动斜面相配合的下驱动

斜面，靠近所述贯穿腔右侧壁的所述下模驱动块上设有安装部，所述安装部的内侧壁设置

有若干个所述下模冲头，所述下模块的上方还配合有上模压板；所述下模驱动块滑动安装

于倾斜设置的所述V型导轨上，所述下模驱动块的左端与两个限位块之间均设有氮气弹簧。
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一种新型冲孔传动机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冲压模具技术领域，尤其是一种新型冲孔传动机构。

背景技术

[0002] 在现有技术中，通常要对一些钣金件进行侧冲孔作业，现有的侧冲孔模具在冲孔

时大部分是上模部分浮动下模固定不动来进行侧冲孔，该侧冲孔模具结构较为复杂，且工

作效率不高，不能满足现代工业和生产对侧冲孔作业越来越高的要求。

[0003] 因此，现有技术中有待于改进和提高。

实用新型内容

[0004] 针对现有技术中存在的不足之处，本实用新型的目的是提供一种结构简单、设计

合理、工作效率高的新型冲孔传动机构。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型所采用的技术方案是：

[0006] 一种新型冲孔传动机构，包括上模驱动块、上模压板、下模块、下模驱动块、V型导

轨、下模冲头、氮气弹簧和限位块，所述下模驱动块设有贯穿腔，所述贯穿腔内置有所述所

述下模块，所述贯穿腔左侧壁上具有与所述上模驱动块的上驱动斜面相配合的下驱动斜

面，靠近所述贯穿腔右侧壁的所述下模驱动块上设有安装部，所述安装部的内侧壁设置有

若干个所述下模冲头，所述下模块的上方还配合有上模压板；所述下模驱动块滑动安装于

倾斜设置的所述V型导轨上，所述下模驱动块的左端与两个限位块之间均设有氮气弹簧。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0008] 由于采用上述的结构设计，即上模驱动块驱动下模驱动块，下模驱动块带动下模

冲头对下模块上的产品进行侧冲孔，不仅结构简单、设计合理，而且工作效率高。

附图说明

[0009] 附图1为本实用新型的结构示意图。

[0010] 图中各标号分别是：（1）上模驱动块，（2）上模压板，（3）下模块，（4）下模驱动块，

（5）V型导轨，（6）下模冲头，（7）氮气弹簧，（8）限位块，（9）贯穿腔，（10）上驱动斜面，（11）下

驱动斜面，（12）安装部。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图对本实用新型作进一步的详细说明：

[0012] 请参见图1，本实用新型一种新型冲孔传动机构，包括上模驱动块1、上模压板2、下

模块3、下模驱动块4、V型导轨5、下模冲头6、氮气弹簧7和限位块8，所述下模驱动块4设有贯

穿腔9，所述贯穿腔9内置有所述所述下模块3，贯穿腔的横向宽度大于下模块的横向宽度，

下模块固定安装于下模座上，所述贯穿腔左侧壁上具有与所述上模驱动块1的上驱动斜面

10相配合的下驱动斜面11，靠近所述贯穿腔右侧壁的所述下模驱动块上设有安装部12，所
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述安装部12的内侧壁设置有三个所述下模冲头6，所述下模块3的上方还配合有上模压板2；

所述下模驱动块4通过其下方的具有与V型导轨相适配的V型滑槽的滑块滑动安装于倾斜设

置的所述V型导轨5上，V型导轨固定安装于下模座上，V型导轨左底右高倾斜设置，所述下模

驱动块4的左端与两个限位块8之间均设有氮气弹簧7。

[0013] 本实用新型工作时，上模驱动块和上模压板下行，上模压板压住置于下模块上的

待加工产品，上模驱动块下行驱动下模驱动块沿V型导轨向左下方移动，下模驱动块上的三

个下模冲头对待加工产品进行侧冲孔作业，同时氮气弹簧被压缩；带侧冲孔作业完成后，上

模驱动块和上模压板上行，下模驱动块的氮气弹簧的作用下复位，下模块上的产品被取走

进入下一步工序。

[0014] 综上，本实用新型通过上述的结构设计，解决现有技术中的不足之处，具有结构简

单、设计合理、工作效率高等特点。

[0015] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型作任何形式上

的限制，任何熟悉本专业的技术人员可能利用上述揭示的技术内容加以变更或修饰为等同

变化的等效实施例，但是凡未脱离本实用新型技术方案内容，依据本实用新型的技术实质

对以上实施例所作的任何简单修改、等同变化与修饰，均仍属于本实用新型技术方案的范

围内。

说　明　书 2/2 页

4

CN 211304420 U

4



图1
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