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v (54) Spdseb vyroby fluidizatnyeh tvarovych prvkav d zariadenie k prevadzaniu

tochoto spisshu

1

Sp6sob vyroby fluidizanych tvarovych
prvkov zo zrnitych alebo prachovych bron-
zovych materidlov tvorenych medou a 9 aZ
11 % cinu je podla vynalezu vyznadeny
tym, Ze pri zrnitosti 0,15 aZ 0,3 mm sa bron-
zovy materidl speka pri teplote 815 aZ 825°
Celsia a pri zrnitosti 0,06 aZ 0,14 mm sa spe-
ka pri teplote 795 aZ 805°C po dobu S0 aZ
120 minit a vychladzuje v redukénej, ale-
bo neutrdlnej atmosfére do teploty 100 °C.
Predmetom vyndlezu je aj zariadenie k pre-
vadzaniu tohoto spdsobu vyznaCené tym, Ze
sa skladéd z vnitorného telesa, strmeila a
veka, medzi ktorymi sO rozoberatelne a
plynotesne uloZené vonkajSie telesd zaiste-
né skrutkovym, alebo klinovym spojom.
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~ Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby fluidizad-
nych tvarovych prvkov za zrnitych alebo
prachovych bronzovych materidlov a zaria-
denia k prevéddzaniu tohoto spdsobu.

V stdasnej dobe sa fluidizatné prvky vy-
rédbaji vo forme perforovanych rostov, ale-
bo roStov so zabudovanymi tryskami. Vyra-
baju sa zo staviva, keramiky, kovov, tkani-
ny a podobne.

Nevyhody perforovanych roStov spofiva-
ji v tom, Ze velkost otvorov v nich musi

byt vZdy menSia, neZ je velkost pouZitelné- -

ho fluidizatného materidlu, alebo musia byt
opatrené zvlaStnym zariadenim, ktoré by
zamedzilo prepadédvanie materidlu. Rodty so
zabudovanymi tryskami si konStrukéne aj
vyrobne néro¢né. Fluidizatné prvky dosial
vyrabané spekanim neboli homogénne, ne-
mali rovnaké pneumatické a mechanické
vlastnosti, velké diely museli byt spdjané
z men8ich Casti a podobne. Terajsie fluidi-
zatné prvky maja nevyhodu v tc.a, Ze pri-
vddzané fluidizatné tekutiny sa nerovno-
merne rozdeluji po priereze, lebo odpor
fluidizaéného prvku je po prierere rdzny,
vytvdraji sa kandly, piesty alebo fontdny,
¢o nepriaznivo ovplyviiuje poZadovan4 vlast-
nosti napriklad pri doprave sypkych mate-
ridlov, alebo vytvédranie pseudokvapaliny u
davkovadov, alebo ‘poddvafov -prachovych
latok.

Vy88ie uvedené nedostatky si ods'rénené
spOsobom vyroby fluidizanych tvarovych
prvkov zo zrnitych alebo prachovych mate-
ridlov tvorenych medou a 9 aZ 10 % cinu
a zhutnenych v spekacom formovacom za-
riadeni, uzavretom v peci s ochrannou, re-
dukénou alebo neutrdlnou atmosférou po-
dla vynédlezu, ktorého podstata spoliva v
tom, Ze pri zrnitosti 0,15 aZ 0,3 mm sa bron-
zovy materidl speké pri teplote 815 aZ 825°
Celsia a pri zrnitosti 0,06 aZ 0,14 mm sa
spekd pri teplote 795 aZ 805°C po dobu 90
aZ 120 minnt, priom sa vychladzovanie spe-
teného bronzového materidlu prevadza v
ochrannej redukénej, alebo neutrdlnej at-
mosfére do teploty 100 °C.

K prevaddzaniu tohoto spdsobu sa pouZiva
zariadenie podla vynélezu, ktorého podsta-
ta spotiva v tom, Ze je zloZené z vntitorné-
ho telesa, strmeila a veka, medzi ktorymi
sii rozoberatelne a plynotesne uloZené von-
kajsie telesd skrutkovym alebo klinovym
spojom.

Vyhodou vynédlezu je moZnost vyroby do-

4

konalého vyrobku, o umoZiuje rovnomer-
né rozdelenie prieniku fluidizatnej tekuti-
ny po priereze, moZnost pracovat s vysoky-
mi tlakmi, lahkd montdZ a demontdZ do
zariadenia a iné.

Na pripojenom vykrese je znédzorneny pri-
klad prevedenia spekacieho formovacieho
zariadenia podla vyndlezu.

Spekacia forma je zloZend z vntutorného
telesa 1 so strmeifiom 2 k plynotesnému
upevneniu jednej, alebo niekolkych vonkaj-
Sich telies 3, 4 a veka 3. Forma je po zosta-
veni zaisten4 klinovym spojom 6.

Priklad

Bronzovy prdSok sa nasype rovnomerne
po obvode spekacej formy, mechanicky vy-
¢istenej. Do kaZdého vonkajsieho telesa 3, 4
sa postupne nasype prasok zrnitosti 0,15 aZ
0,3 mm a zvlast zhutni. Po dosypani prasku
do vonkajS§ieho dielu 4 sa uzavre veko 5 a
zaklinuje klinovym spojom 6. Spekaci pri-
pravok sa uloZi na podstavec do pece, ktord
je bud na teplote, alebo sa zatne vykurovat.
Pec sa uzavrie a vykond sa zaplynenie du-
sikom. Zaroveil sa meria teplota pece a for-
my a snima sa zdznam na zapisovaCi. Spe-
kanie sa prevddza pri teplote pece a formy
815 aZ 825°C. VydrZ na uvedenej teplote je
120 minut.

Vychladzovanie sa.prevddza v peci, ale-
bo v chladiacej jame do teploty 100°C
v ochrannej dusikovej atmosfére. Po vy-
tiahnuti formy vrétane spefenca z pece ale-
bo z chladiacej jamy do volného priestoru
sa forma ochladi vzduchem. Po vytiahnuti
klinového spoja 6 sa snime veko 5, vonkaj-
Sie telesa 4, 3 sa postupne po poklepe uvol-
nia a snimu. Vnitorné teleso 1 so speen-
com 7 sa oto¢i va&Sim primerom nahor a po-
klepom po hornej prirube vnitorného te-
lesa 1 sa speCenec 7 uvolni a vyberie sa
vnitorné teleso 1. Stykové dasti formy sa
ofistia od zbytku spefenca 7. Pri spekani
sa zdroveii s formou vloZi do pece vzor-
kovnica so spekanym materidlom pre kon-
trolu kvality specenca 7.

Vynélez je moZné vyuZit najmé pri vyro-
be zariadeni pre pneumatick( dopravu, pre
Cirenie u davkovadov a poddvatov a podob-
ne. Zdokonaluje funkciu tohoto -technolo-
gického zariadenia a zvySuje jeho technic-
ko-ekonomickd ufinnost pri prevadzke.
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PREDMET VYNALEZU

1. SpOsob vyroby fluidizanych tvarovych
prvkov zo zrnitych alebo prachovych bron-
zovych materidlov tvorenych medou a 9 aZ
11 % cinu, zhutnenych v spekacom formo-
vacom zariadeni uzavretom v peci s ochran-
nou redukénou, alebo neutrdlnou atmosfé-
rou vyznafeny tym, Ze pri zrnitosti 0,15 aZ
0,3 mm sa bronzovy materidl spekéa pri tep-
lote 815 aZ 825°C a pri zrnitosti 0,06 aZ
0,14 mm sa spekd pri teplote 795 aZ 805 °C
po dobu 90 aZ 120 minit, po fom sa vychla-

dzovanie spefeného bronzového materidlu
prevddza v ochrannej redukénej alebo ne-
utrdlnej atmosfére do teploty 100 °C.

2. Zariadenie k prevadzaniu spdscbu po-
dla bodu 1 vyznalené tym, Ze je zloZené
Z vnitorného telesa (1) strmefia (2] a veka
(5), medzi ktorymi si rozoberatelne a ply-
notesne uloZené vonkajSie telesd (3, 4) za-
istené skrutkovym alebo klinovym spojom

(6).

1 list vykresov
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