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Sposob elektrochemicznego szlifowania watkow
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Przedmiotem wwnalazku jest sposob elektroche-
micznego szlifowania walkéw za pomocg bezkon-
cowej taSmy metalowo-$§ciernej.

Elektrochemiczno-§cierng obrébke, odmiane elek-
trochemicznej metody obrébki, stosuje sie coraz
szerzej do ksztaltowania trudnoskrawalnych metali
i ich stopdéw, lgczac proces elektrochemiczny z ki-
nematycznymi odmianami konwencjonalnej obrdébki
Sciernej. Wéréd tych odmian wykorzystuje sie ob-
rébke $cierno-elektrochemiczng do szlifowania
plaszczyzn czolem S$ciernicy, do szlifowania otwo-
réw oraz do szlifowania watkéw.

W tym ostatnim przypadku konwencjonalna od-
miana obrébki Sciernej polega na tym, ze walek i
tarczowa $ciernica obracajg sie stykajgc sie réwno-
czeSnie obwodami — w polgczeniu z procesem
elektrochemicznym okazala sie niekorzystna, ze
wzgledu na teoretycznie liniowy, a praktycznie mi-
nimalng powierzchnie styku, co w efekcie daje
matlg wydajno$é i jest nieoptacalne.

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje te zasad-
niczg Wade elektrochemicznego szlifowania wat-
kéw w ukladzie konwencjonalnym, poniewaz daje
mozliwo§¢ obrébki z dowolnie duzg powierzchnig
styku, dzieki czemu mozna znacznie zwiekszyé wy-
dajno$¢ elektrochemicznego szlifowania, a przez to
jego oplacalno$é i zakres zastosowania.

Wydajnos¢ elektrochemiczno-$ciernej obrébki lub
inaczej elektrochemicznego szlifowania zalezy od
wielko$ci powierzchni styku obrabianego przedmio-
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tu z narzedziem S$ciernym oraz od gesto$ci pradu,
co przedstawione jest w nastepujgcej zalezno$ci:
Qv = kv.F.S mm®%min, gdzie: kv = k.06.10-2

mm?3/A.min k Xg_s — réwnowaznik elektrochemicz-
ny, o £ _ gesto§¢ wilasciwa, F—mm? — po-
cm3

A
wierzchnia styku, S — —— gesto§é pradu.
mm!
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Istota sposobu wediug wynalazku polega na tym,
iz w miejscu konwencjonalnego ukladu watek —
$ciernica tarczowa zastosowano bezkoncowg tasme
metalowo-Scierng, co umozliwia uzyskanie odpo-
wiednio duzej powierzchni styku taSmy z walkiem,
przy czym taSma jest metalowa lub pokryta me-
talem z nasypem materialu $§ciernego po wewne-
trznej wzglednie zewnetrznej stronie w zalezno$ci
od konstrukcyjnego rozwigzania.

Sposob wedlug wynalazku jest blizej objasniony
na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia schematycznie, zamocowany na szlifierce wa-
tek z naciggnieta na niego tasmg o szerokos$ci ,,b”,
a fig. 2 przedstawia walek napedowy i obrabiany
z naciggnietg tasmg w rzucie bocznym.

Bezkoncowa ta$ma metalowo-§cierna 1, o sze-
rokosci b z nasypem na przyklad diamentowym,
otrzymuje naped od obracajgcego sie z predkoscig
n, watka 2. Predko§¢é obrotowa walka 2 moze byé
regulowana. Szlifowany walek 3 obraca sie w jed-
nym lub w drugim kierunku z predkoscig obroto-
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wa ng. W miejsce styku, szlifowanego walka z
tasma, czyli w miejsce obrobki dostarcza sie przez
dysze, podobnie jak przy innych odmianach ob-
robki $cierno-elektrochemicznej, elektrolit. Tasma
metalowo-§¢ierha polgczona jest z ujemnym bie-
gunem pradu, a obrabiany watek z dodatnim.

Nacisk tasmy 1 na powierzchnie obrabiang wal-
ka 3 reguluje sie przesuwem osi walka 2 w kie-
runku K. Wielko§é powierzchni styku obrabianego
walka 3 z roboczg powierzchnig taémy 1 metalo-
wo-§ciernej reguluje sie poprzez zmiane szeroko$-
ci tej taSmy oraz kata opasania a.

Posuw tasmy 1 w kierunku osiowym watka 3
uzyskuje sig¢ przesuwem osiowym watka 2, wzgled-
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nie przez skrecenie tego walka o odpowiedni kat
w stosunku do osi walka 3.

Zastrzezenie patéentowe

Spos6b elektrochemicznego szlifowania walkéw
na okraglo, zwlaszcza material6w trudnoobrabial-
nych $ciernica o spoiwie metalowym, znamienny
tym, Ze jako $ciernice stosuje sie tasme bezkonco-
wa (1) wykonang z metalu lub pokryta metalem
dobrze przewodzacym prad elekiryczny, i majaca
na zewnetrznej lub wewnetrznej powierzchni na-
syp z ziarn Sciernych.
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Fig.2
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