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nadawanego do prasy brykietowej
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do sa-
moczynnej regulacji iloSciowej materialu nadawa-
nego do prasy brykietowej.

Dotychczas prasy brykietowe sg zaopatrzone w
reczng regulacje doptywu materialu na walce pra-
sy brykietowej. Takie rozwigzanie ma te podsta-
wowg wade, ze wobec zmieniajgcej sie gestoSci
i iloSci nadawy otrzymywano niewlasciwg, zmie-
niajacg sie twardos¢ brykietéw. Z tego powodu
obstuga musiala by¢ bez przerwy zajeta korygo-
waniem przyrzgdéw nastawczych regulujgcych
przepust nadawy. Jednak regulacja taka byla z za-
sady niedokladna, i wskutek czego otrzymywano
brykiety roéznej twardoSci.

Dotychczasowe wady usuwa urzadzenie wediug
wynalazku, ktére samoczynnie bez udzialu obstugi
reguluje doplyw nadawy aby utrzymaé jednakowsg
ustalong twardos¢ brykietow.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kltadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 — przedstawia schemat urzgdzenia do prasy
brykietowej, a fig. 2 — przekrdj w linii A—A za-
znaczonej na fig. 1.

Urzadzenie sklada sie¢ z dwoéch regulujacych
ilo§¢ przeplywu nadawy — krazkow 1 i 2, osadza-
nych w szybie 3, doprowadzajacym nadawe do
walc6w 4 prasy brykietowej, ze sterujgcego przy-
rzadu 5, z mechanicznego przekaZnika 6, osadzone-
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go w lozysku walca 4 do przekazywania sterujg-
cemu przyrzadowi sily nacisku jaki wywierajg wal-
ce 4 na prasowane brykiety, oraz z silownika 7.

Krazek 1 jest ulozyskowany przesuwnie poziomo
w kierunku krgzka 2, za pomocg ukladu diwigien
8, uruchamianego przez sterujgcy przyrzad 5, kté-
ry z kolei jest uruchamiany przekaZnikiem 6 w za-
leznoSci od zmiany sily nacisku walcéw 4 przy
prasowaniu brykietéw. Natomiast krazek 2 jest
ulozyskowany na stale w szybie 3 i jest celowo
obracany lancuchowsg, klinows, lub prasowg prze-
kladnig 9, przenoszgca moment obrotowy z wal-
ka 10 walca 4. Zmiana odlegto$ci krazkéw 1 i 2 po-
miedzy sobg, zmienia ilo§ciowo przeplyw nadawy
do walcéw 4, przy czym w zadnym przypadku
zmiana polozenia walca 1 nie utrudnia przeptywu
nawet najmniejszej ilo§ci nadawy, poniewaz krg-
zek 2 jest stale celowo obracany przez obracajacy
sie walec 4. Krazek 1 jest natomiast luzno ulozy-
skowany i obraca sie¢ od przeptywajacej nadawy.
Obydwa krazki majg na swoim obwodzie wykona-
ne kolowe wyciecia, zgodnie z wycieciami wal-
cow 4, formujgcymi brykiety. Dzieki tym wycie-
ciom w krazkach 1 i 2 nadawa jest wstepnie ufor-
mowana co ulatwia i stabilizuje prace walcéw 4.

Pokazany na rysunku sterujgcy przyrzad 5 jest
przyrzadem hydraulicznym i sklada sie z wykona-
nej w znany spos6éb obudowy zaopatrzonej we-
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wnatrz w strumieniowg rurke 11, ktéra w zalezno-
€ci od kierunku przesuwania sie preta 12 doprowa-
dza tloczony przez pompke 13 olej do przewodéw
14 Tub 15 a nastepnie pod lub nad ttok silownika 7
przesuwajgcego w urzgdzeniu wedlug wynalaz-
ku — krgizek I poprzez uklad diwigien 8 w jedna
Tub druggq strone. Pret 12 sterujgcego przyrzadu 5
jest praesuwany diwignig 16, ktéra w drugim kon-
cu jest oparta o trzpien przekaZnika 6, zabudowa-
nego przy loiysku walca 4. W zaleznosci od potrze-
by, moina sterujgcym przyrzagdem 5 regulowaé
twardo§é prasowanych brykieté6w. Dokonuje sie to
regulacyjng Srubg 17, ktéra silg sprezyny odpowie-
dnio ustawia strumieniows rurke 11. Zamiast hy-
draulicznego napedu do przesuwania krgzka 1, mo-
ina oczywiscie zastosowac¢ inny naped na przykiad
elektryczny, lqcznie z elekirycznym przekaznikiem
sily nacisku walcy na prasowane brykiety.

Urzadzenie wyiej opisane dziala w spos6b naste-
pujgcy. Z chwilq gdy ilos¢ nadawy przeplywajgca
szybem — jest za duia, co powoduje Ze prasowane
brykiety maja za duig twardo§é, nastepuje nie-
znaczne odchylenie lozyska walca 4 i poprzez prze-
katnik 6 odchylenie strumieniowej rurki 11 w le-
wo. Olej tloczony jest woéwczas w wiekszym stop-
nia pod ilok silownika 7 powodujgc jego przesu-
niecie w goére, a za pomocyg ukladu diwigien, prze-
suniecie krazka 1 w kierunku krazka 2 i zmniej-
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szenie otworu dla przeptywu nadawy. Gdy ilosé
przeplywajgcej nadawy jest za mala urzadzenie
zadziala podobnie lecz w kierunku odwrotnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnej regulacji ilo§ciowej
materialu nadawanego do prasy brykietowej,
znamienne tym, ze skiada sie z dwéch reguluja-
cych ilo$¢ przeplywu nadawy krazkéw (1 i 2),
osadzonych w szybie (3), doprowadzajgcym na-
dawe do walcow (4) prasy brykietowej, z kto-
rych krgzek (1) jest ulozyskowany przesuwnie
poziomo, a krgzek (2) na stale i jest obracany
walem (10) walca (4) poprzez odpowiednig prze-
kladnie, ze sterujgcego przyrzadu (5), z mecha-
nicznego przekaZnika (6), osadzonego w lozysku
walca (4) do przekazywania sterujacemu przy-
rzadowi (5) sily nacisku, jaki wywierajg wal-
ce (4) na prasowane brykiety, oraz z urucha-
mianego przez sterujacy przyrzad (5) silowni-
ka (7), przesuwajacego poprzez ukilad diwigien
(8) krazek (1) w plaszczyinie poziomej.

2. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze do przesuwania krazika (1), w pla-
szczyinie poziomej stosuje sie elektryczny si-
townik (7), uruchamiany przez elektryczny ste-
rujgcy przyrzad (5) i przekaznik (6).
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