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(54) Zariadenie na vyrobu drevoviny

Zariadenie na vyrobu drevoviny podla vy-
ndlezu rie$i problematiku zachovania maxi-
malnej produkcie na brise elimindciou ne-
dostatkov v Kkvalite a jemnosti drevoviny
v priebehu jej dalSieho spracovania. Pod-
stata vynélezu spodiva v tom, Ze mieSana
nadrZ je spojend cez cerpadlo a vstupné po-
trubie s rafinérom a je opatrena regulato-
rom hladiny, pritom vstupné potrubie latky
je opatrené reguldtorom konzistencie latky
a snimafom tlaku a rafinér je cez riadiaci
tlen spojeny s regulatorom vykonu, prifom
riadiaci ¢len je spojeny s regulatorom oté-
gok a tlakovym d&idlom a vystupné potrubie
z rafinéra je opatrené snimaCom prietoku
a ten je spojeny s riadiacim ¢lenom.

Priklad zapojenia zariadenia do vyrobnej
linky podla vyndlezu je zndzorneny na obr.
na pripojenom vykrese.
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(54) Zariadenie na vyrobu drevoviny

Vynalez sa tyka zariadenia na vyrobu dre-
voviny rovnomerne] kvality . pri rovnakom
mnozZstve. :

Vietky doteraz pouZivané systémy regu-
lacie brisneho pochodu boli zamerané hlav-
ne na.produkciu drevoviny rovnakej kvality
priamo na briise. Takito reguldciu ovlada-
ntt elektrickou cestou popisuje 0S 1511 170,
hydraulickou cestou 0S 1198190, mecha-
nickou cestou. pat. ZSSR 447 467 a 259.624.
Regulaciou kvality drevoviny v proceSfe bris-
neho -pochodu zaoberaji sa aj Svajciarsky

patent 390041, patent USA 3255 070, §véd-

sky patent 203 969 a anglicky patent 985 196.

Nevyhodou tychto systémov je, Ze ak sa
zavedie reguldcia kvality priamo na briase
vychédzajlicu z veli€in nameranych priamo
na iiom, bude bras produkovat s premenli-

vou ostrostou kameiia premenlivé mnoZstvo

drevoviny rovnakej kvality. Po ostreni ka-
meita kladkou prudko poklesne prikon po-
héilacieho elektromotora. Ak sa pouZije
napr vykonové reguldacia na _konstantny
merny vykon, ‘vyjadreny formulou kWh/t =

= konst., potom je bezpodmienetne poireb-‘
né na splneme tejto podmienky zniZit posuv

dreva v Zachte brisa. To ale v svojom do-
sledku blee znamenat zniZenie produkova~
ného mnozstva drevoviny.

Drevovina za brisom morfologlcky pred—

stavuje velmi nehomogénnu zmes vldkien.

rozli¢nej dlZky, priemeru, belosti, chybnosti;
obsahuje aj triesky, Glomky dreva a netis-
toty organického [koéra, lyko) a anorganic-
kého pévodu (piesok). Okrem toho obsahu-
je aj zvdzky vldkien, tlomky vldkien, vldk-
na fibrilizované a vlakna pomleté na sliz.

Pre jednotlivé reZimy brusenia bude za-
stipenie jednotlivych zloZiek v produkova-
nej drevovine rozli¢né. Pri hrubom brisent
bude napriklad zvédlSeny podiel triesok,
dlhych vldkien a zvdzkov vldkien.

V priebehu dalSieho spracovania drevo-
viny je potrebné oddelit neZiaduce Castice
od dastic upotrebitelnych pre vyrobu papie-
ra. K tomu sliZi triediace zariadenie. Ideal-
ne triediace zariadenie by malo mat vysoko
selektivny oddelovaci ufinok na neZiadice
Gastice a pritom pouZiteIné Castice vSetky
prepustat.

Dnes pouZivané sitové triedife vSak majua
obmedzenid selektivnost. Dobre zachytdvaja
velké nedistoty a triesky, av3ak zadrzZujn
pritom aj velkt Cast dobrych dlhych aj jem-
" nejSich vlakien.

Triediace sitové zariadenie rozdeli prud
drevoviny na dve &asti: na ¢ast skladajicu
sa z pouZitelnych jemnych €astic a malych
bodovych nedistét a na d&ast, ktord bude
obsahovat triesky, zvdzky vldkien, hrubé
podiely, dlhé vldkna a malid ¢ast jemnych
podielov.

Deliaci pomer, v ktorom triedi¢ rozdeli
hlavny prad latky, bude zdvisly na tychto
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faktoroch: konStrukecia triedifa, konzisten-
cia triedenej .drevoviny, tlakovy spad na
triedici, celkové prietokové mnozstvo a cha-
rakter trledene] latky.

Ak -uvéaZime, Ze pre beZné zokruhovame‘
vod v bru81arn1 je Cerpané mnoZstvo vody
konstantné, tlakovy spad stély, triedi¢ dany
indtaldciou a obrisené mnoZstvo dreva rov-
naké, potom deliaci pomer hlavného pridu
bude dany charakterom latky. Pri hrubom-
briseni p6jde do:vypluvu a dalSieho spra-
covania na rafinéri viac 1atky ako pr1 ]em
nom briseni.

Rafinér méa za ulohu rozvldknit zvizky
vldkien a drobné triesky na pouZitelna lat-
ku, ktord v dalSom obehu nebude sitovym
triediom zadrZand. V pripade brusenia na
konStantny vykon bude charakter latky pre-
menlivy podla cyklov ostrenia kameiia, a

‘tym aj premenlivé mnoZstvo latky preteka-

juce rafinérom. Je preto Ziadice, aby G€in-
nost rafinéra pri likviddcii triesok a hru-
bych podielov bola regulovatelnda podia
prietoku rafinérom v zdujme dodrZania kon-
Stantnej kvality dréevoviny.

Nedostatky doteraz pouZivanych systémov
vyroby drevoviny odstratiuje zariadenie na
vyrobu drevoviny podla vynalezu, ktorého
podstata spofiva v tom, Ze mieSand nadrzka
je spojend’ cez &erpadlo a vstupné potrubie’
s rafinérom a je opatrend reguldtorom hla-

Jdiny, priom vstupné potrubie latky je opat-

rené reguldtorom konzistencie latky a sni-
matom tlaku a rafinér je cez riadiaci Clen
spojeny s reguldtorom vykonu, priom ria-
diaci ¢len je spojeny s reguldtorom otafok
a tlakovym &idiom a vystupné potrubie z ra-
finéra je opatrené snimaCom prietoku, a ten
je spojeny s riadiacim &lenom.

Zariadenie na vyrobu drevoviny podla vy-
néalezu riesi problematiku zachovania ma-
ximélnej produkcie na briise elimindciou ne-
dostatkov v kvalite a jemnosti drevoviny
v priebehu jej dalSieho spracovania. Vyhodu
ma hlavne v tom, Ze nie je citlivé na vykyvy
v kvalite drevoviny v hlavnom prade spo-
sobené rozliénymi zmenami podmienok
ovplyviiujicich brusny pochod. Pri produk-
cii drevoviny viacerymi brusmi je moZné
dosiahnut zrovnomernenie charakteru dre-
voviny vhodnym ¢asovym usporiadanim cyk-
lov ostrenia brisnych kameiiov.

Na pripojenom vykrese je uvedeny pri-
klad zapojenia zariadenia do vyrobnej linky
na drevovinu podla vyndlezu. Hlavny prad
drevoviny vyrdbanej na brise je zbaveny
hrubych triesok a tlomkov na vibratnom
triedi¢i a zhromaZdovany v nadrZi, do kto-
rej sa vracaji aj okruhové vody. Dalej je
terpany d&erpadlom cez odludovace piesku
na sitovy triedi¢ v pripade dvojstupiiového
zapojenia aj na triedi€. Sitové triediCe roz-
delia prad drevoviny na prid dobrej latky
a na prad rafinérového okruhu.
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Priad dobrej latky je vedeny cez batériu
virivfch triedifov, kde sa odluuji neZia-
dice bodové nedistoty a triesky nestihleho
tvaru, ktoré mohli prejst sitovym triedicom.
Drevovina vstupujica do rafinérového okru-
hu sa zahusti na zahustovadi na hustotu
o nie€o vyS8iu ako je pracovna hustota ra-
finéra a je zhromaZdovand v mie$anej né-
drZi 1 so stabilizovanou hladinou regulito-
rom 5. Na vystupe z nddrZe je hustota sta-
bilizovand reguldtorom konzistencie 6 a &er-
pané Cerpadlom 2 do rafinéra 4. Po rafinéacii
latka postupuje spét pred sitovy triedi¢. Vo
vystupnom potrubi 12 je snima¢ prietoku 13,
ktory odovzddva hodnoty prietoku riadia-
cemu &lenu 8. Riadiaci ¢len 8 priradi ka#-
dému prietoku potrubim 12 uréité podmien-
ky préace rafinéra. Ak stipne prietok latky
potrubim 12 &o znaé{ produkciu hrubsej lat-

o

ky na brise, riadiaci &len 8 zabezpedi zinten-
zivnenie rafinaéného G¢inku rafinéra 4,
napr. prestavenim reguldtora vykonu 9 na
vys§Siu hodnotu za sufasného zabezpedenia
intenzivnejSej cirkuldc¢ie vstupnym potrubim
3 zvgSenim Cerpacieho Ginku Cerpadla 2.

Aj pri najjemnejSom briseni bude produ-
kovat bras urdité mnoZstvo hrubych podie-
lov a prietok vystupnym potrubim 12, na-
dobudne minimélnu hodnotu. Ak klesne prie-
tok pod tato hodnotu, riadiaci &len 8 da
pokyn obsluhe.

Zariadenie na vyrobu drevoviny podla vy-
nalezu vyuZiva v8etky vlastnosti jednotlivych
svojich ¢lenov a podla toho ich zoraduje
do vyrobnej linky tak, aby vysledny produkt
bol zodpovedajiicej kvality pri rovnakom
mnozZstve. :

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyrobu drevoviny rovno-
mernej kvality pri rovhakom mnoZstve po-
zostavajuce z brisa, vybraéného triedica,
odludovacov piesku, sitovych triedidov a za-
hustovacieho =zariadenia, vyznadujica sa
tym, Ze mieSand nddrZka (1) je spojend cez
derpadlo (2} a vstupné potrubie (3) s ra-
finérom (4) a je opatrena reguldtorom hla-
diny (5), priom vstupné potrubie (3) latky

je opatrené reguldtorom Konzistencie (6)
latky a snimafom tlaku (7] a rafinér (4)
je cez riadiaci €len (8) spojeny s regulédto-
rom vykonu (9) pri€om riadiaci &len (8)
je spojeny s reguldtorom otdfok (10) a tla-
kovym ¢idlom (11) a vystupné potrubie (12)
z rafinéra (4) je opatrené snimadom prie-
toku (13), a ten je spojeny s riadiacim &le-
nom (8). B

1 vykres
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