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Anotace:

Zarizeni se skfifiovou kleci (10), opatfené na
svém vné&j$im konci obvodovym zvednutym
okrajem (11), se sjednocujicim prstencovym
vroubkem (15) a s vestavénym tésnénim (20), je
tvofeno z lisované pénové hmoty. Jeho t&snéni
(20) je tvofeno vnéjsi radialni pfirubovou &ast{
(19) pro uloZeni na zvednuty okraj (11) skiffiové
klece (10). Vnéjsi radialni ptirubova &ast (19)
prechazi do prstencového axidlniho useku (18),
probihajiciho ve sméru rovnobéZném s lisova-
cim smérem. Prstencovy konstrukén{ dfl (13) se
vyrabi z desky z p&nové hmoty lisovanim mezi
dvojici spolupracujicich formovacich néastrojt, z
nichz horni formovaci nastroj je opatfen na své
pracovni ploSe vysekdvacimi krouZky pro
odfiznutf vnéjsiho a vnitiniho okraje prstenco-
vého konstrukéniho dilu (13).
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CZ 280916 Bé6

Prstencovy konstrukéni dil reproduktoru a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynadlez se tyka prstencového konstrukéniho dilu reproduktoru
se skrifovou kleci, opatfenou na svém vnéj$im konci obvodovym
zvednutym okrajem, sjednocujiciho prstencovy vroubek s obvodovym
tésnénim, vyndlez se také tykd zpusobu vyroby tohoto prstencového
konstrukéniho dilu reproduktoru.

Dosavadni stav techniky

Aby nevznikala mezera mezi reproduktorem a montdzZni sténou,
na kterou je reproduktor upevnén, ktera by nepfiznivé ovlivnila
jakost zvuku, umistuje se obvykle mezi reproduktor a montazni
sténu pruZny tésnici krouzZek, ktery vyrovndavd nerovnosti doseda-
cich ploch a vyplniuje styénou sparu.

Tato tésnéni se dosud vyrabéla z plsti, lepenky nebo nestla-
¢ovanych pénovych hmot a nalepovala se ve formé tésnicich krouzZku
na vnéjsi okraj reproduktoru, ktery byl privracen k montazZzni des-
ce. Toto resSeni ma vSak nevyhodu spoc¢ivajici v tom, Ze tésnici
krouZzky musi byt nalepovany na okraj reproduktoru v dalsi samo-
statné operaci. Kromé nutnosti provadéni tohoto dal$iho pracovni-
ho dkonu Jje také nutné dodrZet velkou presnost nalepovani, aby
bylo spolehlivé zamezeno naneseni lepidla na okraj prstencového
vroubku nebo i dalsi plochu tohoto prstencového vroubku.

Kromé toho jsou také znamy jednodilné kombinované prvky, ob-
sahujicli obvodovy prstencovy vroubek i prstencové tésnéni. Tento
znamy konstrukéni dil obsahuje kromé vroubku také prstencovy li-
mec, probihajici v axidlnim sméru a navazujici na vnéjsi okraj
vroubku. Tento prstencovy 1limec potom prebird funkci tésniciho
krouzku, jestliZe je reproduktor upevnén na zadni montazZni sténu.
I kdyZ se timto jednodilnym vytvorenim kombinovaného konstrukdéni-
ho dilu odstranily nékteré predtim uvedené nedostatky, je i nada-
le povaZovano za nevhodné, Ze tento kombinovany konstrukéni dil
neni moZno vyrdbét lisovanim pénovych hmot za tepla, ale Ze muZe
byt vyrdbén pouze z pryZe. To je nevyhodné mimo jiné také z toho
davodu, Ze konstrukéni dily z pénovych materidld maji oproti pry-
Zovym vyrobkium celou fadu vyhod, vyplyvajici jiZz z rozdilua vlast-
nosti obou materidlu.

Divodem k vyrobé kombinovanych tésnicich a konstrukénich di-
14 jen z pryZe a nikoliv z pénovych materidld je skutedénost, :ze
vyvySenli a obvodové obruby podobného typu jako je prstencovy li-
mec neni mozno vyrobit dosud znamou lisovaci technologii, protoze
obruby nebo prstencové vystupujici casti neni moZno u konstrukc<-
niho prvku vylisovat, pokud 3jejich vyska prekrac¢uje urc¢itou hod-
notu.

Ukolem vynalezu je proto vyredit takovy kombinovany prsten-
covy konstrukéni dil, ktery by v sobé zahrnoval Jjak prstencovy
spojovacli vroubek, tak také tésnici krouzZek a ktery by alespon
v oblasti prstencového vroubku mél tvar, ktery by byl vhodny pro
vytvoreni z pénové hmoty, pric¢emZ vynalezem by mél byt také vyre-
Sen zpusob vyroby tohoto kombinovaného konstrukéniho dilu, zahr-
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nujiciho v sobé jak prstencovy vroubek, tak i tésnici krouzek.

Podstata vynalezu

Tento dkol Jje vyreden prstencovym konstrukénim dilem podle
vynalezu, ktery Jje soucdsti reproduktoru se skrinovou kleci,
opatfenou na svém vnéjsim konci obvodovym zvednutym okrajem,
a ktery sjednocuje prstencovy vroubek s vestavénym tésnénim, pod-
stata vyndlezu spocéiva v tom, 2Ze prstencovy konstrukéni dil je
vytvoren z lisované pénové hmoty a jeho tésnéni je tvoreno vnéjsi
radialni pfirubovou &asti pro uloZeni na zvednuty okraj sk¥iriové
klece, pfidemz vnéjsi radidlni prirubova cast prechdzi do prsten-
cového axialniho useku, probihajiciho ve sméru rovnobéZném s 1li-
sovacim sméren.

Ve vyhodném provedeni vyndlezu ma prstencovy axidlni iudsek
prstencového konstrukéniho dilu délku v axidlnim sméru, prekracu-
jici délku zvednutého okraje sk¥ifové klece a maximalni vysku
zdvihu reproduktorového systému.

Podstata vynalezu u zpusobu vyroby prstencového konstrukéni-
ho dilu mezi dvéma formovacimi nastroji za soucasného pusobeni
tepla spo¢ivad v tom, Ze pri spousténi horniho formovaciho nastro-
je na neslisovanou desku z pénové hmoty, uloZenou na spodnim for-
movacim ndstroji, se na pénovou hmotu desky pritlac¢ci nejprve prv-
ni krouzek vystupujici ze spodni plochy horniho formovaciho na-
stroje, umistény v odstupu od stredu horniho formovaciho nastroje
a majici v prifezu tvar pilového zubu, potom se dalsim sniZovanim
horniho formovaciho nastroje vtahuje pénova hmota desky do formo-
vaciho vybrani spodniho nastroje.

V daldim vyhodném provedeni zpusobu podle vynalezu se JjiZ
v prubéhu lisovani konstrukéniho dilu konstrukéni dil oddéli
z desky z pénové hmoty prvnim vystupujicim krouZkem s pilovitym
prurezem, vytvorenym na misté horniho formovaciho nastroje, odpo-
vidajicim vnitfnimu okraji dohotoveného konstrukéniho dilu,
a druhym vystupujicim krouzkem s pilovitym prufezem, vystupujicim
z horniho formovaciho nastroje v misté, které odpovida v dohoto-
veném konstrukénim dilu jeho vnéjsimu okraji, pricemz kazdy vy-
stupujici krouzek ma vysku tésneé ptekradujici vysku dohotoveného
konstrukéniho dilu v mistech kazdého vystupujiciho krouzku.

Jestlize Jje délka axialniho useku, popripadé délka okraje
tak velka, Ze alespon pfi negativnim tvaru prstencového vrubu
neprekraéuje maximadlni délka zdvihu reproduktorového systému dél-
ku axialniho useku, popripadé okraje, dosahuje se vyhody, Ze
i pfFi pouziti kombinovanych prstencovych konstrukénich dila podle
vynadlezu se nemusi ménit geometrie jiZz zhotovenych krycich dilua
reproduktoru, aby se zamezilo dosednuti membrany na kryt repro-
duktoru. Jestlize se prstencovy konstrukéni dil oddéli jiz pri
lisovacim postupu, pri kterém se z desky nebo kotouce pénové hmo-
ty lisuje prstencovy konstrukéni dil, podstatné se tim zjednodu-
suje cely vyrobni proces.

Pfehled obrazkl na vykresech

Vyndlez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni, 2o0-
brazenych na pripojenych vykresech, kde na
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obr. 1 je podélny fez polovinou reproduktoru, opatreného jedno-
dilnym prvkem 2z pryZe, ktery je kombinaci obvodového
vroubku a obvodového tésnéni a ktery predstavuje dosavadni

‘ stav techniky, na

obr. 2 je podélny rez polovinou reproduktoru, opatfeného prsten-
covym konstrukénim dilem podle vynalezu, vytvorenym
z pénového materialu, na

obr. 3 je podélny rez polovinou reproduktoru s prstencovym Kkonst-
rukénim dilem obsahujicim dalsi prikladné provedeni
prstencového vroubku, které je alternativnim prikladem
k obr. 2 a na

obr. 4a aZ 4c je schematické zobrazeni jednotlivych f4zi vyrobni-
ho postupu prfi vyrobé prstencovych konstruk&nich dila pod-
le vyndlezu ve tfech vyrobnich operacich.

Priklady provedeni vynalezu

Pro lepsi pochopeni podstaty vynalezu a vyhod nového reseni
bude nejprve podrobnéji popsano znamé provedeni prstencového kon-
strukéniho dilu 13, zobrazeného na obr. 1. Prstencovy konstruk&ni
dil 13 podle stavu techniky obsahuje kromé vroubku také prstenco-
vy limec 32, probihajici v axialnim sméru a navazujici na vnéjsi
okraj vroubku. Tento prstencovy limec 32 potom prebira funkci
tésniciho krouzku, jestliZe je reproduktor upevnén na zadni mon-
tdzni sténu. I kdyZ se timto jednodilnym vytvorfenim prstencového
konstrukéniho dilu 13 odstranily nékteré predtim uvedené nedo-
statky, Je 1 nadale povaZovano za nevhodné, Ze tento prstencovy
konstrukéni dil 13 neni moZno vyrdbét 1lisovanim z pénovych hmot
za tepla, ale Ze v zobrazeném tvaru muZe byt vyrdbén pouze z pry-
Ze. To je nevyhodné mimo jiné také z toho duvodu, Ze prstencové
konstrukéni dily 13 z pénovych materiald maji oproti pryzZovym vy-
robkim celou fadu vyhod, vyplyvajici JjiZ z rozdilu vlastnosti
obou materiala.

Duvodem k vyrobé kombinovanych tésnicich a konstrukénich di-
14 jen z pryZe a nikoliv z pénovych materialli je skutedénost, ze
vyvyseni a obvodové obruby podobného typu jako je prstencovy li-
mec 32 z obr. 1, neni moZno vyrobit dosud znamou lisovaci techno-
logii, protoZe obruby nebo prstencové vystupujici ¢asti neni moz-
no u konstrukéniho prvku vylisovat, pokud jejich vyska prekracduje
urc¢itou hodnotu.

Prvni prikladné provedeni prstencového konstrukéniho dilu
13 reproduktoru podle vyndlezu je zobrazeno na obr. 2.

Reproduktor sestavd obdobné 3jako u znamych provedeni ze
skrinové klece 10, kterd je opatfena na svém volném vnéjsim obvo-
du zvednutym okrajem 11, a z komole kuzZelové membrany 12, ktera
je na svém okraji v misté svého nejvéts$iho pruméru spojena s vol-
nym okrajem skrinové klece 10 v misté jejiho nejvéts$iho pruméru
prstencovym konstrukénim dilem 13, ktery je jednodilny prvkem vy-
lisovanym z lisované pénové hmoty. Tento prstencovy konstrukéni
dil 13 obsahuje, postupné od vnit¥niho okraje k vnéjs$imu okraji,
nejprve sklonénou ¢ast 14, na kterou navazuje prstencovy vroubek
15 s pulkruhovym prufezem, ktery svym vnéjsim okrajem prechazi do
prstencové ulozné plosky 16, probihajiciho kolmo na podélnou osu
reproduktoru, a potom do vnéjsich c¢dsti tohoto prstencového kon-
strukéniho dilu 13, které budou popsany v dalsi ¢asti popisu.
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Sklonéna ¢ast 14 je slepena s komole kuzZelovou membranou 12
a prstencova GloZzna ploska 16 je slepena s obvodovym radidlnim
vystupkem 17 skiinové klece 10. Pri tomto provedeni je mezera me-
zi membranou 12 a skfifovou kleci 10 v oblasti obvodového radidl-
niho vystupku 17 prekryta prstencovym vroubkem 15 s pulkruhovym
prifezem, vytvofenym v prstencovém konstrukénim dilu 13.

Na prstencovou tuloZnou plosku 16 navazuje na vnéjsi strané
axialni usek 18, ktery svird s prstencovou uloznou ploskou 16
Uhel priblizné 90 a ktery probiha v tésné blizkosti zvednutého
okraje 11 skrinové klece 10, protoie prstencova uiloZnad ploska 16
probiha v radidlnim sméru aZ tésné ke zvednutému okraji 1ll1. Prs-
tencovy konstrukéni dil 13 je na své radialné vnéjsi strané za-
konden vnéijsi éasti 19, ktera navazuje na vnéjsi okraj axialniho
iseku 18, se kterym svira thel pribliZné 90 . Tato vnéjsi casti
19 je uloZena na ¢elni strané zvednutého okraje 11 skrinové klece
10, na kterou je také prilepena.

Jestlize se reproduktor podle prikladného provedeni, zobra-
zeného na obr. 2, osadi do reproduktorové skfiné za vestavénou
montazni desku a spoji se s ni, dosedd zvednuty okraj 1l skrinové
klece 10 na zadni stranu této vestavéne montazZni desky. Protoie
vestavéna montazni deska a zvednuty okraj 11 nemohou mit nikdy
tak dokonale rovné plochy, aby na sebe mohly tésné dosednout bez
ponechani styéné spary, prebira vnéjsi &ast 19 prstencového kon-
strukéniho dilu 13, uloZena na zvednutém okraji 11 skrinové klece
10, funkci vestavéného tésnéni 20 mezi skfinovou kleci 10 a zadni
stranou vestavéné montazni desky. Pro uUplnost Jje treba pripome-
nout, Ze ve vsech zobrazenych prikladech provedeni je vestavéna
montazZni sténa vynechana a neni zobrazena. Prstencovy konstrukéni
dil 13, obsahujici jak prstencovy vroubek 15 s pulkruhovym prure-
zem, tak tésnéni 20, je vytvoren vcelku jako jednodilny prvek
z vytladované pénové hmoty.

Na obr. 3 je zobrazeno druhé prikladné provedeni reprodukto-
ru s prstencovym konstrukénim dilem 13 podle vyndlezu, které se
1i$i od prvniho pfikladu tim, 2e prstencovy vroubek 15 s pulkru-
hovym priufezem je vytvarovan negativné. Pro leps$i objasnéni toho-
to alternativniho prikladného provedeni je treba vysvétlit, Ze
pod negativné vytvorenym prstencovym vroubkem 15 s pulkruhovym
prurezem se rozumi vroubek tvarovany tak, Ze jeho vypukla strana
je obracena smérem Kk zakladné 21 skfinové klece 10. Obr. 3 dale
znazornuje, Ze reproduktor podle tohoto prikladného provedeni mu-
e byt bez daldich uprav umistén za plochym reproduktorovym kry-
tem, protoZe axialni usek 18 ma v tomto pripadé jesté dostatecnou
vysku, aby pri pouziti negativné vytvarovaného prstencového
vroubku 15 s pulkruhovym prurezem nepfekro¢ila maximalné pripust-
nd vyska zdvihu systému vysku axialniho useku 18 prstencového
konstrukéniho dilu 13.

Na obr. 4a az 4c je zobrazen prubéh vyroby prstencového kon-
strukéniho dilu 13 zpusobem podle vynalezu Vv nékolika fazich for-
movaciho procesu pri pohybu formovaciho ustroji ve sméru $ipky P.

ZpUsob podle vynalezu se provadi pomoci formovaciho ustroji,
ulozeného na pracovnim stole a sestavajiciho ze spodniho nastroje
22, ktery je opatren na své horni strané formovacim vybranim 23.
Jak je patrno z obr. 4a, je formovaci vybrani 23 prekryto deskou
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24 z pénového materidlu. Pro lep$i pochopeni vyrobniho procesu je
tfebq pf%pomenout, Ze bo¢ni obvodové plochy 25 spodniho nastroje
22 licuji s obvodem 26 desky 24 z pénového materialu.

Nad spodnim nistrojem 22 je umistén horni formovaci nastroj
27, ktery je posuvny ve svislém sméru, to znamend ve sméru Sipky
P z obr. 4a. Ustroji, které ovlada posuvny pohyb horniho formova-
ciho nastroje 27, neni pro vétsi prehlednost prikladu provedeni
zobrazeno. Horni formovaci nastroj 27 je vytvoren tak, Ze po svém
spusténi smérem ke spodnimu ndstroji 22 vznikd mezi spodnim nast-
rojem 22 a hornim formovacim nastrojem 27 formovaci dutina 28,
kterd je patrnd z obr. 4c a kterd svym tvarem odpovidd tvaru ho-
toveného prstencového konstrukéniho dilu 13. Horni formovaci na-
stroj 27 je déale opatfen na své plosSe, privracené ke spodnimu
nastroji 22, dvéma vystupujicimi krouZky 29, 30. Tyto vystupujici
krouzky 29, 30 maji kromé dalSich ukolu, které budou objasnény
v dalsi ¢asti, také funkci distanénich prvka, které vymezuji nej-
vétsi pribliZeni horniho formovaciho nastroje 27 ke spodnimu na-
stroji 22 na hodnotu, odpovidajici tloustce prstencového kon-
struk¢éniho dilu 13.

Na obr. 4b je zobrazeno dalsi pribliZeni horniho formovaciho
nastroje 27 ke spodnimu nadstroji 22, znamenajici posun oproti
stavu 2z obr. 4a. V této fadzi se prvni vystupujici krouzek 29
s pilovitym prUrezem zasekne do desky 24 z pénového materidlu
a pri pokracdujicim klesani horniho formovaciho nadstroje 27 smérem
ke spodnimu nadstroji 22 se pénovy materidl desky 24 vtahuje v ob-
lasti 31 smérem doll do formovaciho vybrani 23. Toto vtahovani
prstencové c¢asti desky 24 je zobrazeno na obr. 4b také tim, Ze
obvod 26 desky 24 2z pénového materidlu se oproti stavu z obr. 4a
posunul smérem doprava.

V treti féazi vyrobniho procesu, zobrazeného na obr. 4c, je
horni formovaci nastroj 27 plné spustén na spodni ndstroj 22.
Z tohoto prikladu je moZno presné seznat, Ze horni formovaci na-
stroj 27 doseda svymi vystupujicimi krouzky 29, 30 na spodni na-
stroj 22. V prubéhu tohoto 1lisovaciho procesu, pri kterém je 1li-
sovaci a formovaci udstroji vyhrivdno, se z nelisované desky 24
z pénového materidlu vytvori prstencovy konstrukéni dil 13 z 1li-
sované pénové hmoty. Pro lepsi upresnéni konec¢ného stavu jsou na
obr. 4c jednotlivé c¢asti prstencového konstrukéniho dilu 13 pres-
né vyznaceny svymi vztahovymi znackami, takZe je patrno, ktera
¢cast lisované desky 24 z pénového materidlu je sklonénou casti
1l4, prstencovym vroubkem 15 s pulkruhovym prurezem, prstencovou
uloZnou ploskou 16, axidlnim Usekem 18 a vnéjsi c¢asti 19 prsten-
cového konstrukéniho dilu 13 z obr. 3. ProtozZe vysky vystupuji-
cich krouzkd 29, 30, které maji v prurezu tvar pilovitého zubu,
jsou voleny tak, aby odpovidaly tloustce prstencového konstruk&-
niho dilu 13 v misté, na kterém jsou umistény, je spolehlivé za-
jisténo, 2Ze postupem podle vyndlezu Jje moZno Jjedinou lisovaci
operaci vytvorit prstencovy konstrukéni dil 13 z desky 24 z péno-
vého materialu.
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PATENTOVE NAROKY

Prstencovy konstrukéni dil reproduktoru se skrinovou kleci,
opatfenou na svém vnéjSim konci obvodovym zvednutym okrajem,
vytvoreny ve formé jednodilného prstencového prvku sjednocuji-
ciho prstencovy vroubek s tésnénim, vy znac¢uj ici
s e t i m, 2Ze Jje vytvoren =z lisované pénové hmoty a jeho
tésnéni (20) je tvoreno radiidlni pfirubovou vnéjsi éasti (19),
upravenou pro uloZeni na zvednuty okraj (11) skrinové klece
(10), pricéemz vnéjsi c¢ast (19) prstencového konstrukéniho dilu
(13) je napojena na okraj prstencového axidlniho useku (18),
vytvoreného z pénové hmoty a probihajiciho v axialnim sméru.

Prstencovy konstrukéni dil podle naroku 1, vy znadcuj i-
ci s e t i m, Ze prstencovy axialni usek (18) prstenco-
vého konstrukéniho dilu (13) ma v axidlnim sméru délku, ktera
je vétsi nez délka zvednutého okraje (11) sk¥inové klece (10)
a zejména pri negativnim tvaru prstencového vroubku (15) pre-
kracduje maximdlni délku zdvihu reproduktorového systému.

Zpusob vyroby jednodilného prstencového konstrukéniho dilu,
zahrnujiciho prstencovy vroubek a vestavény tésnici krouzek,
podle naroku 1 a 2, pri kterém se pénova hmota lisuje za puso-
beni tepla mezi dvéma formovacimi nastroji, vy zna ¢ u -
jici s e t i m, 2e pri spousténi horniho formovaciho
nastroje (27) na neslisovanou desku (24) z pénové hmoty, ulo-
Jenou na spodnim nastroji (22), se na pénovou hmotu desky
(24) pritlaéi nejprve prvni vystupujici krouzek (29) na spodni
plose horniho formovaciho nastroje (27), umistény v odstupu od
stredu horniho formovaciho nastroje (27) a majici v prufezu
tvar pilového zubu, potom se dalsSim sniZovanim horniho formo-
vaciho nastroje (27) vtahuje pénova hmota desky (24) do formo-
vaciho vybrani (23) spodniho nastroje (22).

Zpisob podle naroku 3, vy znacuj ici s e t im,
7e v prubéhu lisovani pénové hmoty do tvaru prstencového kon-
strukéniho dilu (13) se prstencovy konstrukéni dil (13) oddeli
z desky (24) z pénové hmoty prvnim vystupujicim krouzkem (29)
s pilovitym prurezem, vytvofenym na hornim formovacim nastroji
(27), odpovidajicim vnitifnimu okraji dohotoveného prstencového
kxonstrukéniho dilu (13), a druhym vystupujicim krouzkem (30)
s pilovitym prurezem, vystupujicim z horniho formovaciho na-
stroje (27) v misté, které odpovida v dohotoveném prstencovém
konstrukénim dilu (13) jeho vnéjsimu okraji, pricemz kazdy
vystupujici krouzek (29, 30) ma vysku tésné prekracujici vysku
dohotoveného prstencového konstrukéniho dilu (13) v mistech
kazdého vystupujiciho krouzku (29, 30).

5 vykresu
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