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Opakowanie szczelnie zamknigte, wykonane z gigtkiego
ale wzglednie sztywnego tworzywa

1

Przedmiotem wynalazku jest opakowanie, wy-
konane z gietkiego lecz stosunkowo sztywnego ma-
terialu szczelnie zamkniete, w szczegélnoéci cpa-
kowanie wykonane z rury, przez ktérg materiat
jest podawany do opakowania, a rura jest dzielona
za pomoca kolejnych operacji szczelnego zamyka-
nia wzdtuz waskich stref, biegnacych poprzecznie
wzgledem osi rury i rozmieszczonych w pewnych
odstepach wzdluz tej osi. Opakowaniu takiemu
nadaje sie nastepnie pozadany ksztalt i przecinajac
wzdluz stref zamkniecia dzieli je na pojedyncze
opakowania jednostkowe, majgce co najmniej jed-
na zasadniczo plasky Scianke boczng, ograniczong
prostymi liniami, powstalymi przez skladanie,
przy czym S$cianka ta stuzy réwniez do ujmowania
opakowania rekg.

Podczas procesu ksztaltowania, koniecznego dla
przeksztalcenia surowego opakowania, na przy-
klad opakowania utworzonego z rury, przez kolej-
ne, poprzeczne jej zamykanie, w opakowanie ma-
jace ksztalt na przyklad czworoscianu z materiatu,
ktory ze wzgledow geometrycznych nie moze byé
wcielony w ksztalt czworoScianu, wytwarza sie w
rogach opakowania zasadniczo tréjkatne faldy o
podwdéjnych Sciankach.

Opakowanie takie, stosowane przewaznie do cie-
czy wykonuje sie najlepiej z tworzywa powleczo-
negd materialemm termoplastycznym, na przyktad

polietylenem, woskiem emulgowanym lub zwyk- -

tym, wzglednie lakierem. Tworzywa te nie prze-
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puszczajg cieczy 1 wumozliwiaja wykonywanie
szczelnych zamknigé w prosty i niekosztowny spo-
s6b, przez sprasowywanie na gorgco $cianek, po-
krytych materiatem termoplastycznym. Pod wply-
wem ciepta i ci$nienia, powloka na stykajgcych
sie $§ciankach stapia sie wzdtuz stref zamykania.
W razie potrzeby, zamkniecia takie mogg byé¢ wy-
twarzane réwniez przez sklejanie.

Zaletg takich opakowan jest to, ze mozna je wy-
konywa¢ w dogodny spos6éb z arkuszy tworzywa,
ktéorym nadaje sie ksztalt rury, napeinia te rure
materialem pakowanym, dzieli rure za pomocg
kolejnych, poprzecznych zamknieé¢, a nastepnie od-
¢ina pojedyncze opakowania jednostkowe i nadaje
im zgdany ksztalt.

Opakowan takich nie mozna jednak wytwarzaé
z tworzywa zbyt sztywnego, ktére mie nadaje sie
do opisanej wyzej obréobki i ktére po wykonczeniu
daje Scianki zbyt stabe, ulegajgce wyboczeniu gdy
opakowanie chwyta sie reka.

"Gy opakowanie jest uchwycone tak, ze powstaje
naprezenie miedzy krawedziami ograniczajgcymi
boczng jego $cianke, wowczas tworza sie zatama-
nia spoiny, to znaczy tworzywo zalamuje sie obok
krawedzi, przy czym powstaje nowa linia zalama-
nia wewnatrz linii pierwotnej. Jezeli naprezenie
to dziala poprzecznie na powierzchnie boczng, to
znaczy gdy uchwyt utrzymuje sie, wowczas zata-
mania przechodzg i na §cianke boczng, ktéra przez
to traci swg sztywno$é w kierunku poprzecznym.

Urzqdu Pateniowego
Silaly) Tugnyerspoltel Undowe]
——
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OczywisScie znane sg opakowania o S$ciankach
sztywnych nie majgce tych wad, ale musza one
byé wykonywane innymi sposobami niz wyzej
opisany, to znaczy nie przez poprzeczne zamykanie
i ksztaltowanie rury, poniewaz trzeba tu stosowaé
material zbyt sztywny, ktéory w ten sposéb nie
moze byé ksztaltowany.

Wynalazek ma na celu usunigcie tych wad zna-
nych opakowan. Cecha opakowania wedlug wy-
nalazku jest to, ze ma ono plytke ze stosunkowo
sztywnego materialu, calkowicie lub cze$ciowo po-
krywajaca jedng plaska Scianke boczng opakowa-
nia i przymocowang do tej Scianki dla jej usztyw-
nienia, a tym samym zapobiezenia powstawaniu
opisanych wyzej zalaman.

Przyklad opakowania wedlug wynalazku, wyko-
nanego z rury przez kolejne operacje poprzecz-
nego, szczelnego zamykania i nastepnie pom_ida—
nego ksztattowaniu W celu nadania mu postaci
czworo$cianu, jest przedstawiony na rysunku
w rzucie perspektywicznym.

Korpus 1 opakowania jest wykonany z tworzywa
stosunfkowo sztywnego, ale na tyle gietkiego, ze
opakowanie moze byé¢ ksztaltowane w wyzej opi-
_.,Sany:sposOb.; Gorna cze$¢ jednej z wezszych Scian
bocznych 5 opakowania jest wyposazona w ptytke 2
ze sztywnego materiatu. Aby piytka ta mogla rze-
czywiscie stuzyé jako wzmocnienie, wskazane jest
oczywiscie, zeby pokrywala ona calg szeroko$¢
Scianki bocznej 5 miedzy krawedziami 6 i aby
byla przymocowana do tej $cianki na znacznej
czeSci swej powierzchni.

Poniewaz plytka 2 ma za zadanie wzmacniaé
Scianke boczng 5 miedzy krawedziami 6, czyli
W miejscu, gdzie chwyta sie opakowanie rekg pod-
czas oprozniania opakowania, przeto oczywiscie
wskazane jest umiesci¢ otwor wylotowy 4 opako-
wania na tej §ciance, ktora jest przeciwlegla wzgle-
dem S$cianki 5. Plytke 2 trzeba umieszczaé na fal-
dzie 3, zagietej na §cianke boczng. Poniewaz falda
ta nie ma estetycznego wygladu, przeto tym bar-
dziej korzystnie jest przykryé jg wspomniang
pilytkg 2. Aby szybko =zlgczyé¢ trwale plytke 2,
§cianke boczng 5 oraz falde 3, wskazane jest po-
krywaé zaréwno piytke 2, jak i zewnetrzng strone
korpusu opakowania, tworzywem ‘termoplastycz-
nym. Woéwczas polgczenie osigga sie przez ogrza-
nie i doci$niecie odpowiednich powierzchni do
siebie.

Plytke 2 mozna zaopatrywa¢ w elementy deko-
racyjne lub napisy informujgce wzglednie rekla-
mujgce. :

Wynalazek umozliwia wytwarzanie opakowan
opisanego rodzaju z {worzywa gietkiego, ktoére
moze byé ksztaltowane z rury, przy czym S$cianki
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boczne opakowania nie zalamujg sie przy chwy-
taniu opakowania reka.

Wymagania stawiane tworzywu do wyrobu opa-
kowan sg w duzej mierze sprzeczne i dotychczas
stosowano kompromis miedzy sztywno$cig tworzy-
wa i mozliwo$cig ksztaltowania opakowania z ru-
ry w sposOb wyzej opisany.

Stosujagc, zgodnie z wynalazkiem, ptytke wzmac-
niajacg na $ciance opakowania, umozliwia sie
uzycie tworzywa, ktore pozwala wytwarzaé¢ opa-
kowania w sposéb praktyczniejszy i tanszy, a mia-
nowicie przez poddawanie rury operacjom po-
przecznego zamykania. W tym samym czasie, gdy
otrzymuje sie gotowe opakowanie, przez zastoso-
wanie wzmacniajgcej plytki osigga sie wilasciwag
odpornoéé na zalamanie tych powierzchni, ktore sg
chwytane reka, na przyklad przy opréznianiu opa-
kowania.

W ramach wynalazku mozna oczywiScie zmie-
ni¢ pewne szczegbély wykonania, na przyktad ptyt-
ka wzmacniajgca moze mie¢ ksztalt litery U i mo-
ze obejmowacé czeS¢ bokow przyleglych do wzmac-
nianej $cianki, wzglednie moze wystawa¢ poza kra-
wedzie bocznej $cianki.

Zastrzezenia patentowe

1.. Opakowanle szczelnie zamkniete, wykonane
z gietkiego ale wzglednie sztywnego tworzywa
w postaci rury, przez ktorg podawany jest pa-
kowany materiat i ktora jest dzielona szczelny-
mi zamknieciami wzdluz waskich stref, biegng-
cych poprzecznie wzgledem osi rury i rozmiesz-
czonych w pewnych odstepach wzdtuz tej osi,
a ktorg nastepnie poddaje sie ksztaltowaniu
w celu utworzenia opakowan jednostkowych,
odcinanych wzdluz wspomnianych stref zam-
kniecia i majacych co najmniej jedna, zasadni-
czo plaska Scianke boczng, ograniczong prosty-
mi krawedziami, przy czym S$cianka ta stanowi
powierzchnie, na ktérej opakowanie chwyta sie
reka, znamienne tym, ze plytka ze stosunkowo
sztywnego materiatu, pokrywajgca catkowicie
lub czesciowo przynajmniej jednag, zasadniczo
plaskg $cianke boczng opakowahia, jest przy-
mocowana do tej $cianki w celu 'wzmocnienia
korpusu opakowania dla unikniecia zalaman na
skutek naprezen, wystepujgcych przy chwyta-
niu opakowania.

2. Opakowanie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze piytka wzmacniajgca jest umieszczona na
calej szerokosci jednej $cianki bocznej Ofpako-
wania. .
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