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DESCRIZIONE

Il presente trovato si riferisce ad una testa rotante di estrusione
per la produzione di elementi lastriformi, reti e simili.

Come & noto, nella produzione di pareti in materia plastica o piu
genericamente di elementi lastriformi vengono attualmente utilizzate delle
teste di estrusione in cui la materia plastica, allo state fuso, viens
solitamente estrusa attraverso una testa dove il prodotto prende forma in
modo permanente ed in breve tempo raffreddato nello stato desiderato, come
semilavorato o come prodotto finite. 84 2355@ Q Q ? 4 g @,

La testa di estrusione ¢& composta da diverse parti e pud avere
geometria e soluzioni meccaniche piy o meno complesse seconda le varie
applicazioni, 1 materiali ctractati, la portata di guesti vitimi e la sus
gestione nel tempo.

La testaz & tipicamente realizzata da parti fisse & parti mobili
rotanti &/¢ traslanti con movimenti relativi tra loro e con piccoli giochi
registrabili e regolabili una volta che 1l processo & a regime.

Prendendo in esame specifico le teste cosiddette rotanti che
presentand uno ¢ pid elementi coinvolti in un mote relativo che permelte di
avere l'uscita del materiale estruso in modd alternato, ciclico o continuo.

Nelle teste per l'estrusione di materia plastica sono tipicamente
presenti degli accorgimenti che consentono di sfruttare al meglio il

dispositivo in modo da incrementare a2l massimo la resa di prodotto nel
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Come & noto, all'avvio della macchina nei canall e nelle canmere di
passaggio del materiale fusg, le temperature e soprattutto le pregsioni
crescons in modo rilevantg, per cui gli accoppiamenti meccanici della testa
debbono  essere definiti prevedendo deformazioni elastiche dovers a
gradienti termici e sforzi distribuiti sulle superfici, a causa del
polimero fuso ed in pressione.

Questi parametri durante l'utilizzo normale subiscono variazioni
istantanes importanti, spesso di  notevele entitd ed in  generale con
andemantc ciclico, c¢he implicano la necessita di  poter registrare e
regolare 1 wvari accoppilamenti di scorrimento ¢on  gloco in modo da
ottimizzare le fasl produttive.

Nella testa rotantée 43 estrusione, 1'albero centrale, che pud essere
rotante © meno, prevede che 1 varl giochi wvengano gestiti manualmente,
tipicamente, tramite ghierse su settori filettatl c¢he consentono di
realizzare il precaric e 1a registrazione/regolazione nelle fasi
successive.

Un elemento importante & costituito dal fatto che, con le soluzioni di
tipo tradizionale, per eseguire tall regolazioni & necessario avere le
parti rotanti ferme, per cui & obbligatorio procedere all’arreste dells
macchina.

Nel normale funzionamento si na c¢he la prima operazione di
preparazione & 1l precarico dell'albero per annullare I giochl non voluri
ed assestare tutti 1 componenti appena montati dopoe la manutenzicne o il

primo assemblaggio/utilizze.
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In seguito ¢ contemporaneamente a guesta fase, si avvia la macchina e
81 carica secondo le necessitd 1'albero, la filiera e gli altri componenti.

Una volta messa in movimento la testa, & possibile che la regolazione
fatta in precedenza, di base, necessiti di un ritescco pid fine per
garantire il funzionamento affidabile ed un risuvltato migliocre. Questo
comporta un nuove fermo della macchina, la regolaziong manuale, la

ipartenza, la verifica del processo e cosi via fino al funzionamento
ottimale.

Con 1'attuale modo di gestire la regolazione gells testa rotante di
estrusionge si hanno conseguentemente notevoli perdite di temps e gravi
possibilita di errore c¢he incidono in modo sensibille sulls normale gestione
del funzicnamento.

Il compito che si propone il trovato & appunto guells di risclvere i
problemi sopra esposti, realizzando una testa rotante di estrusione per la
produzione di elementi lastriformi, reti e simili che dia la possibilita gi
eseynire le regolazioni senza dover procedere all'arresto della macchina.

Nell'ambito del compito sopra esposto, une scopo particelare del
trovato & quello di resalizzare una testa rotante in cul non sia necessaria
l'urilizzazione di elementi che creano una partvicolare manutenzione del
dispositcivo.

Ancora unod scopo del presente trovato & quello di realizzare una testa
rotante di estrusione che, per le sua peculiari caratteristiche
realizzative, sia in grado di dare le piu ampie garanzie di affidabilica e
Sicurezza nell'uso.

Nen ultimo scopo del presente {rovato & quello di realizzare vna Lfesta
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rotante di estrusione per la produzione di elementi lastriformi, reti =

simili, che sia facilmente octenibile partendc da elementl e materiali di
comune reperibilitd in commercic, e che, inoltre, sia competitiva da un
punto di vista pursmente economice.

I1 compito sopra esposto, nonche ¢gli scopi accennati ed altri che
meglio appariranne in segulto, vengono raggiunti da una testa rotante di
estrusiongé per la produzione di elementi lastriformi, reti e simili,
seconds il trovato, comprendente all'’interno del corpo della testa, uona
camera di passaggio del materiale fuso wverso almeno una filiera di
estrusione connessa ad un alberc centrale associate a mezzl di precarico
per la registrazione dei gilochi, caratterizzata dal fatto che dettl mezzi
di precarico comprendono una camera idraulica confinata tra elementi
connessi, rispettivamente, a detto albero centrale e & elementl 4Gi detta
testa per lo spostaments di detto albero centrale lungo una direzione
predefinita.

Ulteriori caratteristiche & vantaggi risulterannoe maggiormente dalla
descrizione di uwna forma di esecucicne preferita, ma non &sclusiva, di una
testa rotante di estrusione per la produzione di elementi lascriformi, reti
e simili, illustrata a titole indicative e non limitativo con 1'ausilio
degli vniti disegni, in cui:

la figura 1 rappresenta schematicamente in seziong una pessibile forma
di realizrzazione di una testa rotante di estrusione, e

la figura 2 rappresenta in scala ingrandita 11 particolare dei mezzi
di precaxico.

Con riferimento alle citete figure, la testa rotante di estrusione per
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1 produzione di elementi lastriformi, reti e simill, che viene indicata
nella suwa globalitd con il numero dAi riferiments 1, comprende un corpo 2
che, nella fattispecie, & di tipo fisso, il quale definisce una camera 3
connessa ad un imbocco 4 per l'ingresso della materia plastica da
estrudere,

Alla camera 3 2 associata una filiera femmina 5 che, nella forma di
realizzazione specifica, & connessa 8l corpo 2 & che risulta posizicnata
tra uvna filiera maschio 6 di un albero centrale 7 ed una corona esterna 8
che 51 connette al corpo centrale tramite interposizione 4&i mezgzi di
rotolamento 5.

La peculiarita del trovato & costituita dal fatto che vengons previsti
dei mezzli di precarico che vengono realizzati tramite usa camsra idrawlica
10 che riswvlta definita ctra elementi costituiti da ona flangia inferiore
11, che risulta solidalmente associata al corpo 2, ed una flangia superiore
12, c¢he presenta l'ingresso 14 per il fluido di lavoro in pressione.

L3 camera & realizzata in forma toroidale ed ha le pavefi laterali
esterne ed interne che vengono realizzate mediante un soffietto metallico
20 che & ottenuto tramite wna parete ¢ilindrica metallica formata da
sottili strati, preferibilmente quattro o cingue stratl dell'ordine di 4 o©
5 decimi di millimetro di spessore, Che sono ripiegati a soffietto, in modo
da potersi adeguare agli allungamenti assiali necessari per la regolazione
di precarico.

Con un procasso di saldatura speciale, le pareti a soffietto vengono
unite alle flange 11 e 12, ottenendo il vantaggio di avere un‘ottima tenuta

idravlica senza l'utilizzazione di guarnizioni.
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Sulla flangia superiore agiscono dei mezzi di rotolamento, indicati
con 30, che risvltano interconnessi con un plattello 31 che s$i connette
tramite una filettaturzs 32 con 1l'albero centrale 7, potendo cosil eseguire
una regolazione manvale nel posizionamento dell'albero € nel precarico
inizisle a macchina ferma.

A quanto detto va anche aggiunto che all‘albero & conpesso un
ingranaggio 40 per porre in rotazione l'alberc.

5i realizza in pratica uvn pistone idrauwiico che & connesso ad una
centralina che pilota uvna pompa per l'immissione del fluide in pressiocone,
in medo da consentire uns regolazione di precarico senza dover procedere
all’arresto della macchina.

Incltre, la regolazione fine viene realizzata agendo sul dispositive
idraulico 10 senza dovar fermare l'impianto.

Questoe comporta 1l vantaggio di precaricare e regolare in continue, a
macchina funzionante, ottenendo c¢osl una maggiore produttivitd, un minore
fermo macchina c¢con  minore manutenziong della macchina, inpltre la
regolazione risulta pid precisa e rapida, soprattutto per impianti con pit
teste di estrusione.

La possipilitd di avere una rapida ed efficace gestione consente di
favorire 1o sviluppo & la creazione di macchine per estrusione con piy
teste operanti contemporaneamegnte per la creazione dello stesso prodotto.

In sostanza quindi la testa rotante, secondo il trovato, consente di
ottimizzare il prodotto con la possibilitd di eseguire, senza arrestare la
produzione, tutte le regolazioni <¢he di wvolta in volta 51 rendong

necessarie.
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1l trovato cosi concepits & suscettibile di novmercse modifiche e
varianti, tutte rientrantl nell'ambite del concetto inventivo.

Inoltre, tutti 1 dettagli potranno essere sostituitl da altri elementi
tecnicamente eguivalenti.

In pratica i materiali impiegati, nonché le dimensioni e le forme

contingenti, potranno essere qualsiasi a seconda dealle esigenze.
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RIVENDICAZIONI

1. Testa rotante di estrusione per la produzione di  elementi
lastriformi, reti e simili, comprendente, all'internc del corpo della
testa, una camera di passaggioc del materiale fuso verso almeno wuna filiexs
di estrusicne connassa ad un albero centrale associato a mezzi di precarico
per la registrazione dei giochi, caratterizzata dal fatto che defti mezzi
di precarico comprendeonc una camera idravlica confinata tra elementi
connessi, rispattivamente, a detto ailberc centrale 2d a elementi di detta
testa per 1o gspostamento di detto alberc c¢entrale lungs una direziong
predefinita durante il funzicnamento.

2. Testa rotante 41 estrusione, secondo la rivendicazione precedente,
caratterizzata dal fatto che detta camera idraulicse & definita tra una
flangia inferiore associata solidalmente al corpo della testa e&d una
flangia superiore definente 1'ingresso per i1 fluide di  lavoro in
pressione.

3. Testa rotante di estrusione, secondo una o pill delle rivendicazioni
precedenti, cavatterizzata dal fatte che detta camera presenta Iforma
sostanziglmente toroidale.

4. Testa rotante di estrusione, secondo una o pin delle rivendicazioeni
precedenti, caratterizzata dal fatto che detta camera presenta pareti
laterali esterne ed interne realizzate mediante un soffietto metallico.

5. Testa rotante di estrusione, secondo una ¢ pilu delle rivendicazioni
precedentl, caratrterizzata dal facto che detto soffietto metallico &
costituito da una parete cilindrica metallica costituita da strati sobtili

tra loro riuniti.
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6. Testa rotante Qi estrusioneg, seconds una © pid delle rivendicazié#%ﬁ

precedenti, caratterizzata dal fatte <che defta parete a soffietto &
connessa 3 dette flange tramite saldatura.

7. Testa rotante di estrusione, Ssecondo una © pilt delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzata dal fatto <che su detta flangia superiore
agiscono mezzi di rotolamente interconnessi con un piattello Al regolazione
associato a detto alberoc centrale per le regolazionl a macchina ferma.

§. Testa rotante di estrusione, secondo una o pil delle rivendicazioni
precedenti, carattarizzata dal fatto 41 comprendere un  ingranaggio

associato a detto albero centrale per la sua rotazione.

11 Mandatario:
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