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ARTIGO ABSORVENTE INTERLABIAL COM CARACTERISTICAS DE
IRRIGAGAC MELHORADAS

CAMPO DA INVENCAOQ

A presente invengdo se refere ao campo dos produtos de
higiene feminina e, mais particularmente, a artigos
abgorventes interlabiais.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Uma ampla variedade de artigos absorventes
configurados para absorgdo de exudatos corpdéreos, tal como
fluido menstrual, sdc bastante conhecidos. Com respeito &
higiene feminina, a técnica tem oferecido dois tipos
basicos de protegdo higiénica feminina: a  saber,
absorventes Intimos e forros de calcinha, desenvolvidos
para uso externo em volta da regido da wvulva, e tampdes,
desenvolvidos para introdugdo na cavidade vaginal e, por
censeguinte, para interrupcdo do fluxo menstrual a partir
deste ponto, antes desse fluxo menstrual atingir o
vestibulo. Dispositivos hibridos para prote¢dc higiénica
feminina, tentando mesclar as caracteristicas estruturals
dos tamples e absorventes intimos em um Unico tipo de
dispositivo, foram também propostos, mas nfo obtiveram uma
aceitacdo significativa.

Outros dispoeitivos menog intrusivos, conhecidos como
digpositivos ou almofadas labiais ou interlabiais, foram
também propostos. Estes artigos sdo projetados para residir
principalmente dentro do vestibulo do usudrio, enquanto gue
tendo uma parte residindo pelo menos parcialmente
externamente ao vestibulo do usudrio. Artigos interlabiais
podem propiciar um perfil de aparéncia preferida, quando

vistos através das roupas externas de um usuiric e ndo
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possuem o mesmo problema de confianga na inchagio dentro do
canal vaginal, conforme demandado pelos tampdes. As
Patentes U.S. N°, 5,484.429; 4.175.561; 3.583.873; e
3.726.277 divulgam vérios tipos de artigos absorventes
interlabiais.

Artigos  absorventes interlabiais  s3o geralmente
projetados para serem expelidos pela corrente urinéria,
quando © usudrio urina. Desta maneira, o artigo cai dentro
de um vago sanitdrio, onde ele pode ser descarregado. ©
tamanho relativamente pegueno de dispositivos interlabiais
facilita a descarga em sistemas de esgoto e sépticos
convencionais. Porém, um cuidado deve ser ainda tomado para
que os artigos ndo obstruam ou, de outro modo, danifiquem o
sistema de esgoto ou séptico. Uma solucio sugerida na
técnica & projetar os artigos para serem prontamente
dispersos em &gua e, nesse particular, esforgos tém sido
empregados na técnica  para  proporcicnar artigos
interlabiais que sejam dissipados ou dispersos rapidamente
em agua. Por exemplo, a Patente U.S. N°. 6.171.292 BI
descreve um artigo absorvente interlabial, que & projetado
de mode que os componentes do artigo sejam fragmentados
dentro de, pelo menos, duas horas de exposicdo a dgua
brandamente agitada em temperatura ambiente. De modo
alternativo, os componentes podem se separar entre si sem
eles préprios se fragmentarem. A patente ‘292 ensina que
seria mais preferido se o artigo fosse fragmentado em cerca
de 15 minutos. A Patente U.S. N°. 5.573.523 descreve uma
mini-almofada biodegradavel e descarregavel, formada
inteiramente de materiais celuldsicos. As camadas externas

sd0 mecanicamente coladas nos seus perimetros gem um
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adesivo para melhorar a biodegradacdo da almofada.

Porém, o desejo de um artigo abscrvente interlabial,
que seja disperso rapidamente em agua, pode conflitar com
requisitos de desempenho para ¢ artige. Devido ao teor de
dgua relativamente alto dos fluidos viscoscs e vaginais, o
uso de um adesivo hidrossolivel (ou nenhum adesivo de
todo), que comeca imediatamente a se dissolver e causar a
fragmentagdo do artige, pode sacrificar a resisténcia
vedante e integridade do produto durante o uso. O tempo de
uso e a eficiénecia do produto podem ser também reduzidos,
se o artigo tender a se fragmentar antes de ser expelidc
pelo ato de urinar, conforme pretendido. Artigos
absorventes, que tendem a se I[ragmentar em componentes
individuais antes ou durante a descarga, podem também
tender a causar o entupimento do sistema de encanamentc de
uma estrutura, se existirem desalinhamentos ou obstrugbes
naturais. Quanto mais componentes ou artigos se deslocarem
através do sistema de encanamento sinucso de uma residéncia
por artigo absorvente descarregado, maicr o risco de gque
qualquer um desses componentes possa ficar retido nas
obstrugdes, raizes ou semelhantes, se comparade a um Unico
artigo intacto.

Assim, existe a necessidade de um wmodelo de artigo
absorvente interlabial, que oferega os beneficios de um
produto descartével, sem sacrificar o desempenho do artige
ou aumentar o risco de entupimentos no encanamento ou
outros problemas apds a descarga do artigo.

SUMARIO DA INVENGAO

Objetivos e wvantagens da invencdo serdo apresentados

em partes na descrigdo a sequir, ou podem se tornar dSbvios
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através da descrigdo, ou podem ser aprendidos pela pratica
da invencio.

A presente invengdo se vrefere a uma configuracdo
exclusiva para um artigo absorvente interlabial para
higiene femininag, que oferece vantagens considerédveis em
comparagdo com dispeositivos convencionais. 0 artigo
abgorvente interlabial inclui combinacdes exclusivas de
materiais para produzir uma flutuacdc inicial geralmente
neutra e propriedades de imersdo retardada, que resultam em
transporte seguro do artigo intacto através dos sistemas de
encanamento e municipal. Os artigos ndc se dispersam ou
fragmentam substancialmente durante o transporte, e, de
preferéncia, afundam dentro de cerca de sete dias apds
serem degcarregados. O afundamento dentro de sete dias
minimiza ag chanceg de o produto ficar preso na tubulagdo e
nos tanques gépticos e de precisar ser removide das
estacdes de tratamento de agua.

Mesmo se os artigos ndo afundarem dentro de sete dias,
& caracteristica de flutuagdc neutra dos artigos em si
acrescenta beneficios significativos. A flutuagdc neutra
tende a impedir que os artigos flutuem na superficie da
corrente de Aagua e sejam forcados scbre o defletor do
tanque para dentro da segunda cémara de tangques sépticos
convencionals com o efluente, onde eles podem sger em
seguida bombeados ou escoados por gravidade para dentro da
drea de dreno ocu possivelmente entupir a saida do sistema
resultando em um refluxo do sistema. Em uma estagdo de
tratamento de esgoto, artigos flutuantes neutrogs serdo
interceptadog pelas telas, antes de penetrarem no preccesso

de purificacdo da agus.
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A manutencdo da flutuagdio neutra permite que o artigo
ge desloque eggencialmente proximo a superficie superior da
dgua, enquantc que escoando pelo sistema de esgoto, através
do sistema de tubulacdo lateral de uma estrutura, e para a
corrente de esgoto sem entupir em gqualguer um desses
sistemas. Conforme o produto se desloca para a corrente de
esgoto, o tanque séptico e particulas sdlidas em suspenséo
comegam a Se agrupar sobre o artigo, o artigo comega a se
deslocar entre o fundo do cano e a corrente de &dgua/ ar
acima dele. Com o passar do tempo, o artigo deve se tornar
negativamente flutuante e afundar até o fundo do tangue
séptico ou até o fundo do tanque purificader na estagdo de
tratamento de adgua de esgoto.

Um eventual afundamento do artigo oferece vantagens
distintas. Em primeiro lugar, conforme acima citado, o
afundamento impede que um artigo seja conduzido para dentro
da segunda clmara de um tanque séptico e possivelmente para
fora da Area de dreno, 0 afundamento do artigo até o fundo
do tanque séptico fornece uma oportunidade para degradagéo
anaerébica de tais materiais, tal como cobertura ou
absorvente de raiom, ou absorvente de algoddo. O
afundamento do produto também reduz as chances do produto
ser observado de forma intacta por proprietérics de
residéncias ou empregados da estagdo de tratamento
municipal.

Em uma modalidade, de acordo com a invengdo, o artigo
interlabial inclui uma camada de cobertura geralmente
permedvel a liquido, wuma camada traseira geralmente
impermedvel a liquido, e um material absorvente disposto

entre a camada de cchertura e a camada traseira. A camada
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traseira possul uma taxa de transmissdc a vapor de Aagus,
que é pelo menog cerca de 20% de uma taxa de transmiesdo a
vapor de é&gua da camada de cobertura, & a camada de
cobertura e camada traseira possuem um descasamento de
dngulc de contato inferior a cerca de 25%.

Em uma modalidade particular, a camada de cobertura
possul uma taxa de transmissdo a vapor de &gua de pelo
menog cexrca de 30.000 unidades Mocon. Por exemplo, a camada
de cobertura pode ser um material laminado extrudade tendo
uma taxa de transmissdo a vapor de agua de cerca de 40,000
unidades Mocon. Esse material extrudado pode compreender
uma combinagdo de pelicula e raiom tendo uma unidade Mocon
de cerca de 39.500, por exemplco, de cerca de 35,950.

Em outra modalidadé ainda, a camada de cobertura pode
ter uma taxa de transmissdo a vapor de agua de pelo menos
cerca de 50.000 Mocon. Por exemplo, a camada de cobertura
pode ser um material de véu cardado e colado tendo um valor
Mocon de cerca de 52.500, por exemplo, de cerca de 52.612,

A camada traseira pode ser, por exemplo, um material
laminado térmico esticade, altamente respirédvel (HBSTL),
tendo uma taxa de transmissdo a vapor de Agua de pelo menos
cerca de 10.000 unidades Mocon.

Para auxiliar no eventual afundamento do artigo, o
material absorvente pode ter uma densidade seca de pelo
menos cerca de 1,0 g/cm’. De modo alternativo, o material
absorvente pode ter uma densidade Umida de pelo menos cerca
de 1,0 g/cm’.

Pode ser degejdvel que o artigo permanega intacto
durante a descarga & transporte através de um sistema

séptico ou estagdo de esgoto municipal. Neste particular,
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um adesivo adequado pode ser disposto em torno de uma
circunferéncia de artigo e em uma quantidade tal, gque o
artigo ndoc se separe em componentes individuais durante
pelo menos cerca de sete dias apds ser descarregado.

Aspectos da invengdo serdo abaixo descritos em malores
detalhes com referéncia &s wodalidades ilustradas nos
desenhos anexos.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Fig. 1 & uma vista em perspectiva e parcialmente
recortada de um artigo absorvente interlabial, de acordo
com a invencdo.

A Fig. 2 é uma vista em seqdo transversal do artigo da
Fig, 1, tomada ao longo das linhas indicadas.

A Fig. 3 é uma vista em perspectiva e parcialmente
recortada de uma wmodalidade alternativa de um artigo
absorvente interlabial, de acordo com a invencéo.

DESCRICAQ DETALHADA

Serd feita agora referéncia em detalhes a modalidades
da invengdo, um ou mais exemplos dessas modalidades sendo
ilustrados nos desenhos. Cada modalidade é para fins de
explicar a invengdo, e ndo pretendida como uma limitagdo da
invengfo. Por exemplo, caracteristicas Ilustradas ou
descritas fazendo parte de uma modalidade podem ser usadas
com outra modalidade para produzir uma terceira mcdalidade.
Pretende-se que a presente ilnvengdo inclua estas e outras
modificagBes e variac¢des, conforme incluidas no escopo e
egpirito da invengdo.

Conforme aqui usado, o termoc “dispersavel” significa
que ag fibras de um material sdo capazes de se descolar,

resultando na fragmentagdo do material em pedagos menores
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que a camada original. A descolagem &, em geral, uma
mudanga figica de dispersdc ou separacdo, se comparada a
uma mudanca de estado, tal como digsolugdo, onde o material
se converte em solugdo, por exemplo, um polimero
hidroggoltvel dissolvido em agua.

Conforme agui usado, o termo “descarregavel” significa
que um artigo, gquando descarregado por um vaso sanitdrio
convencional contendo agua em temperatura aproximadamente
ambiente, ird passar pelo vaso, encanamento caseiro, e ©
esgoto lateral (isto &, a tubulagdo entre a casa ou prédio
e a tubulagdo de esgoto principal) sem entupir.

Conforme agqui usado, o termo ‘“artige absorvente
interlabial” se refere a um digpogitivo tendo pelo menos um
componente absorvente, e que é especialmente configurado
para digposigdo entre os grandes labios (“labia majora”),
estendendo-se pelo menos parcialmente para dentro do
vestibulo de um usudrio feminino durante o uso. O vestibulo
& congsiderado a ©regido definida dentro dos 1lébios,
comegando a cerca de um ponto estendendo-se para trés, a
partir da comissura labial anterior e estendendo-se para
trds até a comissura labilal posterior, e unido para dentro,
pelo fundo de vestibulo. Uma pessoa versada na técnica
entende perfeitamente, que existe uma ampla variagdo entre
mulheres com respeitc ao tamanho e formato relativo dos
grandes labios e dos pequenos lébios, j& que estes definem
o contorno do vestibulo. Para fins da presente invengdo,
porém, tais diferengas ndo serdo especificamente abordadas,
gsendo reconhecido que, em gqualguer caso, a disposigdo do
artigo absorvente no interior do vestibulc necessita da

colocagdo entre os grandes labios, a despeito de qualquer
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consideracdo com relagdo aos pequenos labios, Um artigo
absorvente interlabial é disposto pelc menos parcialmente
dentro do vestibulo, para obstruir parcialmente o vestibulo
com relacdo ao fluxo de fluido através do vestibulo. Neste
particular, o ugo predominante do artigo absorvente € para
a absorcio de fluido.menstrual ou intermenstrual emitido
através do orificio vaginal, embora o artige seja
igualmente bem adaptado para servir como um tipo de
dispositivo de incontinéncia para absorgdo de wurina,
conforme ocorre através de pequena incontinéncia feminina.

Conforme agui usado, o termo “flutuagdo neutra” se
refere & capacidade de um corpo em manter uma posigdo
flutuante na A&gua, sem flutuar na superficie ou afundar.
Alguns objetos, quandc colocados na Agua, flutuam
positivamente na superficie. Outros objetos flutuam
negativamente e afundam. Objetos com flutuagdo neutra, nem
flutuam, nem afundam em curto prazo.

A presente invengdo apresenta um artigo absorvente
interlabial configurado para disposigdo principalmente
dentro do vestibulo de um usudrio feminino. O artigo pode
assumir qualquer formato e configuragio global adequado, e
é ilustrado nas figurags como um simples formato oval
somente para fins de explicagdo. O artigo inclul uma camada
de cobertura permedvel a liguide e vapor, uma camada
traseira que &, pelo menos, permedvel a vapor e pode ser
também permedvel a liquido, e um material abscorvente
disposto entre a camada de cobertura e a camada traseira,
que possui uma densidade superior ao efluente de esgoto
(tipicamente agua). Certas combina¢des de materiais usados

para estes componentes fornecem as caracteristicas de



10

15

20

25

30

10/36

descarga desejadas para artigos, de acorde com a invengao,
conforme abaixo descrito em detalhes. 0©Os componentes
individuais podem ger mantidos unidos por técnicas
convencionais para formar o artigo. Por exemplo, uma
construcdo adesiva pode ger usada para reter os componentes
unidos como uma unidade completa, com a camada de cobertura
e a camada traseira seladas em torno de uma circunferéncia
do artigo. A camada de cobertura e a camada traseira podem
ser unidas a, pelo menos, uma parte do material absorvente.
0 adesivo pode ser formulado para garantir gue o artigo ndo
se disperse ou fragmente em componentes individuais
durante, pelo menos, cerca de sete dias apbs o artigo ser
exposto a um ambiente aguoso, por exemplo, apbs ser jogado
dentro de um vaso sanitdrio e descarregado. De modo
alternativo, os componentes podem ser colados entre si,
usando-se qualguer técnica de colagem convencional, tal
como colagem térmica, colagem ultra-sdnica ou sdnica e
assim por diante.

Varias vantagens podem ser obtidag com um artigo
abgorvente interlabial, de acordoc com a invengdo. Por
exemplo, o produto pode ser usado durante um prolongado
periodo de tempo sob condigdes em que ele € exposto a
fluidos corpdreos tende um alto teor aguoso, sem
preocupacdo de que o produte ird falhar prematuramente,
quer por desintegragédo, quer provocandc vazamento prematuro
devido & baixa integridade do produto. O artigo pode ser
prontamente descarregade e, devido a sua flutuagdo neutra,
serd conduzido apds a descarga através do sistema de
encanamentc de uma estrutura como um Unico componente sem

ficar retido na tubulac¢do ou tangue séptico de um sistema.
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Apds cerca de sete dias, ¢ artigo iré& afundar no tangque
séptico. No tanque purificador de uma estagdo de tratamento
de &gua de esgoto, o produto ird afundar muito mais rapido,
por exemplo dentro de algumas horas.

Com referéncia ds figuras em geral, é ilustrada uma
modalidade de um artigo absorvente interlabial 10, O artigo
abgorvente 10 inclui uma camada de cobertura 12, uma camada
traseira 14, e um material absorvente 18 imprensado entre a
camada de cobertura 12 e a camada traseira 14. A camada de
cobertura 12 e a camada traseira 14 sao seladas entre si
nas suas bordas 16, as bordas seladas 16 definindo uma
circunferéncia global 20 e geometria para o artigo 10. O
material absorvente 18 pode se estender até as bordas
circunferenciais do artigo e ser selado com a camada de
cobertura 12 e a camada traseira 14, ou se estender até o
selo 16, como mostrado na Fig. 2. 0 artigo 10 deve ser de
um tamanho e formato apropriado, gue permita que pelo menos
uma parte, de preferéncia uma parte principal, do artigo
absorvente seja digposta dentro do vestibulo de um usudrio
feminino. Além disto, o artigo absorvente 10 obstrui
desejavelmente pelo menos parcialmente e intercepta o fluxo
do fluide menstrual, urina ou outros exudatos corpdreos do
orificio vaginal e/ou orificio uretral do usuério.

Conforme mencionado, o artigo 10 ndo é limitado a
qualquer formate  ou configuragdo  particular. Nas
modalidades ilustradas, por exemplo, o artigo 10 possul um
formato geral de “borboleta” (oval com porglBes de aba
laterais). Uma pessoa versada na técnica ird apreciar
prontamente, porém, que outras geometrias podem ser também

adequadas, incluindo, por exemplo, o formato retangular,
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ovdide, eliptico, trapezoidal, «circular, <triangular,
quadrado, em gota, de diamante, borboleta, de péra, de
coracdo, ou uma variedade de combinagdes destas. Exemplos
ndoc limitativos de formatos para aba incluem o formato
ovbide, eliptico, trapezoidal, retangular, triangular, de
diamante, circular, semicircular, ou qualquer combinagdo
destas.

Embora nfo ilustrado nas figuras, deve ser apreciado
que o artigo 10 pode ainda incluir uma aba de insergao
instalada ma camada traseira 14, para auxiliar um usudrio
na colocacgdo do artigo. Essa aba pode ser formada, por
exemplo, por uma parte dobrada do material de camada
traseira, que é colada ao longo de uma costura longitudinal
para definir uma “presilha” de material estendendo-se
geralmente trangversalmente a partir do plano da camada
traseira 14, a presilha sendo de um tamanho para manuseio
pelo usudrio e construida de qualquer material adequado.

Todos og cowponentes do artigo 10, ou uma parte deleg,
podem ser confeccionados de materiais biodegraddveis.

A geometria do material absorvente 18 & um fator
significativo afetando o tamanho, formato, e eficiéncia
global do artigo absorvente 10, Em geral, o material
absorvente 18 possul uma largura mixima e uma largura
minima, conforme medidas no plano transversal do eixo B.
Para um artigo 10 de formato circular ou retangular, as
larguras mixima e minima sdo as mesmas. Na modalidade da
Fig. 1, a largura méxima é definida no eixo transversal B,
e diminui na direcic das extremidades longitudinais do
artigo. A largura maxima do absorvente 18 ndo & tipicamente

superior a cerca de 30 mm; de modo alternativo, ndo
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superior a cerca de 40 mwm; de medo alternativo, ndo
superior a cerca de 50 mm; de modo alternativo, né&o
superior a cerca de 60 mm; ou, de modo alternativo, nac
superior a cerca de 70 mm. A largura minima do absorvente
18 ndo é tipicamente inferior a cerca de 30 mm, de modo
alternativo, ndo inferior a cerca de 20 mm; de modo
alternativo, ndo inferior a cerca de 10 mm; ou, de modo
alternativo, nio inferior a cerca de 5 mm., Assim, o
material absorvente 18 pode ter uma largura variando de ndo
menos do que cerca de 5 mm até ndo mals do gue cerca de 70
mm; apesar disto, al(s) largura(s) aproximada(s} do
absorvente pode{m) variar, dentre outras coisas, de acordo
com ¢ modelo geral e a disposigdo pretendida do artigo
absorvente 10 dentro do vestibulo de um usudric feminino.

0 material absorvente 18 peossul ainda um comprimento
néximo medido ao longo do eixo longitudinal principal A do
artigo. O comprimento maximo do material absgorvente 18
tipicamente ndo € sguperior a cerca de 40 mm; de modo
alternativo, n8o superior a cerca de 50 mm; de modo
alternativo, ndo sguperior a cerca de 60 mm; de modo
alternativo, nfo superior a cerca de 70 mm; de modo
alternativo, ndo superior a cerca de 80 mwm; de modo
alternativo, ndo superior a cerca de 90 mm; cu, de modo
alternativo, ndo superior a cerca de 120 mm.

0 artigo absorvente 10 é fornecido, de modo desejavel,
com suficiente capacidade para abscorver e reter a
quantidade e o tipo pretendido de exudato(s) corpbrec(s). A
capacidade absorvente & fornecida por um nicleo retentor de

fluido constituide do material absorvente 18. O material

absorvente 18 pode ter uma capacidade absorvente, variando
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de menos de cerca de 1 g/g até ndo mais do que cerca de 30
g/g; apesar disto, a capacidade aprecximada do absorvente
pode variar, dentre outras coisas, de acordo com o modelo
geral e a disposi¢do pretendida do artigo absorvente 10
dentro do vestibulo de um usudrio femininc. Uma pessoa
versada na técnica ird entender prontamente que a adigao de
polimero  superabsorvente ou polimero superabsorvente
revestido ao material absorvente 18 possui tipicamente o
efeito de elevar substancialmente a capacidade absorvente.

Além disto, o tamanho e capacidade absorvente do
material abscrvente 18 podem ser variados com a dimensdo,
formato, e configuragdo do material absorvente. Por
exemplo, © absorvente pode ter uma espessura variavel ne
artigo 10, ou pode ter um gradiente hidrofilico, ou pode
conter polimero(s) superabsorvente(s) e semelhantes. O
material absorvente plano 18 terd geralmente uma espessura
de cerca de 10 mm ou menos, com uma espessura plana
preferida de cerca de 2 mm e uma espessura dobrada de cerca
de 6 mm ou menos; apesar disto, a espessura aproximada do
absorvente pode variar, dentre outras coisas, de acordo com
o modelo geral e disposigdo pretendida do artigo absorvente
10 dentro do vestibulo de um usudrio feminino.

Com artigos interlabiaig convencionais, foi cbservado
que, apds a descarga desses artigos, bolhas de gés séc
retidas entre os substratos pouco permedvels a vapor de
dgua e o material absorvente. A retengdo das moléculas de
gds/&gua entre as camadas de cobertura e traseira, sem ©
método de escape, faz com gue o produto tenha uma flutuagio
positiva e, assim, flutue na superficie. Os produtos irdo

permanecer flutuando pogitivamente até além de sete dias, a
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nio ser que uma forga ou pressdo externa atue contra o
produto para impelir as bolhas de ar retidas para fora do
produto. Testes simulados de laboratério com tangue séptico
mostraram que produtos com uma camada de cobertura
permedvel, mas uma camada traseira que seja impermedvel a
dgua e com uma baixa/ nenhuma permeabilidade a §apor,
tendem a reter grandes quantidades de ar, particularmente
entre o material absorvente e a camada traseira. Em certas
situacdes, o ar retido na verdade faz com que a camada
traseira se expanda. As bolhas de ar retidas criam um
produto que é altamente flutuante e, gquando inclinado por
pressic de &gua ou outro produto de esgoto, volta
imediatamente para a posigdo ereta e readquire o equilibrio
na agua. A alta flutuagdc positiva do produto causada pela
retencdo de ar impede gue as forgas externag empurrem o
produto sobre o defletor de tanqgue e para dentro da segunda
camara do tangue géptico, porque o artigo se move, inclina,
e readquire o equilibrio com facilidade na superficie da
dgua. Os produtos podem afundar e ficar abaixo do defletor,
gse guficiente press3o de &gua e/ou eggoto particulade for
retido no tope do produto. Porém, isto geralmente nao
ocorre, porque alta flutuagdo positiva resulta em uma facil
inclinacdo dos produtos, evitande assim que Outros
materiais se acumulem e afundem o produto.

Conforme mencionado, o artigo 10 inclui uma combinacdo
Gnica de materiais formando a camada de cobertura, camada
tragseira e material absorvente para produzir flutuagdo e
propriedades de afundamento retardado que resultam no
transporte seguro do artigo intacto pelos sistemas de

encanamento e municipal. Og artigog possuem uma flutuagdo
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neutra inicial e n8oc se dispersam ou fragmentam durante o
transporte. Dentro de cerca de sete dias apds serem
degcarregados, os artigos de preferéncia afundam,
minimizando assim as chances do produto ficar retido em
tanques sépticos e de se tornar visivel em estagbes de
tratamento de &gua, ou de precisar ser removido das
estagles de tratamento.

Com os artigos 10, de acordo com a presente invengdo,
acredita-se que a caracteristica de flutua¢do neutra
inicial seja um resultade de uma relagdio exclusiva de
permeabilidade entre a camada traseira 14 e a camada de
cobertura 12. A camada de cobertura 12 possul, de
preferéncia, uma permeabilidade relativamente alta a ar e
vapor de &gua, enguanto gue a camada traseira € geralmente
impermedvel a liquidos, mas possul uma permeabilidade
geralmente alta a vapor de &gua. A camada de cobertura 12
pode ser confeccionada de qualquer material de tecido ou
ndo tecido, que <ceja facilmente penetrado por fluidos
corpéreos estabelecendo contato com a superficie da
cobertura. De modo desejével, a camada de cobertura 12
possui uma permeabilidade a vapor de &gua de pelo menos
cerca de 30.000 valores Mocon, ou de pelo menos cerca de
50.000 valores Mocon. Exemplog especificos de materiais
adequados péra a camada de cobertura sdo abailxo citados.
Além disto, a camada traseira 14 deve ter uma
permeabilidade a vapor de &gua de pelo menos cerca de 20%
daquela da camada de cobertura 12, As respectivas
permeabilidades s3o selecionadas, de forma que o ar retido
possa eventualmente escapar do tecido apls a descarga, a

despeito da orientagdo do artigo na dgua. Desta maneira, &
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menos provavel que o artigo se incline ou emborque, devido
a um alto descasamente de flutuac8o entre os lados, como
seria o casc se ar retido permanecesge entre uma camada
traseira impermedvel a vapor 14 e o material absorvente 18.
Além disto, as permeabilidades sfo selecionadas, de forma
que um volume guficiente do ar retido permanega
inicialmente no artigo glokal, de modo a dotar o artigo com
uma flutuacdo neutra inicial. O ar retido deve escapar a
uma velocidade, de forma que o artigo eventualmente afunde
dentro de cerca de sete dias apds a descarga.

Uma técnica adequada para determinar a “capacidade
respiratéria” de um material (a capacidade de o material
permitir a passagem de gases, tal como vapor de agua, pelo
seuy interior) é um tesgte para o valor da taxa de
trangmissdo do vapor de &dgua (WVIR) do material, conforme
padronizado pela INDA IS8T-70.4-99, intitulado “METODO DE
TESTE PADREQ PARA TAXA DE TRANSMISSAO DO VAPOR DE AGUA
ATRAVES DE PELICULA PLASTICA E NAO TECIDA USANDO UMA
peL,fCULA  PROTETORA E SENSOR DE PRESSA0 DE VAPOR”. O
procedimente INDA propicia a determinagdo da WVIR, a
permeabilidade da pelicula a vapor de 4dgua e, para
materiais homogéneos, o coeficiente de permeabilidade a
vapor de 4gua. O método de teste INDA é conhecido pelas
pessoas versadas na técnica e ndo precisa ser aqui descrito
em detalhes. Porém, o método de teste € sintetizado, come a
sequir: Uma clmara seca é separada de uma cémara Umida, de
temperatura e umidade conhecidas, por uma pelicula
protetora permanente e o material de amostra a ser testado.
A finalidade da pelicula protetora é definir um espago de

ar fixo e acalmar ou imobilizar o ar negse espag¢o, engquanto
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o espago de ar for caracterizado. A cimara seca, pelicula
protetora, e a camara umida constituem um selo de difus&o,
no qual a pelicula de teste é vedada. O suporte da amostra
& conhecido como um Permatran-W Modelo 100K, fabricado pela
Mocon/Modem Controls, Inc., de Minneapolis, Minn.. Unm
primeiro teste é feito da WVIR da pelicula protetora e do
espago de ar entre um conjunto evaporador, que gera 100% de
umidade relativa. O vapor de &agua ge difunde através do
espaco de ar e a pelicula protetora e, a seguir, ge mistura
com um fluxo de gds seco, que é proporcional & concentragdo
do vapor de A&gua. O sinal elétrico € conduzido ao
computador para processamento. O computador calcula a taxa
de transmiss3o do espago de ar e da pelicula protetora, e
armazena o valor para uso Iuturo.

A taxa de transmissdo da pelicula protetora e do
espaco de ar & armazenada no computador como CalC. O
material da amostra &, entdo, vedado na célula de teste,
Novamente, vapor de dgua se difunde através do espago de ar
para a pelicula protetora e o material de teste e, a
sequir, se mistura com um fluxo de gds seco, que arrasta o
material de teste. Uma vez mals, esta mistura é conduzida
ao sensor de vapor. A seguir, o computador calcula a taxa
de transmiss3o da combinagic do espage de ar, pelicula
protetora, & material de teste. Esta informagdo é, entao,
usada para calcular a taxa de transmissdo, na qual umidade
é transmitida através do material de teste, de acordo com a
equacao:

TR-lmaterial de teste T TRnlmaterial de teste, pelicula protetora, espago de ar

TR™
. pelicula protetora, espago de ar

Calculos:
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WVTR: O cédlcule da WVTR utiliza a f£érmula:

WVIR = Fpsac (T)RH/Apgat (T) (1-RH)

onde:

F = 0 fluxo de vapor de &gua em om’/min,

Psat (T} = A densgidade da &gua em ar saturado na
temperatura T,

RH = A umidade relativa em locals especificados na
célula,

A = A area da seclo transversal da célula, e

Peac {T) = A pressdo de vapor de saturagdo do vapor de
dgua na temperatura T.

WVTR é medida em unidades de gramas de Agua por metro
quadrado de material por 24 horas (g/m?-24 hr) (unidades
“Mocon*) .

Uma técnica adequada para determinar a permeabilidade
de um material a liquido, de acorde com a pregente
invencdo, é descrita na Norma Federal para Método de Teste
FTMS 191 Método 5514, 1978, ou uma sguivalente desta.

Uma técnica adequada para determinar a permeabilidade
de um material aoc ar, de acordo com a pregente invengdo, é
um Testador de Permeabilidade ao Ar de Frazier (Frazier
Precision Instrument Co., Gaithersburg, Md.) e Método 5450,
Norma Federal para Métodos de Teste N° 191A.

Foi também constatado que a diferenga da capacidade
umectante entre a camada de cobertura 12 e a ceamada
traseira 14 pode ter uma forte influéncia sobre a
capacidade de afundamento do artigo. E conhecido que a taxa
de penetragdo de um liquido através de um substrato poroso
é diretamente proporcicnal ao co-seno do &ngulo de contato,

que o liquido faz com a superficie do substrato. Assim, ©
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dngulo de contato é uma medida do gradiente da capacidade
hidrofilica do material. O &ngulo de contato de um material
pode ser determinado, de acordo com a ASTM D724-89. O
presente requerente constatou que artiges 10, tendo
materiais de camada de cobertura e de camada traseira com
dngulos de contatos gimilares, possuem uma malor
probabilidade de afundar apds cerca de sete dias, apds
serem descarregados, conforme descrito no Exemplo a seguir.

Exemplo

Artigos absorventes interlsbiais foram feitos (10
amostras) com uma camada de cobertura de um material
laminado extrudado de raiom e pelicula de PET/PP tendo um
valor Mocon de cerca de 39.947 e um peso bdsico de 30 g/m2
e uma camada traseira de pelicula XEM 24 (0,75 mil.)
tratada com PEG 400 (polietileno glicol a um nivel de
adicdo de 0,5%). O material absorvente era uma camada
composta constituida de 60% de algodio e 40% de raiom. A
pelicula XEM 244 tratada possul um &ngulo de contato com
dgua entre cerca de 100 a 120 graus. O lado de raiom da
camada de cobertura possui um dngulo de contato com agua de
cerca de 40 a 45 graug, O lado de pelicula da camada de
cobertura possui um dngulo de contato com agua de cerca de
90 a 100 graus. Artigos foram feitos com uma camada de
cobertura tendo um lado de raiom como a superficie superior
(externa). Artigos distintos foram feitos com a camada de
cobertura tendo o lado de pelicula como a superficie
superior {externa). De outra forma, os conjuntos de artigos
eram idénticos. Os artigos foram testados em separado no
teste de descarga, conforme abaixo descrito. Os artigos,

tendo a superficie superior de raiom, tinham uma taxa de
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afundamento de cerca de 30%. Os artigos tendo a superficie
superior de pelicula tinham uma taxa de afundamento de
cerca de 70% durante o periodo de teste.

0 requerente acredita que um descasamento do angulo de
contato entre a camada de cobertura 12 e a camada traseira
14 n3o superior a cerca de 25% ird aumentar
significativamente a probabilidade de que o artigo afunde
dentro de cerca de sete dias apds a descarga.

Para garantir que o artigo 10 eventualmente afunde, ©
material absorvente 18 pode ter uma densidade superior ao
efluente de esgoto (suposto ser &gua para fing desta
descrigdo). Assim, conforme o ar retido dotando o artigo 10
com sua flutuacdo neutra escapa, © peso do artigo e a
densidade do material absorvente irdo assegurar ‘que ele
afunde. Em modalidades alternativas, o material absorvente
pode ter dengidade inferior & &gua, mas um peso Umido (apds
a absorciio de sua capacidade projetada) superior & agua.

0 material absorvente 18 pode incluir qualguer
material capaz de absorver e/ou adsorver e, a segulr, reter
o) exudato(s) corpbrec(s) pretendido(s). Materiais
adequados s3o0 também geralmente hidrofilicos, compressiveis
e moldaveis. O material absorvente 18 pode ser formado de
qualquer um dos materiais bastante conhecidos pelas pessoas
versadas na técnica. Exemplos desses materials incluem, mas
nfdo sdo limitadeos a, varias fibras naturais cu sintéticas,
camadas miltiplas de estofamentc celuldsico encrespado,
fibras celulésicas felpudas, raiom ou outros materiais
celuldsicos regenerados, fibras de polpa de madeira ou
fibra de polpa de madeira triturada, material confecciocnado

por via aérea/fluxo de ar, fibras téxteis, uma mistura de
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fibras de poliéster e de fibras de polipropilenoc, espumas
absorventes, esponjas absorventes, polimeros
superabsorventes, polimeros superabsorventes revestidog,
fardos fibrosos, ou qualquer material ou combinag@o de
materiais equivalentes. Materiais hidrofébicos s&o também
adequados para uso, onde o material hidrofébico tiver sido
tornado hidrofilico, de acordo com qualquer um de um nimero
de métodos conhecidos para fazer isto.

0 material absorvente 18 pode ter um peso basico de
cerca de 600 g/m? ou menos; com um peso bisico preferido de
cerca de 250 a cerca de 400 g/m’; apesar disto, o peso
basico aproximade do absorvente pode variar, dentre outras
coigsas, de acordo com o modelo geral e disposigéo
pretendida do artigo absorvente 10 dentro do vestibulo de
um usuvario feminino.

Un exemplo especifico de um absorvente adequade & um
material ‘“coform’ feito de uma mistura de fibras de
polipropileno e celulose, tals como aguelas usadas em
abgorventes da marca KOTEX e fornecidos pela Kimberly-Clark
Corporation, Neenah, Wis., EUA.

Em uma modalidade particular do artigo 10, de acordo
com a invencdc, o material absorvente 18 & dispersavel em
dgua. Véus de fibras celuldsicas sdo  geralmente
considerados dispersdveis em &gua, em que eles se
fragmentam prontamente em fibras individuais  apds
suficiente exposic8o a um ambiente aquoso. Diversos outros
materiais absorventes dispersdveis em dgua sdo conhecidos
pelas pessoas versadas na técnica e podem ser usados com a
presente invengdc. Por exemplo, as Patentes U.S. N°

5.952.251 e 5.948.710, tais patentes sendo aqui
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incorporadas para fing de referéncia, descrevem materiais
abgorventes “coform” dispersédveig, que podem ser adequados
para a presente invengdo. A Patente U.S. N° 6.171.292 BI,
aqui incorporada para fins de referéncia, também divulga um
nimero de materiais absorventes dispersédvels que podem ser
usados com a pregente invengdo.

Em modalidades particulares, o© material absorvente
pode ser enrolado em uma camada de material 19, que pode
ser, por exemplo, uma camada de tecidoc ou camada polimérica
golGvel, como visto na Fig. 3. De mode alternativo, a
camada 19 pode ser disposta somente entre o material
absorvente 18 e a camada de cobertura 12, ou somente entre
o material absorvente 18 e a camada traseira 14. Em uma
modalidade particular, o material 19 & disposto entre o
material absorvente 18 e a camada traseira 14, com ©
adegivo soltivel em &gua ou um adesivo insollGvel em agua
entre a camada 19 e a camada traseira 14.

A camada de cobertura 12 permedvel a fluido possui uma
superficie voltada para fora, que pode fazer contato com o
corpo do usudrio e receber exudato(s) corpéreo(s). A camada
de cobertura 12 é feita, de modo desejavel, de um material
que é flexfivel e ndo irritante aos tecidos dentro do
vestibulo de um usudrio feminino. Conforme aqui usade, o
termo “flexivel” pretende se referir & materiais que sejam
deformidveig e se amoldem prontamente &af{s) superficie(s)
corpdrea(s), com as quals tals materiais estdo em contato,
ou materiais que reajam, deformando facilmente na presenca
de forcas externas.

A camada de cobertura 12 é fornecida para conforto e

capacidade de adaptagdo, e atua para dirigir exudato(s)
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corpbreo(s) afastadamente do corpo, através da camada de
cobertura 12 e na diregdo do material absorvente 18, A
camada de cobertura 12 deve reter pouco ou nenhum liguido
na sua estrutura, de forma que a cobertura propicie uma
superficie relativamente confortdvel e ndo irritante
préxima aos tecidos dentro do vestibulo de um usudrio
feminino. A camada de cobertura 12 pode ser confeccicna de
qualguer material de tecido ou ndo tecide, que seja
facilmente penetravel por fluidos corpdreos, que fagam
contato com a superficie da cobertura. Exemplos de
materiais de cobertura adeguados incluem ralom, Véus
cardados e colados de poliéster, polipropileno,
polietileno, nailon, ou outra fibras coladveis a quente,
policlefinas, tais como copolimeros de polipropileno e
polietileno, polietileno de baixa densidade linear, e
éateres alifdticos, tal como Acido latico. Véus de pelicula
finamente perfurada e material de rede podem ser também
ugados. Um exemplo especifico de um material de cobertura
adequado é um véu cardado e colado feito de polipropileno e
polietileno, tal como aquele usado como matéria prima de
cobertura para absorventes KOTEX® fornecidos pela Sandler
Corporation, Alemanha. Outros exemplos de materiails
adequados sfo materiais compostos de polimero e materiais
de n3otecidos. Os materiais compostos sdo tipicamente na
forma de camadas inteirigas geralmente formadas pela
extrusdo de um polimero scbre um véu de material extrudado.
A cobertura permedvel a fluido 12 pode ainda conter uma
pluralidade de orificios (ndo mostrados) formados no seu
interior, que s&c destinados a elevar a taxa, na qual

fluido(s) corpdéreo(s) podem penetrar através da cobertura e
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para dentro do material absorvente 18.

Um material de camada de cobertura fisicologicamente
hidratado é também adeguado para uso. Conforme agui usado,
a expressio “fisiologicamente hidratado” pretende
significar um material de camada gue mantém uma interface
adequadamente Gmida entre os tecidos do wvestibulo e o
material absorvente 10, gquando disposto no ambiente do
vestibulo; material que €& Dbenigno com relagdc aos
requisitos de conforto associades & interposigdo de
estruturas de tecido ou gemelhantes a tecidos dentro do
ambiente do tecido Gmido do vestibulo, também considerando
que o artigo absorvente recebe fluido(s) corpdreo(s)
migrando através do vestibulo, e conduz tais fluidos ao
material absorvente 18. Asgim, embora a camada de cobertura
12 ndo seja “hidratada” no sentido cléssico antes do uso,
contanto que a camada esteja seca nesta ocasido, a camada
de ccobertura 12 mantém, ou peloc mencs ndo interfere com a
manutencdo de, o nivel corretc de umidade ou equilibrio de
umidade necessdrio dentro do vestibulo para a correta
manutencio da salide do tecido dentro do vestibulo,

Pelo menos uma parte da superficie da camada de
cobertura 12 pode ser tratada com um surfactante, a fim de
tornar a cobertura mais hidrofilica. Isto resulta na
permissdo para gue of(s) fluido(g) corpéreo(s) ofensivo(s)
penetre{m) mais rapidamente no material. O surfactante pode
ainda diminuir a possibilidade de que of(s) fluido(s)
corpérec(s) ofensivo(s), tal como fluido menstrual, escoe
para fora da camada de cobertura 12, ao invés de passar
atravée da cobertura e ser absorvido pelo material

absorvente 18. Um método adequado faz com gue o surfactante
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seja distribuido substancialmente por igual através de,
pelo menos, uma parte da superficie superior da camada de
cobertura 12, a qual se sobrepde & superficie superiocr do
material absorvente 18.

A camada de cobertura 12 pode ser ainda estampada com
qualquer padrdo de estampagem desejado. Técnicas de
estampagem s3c bastante conhecidas pelas pessoas versadas
na técnica. Um padric de estampagem ndo apenas cria uma
superficie esteticamente agradavel, mag 08 canals
estampados resultantes facilitam a admissdo de fluido
menstrual. A menstruagdo tenderd a fluir ao longo das
bordas volumosas dosg canails, ao invés de se acumular nos
pontos de contato da camada de cobertura 12.

A camada de cobertura 12 pode ser mantida em relagéo
fixa com o material absorvente 18, por adesdo de todas ou
de uma parte das superficies adjadentes entre 8i com
qualquer padrdo de um adesivo 22. 0 adesivo 22 pode ser um
adegivo insolivel em A&gua, ou um adesivo gque se torne
sollvel depois de certo tempo, por exemplo, apbs cerca de
setes dias. De modo alternativo, as partes da camada de
cobertura 12 podem ser fundidas ou coladas & superficie
adjacente do material absorvente 18 e/ou & camada traseira
14 por métodos dé colagem convencionais.

Um material adequado de camada de cobertura pode ter
uma taxa de transmissfo a vapor de &gua (WVIR) de pelo
menos cerca de 30.000 unidades Mocon. Por exemplo, a camada
de cobertura pode ser um material extrudade acima descrito
tendo um valor Mocon de cerca de 40,000, mals
especificamente um valor de 39.947. BEm uma modalidade

alternativa, a camada de cobertura pode ter um valor Mocon
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de, pelo menos, cerca de 50.000 e pode ser, por exemplo, um
material de véu cardado e colado.

A camada traseira 14 reside tiplcamente sobre a
superficie inferior do material absorvente 18, quando ©
artigo absorvente 10 & usado por um usuario, e pode ser
confeccionada de gqualquer material desejado, que pode ser
geralmente impermedvel a liquido e permedvel a vapor de
dgua. De mode degejado, a camada traseira 14 possul uma
permeabilidade a vapor de &gua de, pelo menos, cerca de
10.000 Mocon. Além disto, a camada traseira 14 pode ter uma
permeabilidade a vapor de &gua de, pelo menos, cerca de 25%
daquela da camada de cobertura 12. Em certas modalidades, a
camada traseira 14 pode ser permedvel a ligquido. De maneira
desejavel, a camada traseira 14 permite a passagem de ar e
de vapor fUmido para fora do absorvente 10, enquanto que
blogqueando a passagem do{g) fluido(s) corpdreo(s). Um
exemplo de material adequado & uma pelicula polimérica
micro-estampada, tal como polietileno, polipropileno ou
poliéster, tendo uma espessura minima ndo inferior a cerca
de 0,025 mm e uma espessura maxima ndo superior a cexca de
0,13 mm. Peliculas bicomponentes podem ser também usadas,
bem como tecidos e ndo tecidog, que foram tratados para
tornar tais tecidos impermedveis a liguidos. Um exemplo de

outro material adequado é uma espuma de polioclefina com

célula fechada, por exemplo, uma espuma de polietileno com

célula fechada. Um exemplo especifico de um material de
camada traseira € uma pelicula de polietileno, tal como
aquela usada em absorventes KOTEX e fornecida pela Pliant
Corporation, Schaumburg, III., EUA.

Um material particularmente adequado para a camada
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trageira 14 é um material laminado a gquente, elastico,
altamente respirdvel (HBSTL), tendo um valor Mocon de pelo
menos cerca de 10.000, mais egpecificamente um valor de
10.824. O material HBSTL pode incluir um material extrudado
de polipropileno, wunidoe termicamente a uma pelicula
respirédvel, eldstica. Por exemplo, o material HBSTL pode
incluir um material extrudado de polipropilenc com 0,6 osy
(20,4 g/m’), termicamente unido a uma pelicula regpirével,
elastica, de 18,7 g/m’. A pelicula respirdvel pode incluir
duas camadas de forro, com cada camada de forro compcsta de
1 a 3% em peso de EVA/catalloy. A pelicula respiravel pode
ainda incluir 55 - 60% em peso de particulas de carbonato
de célcio, polietileno de baixa densidade linear, e até
4,8% de polietileno de baixa densidade. A camada traseira
eldstica pode incluir uma espessura de 0,45 - 0,50 mils e
um peso bésico de 18,7 g/m’. A camada extrudada pode ser
termicamente unida na pelicula respiravel, e pode ter um
peso basico de 20,4 g/m*. A camada extrudada pode ter um
denier de fibra de 1,5 - 3 dpf, e a pelicula respiravel
elédstica pode ger termicamente unida ac material extrudado,
usando-se qualquer padrio desejado, que fornega uma &rea de
colagem global de pelo menos cerca de 15 - 20%.

A camada traseira 14 pode ger mantida em relaglo fixa
com o material absorvente 18, por aplicagdo do adesivo 22
aplicado em qualquer padric desejado entre a camada
traseira 14 e o material absorvente 18. Os materiais podem
ser presos por colagem de todas ou de uma parte das
superficies adjacentes entre si. Uma variedade de métodos
de colagem conhecidos pelas pessoas versadas na técnica

pode ser utilizada para alcangcar qualguer uma dessas
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relacBes de fixac3o. Exemplos de tais métodos incluem, mas
n&o s3o limitadas a, colagem ultra-sdnica, colagem térmica,
ou a aplicagio de materiais adesives em uma variedade de
padrdes entre as duas superficies adjacentes.

A camada de cobertura 12 e a camada traseira 14
possuem bordas periféricas unidas entre si para formar uma
borda circunferencial selada 16 em torno da circunferéncia
20 do artige 10. O adesivo 22 pode ser usadc para selar as
bordas da camada de cobertura 12 e da camada traseira 14.
Na modalidade ilustrada nas Figs. 1 e 2, o adesivo 22 &
aplicado geralmente de maneira uniforme sobre a superficie
interna da camada traseira 14, a fim de se estender
geralmente inteiramente até a borda da camada 14. A
estrutura do material absorvente 18 é ligeiramente menor do
que as dimensdes da camada traselra 14 e da camada de
cobertura 12 e, agsim, um contorno circunferencial 30 da
combinagdc adesiva 22 & definido. A camada de cobertura 12
é aderida 3 camada traseira 14 no seu contorno para definir
uma borda selada 16 do artigo 10. Embora ndo 1lustrado na
figura, deve ser apreciado gue o adesivo 22 pode ser ainda
ugado para unir a camada de cobertura 12 ao material
absorvente 18, como acima descrito.

Em uma modalidade alternativa da Fig. 3, o adesivo 22
é aplicado geralmente somente como uma tira circunferencial
30 e se destina principalmente a unir a camada de cobertura
12 e a camada traseira 14 em torno das bordas seladas 16 do
artigo.

0 Protocolo de Teste a seguir descreve um métode, gque
pode ser usado para determinar as caracteristicas de

flutuacio inicial e de afundamento de um artigo absorvente
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interlabial, apés ser jogado em um vaso sanitidrio e
descarregado.

Procedimento de Tesgte

Este protocolo mede a capacidade de almofadas
interlabiais em passar por um vaso sanitdrio e encanamento
doméstico, e permite a observagdo visual do produto ac
longo do tempo.

Descarga de amostra € efetuada, usando-se um vaso
Kohler com baixo fluxo de &gua, de 6,06 litros, e um
sistema de encanamento doméstico de 4 pol. com cerca de
10,67 metros de Aarea de tubulagdo <transparente para
observacgdes do fluxo de produto. O sistema de encanamento
doméstico & projetado, wusando-se um tubo plastico
transparente em secdes de 2,44 wmetros unidas por conexdes
de PVC padrio de 4 pol. O sistema é configurado para
obedecer 4s normas minimas de projeto do Cédigo de
Encanamento Universal e do cédigo de BOCA para fluxo de
&guas servidas.

0 movimento da A&gua e do produto é sustentado por
forca gravitacional sobre os produtos servidos. O sistema
de encanamento possul ainda uma valvula de fluxo, para
permitir que &gua seja introduzida na tubulagdo para
remover materiais entupidos ou encalhados do teste de
fluxo.

0 protocolo envolve o langamentc de almofadas
interlabiails individuals em um vaso (somente almofadas,
nenhum papel-toalha ou fezes simuladas) e evacuagdo do vaso
com 6,06 litros de &gua. Almofada deve ser descarregada
inteiramente do vaso com um gsifdoc interno de &gua sem

obstruir o fluxo da &gua e de esgoto, conforme ela se move
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para o encanamento de descarga. N@o deve haver nenhum
actimule individual do produto em qualguer um dos
componentes do sistema.

Apés a descarga e coleta das almofadas, elas sdo
transferidas a um recipiente de &gua para observagao apbs 4
hcras, 24 horas, e 7 dias.

Equipamento

Vaso sanitdrio — KOHLER; baixo fluxo de &gua, de 6,06
litros;

Sistema de encanamento doméstico — tubulagdo pléstica
transparente de 4 pol. (policarbcnato);

Ralo de coleta — malha de 1/4 pol. de ago inoxidével
ou tela de niveis miltiplos;

Recipiente de pldstico com tampa (recipiente STERLITE
28 gt., 23-1/4 pol. x 17 pol. x 6 pol.);

Nota: As dimensdes minimas do recipiente <do
importantes. Deve haver espago suficiente para que todas as
almofadas flutuem sem se tocarem entre gi ou com os lados
do recipiente. A profundidade da &gua precisa ser no minimo
1-1/2 pol. superior ao comprimento dos produtos;

Bastdo de agitacdo de plédstico branco, com 8 pol.

Procedimento de Amostragem e de Teste

s Todas as almofadas de cada cddigo {amostra) devem
ger testadas no mesmo dia.

¢ Certifique-se de gue os recipientes estejam limpos,
esfregando-os com um pano limpo e seco a cada sete dias de
teste, Nio use detergente ou sabdc para limpar os
recipientes, j& que isto pode afetar os resultados do
teste.

1) Selecione um cddigo para o teste e numere cada
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almofada em ambos os lados (cobertura e defletor)

2) Dobre a almofada pela metade na diregdo
longitudinal, com o lado da cobertura para fora. Coloque a
almofada dobrada entre o dedo indicador e o médio. Com o
braco apoiado no assento do vaso, abra os dedos para langar
1 almofada dentro do wvago. Observe se ela cal com a
cobertura para cima ou para baixo. Aguarde durante 30
sequndos e, a seguir dé a descarga. Observe se o produto
nio abandona o vaso na primeira descarga. Se necessdrio, dé
umna segunda descarga para despachar o produto do vaso.

3) Repita a etapa 2 até que 10 almofadas sejam
descarregadas.

4) Inspecione a tela de coleta para se assegurar de
que todas ag almofadas foram coletadas. Se qualquer uma das
almofadas ficar retida no sistema, adicione mais &gua ac
gistema por descarga ou abertura de uma valvula para
expulsar as almofadas gue ndo passaram inicialmente através
do sistema. BAnote o niimero e local das almofadas que
ficaram presas no sistema.

5) Adicione &gua, a partir do tanque de coleta, ao
recipiente para enché-lo até 1/2 pol. do topo {= 5-1/2 pol.
do nivel de &gua). Certifigue-se de gue o0s recipientes
tenham sido limpos antes do inicio.

) Inépecione visualmente cada almofada e as transfira
ao recipiente, ao qual &gua tinha sido previamente
adicionada, anote quais almofadas, se for o casc, tinham
gelos abertos, local dos selog abertos, ou se o produto
estiver se desintegrando de alguma maneira. Ao transferir a
almofada ao recipiente, posicione a almofada na horizontal

{lado da cobertura para cima nos niimeros de almofadas
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pares, e lado traseiro para cima nos nimeros de almofadas
impares), pegue a almofada no centro c¢om o polegar e o
dedo, mergulhe a almofada até metade abaixo da superficie
da agua e, a seguir, solte a almofada. Cologque todags as
almofadas do mesmo cédigo em um recipiente. (Excecdo para
tamanho grande: cologue somente 15 almofadas em um
recipiente). Rotule o recipiente com o cédigo de produto e
o dia e hora em que as almofadas foram adicionadas. Cologue
a tampa sobre o recipiente.

7) Repita as etapas 1 - 6,até que todas as almofadas
do mesmo cédigo tenham sido descarregadas.

8) 3 1/2 horas a 4 1/2 horas (se o tempo exceder a 4
1/2 horas, tome nota na ficha de dados) apds colocar o
Gltimo jogo de 10 almofadas do mesmo cédigo no recipiente,
agite com suavidade as almofadas S vezes com um bastdo de
pléastico, e aguarde por 5 minutos. Anote o nlmero de
almofadas ainda flutuando e a capacidade de flutuagdo das
almofadas, a extensfo com que as almofadas se separaram em
componentes individuals, ou a extensZo da separagdo do selo
entre a camada de cobertura e a camada traseira.

9) 23 1/2 horas a 24 1/2 horas (se o tempoc exceder a
24 1/2 horag, tome nota na ficha de dados) apds colocar as
almofadas no recipiente, agite com suavidade as almofadas 5
vezes com um bastdo de pléstico, aguarde por 5 minutos, e
anote o namero de almofadas ainda flutuando, a capacidade
de flutuacdo das almofadas, a extensdo e qualquer outra
percep¢do visual, incluindo a extensdo com gque as almofadas
se separaram em componentes individuais.

10) Sete dias apds colocar as almofadas no recipiente,

agite com suavidade as almofadas 5 vezes com um bastdo de
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plastico e aguarde por 5 minutos. Anote o nimero de
almofadas ainda flutuando, e a extengdo com dque as
almofadas se separaram em componentes individuais, ou a
extensdo da separac¢do do selo entre a camada de cobertura e
a camada traseira. Anocte o local dos selos abertos e ge as
almofadas tiverem uma aparéncia de ar retido no seu
interior.

11) As almofadas podem ser guardadas para 1inspegac
futura.

Exemplo

Dois cddigos separados de artigos  absorventes
interlabiais foram feitcs (10 amostras por c¢ddigo) e
tegtados, de acordo com o procedimento acima descrito. Os
artigos mediam 79 mn de comprimento por 69 mm de largura.

Primeiro C8digo: Artigos incluiam uma camada
absorvente de 70% de algoddo e 30% de ralom com uma
densidade de cerca de 1,37 g/cm®. A camada de cobertura era
um material de véu cardado e colado (BCW) tendo uma WVTR de
cerca de 52.612 unidades Mocon, uma permeabilidade ao ar de
cerca de 3,87 m’/s/m’, e um A&ngulo de contatc com é&gua
entre cerca de 70 - 80 graus. O material da camada traseira
compreendia um material de HBSTL (como acima descrito)
tendo uma WVTR de cerca de 10.824 unidades Mocon, uma
permeabilidade ac ar de cerca de 2,36 x 107 m'/s, e um
angulo de contato com &gua de cerca de 85 - 100 graus.
Todas as almofadas foram descarregadas com Sucesso Sem se
dispersar ou fragmentar, e suas caracteristicas de
flutuacio e afundamento anotadas nos tempos descritos no
procedimento acima. As almofadas exibiram, de um modo

geral, uma flutuag@c neutra durante a descarga, em que elas
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tendiam a ndo flutuar no topoc da corrente da agua, mas ac
invés disto entre o fundo do encanamento e o topo da
corrente de &gua. Além disto, apds serem colocados no
recipiente apés o teste de descarga, os artigos foram
geralmente suspensos em varias posiges no recipiente e ndo
cubiram e flutuaram na superficie. 60% das almofadas
testadas afundaram inteiramente dentro de sete dias.
Segundo Cédigo: Artigos incluiam uma camada absorvente
de 60% de algoddo e 40% de raiom com uma densidade de cerca
de 1,2 g/cm3. A camada de cobertura era um material
laminado extrudado de raiom e pelicula de PET/PP com o lado
da pelicula voltado para fora, como acima descrito, uma
WVTR de cerca de 39.947 unidades Mocon, uma permeabilidade
ao ar de cerca de 3,59 x 107 m'/s, e um &ngulo de contato
com dgua (lado da pelicula para fora) de cerca de 90 - 110
graus. O material da camada traseira compreendia um
material de HBSTL (como acima descrito) tendo uma WVIR de
cerca de 10.824 unidades Mocon, uma permeabilidade ac ar de
cerca de 2,36 x 107 m*/g, e um angulo de contato com &gua
entre cerca de 85 - 100 graus. Todas as almofadas foram
descarregadag com sucesso sem se dispersar ou fragmentar, e
suas céracteristicas de flutuagde e afundamento anotadas
nos tempos descritos no procedimento acima. As almofadas
exibiram de um modo geral, uma flutuagdo neutra durante a
descarga, em que elas tendiam a ndo flutuar no topo da
corrente da Aagua, mas ao invés disto entre o fundo do
encanamento e o topo da corrente de &gua. Além disto, apds
serem colocados no recipiente apds ¢ teste de descarga, os
artigos foram geralmente suspensos em varias posigdes no

recipiente e nio subiram e flutuaram na superficie. Entre
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95 - 100% das almofadas testadas afundaram inteiramente
dentro de gete dias.

Deve ser apreciade pelas pessoas versadas na técnica
que varias modificagdes e variacgdes podem ser feitas nas
modalidades da invencio aqui ilustradas ou descritas, sem
se afastar do escopo e espirito da invengdo, conforme

apresentada nas reivindicagOes apensas e seus equivalentes.
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REIVINDICAGOES

1. Artigo absorvente interlabial configurado para
disposicdo principalmente dentro do vestibulo de uma
uguiria feminina compreendendo:

uma camada de cobertura permedvel geralmente a
liquidc;

uma camada traseira impermedvel geralmente a
liquido;

um material absorvente disposto entre a camada de
cobertura e a camada traseira;

caracterizado pelo fato de que a camada traseira

possul uma taxa de transmissdo de vapor de &gua que &, pelo
menos, cerca de 20% de uma taxa de transmissdo de vapor de
fgua da camada de cobertura; e

onde o material absorvente possui uma densidade
seca de, pelo menocs, cerca de 1,0 g/cc.

2. Artigo absorvente interlabial, de acordo com

a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a camada

de cobertura e a camada traseira tém um descasamento de
dngulo de contato inferior a cerca de 25%.
3. Artigo absorvente interlabial, de acordo com

qualquer uma das reivindicagbes 1 ou 2, caracterizade pelo

fato de que o material absorvente possui uma densidade seca
de, pelec menos, cerca de 1,0 g/cc.
4. Artigo absorvente interlabial, de acordo com

qualguer uma das reivindicag¢des 1, 2 ou 3, caracterizado

pelo fato de que a camada de cobertura possui uma taxa de
transmissdo de vapor de &gua de, pelo menos, cerca de

30.000 unidades Mocon, de preferéncia de, pelo menos, cerca
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de 40.000 unidades Mocon, e de preferéncia de, pelo menos,
cerca 50.000 unidades Mocomn.
5. Artigo absorvente interlabial, de acordo com

gqualquer uma das reivindicacles 1, 2, 3 ou 4, caracterizado

pelo fato de que a camada de cobertura compreende um
material de trama cardada e ligada.

6. Artigo absorvente interlabial, de acordo com
qualquer uma das reivindicagBes 1, 2, 3, 4 ou 5,

caracterizado pelo fato de que a camada traseira compreende

um material de HBSTL tendc uma taxa de transmissdo de vapor
de &gua de, peloc menocs, cerca de 10.000 unidades Mocon,

7. Artigo absorvente interlabial, de acordo com
qualquer uma das reivindicag®es 1, 2, 3, 4, 5 ou &,

caracterizado pelo fato de que a camada de cobertura é

aderida na camada traseira com um adesivo em torno de uma
circunferéneia do artigo.

8. Artigo absorvente interlabial, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1, 2, 3, 4, 5, 6 ou 7,

caracterizado pelo fato de que o artigo possui uma

flutuabilidade neutra inicial, de forma que o artigo afunde
dentro de alguns dias apds ser irrigado.

9. Artigo absorvente interlabial, de acordo com
qualgquer uma das reivindicagdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8,

caracterizado pelc fato de que o material absorvente

compreende uma mescla de algoddo/raiom.
10. Artigo absorvente interlabial, de acordo com
gqualquer uma das reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 ou

9, caracterizado pelo fatc de que a camada de cobertura 12

compreende um material laminado ndoc-tecido, de raiom e

pelicula.
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ARTIGO ABSORVENTE INTERLABIAL COM CARACTERISTICAS DE
IRRIGAGAO MELHORADAS

Artigo absorvente interlabial, configurado para
disposigdo principalmente dentro de um vestibulo de uma
usuaria feminina, inclui uma camada de cobertura permeével
geralmente a liguido, uma camada traseira impermedvel
geralmente a liquido, e um material absorvente disposto
entre a camada de cobertura e a camada traseira. A camada
traseira possul uma taxa de transmissdo de vapor de é&gua,
que &€, pelo mencs, cerca de 20% de uma taxa de transmissio
de vapor de &gua da camada de cobertura., A camada de
cobertura e a camada traseira podem ter um descasamento de
adngulo de contato inferior a cerca de 25%. O material
absorvente pode ter uma densidade superior & dgua. Apds ser
irrigado, o artigo possui uma flutuabilidade neutra inicial
e, em seguida, afunda dentro de cerca de 7 dias apbs sger

irrigado.
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