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69 Vorrichtung zum kontinuierlichen Behandeln einer Textilbahn.

@ Die letzte Walze des oberen Rollenbettes (5) ist als

Pendelwalze (7) ausgebildet, die an einem parallelo-
grammartigen Hebelsystem (8, 9, 10) gelagert ist und sich
mit zunehmender Belastung nach unten senkt. Die Krifte-
verhiltnisse am Hebelsystem kdénnen von aussen iber
einen Druckmittelzylinder (14) beeinflusst werden, indem
mit einem konstanten Druck im Druckmittelzylinder ein
bestimmtes Riickstellmoment auf das Hebelsystem bzw.
auf die Pendelwalze ausgeiibt wird. Als Ausgleich der Last
der Pendelwalze (7) dient zudem ein Gegengewicht (11),
das an einem Doppelhebel (10) des Hebelsystems befestigt
ist. Innerhalb bestimmter Grenzen wird durch diese
Anordnung die Umlenkzone zwischen oberem und unte-
rem Rollenbett automatisch den jeweiligen Betriebsbedin-
gungen angepasst.
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. PATENTA_NS.PRI.JCHE . . Ubergabe des Gewebestapels von einem oberen Rollenbett auf
1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Behandeln einer Textil-  ein darunter liegendes auftreten. Eine nicht einwandfreie Stapel-
bahn (1) in einer Kammer (3) mit wenigstens zwei tibereinander  {jbergabe kann jedoch zu Gewebeabrissen oder gar zu einer blei-

angeordneten Rollenbetten (5, 6) fiir den Transport der gestapel-  benden Schidigung der gesamten Gewebebahn fithren. Die
ten Textilbahn (2) in der Kammer, wobei in der Umlenkzone (4) s Umlenkung der gefalteten Gewebebahnen wird noch dadurch

(3]

zwischen jeweils oberem (5) und unterem (6) Rollenbett wenig- erschwert, dass in der gleichen Vorrichtung unterschiedliche
stens die dusserste Walze des oberen Rollenbettes (5) zur Anpas-  Gewebequalitiiten verarbeitet werden, wobei die Durchlaufge-
sung an den Gewebestapel (2) verschwenkbar gelagert ist, schwindigkeit, die Stapelhthe und die Stapeldichte variieren kon-
dadurch gekennzeichnet, dass die dusserste Walze eine Pendel- nen.
walze (7) ist, die am Schwinghebel (8_) eines parallelogrammarti- 1 Durch JP-A-60/246860 ist eine gattungsmassig vergleichbare
gen Hebelsystems (8, 9, 10) gelagert ist. Vorrichtung bekannt geworden, bei welcher der letzte Abschnitt
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, der oberen Rollenbahin mehr oder weniger nach unten geneigt
dass der Schwinghebel (8) tiber eine Koppel (9) gelenkig mit werden kann. Gleichzeitig kann in der Umlenkzone eine winkel-

ei.nem Doppelhebel (10) verbqnden ist, an fiem als Ausgleich fiir  f5rmige Walzenanordnung, die das untere Rollenbett teilweise
die Last der Pendelwalze (7) ein Gegengewicht (11) angeordnet s {iberlappt, gegen das verschwenkbare Ende des oberen Rollen-

w

1st. betts geschoben werden. Die beiden beweglichen Abschnitte in

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, der Umlenkzone werden tiber ein Getriebe durch den gleichen
dass der Doppelhebel (10) drehfest auf einer Hebelachse (12) Motor angetrieben. Die richtige Position in der Umlenkzone
gelagert ist, an welcher Mittel zum Beeinflussen der Kraftverhélt-  muss durch Betitigen des Antriebsmotors fiir jede Gewebequali-
nisse am Hebelsystem angreifen. 20 tit manuell eingestellt werden. Der Nachteil dieser Vorrichtung

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, besteht darin, dass sie eine Vielzahl von Getriebeteilen aufweist,
dass die Pendelwalze an der Hebelachse arretierbar ist. die aus praktischen Griinden alle im Innern der Kammer ange-

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- ordnet sind. Auch die Uberlagerung der Walzen des Umlenkteils
zeichnet, dass die Mittel aus einem einfachen Hebel (13), dermit it den Walzen des unteren Rollenbetts ist nicht vorteilhaft, da an
der Hebelachse (12) verbunden ist, und aus einem an diesem 25 dieser Stelle eine Art Schwelle gebildet wird, an welcher der Sta-
angelenkten Druckmittelzylinder (14) bestehen. pel beeintrichtigt werden kann.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der

dass der Druckmittelzylinder (14) mit einem konstanten Druck eingangs genannten Art zu schaffen, bei der in der Umlenkzone
beaufschlagbar ist, und dass er derart am Hebel (13) angelenktist,  der Verlauf des Gewebestapels auf einfachste Weise durch Veran-
dass bei der tiefsten Pendelwalzenstellung die grosste Riickstell- 30 dern von Walzenpositionen beeinflusst werden kann. Die Vorrich-

kraft und bei der obersten Pendelwalzenstellung die kleinste tung soll moglichst wenig bewegliche Teile aufweisen, um den
Riickstellkraft auf den Schwinghebel ausg:eiibt wird. Wartungsaufwand so gering wie moglich zu halten. Ausserdem
7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch soll die Vorrichtung innerhalb bestimmter Grenzen sich selbstti-

gekennzeichnet, dass die Rollenbetten (5, 6) mit Ausnahme der tig an veréindernde Betriebsbedingungen anpassen. Diese Auf-
Pendelwalze (7) durch fest positionierte Walzen (21) gebildet wer- 35 gabe wird mit einer Vorrichtung gelost, welche die Merkmale im

den. ' . Patentanspruch 1 aufweist. Das parallelogrammartige Hebelsy-
8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, stem erlaubt eine giinstige Umlenkung der fiir die Bewegung der

dass die Rollenbetten (5, 6) in der Umlenkzone (4) bezogen auf Pendelwalze erforderlichen Krifte auf eine Achse, die durch die

die Horizontale derart gekriimmt sind, dass die beiden Endstel- Gehiusewand nach aussen gefiihrt werden kann, Besonders vor-

lungen der Pendelwalze jeweils eine maximale (B) und eine mini- 4o tejlhaft ist dabei der Schwinghebel iiber eine Koppel gelenkig mit
male (A) Durchlassoffnung (35) fiir den Gewebestapel (2) definie-  einem Doppelhebel verbunden, an dem als Ausgleich fiir die Last

ren. . . ) . an der Pendelwalze ein Gegengewicht angeordnet ist. Mit einem
9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch derartigen Doppelhebel kann innerhalb bestimmter Grenzen eine
gekennzeichnet, dass die Pendelwalze (7) zusammen mit den Selbstregulierung der Pendelwalze erreicht werden, indem diese

iibrigen Walzen (21) des oberen Walzenbettes (5) antreibbar ist. 45 jmmer die Tendenz hat, in eine bestimmte Normallage zuriickzu-
10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch kehren.

gekennzeichnet, dass wenigstens ein Teil der Rollenbetten durch Weitere Vorteile konnen erzielt werden, wenn der Doppethe-
ein iiber die Walzen gespanntes Band gebildet wird. bel drehfest auf einer Hebelachse gelagert ist, an welcher Mittel
zum Beeinflussen der Kraftverhéltnisse am Hebelsystem angrei-
5 fen. Auf diese Weise kann von aussen die Pendelwalze in einer
bestimmten Lage arretiert werden, oder es kann eine bestimmte
Vorspannung auf die Pendelwalze gegeben werden. In beiden

. BESCHREIBUNG o Féllen kann dies besonders einfach dadurch erreicht werden, dass
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlichen  dje Mittel aus einem einfachen Hebel, der mit der Hebelachse
Behandeln einer Textilbahn gemiss dem Oberbegriff von 55 verbunden ist, und aus einem an diesem angelenkten Druckmit-

A?SPYUCh _1- In ein?r derartigen V.orri.chtung Wlfd die Textilbahn telzylinder bestehen. Mit der Dimensionierung des einfachen
wiahrend einer bestimmten Verweilzeit der Einwirkung von Reak-  Hebels lisst sich nochmals eine Reduktion der fiir die Beeinflus-

tionsmitteln, zumeist in der Form von heissen Démpfen, ausge- sung des Hebelsystems erforderlichen Krifte herbeifiihren. Aus-
setzt. Die Gewebebahnen werden dabei auf einem Rollenbett in serdem kann mit der Relativlage des einfachen Hebels zum Dop-

Stapelform abgelegt und so einer Langzeit-Temperaturbehand- 60 pelhebel das an der Hebelachse auftretende Drehmoment beein-

lung unterworfen. flusst werden. Selbstverstindlich kénnten die Mittel zum Beein-
Damit bei grossen Maschinengeschwindigkeiten und entspre-  flussen der Kraftverhéltnisse am Hebelsystem aber auch beispiels-

chenden Verweilzeiten nicht iiberméssig lange Kammern einge- weise aus einem Elektromotor, einem Federsystem oder derglei-

setzt werden miissen, werden die Rollenbetten etagenformig liber-  chen bestehen.

einander angeordnet, wodurch die Bauléinge der Vorrichtung 65 Besonders optimale Betriebsbedingungen kénnen erreicht

wesentlich verkiirzt werden kann. Wihrenddem der Transport des werden, wenn der Druckmittelzylinder mit einem konstanten

Gewebestapels auf dem Rollenbeit in der Regel keine Probleme  Druck beaufschlagbar ist und wenn er derart am Hebel angelenkt
verursacht, kdnnen solche im Bereich der Umlenkzone bei der ist, dass bei der tiefsten Pendelwalzenstellung die grosste Riick-



stellkraft und bei der obersten Pendelwalzenstellung die kleinste
Riickstellkraft auf den Schwinghebel ausgeiibt wird. Dadurch
erfolgt eine Anpassung, indem bei schweren Gewebestapeln hohe
Riickstellkrifte bzw. bei leichten Gewebestapeln nur geringe
Riicksteltkrifte am Schwinghebel angreifen.

Besonders vorteilhaft werden die Rollenbetten mit Ausnahme
der Pendelwalze durch fest positionierte Walzen gebildet. Dabei
sind die Rollenbetten in der Umlenkzone bezogen auf die Hori-
zontale vorzugsweise derart gekriimmt, dass die beiden Endstel-
lungen der Pendelwalze jeweils eine maximale und eine minimale 1o
Durchlassffiung fiir den Gewebestapel definieren. Derart ist
eine schonende und gefiihrte Abgabe des Gewebestapels vom
oberen Rollenbett auf das untere Rollenbett gewdhrleistet, ohne
dass abrupte Bahninderungen oder Schwellen auftreten. Der
Weitertransport des Gewebestapels kann ausserdem noch 1
dadurch erleichtert werden, dass die Pendelwalze zusammen mit
den iibrigen Walzen des oberen Walzenbettes antreibbar ist.

Die Bezeichnung «Rollenbett» bezieht sich sowohl auf eine
Anordnung von einzelnen Walzen, als auch auf ein iiber solche
Walzen gespanntes Band. Die Kombination von freien Walzen
und Band kann in bestimmten Féllen vorteithaft sein.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun-
gen dargestellt und wird nachstehend genauer beschrieben. Es
zeigen: :

Figur 1 eine Gesamtanordnung einer Behandlungsvorrichtung
von der Seite in schematischer Darstellung,

Figur 2 einen Schnitt durch die Gewebeumlenkzone mit der
Pendelwalze,

Figur 3 einen aufgeklappten Schnitt durch die Ebenen |
A-B-C-D, 3

Figur 4 die Position der Pendelwalze bei leichtem Gewebesta-
pel,

Figur 5 die Position der Pendelwalze bei schwerem Gewebe-
stapel,

Figur 6 das Gelenk-Parallelogramm der Hebelanordnung in
den beiden Endstellungen, und

Figur 7 das Diagramm der Riickstellmomente an der Pendel-
walze bei verschiedenen Vorspannkriften.

Wie in Figur 1 dargestellt besteht die Vorrichtung aus einer
Kammer 3, die durch ein dampfdichtes Geh#use gebildet wird,
das mit nicht dargestellten Fenstern, Tiiren sowie Behandlungs-
einrichtungen wie Heizungen usw. versehen ist. Durch einen Ein-
laufschacht 15 gelangt die Textilbahn 1 in das Innere der Kammer
3 und wird iiber die Umlenkwalze 16 einer gebundenen Gewebe-
fiihrung zugefiihrt, die aus den oberen Walzen 17 und den unte-
ren Walzen 18 gebildet wird. Im Bereich dieser Walzen erfolgt die
Aufheizung der Textilbahn. Uber das Zugwerk 19 wird die Textil-
bahn dem Schiligerwalzenpaar 20 zugefiihrt, welches die Textil-
bahn in Falten legt und in der Ablegezone 22 in Stapelform auf
das obere Rollenbett 5 ablegt.

Das obere Rollenbett besteht aus fest angeordneten, angetrie-
benen Walzen, die den Gewebestapel zur Umlenkzone 4 hin
bewegen. Dort erfolgt die Umlenkung in der nachstehend noch
genauer beschriebenen Art und Weise auf das untere Rollenbett
6, welches ebenfalls aus fest angeordneten und angetriebenen 5
Walzen 21 besteht. Die Walzen der beiden Rollenbetten sind der-
art angeordnet, dass der Gewebestapel 2 einwandfrei vorwirtsbe-
wegt wird. An der Ablegezone 22 unterhalb des Schldgerwalzen-
paars 20 ist die Bahn des oberen Rollenbetts etwas nach oben
gezogen, um dadurch die Ablage zu erleichtern. Auch der Beginn
des unteren Rollenbetts 6 ist nach oben gezogen, um die
Abnahme des umgelenkten Gewebestapels zu erleichtern. In der
Entnahmezone 23 wird die Textilbahn wieder vom unteren Rol-
lenbett abgehoben und dabei entstapelt. Die festen Walzen sind
in Lagerungen 24 an der Geh#useseitenwand 36 gelagert.

Die Anordnung und die Funktion der Umlenkzone 4 wird
nachstehend anhand der Figuren 2 und 3 genauer erldutert. Als
letzte fest gelagerte Rolle des oberen Rollenbetts 5 ist eine Zwi-
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schenwalze 25 etwas nach unten versetzt angeordnet. Diese Zwi-
schenwalze wird wie die {ibrigen fest angeordneten Einzelwal-
zen 21 tiber einen auf der Aussenseite der Gehduseseitenwand 36
angeordneten Kettenantrieb 26 angetricben. Am Walzenzap-

fen 29 auf beiden Seiten der Zwischenwalze 25 ist ein Schwing-
hebelpaar 8 mit Hilfe von Lagerbiichsen 28 schwenkbar gelagert.
Bei allen Hebeln des nachstehend beschriebenen Hebelsystems
handelt es sich jeweils um Hebelpaare. Selbstverstidndlich konnte
es sich dabei aber auch um ein Hebelsystem handeln, welches aus
Einzelhebeln zusammengesetzt ist.

Am Schwinghebel 8 ist an den Pendelwalzenlagern 27 eine
Pendelwalze 7 gelagert. Die Achse dieser Pendelwalze beschreibt
somit am Schwinghebel 8 eine Drehbewegung um die Walzen-
zapfen 29 der Zwischenwalze 25. Die Pendelwalze wird dabei
iiber ein Zahnradgetriebe in jeder Relativlage von der Zwischen-
walze 25 angetrieben. Ein auf dem Walzenzapfen 29 der Zwi-
schenwalze befestigtes Zahnrad 30 treibt ein Zwischenzahnrad 32
an, das am Schwinghebel 8 befestigt ist. Das Zwischenzahnrad
treibt seinerseits das Zahnrad 31 am Walzenzapfen der Pendel-
walze 7 an.

Das freie Ende des Schwinghebels 8 ist iiber eine Koppel 9
gelenkig mit einem Doppelhebel 10 verbunden. Dieser Doppel-
hebel 10 ist auf einer Hebelachse 12 gelagert, welche etwas tiefer
liegt als die Lagerung der Pendelwalze 7. Am oberen Ende des
Doppelhebels 10 ist ein Gegengewicht 11 derart befestigt, dass
die Distanz des Gegengewichts zur Hebelachse 12 eingestellt wer-
den kann. Ersichtlicherweise bilden der Schwinghebel 8, die Kop-
pel 9 und der Doppelhebel 10 ein parallelogrammartiges Hebel-
system, bei dem eine auf die Pendelwalze 7 einwirkende Last
durch das Gegengewicht 11 derart kompensiert werden kann,
dass die Pendelwalze im unbelasteten Zustand immer in eine
bestimmte Ausgangslage zuriickschwingt. Um auch von ausser-
halb der Gehiuseseitenwand 36 auf das Hebelsystem einwirken
zu konnen, durchdringt die Hebelachse 12 beide Geh#useseiten-
wiinde 36, wo sie in Lagern 33 drehbeweglich gelagert ist. An
jedem Ende der Hebelachse 12 ist ein einfacher Hebel 13 befe- -
stigt. An diesen Hebeln ist ein Druckmittelzylinder 14 angelenkt,
dessen Ende an einem Drehgelenk 37 befestigt ist. Mit den
Druckmittelzylindern 14 kann ein bestimmtes Riickstellmoment
auf das Hebelsystem ausgeiibt werden, oder das Hebelsystem
kann in einer bestimmten Lage fixiert werden. Durch die Relativ-
lage des einfachen Hebels 13 zum Doppelhebel 10 bzw. zum
Drehgelenk 37 lisst sich auch erreichen, dass sich das Riickstell-
moment bei gleichbleibendem Druck im Druckmittelzylinder 14 -
je nach Lage der Hebel verindert. Die oberste Endstellung der

-Pendelwalze 7 wird durch einen Anschlag 34 am Doppelhebel 10

begrenzt. Die Begrenzung der untersten Position der Pendelwalze
erfolgt durch die Endstellung des Druckmittelzylinders 14,
konnte aber ebenfalls iiber einen Anschlag begrenzt werden.

In den Figuren 4 und 5 ist die Umlenkung von zwei verschie-
denen Gewebestapeln dargestellt. Bei dem in Figur 4 gezeigten
Betricbszustand wird ein Gewebestapel 2 mit einer Stapelhohe X
transportiert. Bedingt durch die geringe Stapelhdhe ist das spezi-
fische Gewicht des Stapels relativ tief, so dass auch die Pendel-
walze 7 nur geringfligig belastet ist und nur geringfiigig nach
unten geschwenkt wird. Die Pendelwalze 7 bildet so in der
Umlenkzone 4 eine Durchlasséffnung 35 von der Breite A.

Figur 5 zeigt den Transport eines Gewebestapels 2 mit einer
Stapelhohe Y, welche grosser ist als die Stapelhdhe X. Ersichili-
cherweise ist auch das Gewicht eines derartigen Stapels grosser,
so dass die Pendelwalze gegen die Kraft des Gegengewichts und
allenfalls gegen das Riickstellmoment der Druckmittelzylinder
nach unten geschwenkt wird. Die Pendelwalze bildet dabei auto-
matisch eine Durchlasstffnung 35 von der Breite B, welche gros-
ser ist als die Breite A. Die Breite der Durchlass6ffnung passt sich
dabei der grosseren Stapelhdhe Y an. Gleichzeitig &ndert sich
auch der Bahnverlauf des Gewebestapels in der Umlenkzone,
wobei das grossere Gewicht des Stapels beriicksichtigt wird.
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Selbstverstindlich reagiert die Pendelwalze bei gleichbleibender
Stapelhthe auch auf eine schwerere Gewebequalitiit. Die vorge-

schriebenen Zusammenhinge haben auch nur fiir ungefihr gleich-

bleibende Gewebebreiten Giiltigkeit. Bei sich stark verindernden

Parametern wird es notwendig sein, den Druck im Druckmittelzy-
linder 14 nach oben oder nach unten zu veréindern. Eine derartige

Verénderung des Riickstellmoments wird auch erforderlich sein,
wenn z.B. bei einer bestimmten Gewebequalitit sich der Stapel-
aufbau in der Form eines weiteren oder engeren Stapels wesent-
lich verdndert. :

In Figur 6 ist das Kréfte-Parallelogramm des Hebelsystems in
den beiden Endstellungen nochmals dargestellt. Mit Hilfe des
Druckmittelzylinders wird in Pfeilrichtung V eine bestimmte Vor-
spannung auf das Hebelsystem ausgeiibt. Gleichzeitig wirkt das
Gegengewicht in Pfeilrichtung G und balanciert dabei etwa die in
Pfeilrichtung L wirkende Last der Pendelwalze aus. Mittels der
Vorspannung am Druckmittelzylinder wird insgesamt ein in Pfeil-

richtung R wirkendes Riickstellmoment erzielt. Der sich verin-
dernde Schwenkwinkel Alpha bewirkt ersichtlicherweise auch eine
Verénderung des wirksamen Hebelarms zwischen dem Druckmit-
telzylinder und der Hebelachse 12. Dieser Umstand kann derart

5 ausgeniitzt werden, dass das Riickstellmoment in der obersten
Position der Pendelwalze am kleinsten und in der untersten Posi- -
tion am grossten ist.

Der Zusammenhang zwischen dem Schwenkwinkel Alpha

und dem Riickstellmoment R wird anhand von Figur 7 deutlich

10 gemacht. Im Diagramm ist auf der Abszisse der Schwenkwinkel
Alpha eingetragen, wobei der Nullpunkt der obersten Pendelwal-
zenstellung entspricht. Die Ordinate zeigt das Riickstellmoment R
bei drei verschiedenen Vorspanndriicken im Druckmittelzylinder.
Wie dargestellt ist das Riickstellmoment im Nullpunkt jeweils am

15 kleinsten, wihrend es sich mit zunehmendem Schwenkwinkel
bzw. mit sich senkender Pendelwalze vergrossert. Die Steilheit der
Kurve nimmt dabei mit zunehmendem Vorspanndruck zu.

3 Blatt Zeichnungen
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3 Blitter Nr. 1

Fig. 1
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3 Blitter Nr.2

Fig. 3
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3 Bldtter Nr.3

Fig. 6
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