w,

e POPIS VYNALEZU |97 709

‘REPUBLIKA ' 11
(19) | K AUTORSKEMU OSVEDGENIU | *V
' : . (13) .1
(21) PV 3338-87,3 (51) Int. cr’
(22) Prihlésené 11 05 87 B 23 B 29/04

FEDERALNY URAD (40) Zverejnené 13 06 90
PRE VYNALEZY (45) Vydané 25 11 91

(75) Autor vynalezu HALOZ TIBOR, ZBROJINIKY

Cs 272709 g

(54) Upina& slUstruznickeho noZa vo vyvrtdvacej tyéi

(57) Riesenie sa tvka upinada sdstrusnic-
keho noZa /6/ vo vyvrtavacej ty&i /1/,
obsshujlici radidlne usporiadané noZové
pYzdro /7/ s nastavenym rozmerom do zdberu
so skrutkou /8/ v pracovnej Zasti /2/ tele-
sae NoZové plzdro §tvorcového prierezu /7/
Je opatrené pozdIinym priechodnym ihlano=-
vitym samosvornym otvorom /3/. Potrebnd

upinacia sila pre upnutie sustruznickeho

noZa /6/ vychddza z reznych sil, ktorymi - 4
Je néstroj tlafeny do obrabanesného matee
ridlus ZloZky reznej sily, ktoré namghaju
nastroj sa rovnomerne rozkladaju na jéde
notlivé steny nastroja; &im ho stladia do
vytvoreného samosvorného ihlanovitého
otvoru /3/, &im je zabezpe&ené pevné upna~
tie,
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Vynilez sa tyks upinala stistruZnickeho noZa vo vyvrtévacej ty€i.

Vyvrtévanie je spésob obrdbania, ktorym sa zvEESuja otvory malych i velkych prieme=
rov, predbeZne zhotovené vitanim, predliatim a predkovanim, Otvory po dokon&ovacom vy=
vitani maji vysokl akost povrchu presnost rozmeru, geometricky tvar, gtiososf, presnt

polohu vo&i inym plochém stéiastky, pretoZe vhodnym postupom vyvrtévania moZno spolahlivo
Vyvrtavacie noZe sa kon3trukéne podobaji sistruz-
Zasti sa urduju podla rovnakych kritérii, ako
u ststruznickych noZove Vo zvySenej miere sa v&ak musi tbaf na zniZend tuhost technolo=-
gickej ststavy vyvrtévace] ty&e, ktorej tuhost byva tasto riadiacim faktorom pri volbe
geometrickych parametrov rezného klina a tak isto prierezu trieskye Vyvrtévacie .tySe mo-
su maf rézne prevedenie pracovnej Casti, kde méZe byt upevneny jeden, alebo niekolko
obrébacich noZov mechanickym spdsobom. Zndme je riedenie podla Eeskoslovenského autorské=
ho osved&enia Se 189 129, kde vyvrtavacia tyé je opatrend kruhovacim a dokon&ovacim no-
som, ktoré st uloZené vo vytvorenych otvoroche Vzéjemne si umiestnené taky #e rezné hra-
na dokon&ovacieho noZa je radiélne vysunutd vo&i reznej hrane hrubovacieho noZa, pricom
tieto noZe st zaistené skrutkami. Jalej je zname rieSenie podla sovietskeho autorského
osvedBenia &. 654 352, kde cielom vyndlezu je zabezpe&enié tlmenia kmitov ty&e vo viet=
kych smeroch, v ktorych je nastaveny sustruZnicky n6% upevneny skrutkoue Doteraz pouziva-
né rézne mechanické spSsoby upinania noZa vo vyvrtévacich ty&iach, u ktorych potrebni
upinaciu silu ziskame so saskrutkovanim skrutkou, respektivne skrutkami uloZenymi vo vy=
vrtavacich tydiach, nezabezpefuju potrebnd upinaciu silu, &im mdze byt ohrozend tuhost
technologickej stistavy a vyZiadaju si pomerne dlhé vedlejdie &asy pri ich vymene a na-
staveni do rezného procesu po briiseni ostriae

Uvedené nedostatky odstrafiuje upinad ststruznickeho noZa vo vyvrtévacej ty&i, obsa-
hujuci radidlne usporiadané noZové plizdro s nastavenym rozmerom do zdberu so skrutkou
v pracovnej Zasti telesa vyvrtévacej tyée, vyznadujtci sa tym, Ze noZové puzdro Stvorco=
vého prierezu je opatrené pozdlZnym priechodnym iklanovitym samosvornym otvorom s prednou
nébehovou Gasfou a zadnou nébehovou &asfou Stvorcového prierezu, prifom priefny profil
ihlanovitej &asti otvoru je $tvorcovy alebo obdIznikovye

Pokrok dosiashnuty upinaom spo&iva néJmH v tom, Ze potrebnd upinacia sila pre upnutie
stistruznickeho noZa vo vyvrtévacej ty&i vychédza z reznych sil, ktorymi je ndstroj stlale-
ny do obrébaného materiidlu. Zlozky reznej sily, ktoré naméhaju nédstroj, sa rovnomerne
rozkladajt na jednotlivé steny néstroja. §im ho stlatia do vytvoreného samosvorného ihla-
novitého otvoru, &im je zabezpelené pevné upnutie.

Upina& sustruznickeho noZa vo vyvrtdvacej tyéi s nastavenym rozmerom soO skrutkou,
podle vyndlezu je zndzorneny na priloZenom vykrese v &lastolnom reze.

V pracovnej asti 2 vyvrtévace] tySe 1 je v noZovom puzdre 7, ktoré je opatrené
samosvornym ihlanovitym otvorom 3 uloZeny sistruZnicky nﬁilg. NoZové puzdro 3 je spoje-
né unsdSacou Sasfou 8 skrutky 9, ktoré okrem nastavenia ststruZnickeho noZa 6 do zdberu
sli#i na zaistenie proti vysunutiu noZového puzdra 7. Po opotrebeni ostria stustruznickeho
noZa 6 sa tento pomocou vyrézacieho klina vyrezi cez vybehavi gast 5 ihlanovitého otvoru
3. Po naostreni ostria ststruZnickeho noZa § opHt ea ulo2i cez prednou nébehovou &asfou
4 do ihlanovitého otvoru 3 a pomocou skrutky 8 sa nastavi op&t do zéberu,

Vyndlez je moZné vyuiif pri vyrobe otvorov na hotovo, kde nemoZno pouzif noZe 6
s vymennymi reznymi platnitkemi, pretoZe mechanické upnutie noZov 6 vyZaduje vEESL pries-

odstranif nestiosost predvitanej diery.
nickym noZom a geometrické parametre reznej

tor na upnuties
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PREDMET VYNALEZU

Upinad sdstruinickeho noZa vo vyvrtévacej ty&i obsahujici radidlne usporiadané noZo-
vé puzdro uloZené v pracovnej Casti telesa tyde s moZnosfou nastavenia do zdberu skrutkou,
vyznalujicl sa tym, %6 nofové puzdro Stvorcového prierezu /7/ je opatrenéd pozdIlnym
priechodnym ihlanovitym samosvornym otvorom /3/ s prednou nabehovou &asfou /4/ a s zadnou

ndbehovou &asfou /5/ rovnobeznikového prierezu, pridom priedny profil ihlanovitej Casti
otvoru /3/ je 3tvorcovy, alebo obdIlZnikovy.
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