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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Einstellen von Falzwalzen an Taschen- und Kombinierten Falzmaschinen auf die
Stérke der zu verarbeitenden Bogen, mit einem ein Falzwalzenlager tragenden federnd
nachgiebigen Falzwalzenhebel und einer sich daran anschliefenden Zugspindel, welche mit einer
Einstell- und Justiereinrichtung verbunden ist, gekennzeichnet dadurch, daR der Falzwalzenhebel
aus zwei miteinander I6sbar verbundenen Teilen (4, 4’) besteht.

2. Vorrichtung zum Einstellen von Falzwalzen nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die
Trennstelle an dem die Falzwalze (6) tragenden Schenkel des Falzwalzenhebels (4') angeordnet ist.

3. Vorrichtung zum Einstellen von Falzwalzen nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dag

zur lagegenauen Verbindung der beiden Falzwalzenhebelteile (4, 4’) Schrauben (5) mit konischem
Kopf vorgesehen sind,

4. Vorrichtung zum Einstelien von Falzwalzen nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daf

die lagegenaue Verbindung der beiden Falzwalzenhebelteile (4, 4') durch Schrauben und PaBstifte
erfolgt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einstellen von Falzwalzen an Taschen- und Kombinierten Falzmaschinen auf die
Stérke der zu verarbeitenden Bogen, mit einem ein Falzwalzenlager tragenden federnd nachgiebigen Falzwalzenhebe! undein

wige alZWalze

sich daran anschlieRenden Zugspindel, welche mit siner Einstell- und Justiereinrichtung verbunden ist.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es istz.B. gemiR der DD-PS 115633 bekannt, Falzwalzen auf die Stérke der z2u verarbeitenden Bogen einzustelien, Von Nachteil
ist dabei, daR bei einem Falzwaizenwechsel alle Teile der Vorrichtung zum Einstelien der Falzwalzen mit demontiert werden
mussen und anschlieBend die Einstell- und Justiereinrichtung neu einzustellen ist. Mit Zunahme des Anteils von
Problempapieren am Gesamtumfang der in der buchbinderischen Weiterverarbeitung verwendeten Papiere gewinnt der
Falzwalzenwechsel zur Anderung der Oberflédcheneigenschaften hinsichtlich Greiffihigkeit und Abschmierverhalten immer
mehr an Bedeutung, Die dadurch notwendigen umfangreichen Demontage- und Wiedermontagearbeiten sowie ein

zeitraubender Einsteli- und Justieraufwand erfordern mehrere Stunden Maschinenstillstand und verursachen damit einen
gréferen Produktionsausfall.

Ziel der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, die fiir einen Falzwalzenwechsel erforderliche Maschinenstitlstandszeit und den dadurch
auftretenden Produktionsausfall auf ein Minimum zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Vorrichtung zum Einstelien von Falzwaizen so zu verbessern, daf3 bei einem
Falzwalzenwechsel nur die verstellbare Falzwalze mit ihrer Lagerung im Faizwalzenhebel zu demontieren ist.
ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe dadurch geldst, daf der Faizwalzenhebel aus zwei miteinander |5sbar verbundenen
Teilen gebildet wird. Vorzugsweise ist die Trennstelle an dem die Falzwalze tragenden Schenkei des Falzwalzenhebels
angeordnet. Die lagegenaue Verbindung der beiden Falzwalzenhebeiteile erfolgt vorzugsweise mit Hilfe von Schrauben, die
infoige eines konischen Kopfes selbstzentrierend wirken. Sie kann auch durch eine Kombination von Schrauben und Paf3stiften
hergestelit werden.

Durch die erfindungsgemiRe Lésung werden die Falzwalzenhebel in zwei Wirkteile zerlegt. Der Schenkel, welcher mit der
Zugspindel und damit der Einsteli- und Justiereinrichtung verbunden ist, bleibt bei einem Falzwalzenwechsel unbeeinfluit und
in seiner definierten Arbeitslage in der Maschine. Ein Aus- und Wiedereinbau sowie die Einstellung und Justierung der gesamten
Vorrichtung wie bei bekannten Lésungen ist nicht mehrerforderlich. Der die Falzwalze tragende Schenkel des Falzwaizenhebels
kann problemios gemeinsam mit der Faizwalze demontiert und nach dem Wechsel der Falzwalze ohne weiteren Einsteil- und

Justieraufwand wieder in die Maschine eingebaut werden. Damit ist ein kompletter Falzwalzenwechsel in wenigen Minuten
realisierbar,



-2- 252175

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert werden. Es zeigen

Fig.1: die Seitenansicht der Vorrichtung zum Einstellen von Falzwalzen
Fig.2: die Schnittdarsteliung der Verbindung beider Teile des Falzwalzenhebeis.

Die Vorrichtung zum Einstelien von Falzwalzen besteht aus einer Einstell- und Justiereinrichtung 1, einer Zugspindel 2, einem
Federabstiitzwinkel 3und einem zweiteiligen Falzwalzenhebel 4,4'. Beide Teile des Falzwalzenhebels 4, 4’ sind durch Schrauben
mit konischem Kopf 5, die selbstzentrierend wirken, verbunden. Mit der Einsteli- und Justiereinrichtung 1 wird, wie bereits
bekannt, der Abstand b einjustiert, der bestimmend fiir die Lage der Falzwalze 6 ist. Durch Verschieben des
Federabstandswinkels 3 auf den Abstand a wird die Federkraft eingestellt, Im Gegensatz zu der bekannten Vorrichtung zum
Einstellen von Falzwalzen mit einem einteiligen Falzwalzenhebel 4 bleiben diese Werte bei der Demontage der Falzwalze 6 durch
Losen der Schrauben 5 erhaiten und brauchen deshalb bei einem Falzwalzenwechsel nicht wie bisher neu eingestellt werden.
AuBerdem beschrinken sich die Demontage- und Wiedermontagezeiten lediglich auf den Aus- und Einbau des

Falzwaizenhebelteils 4’ mit der Falzwalze 6. Gegeniiber der bekannten Lésung wird die Maschinenstillstandszeit und der dadurch
auftretende Produktionsausfall auf ein Minimum gesenkt.

In Betracht gezogene Druckschrift:
DD-PS 115633
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