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(54)实用新型名称

一种燕尾槽加工设备

(57)摘要

本实用新型提出一种燕尾槽加工设备，包括

工作台、机头，所述工作台上设置有工件并被夹

紧在工作台上，所述机头上设置有第一刀架和第

二刀架，所述第一刀架为设置有方形槽铣刀，所

述第二刀架设置有从左到右设置的阶梯型的第

一安装部，所述第一安装部从上到下倾斜向前，

第二刀架的第一安装部和第二安装部从上到下

倾斜向前，同时第一安装部和第二安装部从进刀

方的开始端向终端倾斜设置以满足燕尾槽加工

需要，通过多次逐渐加工实现燕尾槽成型；第一

安装部便于进刀加工燕尾槽一侧，第二安装部便

于退刀加工燕尾槽另一侧，提高加工速度，同时

第一安装部和第二安装部设置多把刀具利于同

时加工多个燕尾槽，极大提高生产效率。
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1.一种燕尾槽加工设备，其特征在于，包括工作台、机头，所述工作台上设置有工件并

被夹紧在工作台上，所述机头上设置有第一刀架和第二刀架，所述第一刀架为设置有方形

槽铣刀，所述第二刀架设置有从左到右设置的阶梯型的第一安装部，所述第一安装部从上

到下倾斜向前。

2.根据权利要求1所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，所述第一安装部设置有第一安

装槽和多个第一螺孔。

3.根据权利要求2所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，所述第一安装部的安装面从进

刀开始端向终端倾斜向后。

4.根据权利要求1所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，所述刀架的反刀方向上设置有

第二安装部，该第二安装部从左到右阶梯型设置，所述第二安装部从上到下倾斜向前。

5.根据权利要求4所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，所述第二安装部设置有第二安

装槽和多个第二螺孔。

6.根据权利要求4所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，所述第二安装部的安装面从进

刀开始端向终端倾斜向后。

7.根据权利要求4所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，刀具安装在第一安装部后的水

平高度高于刀具安装在第二安装部上的水平高度。

8.根据权利要求4所述的燕尾槽加工设备，其特征在于，第一安装部和第二安装部之间

设置有间距，该间距大于加工位置到加工台边缘的最大距离。
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一种燕尾槽加工设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种燕尾槽加工设备。

背景技术

[0002] 现有的高铁上用的6米以上的燕尾槽，一般采用铸造的方式进行加工成型，但是铸

造成型后，燕尾槽的安装具有很大的缝隙，不能符合高铁运营使用标准。

实用新型内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型提出一种燕尾槽加工设备，旨在解决上述问题。

[0004] 本实用新型提出一种燕尾槽加工设备，包括工作台、机头，所述工作台上设置有工

件并被夹紧在工作台上，所述机头上设置有第一刀架和第二刀架，所述第一刀架为设置有

方形槽铣刀，所述第二刀架设置有从左到右设置的阶梯型的第一安装部，所述第一安装部

从上到下倾斜向前。

[0005] 于一个或多个实施例中，所述第一安装部设置有第一安装槽和多个第一螺孔。

[0006] 于一个或多个实施例中，所述第一安装部的安装面从进刀开始端向终端倾斜向

后。

[0007] 于一个或多个实施例中，所述刀架的反刀方向上设置有第二安装部，该第二安装

部从左到右阶梯型设置，所述第二安装部从上到下倾斜向前。

[0008] 于一个或多个实施例中，所述第二安装部设置有第二安装槽和多个第二螺孔。

[0009] 于一个或多个实施例中，所述第二安装部的安装面从进刀开始端向终端倾斜向

后。

[0010] 于一个或多个实施例中，刀具安装在第一安装部后的水平高度高于刀具安装在第

二安装部上的水平高度。

[0011] 于一个或多个实施例中，第一安装部和第二安装部之间设置有间距，该间距大于

加工位置到加工台边缘的最大距离。

[0012] 于一个或多个实施例中，所述安装架上设置有梯形连接槽，所述第二刀架上设置

有与连接槽配合的梯形连接块。

[0013] 通过第一刀架在加工件上形成方形的槽，并通过第二刀架上设置第一安装部的刀

具对方形槽的一侧进行加工，退刀时第二安装部的刀具对方形槽的另一侧进行加工，第二

刀架多次重复进刀和退刀实现燕尾槽逐渐成型。

[0014] 本实用新型的有益效果：第二刀架的第一安装部和第二安装部从上到下倾斜向

前，同时第一安装部和第二安装部从进刀方的开始端向终端倾斜设置以满足燕尾槽加工需

要，通过多次逐渐加工实现燕尾槽成型；第一安装部便于进刀加工燕尾槽一侧，第二安装部

便于退刀加工燕尾槽另一侧，提高加工速度，同时第一安装部和第二安装部设置多把刀具

利于同时加工多个燕尾槽，极大提高生产效率。
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附图说明

[0015] 图1为燕尾槽加工设备示意图。

[0016] 图2为燕尾槽加工设备铣燕尾槽一侧示意图。

[0017] 图3为燕尾槽加工设备铣燕尾槽另一测示意图。

[0018] 图4为第二刀架的示意图。

具体实施方式

[0019] 如下结合附图，对本申请方案作进一步描述：

[0020] 参见附图1‑4一种燕尾槽加工设备，包括工作台1、机头2，所述工作台1上设置有工

件并被夹紧在工作台1上，所述机头2上设置有第一刀架4和第二刀架5，所述机头2沿X轴和Y

轴方向运动以带动第一刀架4和第二刀架5沿X轴和Y轴方向运动，所述第一刀架4为设置有

方形槽铣刀，所述第二刀架5设置有从左到右设置的阶梯型的第一安装部51，所述第一安装

部51从上到下倾斜向前。

[0021] 进一步地，所述第一安装部51设置有第一安装槽52和多个第一螺孔53。

[0022] 进一步地，所述第一安装部52的安装面从进刀开始端向终端倾斜向后。

[0023] 进一步地，所述第二刀架5的反刀方向上设置有第二安装部54，该第二安装部55从

左到右阶梯型设置，所述第二安装部54从上到下倾斜向前。

[0024] 进一步地，所述第二安装部54设置有第二安装槽和多个第二螺孔，第二安装槽和

第二螺孔图上未画出。

[0025] 进一步地，所述第二安装部54的安装面从进刀开始端向终端倾斜向后。

[0026] 进一步地，刀具安装在第一安装部51后的水平高度高于刀具安装在第二安装部54

上的水平高度。

[0027] 进一步地，第一安装部51和第二安装部54之间设置有间距，该间距大于加工位置

到加工台边缘的最大距离。

[0028] 进一步地，所述安装架上设置有梯形连接槽，所述第二刀架51上设置有与连接槽

配合的梯形连接块55。

[0029] 上述优选实施方式应视为本申请方案实施方式的举例说明，凡与本申请方案雷

同、近似或以此为基础作出的技术推演、替换、改进等，均应视为本专利的保护范围。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 217121872 U

5



图3

图4
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