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(54) HALBFERTIGTEIL ZUR HERSTELLUNG VON WANDEN VON BAUWERKEN SOWIE VER-
FAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG

(57) Ein Halbfertigteil zur Herstellung von Wan- 7 3 1
den von Bauwerken weist eine erste Platte ;
(8), die aus Dadmmmaterial wie Polystyrol-
schaumstoff hergestellt ist, und eine zweite
Platte (9), die aus einem harteren Material
wie Beton oder Leichtbeton hergestellt ist, 4
auf. Die beiden Platten (8, 9) werden von
Verbindungselementen (1) im Abstand
voneinander gehalten, wobei ein Raum
(12) zwischen den Platten (8, 9) nachtrag- 13 1o
lich mit einer hartenden Masse wie Beton
auffilibar ist. Die erste Platte (8) ist aus
einzelnen Elementen (10) zusammenge-
setzt, welche an Kontaktflichen (11) an-
einander anliegen, und die Verbindungs-
elemente (10) sind mit einem Ende (4) zwi-
schen Kontaktfldchen (11) aneinander an-
liegender Elemente (10) aufgenommen
und greifen mit Vorspriingen (5,6) in die
Elemente (10) ein. Mit ihnrem anderen Ende
(3) sind die Verbindungselemente (10) in
der zweiten Platte (9) aufgenommen.
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Zusammenfassung:

Ein Halbfertigteil zur Herstellung von Wznden von Bauwerken weist eine erste Platte (8), die

aus D&mmmaterial wie Polystyrolschaumstoff hergestellt ist, und eine zweite Platte (9), die

5 aus einem harteren Material wie Beton oder Leichtbeton hergestellt ist, auf. Die beiden

Platten (8, 9) werden von Verbindungselementen (1) im Abstand voneinander gehalten,

wobei ein Raum (12) zwischen den Platten (8, 9) nachtraglich mit einer hértenden Masse

wie Beton auffillbar ist. Die erste Platte (8) ist aus einzelnen Elementen (10) zusammenge-

setzt, welche an Kontaktfiéichen (11) aneinander anliegen, und die Verbindungselemente

10 (10) sind mit einem Ende (4) zwischen Kontaktfldchen (11) aneinander anliegender Elemen-

te (10) aufgenommen und greifen mit Vorspriingen (5, 6) in die Elemente (10) ein. Mit ihrem

anderen Ende (3) sind die Verbindungselemente (10) in der zweiten Platte (9) aufgenom-
men.

15  (Fig. 3)
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Die Erfindung betrifft einen Halbfertigteil zur Herstellung von Wanden von Bauwerken mit
einer ersten Platte, die aus Ddmmmaterial wie Polystyrolschaumstoff hergestelit ist, und y
einer zweiten Platte, die aus einem hirteren Material wie Beton oder Leichtbeton hergestellt E
Ist, wobei die beiden Platten von Verbindungselementen im Abstand voneinander gehalten

$ sind, und wobei ein Raum zwischen den Platten nachtraglich mit einer hédrtenden Masse wie
Beton auffiillbar ist.

Die Erfindung betrifft des weiteren ein Verfahren zum Herstellen eines Halbfertigteils zur
Herstellung von Wanden von Bauwerken, bei dem eine erste Platte, die aus D&mmmaterial

10 wie Polystyrolschaumstoff hergestellt ist, und eine zweite Platte, die aus einem hérteren
Material wie Beton oder Leichtbeton hergestellt ist, im Abstand voneinander mittels
Verbindungselementen verbunden werden, und wobei der Raum zwischen den Platten
nachtréglich mit einer hirtenden Masse wie Beton auffiillbar ist.

15 Ein Problem bei derartigen Halbfertigteilen liegt darin, dass die Platte aus Dammmaterial
héufig eine nicht sehr hohe Festigkeit aufweist, so dass die Verbindungselemente von der
Platte abreifen oder aus der Piatte ausreiRen, wenn der Raum zwischen den Platten mit
Beton aufgefiillt wird. Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, hier Abhilfe zu
schaffen.

20
Gelbst wird diese Aufgabe bei einem Halbfertigteil der eingangs genannten Art dadurch,
dass die erste Platte aus einzelnen Elementen zusammengesetzt ist, welche an
Kontaktfldchen aneinander anliegen, dass die Verbindungselemente mit einem Ende
zwischen Kontaktflichen aneinander anliegender Elemente aufgenommen sind und mit

25 Vorspriingen In die Elemente eingreifen und dass die Verbindungselemente mit ihrem
anderen Ende in der zweiten Platte aufgenommen sind.

Bei einem Verfahren der eingangs genannten Art wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass

die erste Platte aus einzeinen Elementen zusammengesetzt wird, welche an Kontaktfliachen
30 aneinander anliegen, dass die Verbindungselemente vor dem Zusammensetzen der

Elemente mit einem Ende zwischen Kontaktflichen aneinander anliegender Elemente

angeordnet werden, dass die Verbindungselemente beim Zusammensetzen der Elemente -

mit Vorspriingen in die Elemente eingreifen und dass die Verbindungselemente nach der

Herstellung der ersten Platte mit ihrem anderen Ende in der zweiten Platte aufgenommen
35 werden.

Bei der Erfindung wird der Weg beschritten, die Platte aus dem D&mmmaterial aus
einzelnen Elementen Zusammenzusetzen, wobei die Verbindungselemente vor dem
Zusammensetzen der einzelnen Elemente zwischen diese eingesetzt werden. Auf diese
40 Weise kdénnen die Vorspriinge so ausgefiihrt werden, dass eine mdglichst stabile
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Verbindung zwischen den Verbindungselementen und den Elementen der Platte hergestellt

werden kann. Aufgrund der Tatsache, dass die Verbindungselemente nicht von einer

flachen Seite der Platte diese eingebracht werden mussen, kénnen die Vorspriinge relativ

groBfléchig sein, was eine sehr stabile Verbindung gewahrieistet, ohne dass die Vorspriinge
5 auf einer flachen Seite der Platte angebracht sein miissen.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sird Gegenstand der Unteranspriiche.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
10 Beschreibung bevorzugter Ausflihrungsbeispiele der Erfindung mit Bezugnahme auf die
angeschiossenen Zeichnungen.

Es zeigt Fig. 1 ein Verbindungselement fiir das erﬁndungsgemél&e Hohiwandelement, Fig.
2 das Verbindungselement von Fig. 1 von der Seite, Fig. 3 ein erfi indungsgeméRes

15 Hohlwandelement im fertig zusammengebauten Zustand und Fig. 4 eine weitere
Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafen Verbmdungselementes

Ein Verbindungselement 1, das bei dem in Fig. 3 dargesteliten, erfindungsgemaRen
Halbfertigteil bzw. Hohiwandelement und beim erfindungsgeméfen Verfahren zum

20 Herstellen dieser zum Einsatz kommt, besteht bei der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten
Ausfiibrungsform aus einem fidchigen Grundkérper 2, der an einem Ende 3 einen
abgewinkelten Abschnitt 7 aufweist. Am anderen Ende 4 welist das Verbindungselement 12
abgewinkelte Abschnitte 5 und 6 auf, die auf gegeniberiiegende Seiten des
Verbindungselementes 1 weisen. Im dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel ist das Ende 4 des

25 Grundkérpers 2 etwa in der Mitte in die beiden Abschnitte 5 und 6 geteilt, die dann in die
entsprechenden Richtungen umgebogen werden. Die Verbindungselemente 1 bestehen
vorzugsweise aus Metall wie Eisen, wobei aber auch GFK- oder CFK-Verbundwerkstoffe
verwendbar sind.

30 Das erfindungsgeméRe Hohiwandelement besteht aus einer ersten Platte 8 und einer
zweiten Platte 9, welche {iber die Verbindungselemente 1 so miteinander verbunden sind,
dass zwischen ihnen ein Raum 12 frei bleibt, der mit siner hirtenden Masse wie Beton
ausgefullt werden kann. Die Verbindungselemente 1 sind mit ihrem Ende 3 mit der
Abwinkelung 7 in der zweiten Platte 9 und mit ihrem anderen Ende 4 und den

35 Abwinkelungen 5, 6 in der ersten Platte 8 aufgenommen. Die zweite Platte 9 besteht aus
einem relativ harten Material wie beispielsweise Beton, Leichtbeton oder dergleichen,
wogegen die erste Platte 8 aus einem wirmedammenden Material, beispielsweise
Polystyrolschaumstoff oder dergleichen besteht.

40 Wahrend es bei der zweiten Platte 9 keine Probleme mit einer ausreichend stabilen
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Befestigung der Verbindungselemente 1 gibt, da die Platte 9 aus einem relativ harten und
belastbaren Material besteht, gab es im Stand der Technik bislang Probleme, die
Verbindungselemente 1 so fest an der zweiten Platte 8 zu befestigen, dass ein AbreiRen
oder AusreifRen der Verbindungselemente 1 von der Platte 8 oder ein Ausbrechen ganzer

S  Abschnitte aus der Platte 8 mit den daran befestigten Verbindungselementen 1 zuverldssig
vermieden werden kann.

Um dieses Problem zu Iésen, besteht die erfindungsgemiRe Platte 8 aus mehreren
einzelnen Elementen 10, die an Kontaktflachen 11 aneinander anliegen. Zwischen den
10 einzelnen Elementen 10 sind die Verbindungselemente 1 mit ihren Enden 4 aufgenommen.
In den Bereichen, in welchem die abgewinkelten Abschnitte 5, 6 an den Enden 4 der
Verbindungselemente 1 in die einzelnen Elemente 10 hineinragen, sind an den Elementen
10 Vertiefungen, z.B. paraliel zur Plattenebene verlaufende Schiitze 13 oder dergleichen,
angebracht, weiche das Hineinstecken der Abschnitte 5, 6 in die Elemente 10 ereichtert.
15 Grundsétzlich wére es aber nattiriich auch méglich, die Abschnitte 5, 6 in die unbearbeiteten
Elemente 10 hinein zu driicken oder hinein zu schlagen, was aber das Anbringen der
Verbindungselemente 1 an den Elementen 10 und das Zusammenfiigen der Elemente 10
unter Umsténden erschweren kénnte. Auflerdem muss darauf geachtet werden, dass die
Verbindungselemente 1 immer ungeféhr auf gleicher H5he an den Elementen 10
20 angeordnet werden, was durch vorgefertigte Schlitze 13 erleichtert wird.

Im Rahmen der Erfindung ist daher bevorzugt, wenn an den Stellen bzw. in der Héhe, wo

die Abschnitte 5, 6 in die Elemente 10 hineingesteckt werden sollen, parallel zur Ober-

Unterseite der Elemente 10 Schiitze 13 in die Kontaktflaichen 11 geschnitten oder gefrast
25 werden.

Aus Festigkeitsgriinden werden die Abschnitte 5, 6 bevorzugt in der von der Platte 9
abgewandten Halfte der Platte 8 bzw. der Elemente 10, in Fig. 3 also in der unteren Hlfte,
angebracht. Besonders bevorzugt ist bei der Erfindung allerdings, wenn die Abschnitte 5, 6
30 im untersten Drittel bzw. am oberen Ende des untersten Viertels angebracht sind. Der
Grund liegt darin, dass die gréften Krifte auf die Verbindung zwischen den Abschnitte 5, 6
und den Elementen 10 beim Einfiillon des Betons in den Hohlraum 12 auftreten, wodurch
die Elemente 10 nach aulen weg gedriickt werden. Durch die Anordnung der Abschunitte 5,
6 in der der Platte 9 gegenuberliegenden Hilfte liegt somit ein méglichst groRer Bereich der
35 Elemente 10 zwischen den Abschnitte 5, 6 und der Innenseite der Platte 8, der ein
AusreiBen die Verbindungseiemente 1 aus den Elementen 10 der Platte 8 verhindert.

Der Zusammenbau des erfindungsgemafen Halbfertigteils erfolgt derart, dass zun#échst ein
Element 10, gegebenenfalls mehrere Elemente 10 hintereinander, so-wie in Fig. 3
40 dargestellt aufgelegt wird. AnschlieBend wird eine geeignete Anzahl von
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Verbindungselementen 1 mit den Abschnitten § in die Schiitze 13 gesteckt, worauf ein
zweites Element 10, gegebenenfalls wiederum mehrere Elemente 10 hintereinander, an das
erste Element 10 (die ersten Elemente 10) angefiigt wird (werden), indem die zweiten
Abschnitte 6 in die Schiitze des angefiigten Elementes 10 hineingesteckt werden. Die
aneinander gefligten Elemente 10 werden dann fest miteinander verbunden, was bevorzugt
durch Zusammenkleben der Elemente 10 an den Kontaktfiichen 11 erfolgt Auf die gleiche
Weise werden dann.weitere Elemente 10 bzw. weitere Reihen von Elémenten 10 angefiigt,
bis die gewlinschte Lénge und Breite der Platte 8 erreicht ist.

AnschlieBend wird die Platte 8 um 180° gewendet so dass die Enden 3 der
Verbindungselemente 1 nach unten schauen und bei der Herstellung der Platte 9 in diese
einbetoniert werden.

Die Herstellung der Verbindungselemenie 1 erfolgt bevorzugt aus metallischen Platten, da
diese einfach und glinstig hergestellt und in die in den Zeichnungen dargestelite Form
gebracht werden kénnen. Auerdem entsteht durch die flachige Gestaltung insbesondere
der Abschnitte 7 und insbesondere der Abschnitte 5, 6 ein relativ groBflichiger
Verbindungsbereich insbesondere mit der weniger belastbaren Platte 8 aus Ddmmmaterial.

Bei der Erfindung besteht auch die Méglichkeit, dass die Elemente 10 an lhrem Ende 4
breiter als am Ende 3 sind, da die Gefahr des AusreiRens aus der jeweiligen Platte 8, 9 am
Ende 4 gréRer ist als am Ende 3 und durch die Verschmélerung am Ende 3 Material gespart
werden kann.
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Patentanspriiche:

1. Halbfertigteil zur Herstellung von Wianden von Bauwerken mit einer ersten Platte (8),
die aus Dédmmmaterial wie Polystyrolschaumstoff hergestellt ist, und einer zweiten
5 Piatte (9), die aus einem hérteren Material wie Beton oder Leichtbeton hergestellt
ist, wobei die beiden Platten (8, 9) von Verbindungselementen (1) im Abstand
voneinander gehalten sind, und wobei ein Raum (12) zwischen den Platten (8, 9)
nachtréglich mit einer hirtenden Masse wie Beton auffiilibar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Platte (8) aus einzeinen Elementen (10) zusammengesetzt
10 ist, welche an Kontaktflichen (11) aneinander anliegen, dass die Verbindungs-
elemente (10) mit einem Ende (4) zwischen Kontaktfiichen (11) aneinander anlie-
gender Elemente (10) aufgenommen sind und mit Vorspriingen (5, 6) in die Elemen-
te (10) eingreifen und dass die Verbindungselemente (10) mit ihrem anderen Ende
(3) in der zweiten Platte (9) aufgenommen sind.
15 _ .
2. Halbfertigteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
elemente (10) einen fldchigen Grundkérper (2) aufweisen.

3. Halbfertigteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper (2)
20 auf dem zwischen den Elementen (10) angeordneten Ende (4) abgewinkelte Ab-
schnitte (5, 6) aufweist.

4. Halbfertigteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein zwischen den
Elementen (10) aufgenommenes Ende (4) der Verbindungselemente (10) vorzugs-
25 weise in der Mitte in zwei Abschnitte (5, 6) geteilt ist und dass die Abschnitte (5, 6)
in entgegengesetzte Richtungen abgewinkelt sind und in die Elemente (10) ein-

greifen.

5. Halbfertigteil nach einem Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
30 Elemente (10) an den Kontaktflichen (11) fest miteinander verbunden, vorzugs-
weise miteinander verklebt, sind.

6. Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente (10) an den Kontaktflichen (11) vorgefertigte Ausnehmungen (13) auf-

35 weisen, in welche die Vorspriinge (5, 6) eingreifen.
7. Halbfertigteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehm ungen

(13) parallel zur Plattenebene verlaufende Schiitze in den Kontaktflachen (11) sind.

40 8. Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
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Verbindungselemente (1) in der von der zweiten Platte (9) abgewandten Hélfte der
Elemente (10) in diese eingreifen.

9. Halbfertigteil nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schilitze
5 (13) in der von der zweiten Platte (9) abgewandten Halfte der Elemente (10) an-
geordnet sind.

10. Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) in dem von der zweiten Platte (9) abgewandten Drittel
10 oder Viertel der Elemente (10) in diese eingreifen.

11. Halbfertigteil nach Anspruch 7 und 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiitze
(13) in dem von der zweiten Platte (9) abgewandten Drittel oder Viertel der Elemente

(10) angeordnet sind.
15 »

12. Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) an dem in der zweiten Platte (9) angeordneten Ende (3)
Erhebungen und/oder Vertiefungen zur formschlissigen Aufnahme der Verbin-
dungselemente (1) in der zweiten Platte (9) aufweisen.

20

13. Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) an dem der in der zweiten Platte (9) angeordneten Ende
(3) wenigstens einen abgewinkelten Abschnitt (7) aufweisen.

25 14, Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 2 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) an dem der in der zweiten Platte (9) angeordneten Ende
(3) schmdiler als dem in der ersten Platte (8) angeordneten Ende (4) sind.

18. Verfahren zum Herstellen eines Halbfertigteils zur Herstellung von Wanden von
30 Bauwerken, bei dem eine erste Platte (8), die aus Ddmmmaterial wie Polystyrol-
schaumstoff hergestellt ist, und eine zweite Platte (9), die aus einem hérteren
Material wie Beton oder Leichtbeton hergestellt ist, im Abstand voneinander mittels
Verbindungselementen (1) verbunden werden, und wobei der Raum (12) zwischen
den Plattenj(s, 9) nachtréglich mit einer hértenden Masse wie Beton auffillbar ist,
35 dadurch gekennzeichnet, dass die erste Platte (8) aus einzelnen Elementen (10)
Zusammengesetzt wird, welche an Kontaktfldchen (1 1) aneinander anliegen, dass
die Verbindungselemente (1) vor dem Zusammensetzen der Elemente (10) mit
einem Ende (4) zwischen Kontaktflichen (11) aneinander aniliegender Elemente (1 0)
angeordnet werden, dass die Verbindungselemente (1) beim Zusammensetzen der .
40 Elemente (10) mit Vorspriingen (5, 6) in die Elemente (10) eingreifen und dass die
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Verbindungselemente (1) nach der Herstellung der ersten Platte (8) mit ihrem
anderen Ende (3) in der zweiten Platte (9) aufgenommen werden.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verbindungs-

5 element (1) zuerst an einem ersten Element (10) angeordnet wird, indem ein Vor-
sprung (5) in das Element (10) eingreift und dass anschlieRend ein angrenzendes

Element (10) an das erste Element (10) angebracht wird, indem das Verbindungs-

element (1) mit einem Vorsprung (8) in das angrenzende Element (10) eingreift. ,

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Elemente *

10 (10) vorzugsweise durch Kleben fest miteinander verbunden werden. ‘

18.  Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass in
den Elementen (10) vor dem Zusammensetzen Schiitze (13) angebracht werden, in
welche die Verbindungselemente (1) mit Vorspriingen (5, 6) eingreifen.

15

19.  Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiitze (13) in die

Elemente (10) geschnitten oder gefrist werden.
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Patentanspriiche:

Halbfertigteil zur Herstellung von Wanden von Bauwerken mit einer ersten Platte (8),
die aus Dammmaterial wie Polystyrolschaumstoff hergestellt ist, und einer zweiten
Platte (9), die aus einem hérteren Material wie Beton oder Leichtbeton hergestelit
ist, wobei die beiden Platten (8, 9) von Verbindungselementen (1) im Abstand
voneinander gehalten sind, und wobei ein Raum (12) zwischen den Platten (8, 9)
nachtréglich mit einer hartenden Masse wie Beton auffiillbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Platte (8) aus einzelnen Elementen (10) zusammengesetzt
ist, welche an Kontaktflachen (11) aneinander anliegen, dass die Verbindungs-
elemente (1) mit einem Ende (4) zwischen Kontaktflachen (11) aneinander anliegen-
der Elemente (1) aufgenommen sind und mit Vorspriingen (5, 6) in die Elemente
(10) eingreifen und dass die Verbindungselemente (1) mit ihnrem anderen Ende (3)

in der zweiten Platte (9) aufgenommen sind.

Halbfertigteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
elemente (1) einen flachigen Grundkorper (2) aufweisen.

Halbfertigteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper (2)
auf dem zwischen den Elementen (10) angeordneten Ende (4) abgewinkelte Ab-
schnitte (5, 6) aufweist.

Halbfertigteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein zwischen den
Elementen (10) aufgenommenes Ende (4) der Verbindungselemente (1) vorzugs-
weise in der Mitte in zwei Abschnitte (5, 6) geteilt ist und dass die Abschnitte (5, 6)
in entgegengesetzte Richtungen abgewinkelt sind und in die Elemente (10) ein-
greifen.

Halbfertigteil nach einem Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente (10) an den Kontaktflichen (11) fest miteinander verbunden, vorzugs-
weise miteinander verklebt, sind.

Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Elemente (10) an den Kontaktflachen (11) vorgefertigte Ausnehmungen (13) auf-

weisen, in welche die Vorspriinge (5, 6) eingreifen.

Halbfertigteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen
(13) parallel zur Plattenebene verlaufende Schlitze in den Kontaktflichen (11) sind.

Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
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Verbindungselemente (1) in der von der zweiten Platte (9) abgewandten Halfte der
Elemente (10) in diese eingreifen.

Halbfertigteil nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitze
(13) in der von der zweiten Platte (9) abgewandten Halfte der Elemente (10) an-
geordnet sind.

Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) in dem von der zweiten Platte (9) abgewandten Drittel
oder Viertel der Elemente (10) in diese eingreifen.

Halbfertigteil nach Anspruch 7 und 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitze
(13) in dem von der zweiten Platte (9) abgewandten Drittel oder Viertel der Elemente
(10) angeordnet sind.

Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die

Verbindungselemente (1) an dem in der zweiten Platte (9) angeordneten Ende (3)
Erhebungen und/oder Vertiefungen zur formschliissigen Aufnahme der Verbin-
dungselemente (1) in der zweiten Platte (9) aufweisen.

Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) an dem in der zweiten Platte (9) angeordneten Ende (3)
wenigstens einen abgewinkelten Abschnitt (7) aufweisen.

Halbfertigteil nach einem der Anspriiche 2 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungselemente (1) an dem in der zweiten Platte (9) angeordneten Ende (3)
schmaéler als dem in der ersten Platte (8) angeordneten Ende (4) sind.

Verfahren zum Herstellen eines Halbfertigteils zur Herstellung von Winden von
Bauwerken, bei dem eine erste Platte (8), die aus Dammmaterial wie Polystyrol-
schaumstoff hergestellt ist, und eine zweite Platte (9), die aus einem hérteren
Material wie Beton oder Leichtbeton hergestelit ist, im Abstand voneinander mittels
Verbindungselementen (1) verbunden werden, und wobei der Raum (12) zwischen
den Platten (8, 9) nachtraglich mit einer hartenden Masse wie Beton auffiillbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Platte (8) aus einzelnen Elementen (10)
zusammengesetzt wird, welche an Kontaktflachen (11) aneinander anliegen, dass
die Verbindungselemente (1) vor dem Zusammensetzen der Elemente (10) mit
einem Ende (4) zwischen Kontaktflaichen (11) aneinander anliegender Elemente (10)
angeordnet werden, dass die Verbindungselemente (1) beim Zusammensetzen der
Elemente (10) mit Vorspriingen (5, 6) in die Elemente (10) eingreifen und dass die
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Verbindungselemente (1) nach der Herstellung der ersten Platte (8) mit ihrem
anderen Ende (3) in der zweiten Platte (9) aufgenommen werden.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verbindungs-
element (1) zuerst an einem ersten Element (10) angeordnet wird, indem ein Vor-
sprung (5) in das Element (10) eingreift und dass anschliefend ein angrenzendes
Element (10) an das erste Element (10) angebracht wird; indem das Verbindungs-
element (1) mit einem Vorsprung (6) in das angrenzende Element (10) eingreift.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Elemente
(10) vorzugsweise durch Kleben fest miteinander verbunden werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass in
den Elementen (10) vor dem Zusammensetzen Schlitze (13) angebracht werden, in
welche die Verbindungselemente (1) mit Vorspriingen (5, 6) eingreifen.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Schilitze (13) in die
Elemente (10) geschnitten oder gefrast werden.
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